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ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO

PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 231205PP00004

CONTRATO N°: 00012/2023-CPL

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A CAMARA MUNICIPAL DE
MAMANGUAPE E PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI, PARA
FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE - RUA DUQUE DE CAXIAS,
123 - CENTRO - MAMANGUAPE - PB, CNPJ N° 12.720.256/0001-52, neste ato representada pelo Presidente da Camara
Municipal de Mamanguape Raniery Qliveira Verissimo, Brasileiro, Casado, residente e domiciliado na Rua Conego Antonio
Augusto, 166 - Campo - Mamanguape - PB, CPF n° 024.621.904-14, Carteira de |dentidade n°® 2138243 SSP-PB, doravante
simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado PONTUAL COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORIO EIRELI - AVENIDA
BARAO DE MAMANGUAPE, 169 - TORRE - JOAO PESSOA - PB, CNPJ n° 33.737.137/0001-82, neste ato representado por
Jordao Bruno de Carvalho Pereira, Brasileiro, Casado, Representante Comercial, residente e domiciliado na Rua Comerciante
Felix Cahino, 190, Apt 403 - Valentina - Jodo Pessoa - PB, CPF n° 071.459.104-11, Carteira de Identidade n° 328383-9 SSP-
PB, doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regera
pelas clausulas e condigoes seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitacdo modalidade Pregdo Presencial n® 00004/2023, processada nos termos da Lei Federal n°
10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n° 8666, de 21 de Junho de 1993, Lei Complementar n® 123,
de 14 de Dezembro de 2008; Decreto Federal n° 3.555, de 08 de Agosto de 2000, e legislagéo pertinente, consideradas as
alteragdes posteriores das referidas normas.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:

O presente contrato tem por objeto: Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as novas instalagoes da Camara
Municipal de Mamanguape — PB.

O fornecimento devera ser executado rigorosamente de acordo com as condigbes expressas neste instrumento, proposta
apresentada, especificagdes técnicas correspondentes, processo de licitagdo modalidade Pregéo Presencial n° 00004/2023 e
instrugdes do Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do presente contrato, independente de
transcricdo; e sera realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do preco proposto, & de R$ 471.250,00 (QUATROCENTOS E SETENTA E UM MIL E
DUZENTOS E CINQUENTA REAIS).

1 - CADEIRAS
|_CODIGO DISCRIMINACAO MARCA | UNID. |[QUANT.| P.UNITARIO | P.TOTAL
1 POLTRONA DE AUDITORIO — Estrutura: Conjunto mecanico, PlaxMetal | Und | 80) 3.384,33 270.746,40

responsavel por resistir & todos os esforcos e solicitagcoes
inerentes do uso do movel. Os pedestais, presentes na
estrutura, s3o desenvolvidos por tubos industriais d
construgio mecanica de ago carbono ABNT 1008 [ 1020,
nas dimensdes de diametro de 25,40 mm e espessura da
parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecanic
de curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapa
de ago denominadas suportes, fabricados de ago carbon
ABNT 1008/1020e fixados pelo processo de soldagem
MIG. Um desses suportes é utilizado para fixacdo do
conjunto no piso, através de parafusos auto atarraxantes com
buchas expansivas. Ja o outro suporte é utilizado para
imontagem da estrutura superior, que esté ligada ao assento e
encosto. Para dar acabamento aos pedestais, 0s mesmo
recebem uma blindagem plastica em termoplastco de
engenharia (Copolimero de Polipropileno)fabricados pel
processo de injeg@o. A estrutura superior € constituida po
uma armacéo frontal outra traseira. A armagao frontal €
produzida em tubo indUstria de ago carbono ABNT 1008
1020com 22,22mmde didmetro e espessura de 1,5 mm, e
possui a funcionalidade de dar sustentagdo ao encosto
servir como apoio da estrutura do assento, quando ess
se encontra aberto. A armagao traseira € construida em tubo
industria de aco carbono ABNT 1008 / 1020com 19,05mm
'd_e_diémetr_o e espessura de 1,5 mm, e possui a
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dar sustentacdo a0 assento e promover !
. Na ponta dessa armacdo é fixada uma m |
elicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com i
iamefro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e | |
urabilidade a fadiga dindmica, utilizada para rebater o
ssento quando esse ndo estiver sendo utilizado. A unido do
pedestal a estrutura superior é realizada por meio de
quatro parafusos sextavados com porcas. Toda estrutur
recebe uma protecdo de preparagdo de superfici
melalica em nanotecnologia (nanocer@mica), e revestimento
eletroestalico epoxi em po, que garante protegdo e maior
vida util ao produto. B)Assento Conjunto  estrutural com a
finalidade de acomodar o usudrio de maneira‘
confortavel e ergonémica, coma opgdo de ser revestidol
ou em termoplastico de engenharia. Conjunto constituidol
por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo|
processo de injegdo, com nervuras internas que reforgam of
componente. Essa recebe um acabamento plastico em su
superficie inferior, também fabricada pelo processo de injegéo.
Assento configurado na opgao estofado, a estrutura receb
uma espuma laminada com densidade de 52 Kg/m? podend [
ocormrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média d [ |
30mm.QO conjunto é revestido pelo processo de tapagement [ !
convencional. Suas dimensdes giram em torno de |
457mm de largurae481mm de profundidade. Sua
geomelria apresenta em suas extremidades cantos
rredondados. Apoia Bragos Conjunto de apoio para o |
bragos na  condigdo retratii &  utilizado para
sicionamento dos bragos em uma Unica posiga
rgonomicamente confortavel. Apoio de brago refratil em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, com
257 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia
bracos fixa-se a estrutura por meio de uma conexao em form
de bucha fabricada pelo processo de injecdo em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) nervurada.
Abaixo do apoio de bragos localiza-se o porta copos,
desenvolvido em termoplastico de engenharia (Copolimero)
de Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo. O
mesmo possui cavidade para apoio do copo com
dimensoes aproximadas de 70 mm de didametro e 50 mm de
profundidade. E) Encosto Componente utilizado para
ustentagdo da regido do apoic lombar com a
uncionalidade de acomodar confortavelmente as costas
m um desenho com concordancias de raios e curvas
rgonomicas, e que modelam de forma agradavel e anatdmica
0s mais variados bidtipos de usuérios. Conjunto constituido
por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropilenc) fabricado pelo)
processo de injecdo. Encosto seja configurado na opgaol
estofado, a estrutura recebe uma espuma laminada com
densidade de 26Kg/m?podendo ocorrer variagbes na ordem
de +/-10%, e espessura média de 25 mm. O conjunto &
revestido pelo processo de tapagemento convencional. Suas
dimens6es giram em torno de 456mm de largurae437mm de
Eﬂura, Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos
rredondados, Para Este ltem Apresentar Catalago Com
Descricéo Do ltem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes
Laudos: sLaudo Ergondémico -NR 17 = Iso 9001 14001
(Certificado De Destinagdo De Residuos Solidos = Cadastrol
'Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E
Utilizadoras De Recursos Ambientais — lbama e Iso «NBR
8515:2020 oNBR 8516:2015 sNBR 8537:2015 eNBR|
B537:2015 <NBR 8537.2015 «NBR 8619:2015 eNEBER
B797:2017 oNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR|
9177:2015 «NBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 «AATCC
20/2021 e 20A/2021 «AATCC TM22-2017 «ISO 6940:2004
«ISO 13934-1:2016 iSO 105C06/2010 «NBR 9925:2009
*NBR 10588:2015 <NBR 10588:2015 «NBR 10591:2008
«Certificado de Cadeia de Custddia — FSC Atestado de)
Fornecimento «ASTM D790:2017 ISQ 178:2019 =ASTM
D256:2010 =ASTM E1645:2021 «NBR 17088:2023 sNBR
8095:2015 «ASTM D 7091:2013 «NBR 10443:2008 sASTM D
3359:2017 «NBR 11003:2009 «ASTM D 523:2014 =ASTM D|
12794:1993 «NBR 8096:1983 «ASTM D 33863:2020 =NER
10545:2014. |
2 LONGARINA 3 LUGARES — ESPECIFICACOES TECNICAS:| PlaxMetal | Und 10 3.740,59 37.405,90|
Conjunto  montado sobre longarina DE 3 LUGARES ,
dispostos simetricamente de maneira a se obter a
jcomodagao  dos usudrios de forma ergonémica
confortavel. a)Base Componente utilizade para manter a ' ?
estabilidade da longarina,emtodas as suas funcionalidades, | / /
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ivelamento sobre o piso Pé Plastico:E compostoem sua ‘
xtremidades por material injetado em termoplastico de

engenharia (Copolimero de Polipropileno), enquanto sua
parte central € composta por dois tubos industriaisd
construcéo mecanica na configuragdo circularde ag [
carbono ABNT 1008/1020 com 38 10 mm de didmetro e O, |
mm de espessura, o que confere ao elemento

resisténcia necessaria para suportar os carregamento
inerentes ao uso. As extremidades sdo unidas aos tubos
centrals sob pressdo, evitando o contatoda parte inferio
dostuboscom a umidade do chao. Ja quando configurada na
lopcao com Pé Plaslico, conta com
iduasiravessasdesenvolvidasem tubo industrial de construcéo
mecanica na configuragéo retangular de ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensbtes de 20x40 mme espessura de
1,2 mm. Cada travessa une-se aos pés por meio d
doisparafusos com arruelas e porcas. As extremidades da
longarina sdo compostas por ponteiras, desenvolvidas para
protegdo e acabamento do conjunto e fabricadas pel
lprocesso de injegdo em material termopléstico denominado
Polipropileno (PP).Todas as partes metalicas recebem uma
protegdgo de preparagdo de superficie metélica em
nanotecnologia (nanoceramica), e pintura eletrostatica epoxi
em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto.
b)AssentoConjunto estrutural de apoio para a atividade de
enlar e com a finalidade de acomodar o usuario d?‘

maneira confortavel e ergondmica.Conjunto constituido po
ompensado multilaminado de madeira com 12 mm de
=spessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de
ontagem da madeira, fabricadas em ago carbono e
evestidas pelo processo de eletrodeposigdo a zinco. Na
strulura do assento é fixada uma almofada de espuma
rgonomica e flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
través de sistemas quimicos a4 base de poliolfisocianat
pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta almofad
possui densidade controlada de 55 kg/m® podendo ocorrer|
variacoes na ordem de +/-10%, & espessura média de 40|
mm.Q conjunto & revestido com tecido pelo processc del
tapegamento convencional. Suas dimensoes sao|
aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos|
jarredondados. O assento ainda possui uma blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
ic)Apoia BragosConjunto mecénico de apoio e posicionamento
dos bragos de forma ergondmica e confortavel. Brago Fixo: A
strutura do  apoio de bragco é fabricada em tubo
industrial de construgBo mecanica ABNT 1008/1020 no
idmetro de 254 mm, com 1,9 mm de espessura, cortado
| m maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC.O.
poio de brago € fabricado peloc processo de injecdo em
ermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)

possui  dimensdes aproximadas de 253 mm de|
omprimento, 54 mm de largura e 4 mm de espessura. Para a
montagem de cada apoio bragos a estrutura sdo utilizados
ois parafusos flangeados para plastico. d) Encosto
omponente utilizado para sustentagdo da regido do
poioc lombar com a funcionalidade de acomodar
onfortavelmente as costas em um desenho com
oncordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam
e forma agradavel e anatémica aos mais variados bidtipos de
sudrios. E constituido por uma estrutura em termoplastico de
ngenharia (Copolimero de Polipropileno) com dimensdes
proximadas de 420 mm de largura, 450 mm de altura e
espessura média de 4,5 mm. E fabricada pelo processo
| de injecdo de termoplésticos, com  combinagdes dj

raios e concordancias anatdémicas, referenciada a um
poligono  irregular que combina a uma geometri
semelhante a um pentédgono, além de possuir aberturas que| |
facilitam a transferéncia térmica. O suporte do encosto & [
fabricado em tubo industrial de construgdo mecanical
IABNT 10081020 de 254 mm de diametro el
espessura  de 1,5 mm. Cada extremidade do suporte|
possui uma chapa de fixagdo, fabricada em material aco
ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, a qual sera
responsavel por realizar a fixacdo do suporte ao assento. As
ichapas sa@o unidas aos suportes pelo processo de soldagem
IMIG. Para que o suporte se una ao assento sdo ufilizados sei
parafusos, trés em cada chapa. A fixagdo do encosto a
uporte se da através de Irés parafusos para plastico. Par
-sle Item Apresentar Catalago Com Descrigdo Do llem Em
ome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: + Iso 9001 = Is 7
14001 - Certificado De Destinagdo De Residuos Sotlidos -« (‘Z
| adastro Técnico Federal De Afividades Potencialment 4
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Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama, | I
Abnt Nbr 16031 eLaudo Ergondmico -NR 17 «NBR 16031 |
«NBR 8515:2020 «NBR 8516:2015 «NBR 8537:2015 sNER| | |
8537:2015 eNBR 8537:2015 sNBR 8619:2015 «NBR
B8797:2017 <NBR 8910:2016 +NBR 9176:2016 sNER|
9177:2015 «NBR 9178:2015 «NBR 14961:2019 «NBR |SO|
105C06/2010 oNBR 12060:1991 sNBR 14099:2016 <NEBER
14552:2021 «NBR 14554:2016 eCerlificado de Cadeia de|
Custddia — FSC Atestado de Fornecimento sASTM D790:2017|
#ISO 178:2019 «ASTM D256:2010 «sASTM E1645:2021 «NBR|
17088:2023 «NBR B8095.2015 «ASTM D 7081.2013 NBR
10443:2008 «ASTM D 3359:2017 «NBR 11003:2009 ¢ASTM D
523:2014 «ASTM D 2794:1993 «NBR 8096:1383 ¢ASTM D
13363:2020 «NBR 10545:2014 | |
3 CADEIRA FIXA COM ASSENTO ESTOFADO: Base Conjunto PlaxMetal |  Und 34 578,90 19.682,60
desenvolvido para manter a integridade do produtol
suportando todos os niveis de resisténcia e durabilidade
prescritos  como  requisitos de engenharia pelas normas
técnicas A estrutura & composta de tubos de ago 1010/1020,
sendo os pés fabricados em tubos oblongos de 16 x 30 mm
com 1,2 mm de espessura e os suportes do assento e
encosto fabricados em tubos de mesma dimens&o com
15 mm de espessura, soldados a duas (ravessas
horizontais de tubos de 22,22 mm de didmetro com 1.2 mm
de espessura pelo processo de soldagem MIG, formando um
conjunto estrutural empilhavel em até dez unidades. Para
dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e travessas,
estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em
ermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Al
deira também apresenta como opcional a ponteira connect,
m acoplamento do tipo "macho e fémea", encaixada as
xiremidades laterais das travessas da cadeira, servindo
para conectar uma cadeira a outra quando colocadas lado a
lado. As ponteiras sdo produzidas em polipropileno copolimero|
injetado. Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparagéo
de superficie metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epdxi em pé ou cromagem po
deposicao elefrolitica, que garante protecdo e maior vida il
lao produto. B) Assento Conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuéri
de maneira confortavel e ergondmica. Assento em alma
stofada com espuma injetada, com espessura de
proximadamente 20mm e densidade controlada de 26
kg/m3, podendo ocaorrer variagdes na ordem de +-10%. A
Ima estofada € montada ao assento por meio de parafusuz{

para plastico. ¢) Encosto Componente utilizado com
ustentagao da regido do apoio lombar e que possui a
uncionalidade de acomodar confortavelmente as costas em
m desenho com concordancias de raios e curvas
rgonomicas, e que modelam de forma agradavel e anatomica
a0s mais variados bidtipos de usuarios. O encosto é inteirigo,
om aberturas para ventilagéo, fabricado em polipropileno
polimero  injetado, moldade anatomicamente  com)
cabamento texturizado, com dimensdes de 460mm de
largura por 278mm de altura, com espessura média d
parede de 4 mm e cantos arredondados.A pega une-se |
[ esfrutura por meio de suas cavidades posteriores, que se
| lencaixam na estrutura metalica travada por dois pinos |

injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto, [
dispensando a presenga de rebites ou parafusos. Para Estel
Item Apresentar Catalago Com Descri¢do Do ltem Em Nome
Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergonémico -
INR 17  Iso 9001 14001 e Certificado De Destinagéo E}q

IResiduos Solidos » Cadastro Técnico Federal De Atividade
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos
Ambientais — Ibama sNBR 8515:2020 «NBR 8516:2015 =NBR
8537:2015 oNBR 8537:2015 <NBR 8537:2015 e=NBR
B8619:2015 «NBR 8797:2017 =NBR 8910:2016 =NBER
9176:2016 oNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 <NBR
14961:2019 «NBR ISO 105C06/2010 «NBR 12060:1991 «NBR,
[ 14099:2016 «NBR 14552:2021 «NBR 14554:2016 ASTM
D790:2017 SO 178:2019 oASTM D256:2010 «ASTM
E1645:2021 «NBR 17088:2023 «NBR 8095:2015 «ASTM D
7091:2013 «NBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 «NBR|
11003:2009 =ASTM D 523:2014 «ASTM D 2794:1993 «NER |
. 18096:1983 «+ASTM D 3363:2020 «NBR 10545:2014 1
7 ICADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA. Especificagoes| PlaxMetal | Und 14 2.048,42 28.677,88
‘Técnicas. a) Rodizios Componente utilizado para manter a [
estabilidade, o apoio ao piso e a mobilidade da cadeira, |
Fravés de deslocamentos giratérios e lineares conforme |

anuseio do usuario. Rodizio de PA: Constituido de duas o ,
oldenas circulares na dimensdo de 50 mm de  diameiro

/
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fabricadas em termoplastico denominado de poliamida
(PA  6,6), dedicados assim para serem utilizadas em
pisos carpetados. As roldanas sdo fixadas neste corpo
latravés de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 |
na dimensdo de 6 mm que & submetido a um processo dj

lubrificacéo através de graxa especifica para redugédo de atrit
na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio €
constituldo por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de
co carbono ABNT 1008/10, protegido contra corrosdo pelo |
processo de eletrodeposigdo a zinco, na dimenséo de 11 mm,

0 qual é encaixado na base através de um anel elastico sob |
pressao. Base Componente utilizado para manter 3

lestabilidade da cadeira,em todas as suas funcionalidades,
nivelamento sobre o piso. Base Piramidal: Conjunto definido
por uma configuragdo em forma de pentagono, obtendo
um didmetro na ordem de 690 mm e constituida com cinco
pas de apoio em formato piramidal e com acabamento
exturizado. E fabricada pelo processo de injecdo de
ermoplastico em poliamida, adtivada com 30% de fibra
e vidro, possuindo na extremidade de cada pa o
lojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna a Gas
onjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a
ase ao mecanismo com a fungdo de regulagem de
ltura do assento com referéncia ao piso. Permite também
movimentos circulares da cadeira e possui um sistema de
mortecimenlo de impacto pela agdo do gassob pressdo no
riucho e mola de compresséo, que atua sobre qualquer
ondigao de altura. E constituida de um corpo cilindrico
enominado camara, fabricado com tubo de construgao
ecanica de precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida
xtema de 50 mm conformado em uma de sua
xtremidades pelo processo de conificacdo para perfeita
fixacio na base. A coluna possui curso de 115 mm.O
conjunto cémara pode receber uma protecdo contra
corros3o através de pintura eletrostatica epoxi ou através
de eletrodeposicdo de cromo (Cromeagdo), dependendo da
configuragdo disponivel para o produto.Mecanisme Conjunt
mecanico que possui  funcionalidades e recursos d
regulagens para manter o conforto do usuério dentro do
padroes ergondmicos. Backita M1:Fabricade em acg
1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 265 mm de espessura. O mecanismo recebe
uma protecdo de preparagdo de superficie metalica e
revestimento eletroestdtico epdxi em pé, que garant
prolegdo e maior vida Util ao produto. O mesmo possui
uma blindagem de termoplastico de  encenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficia
texturizado para impedir o acesso do usudrio nas partes
moveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas
no lado direito, uma que trava e destrava o movimento
de reclinagdo do encosto, e a outra que comanda o
{@acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da
cadeira. O mecanismo possui o seguinte recurso:-Moviment
de reclinagdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posicdo. Assento Conjuntol
Estmtural de apoio para a atividade de sentar e com a
I

nalidade de acomodar o usuério de maneira confortavel e
rgonomica.  Conjunto  constituido por  compensadol
multiaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui
porcas de fixacdo com garras inseridas nos pontos de
monlagem da madeira, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. N |
ﬁstmlura do assento é fixada uma almofada de espumz
rgondmica e flexivel & base de poliuretana (PU), [
fabricada através de sistemas quimicos & base de
poliol/isocianato pelo processo de inje¢do sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada d |
60ka/m®,podendo ocorrer variagies na ordem de +/-10%,
lespessura meédia de 45mm.O conjunto & revestido com tecido
pelo processo de tapegamento convencional. Sua
dimensoes s@o aproximadamente 482mm de largura
[ 457mm de profundidade apresentando em suas extremidades
I cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto mecanico d
| poio e posicionamento dos bragos de forma ergonémica
onfortavel. Brago Reguldvel: Apoic de brage com
| egulagem de altura, que se d& pelo pressionamento d
' m botdao na parte frontal do apoic de brago. Possui 70
[ m de curso para a regulagem de altura, dispostos em oit
posicoes definidas, A alma do apoio de brago é fabricada em
shapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja

eslante dos componentes  sdo  fabricados em
ermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropilena).
ara montar o brago no assento, sao utilizados dois
arafusos sextavados para cada brago. encosto Component
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tilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar e qu
possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente a
stas num desenho com concordéncias de raios e curva
rgondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatomica
os diversos bidtipos de usuarios. O encosto possui estrutura
injetada em termoplastico de engenharia (copolimera d
olipropileno)reforgada com fibra de vidro com espessur
édia de 5 mm. Na localizagdo dos furos sdo inseridas
uatro porcas de fixacdo com garras, fabricadas em a
rbono e revestidas contra corrosdo a base d
letrodeposigéo a zinco. Na estrutura do Encosto é fixada
ma almofada de espuma flexivel & base de poliuretano
(PU), ergonbmica e fabricada através de sistema
uimicos a base de Poliol / Isocianato pelo processo d
injegao sob pressdo. Esta salmofada possui densid

ontrolada de 54 Kg/m® podendo ocorrer variagbes na ordem
e +/-10 %. O conjunto encosto recebe uma blindagem d
cabamento, fabricado em material termoplasticol
enominado polipropileno, com a funcdo principal de
protegdo  contra batidas e funcionalidades dos
omponentes mecénicos. Este conjunto é tapecado com
s alternativas de revestimentos definidos para a linha,
nde iniciaimente sdo cortados em forma de blanks, unidos
lo processo de costura e fixado na almofada pelo processo
e lapecamento por colagem e grampeamento. Passul
imensbes aproximadas de 467mm de largura x 428mm
e allura apresentando em suas extremidades canto
rredondados para diminuir @ pressdo arterial nos
membros superiores das pessoas. encosto  reguldvel, 2
regulagem de altura do encosto se da por meio de uma
catraca automaética, ou seja, é regulado sem a utilizagéio d
jalavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastande puxar
e mover a encosto para cima e posicionar na posigio
desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a
altura maxima que o mecanismo se desarma e o libera até a
posigdo mais baixa. Ocurso disponivel € de70 mm dispostos
em sete posicdes definidas. Para Este ltem Apresentar
(Catalago Com Descrigdo Do ltem Em Nome Do Fabricante E
Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergondmico -NR 17  Iso 9001
14001 « Certificado De Destinagdo De Residuos Solidos s+
Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais - Ibam
«NBR 8515:2020 «NBR 8516:2015 «NBR 8537:2015 sNB

8537:2015 eNBR 8537.2015 «NBR 8619:2015 «NB |
8797.2017 eNBR 8910:2016 eoNBR 9176:2016 eNB |
9177:2015 «NBR 9178:2015 «NBR 149612019 «NBR IS
105C06/2010 «NBR 12060:1991 «NBR 14099:2016 NB

14552:2021 «NBR 14554:2016 «Certificado de Cadeia d

(Custodia — FSC Atestado de Fornecimento «+NBR 13962/2018|
#ASTM D790:2017 «ISO 178:2019 «ASTM D256:2010 «NER|
17088:2023 «NBR 8095:2015 «ASTM D 7091:2013 «NBR|
10443:2008 «ASTM D 3359:2017 «NBR 11003:2009 «ASTM D)
523:2014 «ASTM D 2794:1993 «NBR 8096:1983 »ASTM D) |
_[3363:2020 «NBR 10545:2014 il
CADEIRA FIXA DE APROXIMACAO: Especificagoes| PlaxMetal | Und | 164 2.092,95 33.487,20
Técnicas. Base Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os niveis d
esisténcia e durabilidade prescritos como requisitos d
ngenharia pelas normas técnicas. Sua configuragédo

definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo industrial
de construcdo mecanica de ago carbono ABNT 1008/1020
laminado a frio com didmetro de 25,4 mm, com espessura d
2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do assento. Ambo:
séo fabricados pelo processo mecénico de curvamento d
tubos e s&o unidos entre si pelo processo de soldagem MIG.
A estrutura contém quatro deslizadores fixos,desenvolvidos
para manter a base apoiada sobre o piso e principalmente
evitar o coniato direto do metal com a superficie d
fapoio. Os deslizadores sdo fabricados em material
termoplastico de engenharia denominadao Polipropileno, pel
iprocesso de injeg@o. Toda a estrutura recebe uma protegéo d
preparagdo de superficie metdlica em nanotecnologia
nanoceramica), e revestimento eletroestatico epdxi em pé,
que garante protegdo e maior vida Util ao produto. Assent
Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usuaric de maneir
confortavel e ergondmica. Conjunto constituido po
compensado multilaminade de madeira com 12 mm de
espessura. Possui porcas garra nseridas nos pontos d
montagem da madeira,fabricadas em ago carbono

revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. N
estrutura  do assento € fixada uma almofada de espum
fergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada

W/
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traves de sistemas quimicos a base de poliol/isocianat
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/m®podendo ocorrer
ariacdes na ordem de +/-10%, e espessura meédia de 40 mm.
O conjunto & revestido com tecido pelo processo de
apegamento convencional. Suas dimensdes sdo
proximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
rredondados. O assento ainda possui uma blindagem
lastica fabricada pelo processo de injegdo em
ermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
Apoia Bragos Conjunto mecéanico de apoio e posicionamento
dos bragos de forma ergondmica e confortavel.O apoio de
braco fixado a estrutura €& fabricado pelo processo de
injecao em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) e possui dimensbes aproximadas de 250 mm
de comprimento, 50 mm de largura e 4.5 mm de espessura.
Paraa montagem de cada apoio bragos & estrutura sao|
utilizados dois parafusos flangeados para plastico. Encosto
Componente ulilizado para sustentagdo da regido do apoio
lombar com a funcionalidade de acomodar
confartavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergonémicas, e gue modelam

e forma agradavel e anatbmica aos mais variados bidtipos de
usuarios. O encosto € constituido por uma moldura que é
fabricada em ABS, pelo processo de injecdo d
[lermopiiisticos, enguantc a estrutura do encosto & fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno), reforgado com fibra de vidro. Possul

dimensdes aproximadas de 460 mm de largura por 390 mm
de allura. Superficie de contato com o usuario é composta
por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma
ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidad
controlada de 33 kg/m® podendo ocorrer variagbes na
ordem de +/-10%, e espessura meédia de 20 mm. Na
configuragoes a estrutura recebe quatro buchas americanas
m seus pontos de unido com a lamina, que fard a ligagéo do
Fncosto com o assenio ou com o propric mecanismao,
dependendo da opgéo selecionada. A 1&mina que liga o
encosto ao assento & fabricada em chapa de acgo 1008/1020
com 6,35 mm de espessura. Para Este llem Apresentar
Catalago Com Descrigdo Do ltem Em Nome Do Fabricante E
Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergondmico -NR 17 « Iso 9001
14001 e Certificado De Destinagdo De Residuos Sodlidos
(Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmen
Foluidoras E Ulilizadoras De Recursos Ambientais - lham
sNBR 13962/2018 «NBR 8515:2020 «NBR 8516:2015 «NBR|
B537.2015 eNBR 8537:2015 «NBR 8537:2015 <NBR
86192015 oNBR 8797:2017 «NBR 8310:2016 =NBR
9176:2016 oNBR 9177:2015 «NBR 9178:2015 eNBR
14961:2019 «NBR 1SO 105C06/2010 «NBR 12060:1991 «NBR
14099:2016 «NBR 14552:2021 «NBR 14554:2016 eCertificado
de Cadeila de Custddia — FSC Atestado de Fornecimento
«NBR 13962/2018 «ASTM D790:2017 «ISO 178:2019 «ASTM
D256:2010 «NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 «ASTM D
7091:2013 =NBR 10443:2008 =ASTM D 3359:2017 =NBR
11003:2009 «ASTM D 523:2014 «ASTM D 2794:1993 «NBR|

8096:1983 «ASTM D 3363:2020 «NBR 10545:2014

Desconto aplicado no valor unitario de cada item: 10,93857%
Ajuste decorrente de arredondamento; R$ 0,02

Total do Lote:

389.999,98|

2 - MOVEIS

CODIGO

DISCRIMINACAO

MARCA

UNID.

QUANT.

4

MODULO DE MESA DE CONFERENCIA: dim.: L 1400 x P

800 x H 740mm (LxPxH). (Variagdo Maxima de 5% nas
medidas para mais ou para menos). Médulo para montagem
de mesa conferéncia em formato arqueado em "U" ou
ferradura, dimensges: 1400 x 800 x 740 mm. Tampo duplo
com formato linear ou arqueado modulado em “U", com|
dimenséo de 1400mm largura x 800mm profundidade, com
espessura total de 43mm, sendo camada superior compostas|
em chapas de MDP ou MDF com espessura de 25mm e
camada inferior em MDP ou MDF de 18mm de espessura,
cada modulo deve possuir usinagem e formado conforme
recessidade para a formagédo do conjunto, além da abertura
m cada modulo com tampa para acesso a calha posicionada
baixo do tampo, todas as bordas revestidas em fita de PVC

m espessura de 2,5mm e com raio ergondmico. Calha para
lagdo composta por chapa de ago carbono dobrada e
stampada com espessura de 0,9mm com divisor central n
leito, permitindo a separagdo dos fios, com no minimo duas
uragoes para tomadas elétricas, duas para RJ45 e revestida
m pintura epoxi pd hibrida de alto desempenho co

Fortline

Und

14

_P.UNITARIO P.TOTAL

3.649,73

51.096,22

/
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cabamento liso e fosco. Painel estrutural composto em chap

e MDP ou MDF com espessura de 25mm, revestido em
mbas as faces em laminado melaminico, com todas as
ordas revestidas em fita de PVC com espessura de 25 mm e
om raio ergondmico. Estruturas painéis com dupla camada
ompostas por chapa de MDP ou MDF com espessura total de
Omm, sendo duas pegas de 25mm fixadas uma a outra com
evestimento em |aminado melaminico, usinagens e furagoes
ue permitam a fixacdo das calhas, do painel e do tampo,
arantindo o travamento e a estabilidade, também devem |
possuir niveladores em nylon que permitam a regulagem de )
nivel, no caso de alguma imperfeicdo no piso. Tolerancia na
ariagdo das medidas até 5% para mais ou para menos.
Devera Apresentar Junto Com A Proposta Os Documentos
omplemeniares, Para Fins De Qualificag8o Técnica:
Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por
rganismo de Certificacdo de Produto acreditado junto ao)
Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu crigem a
sta certificagdo. Certificado de conformidade com as normas
BNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004
mitido por organismo certificador de produto, acreditado pelo
INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecolégico para mobiliario
cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o codigo de
erlificagdo de cada produto em catalogo com imagenj

specifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia
mitido  por profissional competente. Cerlificado d
nformidade de processo de preparagdoc e pintura em
uperficies metalicas atestado por Organismao de Cerlificagao
e Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da
abricanie dos mobilidrios. Certificado comprovando a
tilizagdo de madeira legal proveniente de manejo florestal ' |
esponsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC oul |
ERFLOR em nome da fabricante do mobilidrio. Declaracaol
e garantia contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco)|
nos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na
ordem dos itens da proposta. Devera identificar marca, modelo
e codigo de certificacdo em sendo o caso. Caso o licitante seja
uma revenda autorizada, apresentar declaragdo de
autorizacao de comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado,
garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliariol
contra eventuais defeitos de fabricacao. o
5 MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Painel Dim... L1000 x| Fortline Und 13 2.085,56 27.112,28;
1200 x 1350 x P 600 x H 740mm (L x P x H). (Variacao|
Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo em MDP com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo
[ ncabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm d
' Espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com aresta
rredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A fixaga
tampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos
maaquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metalica
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do
tampo. Painel frontal, estrutural e de privacidade em MDP|
PERFECT TOQUCH com 15 mm de espessura, revestido em
Embas as faces com filme termo prensado de melaminico com,
spessura de 0,2 mm, texturizado. O bordo que acompanha
todo o contorno do painel € encabegado em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hotl
melt. A fixagdo painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais em MDP
PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido em
lambas as faces com filme termo prensado de melaminico. O
bordo que acompanha todo o contorno do tampo €
encabecado com fita de poliestireno com 2.5 mm de
)espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
jarredondadas e raio ergondmico de 25 mm. A fixagédo
estrutura/painel frontaltampo devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix
| 6 PLATAFORMA DUPLA:. Pé Painel Dim.: L 1350 x P 600 x H| Fortline Und 1 3.041,49 3.041,49
740mm (L x P x H). (Variagdo Maxima de 5% nas medidas | ,
para mais ou para menos). Estrutura Lateral: (EL) TAMPO: |
| Tampo reto em madeira aglomerada com resina fendlica e '
| particulas de granulometria fina, atendendo as norma :
vigentes de niveis de emissdo de formaldeido, com espessura |
de 25mm, e revestido com laminado melaminico de baixa
pressao em ambas as faces, resistente a abrasao, borda ‘
retas encabecadas com fita em poliestireno de superfici
visivel, com espessura de 2,5mm na mesma cor do tampo |

raio ergondmico de contato com o usuédrio de acordo com
NBR13966. Fixado & estrutura através de bucha american

II

|

w
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]ME e paré{fu;oi roscamétrica M6. Painel frontal, estrutural e d
privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de|
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 02 mm,
texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno dol
painel & encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de
lespessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagéo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix, CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos del
energia, telefonia e logica, medindo 213 x 137mm, com
dimensOes para o recorte de encaixe no tampo de 194 x
119mm. Aba superior lateral em peca injetada, tampa em
laluminio extrudado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com
ratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura
poxi. Régua para eletrificagéo confeccionada em chapa d
co SAE 1020 com 0,9mm de espessura em formatol
etangular. Apresenta pré disposicdo para o encaixe de 4
omadas de energia (2P+T) e 4 para fixagdo de rede de dados
(RJ45) efou telefonia (RJ11). Com tratamento anticorrosivo
por fosfatizagio e acabamento em pintura epdxi. Fixago ao
tampo através de parafusos. CALHA: Tipo leito para;]

lojamento de cabos de elefrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,6mm d
espessura, esiruturada longitudinalmente alravés de dobras.
Furagdo para passagem dos cabos. Possui (tralamento
janticorrosivo por fosfatizagéo e acabamento em pintura epoxi.
Sistema de fixag&o através de algas encaixadas as longarinas.
Orificio lateral de facil remog@o para passagem do
cabeamento através das plataformas. Estrutura LATERAL em)
MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo &
Encaber;ado com fita de poliestireno com 2.5 mm de

spessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
rredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixagédo
estrutura/painel frontal/ftampo devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estrutura Central. (EM) TAMPO:
‘Tampo reto em madeira aglomerada com resina fendlica
particulas de granulometria fina, atendendo as normas
ivigentes de niveis de emisséo de formaldeido, com espessura
de 25mm, e revestido com laminado melaminico de baixa
pressac em ambas as faces, resistente a abrasio, borda
retas encabegadas com fita em poliestireno de superfici |
visivel, com espessura de 2,5mm na mesma cor do tampo e| |
raio ergondmico de contato com o usudrio de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura aftravés de bucha american
ME e parafusos roscameétrica M6. Painel frontal, estrutural e de
privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 02 mm,
texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do
painel & encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de
espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagao
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de
energia, telefonia e logica, medindo 213 x 137mm, com
dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 194 x
119mm. Aba superior lateral em peca injetada, tampa em
luminio extrudado e abertura de no minimo 10 mm para
passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com
ratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura
poxi. Régua para eletrificagdo confeccionada em chapa d
| go SAE 1020 com 0,9mm de espessura em format
etangular. Apresenta pré disposicac para o encaixe de 4
omadas de energia (2P+T) e 4 para fixagéo de rede de dados |
(RJ45) elou telefonia (RJ11). Com tratamento anticorrosiv
por fosfatizag2o e acabamento em pintura epdxi. Fixagdo a
ampo atraves de parafusos. CALHA: Tipo leito para
lojamento de cabos de eletrificagdo, ldgica e telefonia,
onfeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,6mm d
spessura, estruturada longitudinalmente através de dobras.
Furagao para passagem dos cabos. Possui tratamentol
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em pintura epoxi.
Sistema de fixagdo através de algas encaixadas as longarinas.
Orificio lateral de facil remogdo para passagem do
cabeamento através das plataformas. Estruturas LATERAL
CENTRAL em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com
25 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot mell,
com arestas arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixagao estrutura/painel frontal/tampo devera ser feita por meio|
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|de parafusos ocultos tipo minifix. | _ |
Desconto aplicado no valor unitéario de cada item: 13,101604% Total do Lote: 81.249,99
IAjuste decorrente de arredondamento: R$ 0,01

\Ajuste decorrente de arredondamento R$0.03 ) Tolal:| R$ 471.249,97

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO:

Os pregos contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagao do Contratado, os pregos poderdo sofrer reajuste apos o
interregno de um ano, na mesma proporgao da variagao verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o més de
apresentagdo da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas apés a ocorréncia da
anualidade.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do (ltimo
reajuste.

No caso de atraso ou néo divulgag&o do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a importancia calculada
pela ultima varlagdo conhecida, liguidando a diferenga correspondente t&o logo seja divulgado o (ndice definitivo. Fica o
Contratado obrigado a apresentar memaria de calculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre
que este ocorrer,

Nas aferigdes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera
adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

Na auséncia de previséo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerao novo indice oficial, para reajustamento do prego
do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O reajuste podera ser realizado por apostilamento.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTAGAO:

As despesas correrdo por conta da seguinte dotagao, constante do orgamento vigente:
Recursos Proprios do Municipio de Mamanguape:

01.010 — Camara Municipal de Mamanguape;

01.031.0001.1002 — Equipagem e Informatizagao das Agoes Legislativas,
01.031.0001.2001 — Manutengao das Atividades da Camara Municipal;

4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente;

3390.30 99 Material de Consumo.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado mediante processo regular e em cbservancia as normas e procedimentos adotados pelo
Contratante, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogacao nas condigoes € hipdteses previstas no Art. 57,
da Lei 8.666/93, esta abaixo indicado e sera considerado da emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 10 (dez) dias.

A vigéncia do presente contrato sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2023, considerada da data de sua
assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas clausulas do presente
contrato,

b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;

c - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto fornecido, exercendo a mais
ampla e completa fiscalizag@o, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal deste contrato, nos termos da norma vigente, especialmente
para acompanhar e fiscalizar a sua execugdo, respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros para assisténcia e
subsidio de informagdes pertinentes a essas atribuicdes.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGAGCOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na Clausula correspondente do presente contrato, dentro dos melhores
parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com observéncia aos prazos
estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigagdes concernentes a legislagao fiscal, civil, tributaria e trabalhista, bem como
por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da
execucdo do objeto contratado;

¢ - Manter preposto capacitado e idéneo, aceito pelo Contratante, quando da execugdo do contrato, que o represente
integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos salicitados;

e - Sera responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na
execugao do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento pelo érgao
interessado;

f - Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o conhecimento e a devida
autorizagao expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigagbes assumidas, todas as condi¢des de

habilitacdo e qualificacéo exigidas no respectivo processo licitatdrio, apresentando ao Contratante os documentos necessarios,
sempre que solicitado.

y
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CLAUSULA DECIMA - DA ALTERAGAO E RESCISAO:
Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo enire as partes,
nos casos previstos no Art. 65 e sera rescindido, de plenc direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei
8.666/93.
O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressoes que se fizerem nas
compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, § 1° da Lei 8.666/93. Nenhum acréscimo ou supressdo podera exceder o
limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:
Executado o presente contrato e observadas as condiges de adimplemento das obrigagdes pactuadas, os procedimenios e

prazos para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as disposigdes dos Arts. 73 a 76, da Lei
B8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacbes assumidas e preceitos legais, sujeitara o Contratado, garantida a prévia
defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93: a — adverténcia; b — multa de mora de 0,5%
(zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na entrega, no inicio ou na execugéo do
objeto ora contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor contratado pela inexecucéo total ou parcial do contrato; d
— simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Se o valor da multa ou indenizagdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apés a comunicagdo ao Contratado, sera
automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros
moratdrios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSAGAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha concorrido
de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensagao financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento
até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratérios devidos em razdo do atraso no
pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte formula: EM = N x VP x |, onde: EM = encargos moratérios; N =
namero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | =
indice de compensagao financeira, assim apurado: | = (TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos
ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipotese do referido
indice estabelecido para a compensagao financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma nao possa mais ser utilizado,
sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislagio entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Mamanguape.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente confrato em 02(duas) vias. o qual vai assinado pelas partes e por duas
testemunhas.

Mamanguape - PB, 20 de Dezembro de 2023.

P4 PELO CONTRATANTE

4 U jin? Quifets Lishes 0
RANIERY OLIVEIRA VERISSIMO .
Presidente da Camara Municipal de Mamanguape
024.621.904-14
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Jordao Bruno de Carvalho Pereira
071.459.104—11
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