) ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

EDITAL - Licitacao

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 231205PP00004
LICITACAO N°. 00004/2023

MODALIDADE: PREGAO PRESENCIAL

TIPO: MENOR PRECO POR LOTE

LEGISLACAO: LEI 10.520/2002

Orgéo Realizador do Certame:

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

RUA DUQUE DE CAXIAS, 123 - CENTRO - MAMANGUAPE - PB.

CEP: 58280-000 - E-mail: camaramamanguape@hotmail.com - Tel.: (83) 99633—6686.

O Orgdo Realizador do Certame acima qualificado, inscrito no CNPJ 12.720.256/0001-52, doravante
denominado simplesmente ORC, torna publico para conhecimento de quantos possam interessar que fara
realizar através do Pregoeiro Oficial assessorado por sua Equipe de Apoio, as 09:00 horas do dia 19 de
Dezembro de 2023 no endereco acima indicado, licitacdo na modalidade Pregdo Presencial n® 00004/2023, tipo
menor preco, e o fornecimento realizado na forma parcelada; tudo de acordo com este instrumento e em
observancia a Lei Federal n° 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n° 8.666, de 21 de
Junho de 1993; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n° 3.555, de 08 de
Agosto de 2000; e legislacdo pertinente, consideradas as alteragdes posteriores das referidas normas; conforme
os critérios e procedimentos a seguir definidos, objetivando obter a melhor proposta para: Aquisicdo de moveis
diversos, para melhor atender as novas instalacdes da Camara Municipal de Mamanguape — PB.

1.0.DO OBJETO

1.1.Constitui objeto da presente licitacdo: Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as novas instalacdes
da Camara Municipal de Mamanguape — PB.

1.2.As especificagBes do objeto ora licitado, encontram-se devidamente detalhadas no correspondente Termo de
Referéncia - Anexo | deste Instrumento.

1.3.A contratacao acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento convocatorio, especificacdes
técnicas e informa¢des complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da
devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica — Aquisicao de moveis diversos, para melhor atender
as novas instalacdes da Camara Municipal de Mamanguape — PB —, considerada oportuna e imprescindivel, bem
como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de a¢8es continuadas
para a promocdo de atividades pertinentes, visando a maximizacdo dos recursos em relacdo aos objetivos
programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.
1.4.Salienta-se que na referida contratacdo, ndo serd concedido o tratamento diferenciado e simplificado para as
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, nos termos das disposicBes contidas no Art. 47, da Lei
Complementar n° 123/2006, por ndo enquadrar-se nas hipo6teses dos incisos | e Il, do Art. 48, como também, ndo
ser viavel estabelecer a cota definida no inciso Ill, do mesmo artigo, visto estarem presentes, isolada ou
simultaneamente, as situa¢des previstas nos incisos Il e lll, do Art. 49, todos do referido diploma legal. Fica, no
entanto, assegurado a ME e EPP o tratamento diferenciado e simplificado previsto nos demais Artigos do Capitulo
V, Secéo I, da Lei n°. 123/06.

2.0.DO LOCAL E DATA E DA IMPUGNACAO DO EDITAL

2.1.0s envelopes contendo a documentacéo relativa a proposta de precos e a habilitacdo para execucéo do objeto
desta licitacdo, deverdo ser entregues ao Pregoeiro até as 09:00 horas do dia 19 de Dezembro de 2023, no
endereco constante do preambulo deste instrumento. Neste mesmo local, data e horéario sera realizada a sesséo
publica para abertura dos referidos envelopes.

2.2.Informac8es ou esclarecimentos sobre esta licitacdo, serdo prestados nos horarios normais de expediente: das
08:00 as 12:00 horas. E-mail: camaramamanguape @hotmail.com.

2.3.Qualquer pessoa — cidaddo ou licitante — poderé solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato
convocatorio deste certame, se manifestada por escrito e dirigida ao Pregoeiro, até 02 (dois) dias Uteis antes da
data fixada para recebimento das propostas.

2.4.Cabera ao Pregoeiro, auxiliado pelos setores responséaveis pela elaboracao deste ato convocatério e seus
anexos, decidir sobre a peticdo no prazo de até 24 (vinte e quatro) horas, considerado da data em que foi
devidamente recebido o pedido.
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2.5.A respectiva peticdo serd apresentada da seguinte forma:
2.5.1.Protocolizando o original, nos horarios de expediente acima indicados, exclusivamente no seguinte
endereco: Rua Duque de Caxias, 123 - Centro — Mamanguape - PB.

3.0.D0S ELEMENTOS PARA LICITACAO

3.1.Ao0s participantes, serdo fornecidos os seguintes elementos:

3.1.1.ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES;

3.1.2.ANEXO Il - MODELOS DE DECLARACOES;

3.1.3.ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAO DE REGULARIDADE — HABILITACAO;
3.1.4.ANEXO IV - MINUTA DO CONTRATO.

3.2.A obtencao do Edital podera ser feita da seguinte forma:

3.2.1.Junto ao Pregoeiro: gratuitamente; e

3.2.2.Pelo site: www.tce.pb.gov.br.

4.0.D0 SUPORTE LEGAL

4.1.Esta licitacéo reger-se-a pela Lei Federal n® 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal
n® 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n°
3.555, de 08 de Agosto de 2000; e legislacdo pertinente, consideradas as alteracdes posteriores das referidas
normas; que ficam fazendo partes integrantes deste instrumento, independente de transcrig&o.

5.0.D0 PRAZO E DOTACAO
5.1.0 prazo méaximo para a execucdo do objeto ora licitado, conforme suas caracteristicas e as necessidades do
ORC, e que admite prorrogacéo nos casos previstos pela Lei 8.666/93, esta abaixo indicado e sera considerado a
partir da emissédo do Pedido de Compra:

Entrega: 30 (trinta) dias.
5.2.0 fornecimento sera executado de acordo com as especificacfes definidas no correspondente Termo de
Referéncial, anexo a este instrumento. Na hipétese do referido termo ndo estabelecer o local para a entrega,
observada a demanda e oportunidade, essa sera feita na sede do ORC ou em uma das unidades administrativas,
por ele indicada, que comp®8e a sua estrutura operacional.
5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato sera determinado: até o final do exercicio financeiro,
considerado da data de sua assinatura.
5.4.As despesas decorrentes do objeto deste certame, correrdo por conta da seguinte dotagao:
Recursos Proprios do Municipio de Mamanguape:
01.010 — Céamara Municipal de Mamanguape;
01.031.0001.1002 — Equipagem e Informatizacéo das Ac¢des Legislativas;
01.031.0001.2001 — Manutencéo das Atividades da Camara Municipal,
4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente;
3390.30 99 Material de Consumo.

6.0.DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

6.1.0s proponentes que desejarem participar deste certame deverdo entregar ao Pregoeiro dois envelopes
fechados indicando, respectivamente, PROPOSTA DE PRECOS e DOCUMENTAGCAO, devidamente identificados,
acompanhados da respectiva declaracdo de cumprimento dos requisitos de habilitacdo, nos termos definidos
neste instrumento convocatorio.

6.2.A participagdo neste certame é aberta a quaisquer interessados, inclusive as Microempresas, Empresas de
Pequeno Porte e Equiparados, nos termos da legislacéo vigente.

6.3.Nao poderao participar os interessados que se encontrem sob o regime falimentar, empresas estrangeiras que
nao funcionem no pais, nem aqueles que tenham sido declarados iniddneos para licitar ou contratar com a
Administracao Publica ou que estejam cumprindo a sancao de suspensédo do direito de licitar e contratar com o
ORC.

6.4.0s licitantes que desejarem enviar seus envelopes Proposta de Precos e Documentacdo via postal - com
Aviso de Recebimento AR -, deverdo remeté-los em tempo habil ao endereco constante do preAmbulo deste
instrumento, aos cuidados do Pregoeiro - Josenildo Silva de Oliveira. Ndo sendo rigorosamente observadas as
exigéncias deste item, os respectivos envelopes ndo serdo aceitos e o licitante, portanto, desconsiderado para
efeito de participacédo no certame.

6.5.Quando observada a ocorréncia da entrega apenas dos envelopes junto ao Pregoeiro, sem a permanéncia de
representante credenciado na respectiva sessdo publica, ficar4 subentendido que o licitante abdicou da fase de
lances verbais.

6.6.E vedada a participacdo em consorcio.

7.0.DA REPRESENTACAO E DO CREDENCIAMENTO

7.1.0 licitante devera se apresentar, para credenciamento junto ao Pregoeiro, quando for o caso, através de um
representante, com os documentos que o credenciam a participar deste procedimento licitatorio, inclusive com
poderes para formulacdo de ofertas e lances verbais. Cada licitante credenciar4 apenas um representante que
sera o Unico admitido a intervir nas fases do certame na forma prevista neste instrumento, podendo ser substituido
posteriormente por outro devidamente credenciado.

7.2.Para o credenciamento deverdo ser apresentados 0s seguintes documentos:
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7.2.1.Tratando-se do representante legal: o instrumento constitutivo da empresa na forma da Lei, quando for o
caso, devidamente registrado no 6rgdo competente, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos
e assumir obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

7.2.2.Tratando-se de procurador: a procuragdo por instrumento publico ou particular da qual constem os
necessarios poderes para formular verbalmente lances, negociar precos, firmar declaragdes, desistir ou apresentar
as razdes de recurso e praticar todos os demais atos pertinentes ao certame; acompanhada do correspondente
instrumento de constituicdo da empresa, quando for o caso, que comprove os poderes do mandante para a
outorga. Na hipotese de procuragéo seja particular devera ser reconhecida a firma em cartério do respectivo
signatario.

7.2.3.0 representante legal e o procurador deverédo identificar-se apresentando documento oficial que contenha
foto.

7.3.Estes documentos deverdo ser entregues ao Pregoeiro - antes do inicio da sessdo publica - em original, por
qualquer processo de cépia autenticada por cartério competente, pelo Pregoeiro ou membro da Equipe de Apoio.
7.4.A ndo apresentacdo ou ainda a incorrecdo insanavel de qualquer dos documentos de credenciamento
impedira a participacéo ativa do representante do licitante no presente certame. Esta ocorréncia néo inabilitara
sumariamente o concorrente, apenas perdera o direito a manifestar-se nas correspondentes fases do processo
licitatério. Para tanto, o Pregoeiro recebera regularmente do referido concorrente seus envelopes, declaracbes e
outros elementos necessarios a participagdo no certame, desde que apresentados na forma definida neste
instrumento.

7.5.No momento de abertura da sessédo publica, cada licitante, por intermédio do seu representante devidamente
credenciado entregard ao Pregoeiro, em separado de qualquer dos envelopes, a seguinte documentacao:
7.5.1.Declaragdo dando ciéncia de que cumpre plenamente os requisitos de habilitagdo, conforme modelo - Anexo
In; e

7.5.2.Comprovacdo de que o licitante se enquadra nos termos do Art. 3° da Lei 123/06, se for o caso, sendo
considerado microempresa ou empresa de pequeno porte e recebendo, portanto, tratamento diferenciado e
simplificando na forma definida pela legislacéo vigente. Tal comprovagao poderd ser feita através da apresentacéo
de qualquer um dos seguintes documentos, a critério do licitante: a) declaracdo expressa formalmente assinada
por profissional da area contabil, devidamente habilitado; b) certiddo simplificada emitida pela junta comercial da
sede do licitante ou equivalente, na forma da legislac@o pertinente. A auséncia da referida declaracéo ou certidao
simplificada, apenas neste caso para comprovagdo do enquadramento na forma da legislagdo vigente, ndo é
suficiente motivo para a inabilitacdo do licitante, apenas perdera, durante o presente certame, o direito ao
tratamento diferenciado e simplificado dispensado a ME ou EPP, previstos na Lei 123/06:

7.5.2.1.0 Pregoeiro podera promover diligéncia, na forma do Art. 43, § 3°, da Lei 8.666/93, destinada a esclarecer
se o licitante é, de fato e de direito, considerado microempresa ou empresa de pequeno porte.

7.6.Quando os envelopes Proposta de Precos e Documentacdo forem enviados via postal, a documentacéo
relacionada nos itens 7.5.1 e 7.5.2 devera ser apresentada dentro do envelope Proposta de Precos.

8.0.DA PROPOSTA DE PRECOS
8.1.A proposta deverd ser apresentada em 0l(uma) via, dentro de envelope lacrado, contendo as seguintes
indicagBes no anverso:

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

PROPOSTA DE PREGOS - PREGAO PRESENCIAL N°. 00004/2023
NOME PROPONENTE

ENDERECO E CNPJ DO PROPONENTE

O ENVELOPE PROPOSTA DE PRECOS devera conter os seguintes elementos:

8.2.Proposta elaborada em consonancia com as especificacdes constantes deste instrumento e seus elementos —
Anexo | —, em papel timbrado da empresa, quando for o caso, assinada por seu representante legal, contendo no
correspondente lote cotado: discriminagdo, marca e/ou modelo e outras caracteristicas se necessario, quantidade
e valores unitario e total expressos em algarismos.

8.3.Seré cotado um Unico prec¢o para cada item, com a utilizacdo de duas casas decimais. Indicacdo em contrario
esta sujeita a correcdo observando—se os seguintes critérios:

8.3.1.Falta de digitos: serdo acrescidos zeros;

8.3.2.Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que 5, todo 0 excesso sera suprimido, caso
contrario havera o arredondamento do digito anterior para mais e 0os demais itens excedentes suprimidos.

8.4.A quantidade minima de unidades a ser cotada, por lote, ndo devera ser inferior a 100% da estimativa
detalhada no correspondente Termo de Referéncia — Anexo |. Disposicdo em contrario ndo desclassifica
automaticamente a proposta apenas o respectivo lote sera desconsiderado.

8.5.A Proposta devera ser redigida em lingua portuguesa e em moeda nacional, elaborada com clareza, sem
alternativas, rasuras, emendas e/ou entrelinhas. Suas folhas rubricadas e a Ultima datada e assinada pelo
responséavel, com indicacdo: do valor total da proposta em algarismos, dos prazos de entrega ou execuc¢do, das
condicBes de pagamento, da sua validade que n&o poderd ser inferior a 60 dias, e outras informacdes e
observacfes pertinentes que o licitante julgar necessarias.

8.6.Existindo discrepéncia entre o preco unitario e o valor total, resultado da multiplicacdo do preco unitario pela
qguantidade, o preco unitario prevalecera.
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8.7.Fica estabelecido que havendo divergéncia de precos unitdrios para um mesmo produto ou servigo,
prevalecera o de menor valor.

8.8.No caso de alteracdo necessdaria da proposta feita pelo Pregoeiro e sua Equipe de Apoio, decorrente
exclusivamente de incorre¢des na unidade de medida utilizada, observada a devida proporcionalidade, bem como
na multiplicacdo e/ou soma de valores, prevalecera o valor corrigido.

8.9.A néo indicagdo na proposta dos prazos de entrega ou execucdo, das condi¢cdes de pagamento ou de sua
validade, ficara subentendido que o licitante aceitou integralmente as disposi¢des do ato convocatoério e, portanto,
serdo consideradas as determinacdes nele contidas para as referidas exigéncias ndo sendo suficiente motivo para
a desclassificacao da proposta.

8.10.E facultado ao licitante, apresentar a proposta no proprio modelo fornecido pelo ORC, desde que esteja
devidamente preenchido.

8.11.0 patrticipante indicara a origem dos produtos ofertados. A eventual falta da referida indicacdo néo
desclassificara o licitante.

8.12.Seré desclassificada a proposta que deixar de atender as disposi¢des deste instrumento.

9.0.DA HABILITACAO
9.1.0s documentos necessarios a habilitagédo dos licitantes, deveréo ser apresentados em 01 (uma) via, dentro de
envelope lacrado, contendo as seguintes indicagfes no anverso:

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
DOCUMENTACAO - PREGAO PRESENCIAL N°. 00004/2023
NOME PROPONENTE

ENDERECO E CNPJ DO PROPONENTE

O ENVELOPE DOCUMENTACAO devera conter os seguintes elementos:

9.2.PESSOA JURIDICA:

9.2.1.Prova de inscrigdo no Cadastro Nacional de Pessoa Juridica — CNPJ.

9.2.2.Prova de inscrigdo no cadastro de contribuintes estadual ou municipal, relativo a sede do licitante.

9.2.3.Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se tratando de sociedades
comerciais, e, no caso de sociedades por ac¢bes, acompanhado de documentos de eleicAo de seus
administradores. Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhada de prova de diretoria em
exercicio. Decreto de autorizacdo, em se tratando de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no
Pais, e ato de registro ou autorizagdo para funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade
assim o exigir. Registro comercial, no caso de empresa individual. Estas exigéncias ndo se aplicam ao licitante
gue, quando da etapa de credenciamento no certame, ja tenha apresentado de forma regular nos termos do
presente instrumento convocatorio, a referida documentacéo solicitada neste subitem.

9.2.4.Balanco patrimonial e demonstra¢des contabeis do Ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na
forma da lei, com indica¢&@o das paginas correspondentes do livro diario em que o mesmo se encontra, bem como
apresentacdo dos competentes termos de abertura e encerramento, assinados por profissional habilitado e
devidamente registrados na junta comercial competente, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balancgos
provisérios. Tratando—se de empresa constituida ha menos de um ano, ou aquela que ainda ndo tenha realizado o
fechamento do seu primeiro ano de existéncia no prazo legal, podera apresentar o Balago de Abertura assinado
por profissional habilitado e devidamente registrado na junta comercial competente.

9.2.5.Regularidade para com a Fazenda Federal — Certiddo Negativa de Débitos Relativos aos Tributos Federais e
a Divida Ativa da Unigo.

9.2.6.Certid6es negativas das Fazendas Estadual e Municipal da sede do licitante, ou outro equivalente, na forma
da lei.

9.2.7.Comprovacao de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico — FGTS, apresentando o
respectivo Certificado de Regularidade fornecida pela Caixa Econémica Federal.

9.2.8.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de
Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas CNDT, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do
Trabalho, aprovada pelo Decreto—Lei n°® 5.452, de 1° de maio de 1943.

9.2.9.Declaragdo do licitante: de cumprimento do disposto no Art. 7°, Inciso XXXIII, da Constituicdo Federal — Art.
27, Inciso V, da Lei 8.666/93; de superveniéncia de fato impeditivo no que diz respeito a participacdo na licitacao;
de cumprimento da reserva de cargo para deficiente e de acessibilidade e de submeter—se a todas as clausulas e
condig¢Bes do presente instrumento convocatério, conforme modelo — Anexo |l.

9.2.10.Certiddo negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede do licitante, no maximo 30
(trinta) dias da data prevista para abertura das propostas.

9.2.11.Comprovacao de capacidade de desempenho anterior satisfatorio, de atividade igual ou assemelhada ao
objeto da licitacao, feita através de atestado fornecido por pessoa juridica de direito publico ou privado.

9.3.0s documentos de Habilitacdo deverdo ser organizados na ordem descrita neste instrumento, precedidos por
um indice correspondente, podendo ser apresentados em original, por qualquer processo de cOpia autenticada por
cartorio competente, pelo Pregoeiro ou membro da Equipe de Apoio ou publicagdo em 6rgdo da imprensa oficial,
guando for o caso. Estando perfeitamente legiveis, sem conter borr8es, rasuras, emendas ou entrelinhas, dentro
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do prazo de validade, e encerrados em envelope devidamente lacrado e indevassavel. Por ser apenas uma
formalidade que visa facilitar os trabalhos, a auséncia do referido indice nao inabilitara o licitante.

9.4.A falta de qualquer documento exigido, 0 seu vencimento, a auséncia das copias devidamente autenticadas ou
das vias originais para autenticacdo pelo Pregoeiro ou membro da Equipe de Apoio ou da publicagdo em 6rgao na
imprensa oficial, a apresentacdo de documentos de habilitagdo fora do envelope especifico, tornara o respectivo
licitante inabilitado. Quando o documento for obtido via Internet sua legalidade sera comprovada nos enderecgos
eletrbnicos correspondentes. Podera ser utilizada, a critério do Pregoeiro, a documentagdo cadastral de
fornecedor, constante dos arquivos do ORC, para comprovagdo da autenticidade de elementos apresentados pelo
licitante, quando for o caso.

10.0.DO CRITERIO PARA JULGAMENTO

10.1.Na selecdo inicial das propostas para identificacdo de quais irdo passar a fase de lances verbais e na
classificac@o final, observadas as exigéncias e procedimentos definidos neste instrumento convocatério, sera
considerado o critério de menor pre¢o apresentado para o correspondente lote.

10.2.Havendo igualdade de valores entre duas ou mais propostas escritas, e apés obedecido o disposto no Art. 3°,
§ 2°, da Lei 8.666/93, a classificacao inicial para a fase de lances verbais, se fara através de sorteio.

10.3.Na presente licitacdo - fase de lances -, sera assegurada como critério de desempate, preferéncia de
contratacdo para as microempresas e empresas de pequeno porte.

10.4.Para efeito do disposto neste instrumento, entende-se por empate - fase de lances -, aquelas situacfes em
gue as propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou até 05%
(cinco por cento) superiores ao melhor preco.

10.5.0correndo a situacdo de empate - fase de lances - conforme acima definida, proceder-se-a da seguinte
forma:

10.5.1.A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada serd convocada para apresentar
nova proposta no maximo de 05 (cinco) minutos apds o encerramento dos lances, sob pena de preclusao
10.5.2.N&o ocorrendo a contratacdo da microempresa ou empresa de pequeno porte, na forma do item anterior,
serdo convocadas as demais remanescentes que por ventura se enquadrem na situacdo de empate acima
definida, na ordem de classificacao, para exercicio do mesmo direito;

10.5.3.No caso de equivaléncia de valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que
se encontrem no intervalo estabelecido como situacdo de empate, sera realizado sorteio entre elas para que se
identifiqgue aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

10.6.Na hipotese de ndo-contratagdo nos termos acima previstos, em que foi observada a situagdo de empate e
assegurado o tratamento diferenciado a microempresa e empresa de pequeno porte, 0 objeto licitado sera
adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do certame.

10.7.A situac@o de empate - fase de lances -, na forma acima definida, somente se aplicar4d quando a melhor
oferta inicial ndo tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte.

11.0.DA ORDEM DOS TRABALHOS

11.1.Para o recebimento dos envelopes e inicio dos trabalhos ser& observada uma tolerancia de 10 (dez) minutos
apos o horario fixado. Encerrado o prazo para recebimento dos envelopes, nenhum outro seréa aceito.
11.2.Declarada aberta a sessao publica pelo Pregoeiro, sera efetuado o devido credenciamento dos interessados.
Somente participara ativamente da reunido um representante de cada licitante, podendo, no entanto, ser assistida
por qualquer pessoa que se interessar.

11.3.0 ndo comparecimento do representante de qualquer dos licitantes ndo impedird a efetivacdo da reunido,
sendo que, a simples participagdo neste certame implica na total aceitacdo de todas as condi¢Bes estabelecidas
neste Instrumento Convocatorio e seus anexos.

11.4.Em nenhuma hip6tese sera concedido prazo para a apresentacdo de documentacdo e/ou substituicdo dos
envelopes ou de qualquer elemento exigido e ndo apresentado na reunido destinada ao recebimento das
propostas de precos.

11.5.0 Pregoeiro recebera de cada representante os envelopes Proposta de Precos e Documentacdo e a
declaracdo, separada de qualquer dos envelopes, dando ciéncia de que cumpre plenamente os requisitos de
habilitacao.

11.6.Posteriormente abrira os envelopes Propostas de Precos, rubricara o seu contetdo juntamente com a sua
Equipe de Apoio, conferindo-as quanto a validade e cumprimento das exigéncias constantes no instrumento
convocatorio e solicitara dos licitantes que examinem a documentagao neles contidas.

11.7.Prosseguindo os trabalhos, o Pregoeiro analisard os documentos e as observagdes porventura formuladas
pelos licitantes, dando-lhes ciéncia, em seguida, da classificacéo inicial, indicando a proposta de menor preco e
aquelas em valores sucessivos e superiores em até dez por cento, relativamente & de menor valor, para cada lote
cotado. Entretanto, se assim julgar necessario, podera divulgar o resultado numa nova reuniao.

11.8.N&o havendo para cada lote licitado pelo menos trés propostas nas condi¢cdes acima definidas, serdo
classificadas as melhores propostas subsequentes, até o maximo de trés, quaisquer que sejam 0S pregos
oferecidos.

11.9.Em seguida, sera dado inicio a etapa de apresentacdo de lances verbais pelos representantes dos licitantes
inicialmente classificados, que dever&o ser formulados de forma sucessiva, em valores distintos e decrescentes, a
partir do autor da proposta de maior preco. Serdo realizadas tantas rodadas de lances verbais quantas se fizerem
necessérias. Esta etapa podera ser interrompida, marcando-se uma nova sessao puUblica para continuidade dos
trabalhos, a critério do Pregoeiro.
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11.10.N&o serdo aceitos lances com valores irrisérios, incompativeis com o valor orcado, e deveréo ser efetuados
em unidade monetaria nacional. A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convidado pelo Pregoeiro,
implicara na exclusdo do licitante apenas da etapa de lances verbais para o correspondente lote cotado e na
manutencéo do ultimo preco apresentado, para efeito de classificacao final das propostas.

11.11.Declarada encerrada a etapa competitiva e ordenadas as propostas, o Pregoeiro examinard a aceitabilidade
da primeira classificada, quanto ao objeto e valor, decidindo motivadamente a respeito.

11.12.Sendo aceitavel a proposta de menor preco, sera aberto o envelope contendo a documentagdo de
habilitacdo somente do licitante que a tiver formulado, para confirmag¢do das suas condi¢cdes habilitatorias.
Constatado o atendimento pleno das exigéncias fixadas no instrumento convocatério, o licitante sera declarado
vencedor, sendo-lhe adjudicado o respectivo lote, objeto deste certame, ap6s o transcurso da competente fase
recursal, quando for o caso.

11.13.Se a oferta ndo for aceitavel ou se o licitante ndo atender as exigéncia habilitatorias, o Pregoeiro examinara
as ofertas subsequentes, na ordem de classificacéo, verificando a sua aceitabilidade e procedendo a habilitacéo
do proponente, e assim sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda as disposi¢cBes do
instrumento convocatorio.

11.14.Da reunido lavrar-se-a Ata circunstanciada, na qual serdo registradas todas as ocorréncias e que, ao final,
serd assinada pelo Pregoeiro, sua Equipe de Apoio e licitantes presentes.

11.15.Em decorréncia da Lei Complementar 123/06, a comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das
microempresas e empresas de pequeno porte somente serd exigida para efeito de assinatura do contrato,
observando-se o seguinte procedimento:

11.15.1.As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participacdo nesta licitacdo, deverdo
apresentar toda a documentagdo exigida para comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista, dentre os
documentos enumerados neste instrumento para efeito de Habilitagdo e integrantes do envelope Documentacéo,
mesmo que esta apresente alguma restricéo;

11.15.2.Havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal e trabalhista, sera assegurado o prazo
de 05 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial corresponderd ao momento em que o licitante for declarado vencedor,
prorrogaveis por igual periodo, a critério do ORC, para a regularizacdo da documentacdo, pagamento ou
parcelamento do débito, e emissdo das eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa;
11.15.3.A ndo-regularizacdo da documentagdo, no prazo acima previsto, implicara decadéncia do direito a
contratagdo, sem prejuizo das sang¢@es previstas no Art. 81, da Lei 8.666/93, sendo facultado ao ORC convocar o0s
licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para assinatura do contrato, ou revogar a licitag&o.

11.16.0s documentos apresentados pelos licitantes no Credenciamento e os elementos constantes dos envelopes
Proposta de Precos e Documentagdo que forem abertos, serdo retidos pelo Pregoeiro e anexados aos autos do
processo. No mesmo contexto, o envelope Documentacéo, ainda lacrado, do licitante desclassificado ou que néo
logrou éxito na etapa competitiva que nao for retirado por seu representante legal no prazo de 60 (sessenta) dias
consecutivos da data de homologacao do presente certame, sera sumariamente destruido.

12.0.DO CRITERIO DE ACEITABILIDADE DE PRECOS

12.1.Havendo proposta ou lance vencedor com valor para o respectivo lote relacionado no Anexo | - Termo de
Referéncia - Especificagdes, na coluna codigo:

12.1.1.Com indicios que conduzam a uma presuncéo relativa de inexequibilidade, pelo critério definido no Art. 48,
Il, da Lei 8.666/93, em tal situacdo, ndo sendo possivel a imediata confirmacgédo, podera ser dada ao licitante a
oportunidade de demonstrar a sua exequibilidade, sendo-lhe facultado o prazo de 03 (trés) dias Uteis para
comprovar a viabilidade dos precos, conforme parametros do mesmo Art. 48, 1, sob pena de desconsideracéo do
lote.

12.2.Salienta-se que tais ocorréncias ndo desclassificam automaticamente a proposta, quando for o caso, apenas
o lote correspondente.

13.0.D0OS RECURSOS

13.1.Declarado o vencedor, qualquer licitante podera manifestar imediata e motivadamente a intencao de recorrer,
observando-se o disposto no Art. 4°, Inciso XVIII, da Lei 10.520/02.

13.2.0 acolhimento do recurso importara a invalidacdo apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

13.3.A falta de manifestagéo imediata e motivada do licitante importara a decadéncia do direito de recurso e a
adjudicacdo do objeto da licitacdo pelo Pregoeiro ao vencedor.

13.4.Decididos os recursos, a autoridade superior do ORC fara a adjudicacédo do objeto da licitagdo ao proponente
vencedor.

13.5.0 recurso sera dirigido a autoridade superior do ORC, por intermédio do Pregoeiro, devendo ser
protocolizado o original, nos horarios normais de expediente das 08:00 as 12:00 horas, exclusivamente no
seguinte endereco: Rua Duque de Caxias, 123 - Centro — Mamanguape - PB.

14.0.DA HOMOLOGAGCAO E ADJUDICACAO

14.1.Concluido a fase competitiva, ordenada as propostas apresentadas, analisada a documentacdo de
habilitacdo e observados os recursos porventura interpostos na forma da legislacao vigente, o Pregoeiro emitira
relatério conclusivo dos trabalhos desenvolvidos no certame, remetendo-o a autoridade superior do ORC,
juntamente com os elementos constitutivos do processo, necessarios a Adjudicacdo e Homologacao da respectiva
licitacdo, quando for o caso.

Edital da Licitagdo. Doc. 121108/23. Data: 07/12/2023 09:21. Responsavel: Josenildo S. de Oliveira.
Impresso por convidado em 30/06/2025 16:35. Validagédo: D063.943A.38E4.A1A1.C3D3.2867.FF67.7DCB.



14.2.A autoridade superior do ORC podera, no entanto, tendo em vista sempre a defesa dos interesses do ORC,
discordar e deixar de homologar, total ou parcialmente, o resultado apresentado pelo Pregoeiro, revogar ou
considerar nula a Licitagdo, desde que apresente a devida fundamentag&o exigida pela legislacdo vigente,
resguardados os direitos dos licitantes.

15.0.D0 CONTRATO

15.1.Ap6s a homologacgéo pela autoridade superior do ORC, o adjudicatario sera convocado para, dentro do prazo
de 05 (cinco) dias consecutivos da data de recebimento da notificacdo, assinar o respectivo contrato, quando for o
caso, elaborado em conformidade com as modalidades permitidas pela Lei 8.666/93, podendo o mesmo sofrer
alteragcdes nos termos definidos pela referida norma.

15.2.N&do atendendo a convocacao para assinar o contrato, e ocorrendo esta dentro do prazo de validade de sua
proposta, o licitante perdera todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da licitagao.

15.3.E permitido ao ORC, no caso do licitante vencedor ndo comparecer para assinatura do contrato no prazo e
condi¢Bes estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo e sucessivamente,
para fazé-lo em igual prazo do licitante vencedor.

15.4.0 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, podera ser alterado com a
devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos previstos no Art. 65
e sera rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e 79, todos da Lei 8.666/93; e realizado
na forma de fornecimento parcelada.

15.5.0 Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0s acréscimos ou supressées que
se fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, 8 1° da Lei 8.666/93. Nenhum acréscimo ou
supressdo podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressfes resultantes de acordo celebrado entre os
contratantes.

16.0.DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

16.1.Quem, convocado dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato, deixar de entregar
ou apresentar documentacéo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento da execu¢do de seu objeto,
ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar na execucdo do contrato, comportar—se de modo inidéneo, declarar
informacdes falsas ou cometer fraude fiscal, garantido o direito a ampla defesa, ficara impedido de licitar e
contratar com a Unido, Estados, Distrito Federal ou Municipios e, sera descredenciado do Sistema de
Cadastramento Unificado de Fornecedores SICAF do Governo Federal e de sistemas semelhantes mantidos por
Estados, Distrito Federal ou Municipios, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas
neste Edital e das demais cominacdes legais.

16.2.A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigagbes assumidas e preceitos legais, sujeitard o Contratado,
garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93: a — adverténcia;
b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na
entrega, no inicio ou na execucdo do objeto ora contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor
contratado pela inexecucdo total ou parcial do contrato; d — simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis
fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

16.3.Se o valor da multa ou indenizacdo devida nado for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apos a
comunicacdo ao Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o
Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros moratorios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso,
cobrado judicialmente.

16.4.Apo6s a aplicacdo de quaisquer das penalidades previstas, realizar—-se—a comunicagédo escrita ao Contratado,
e publicado na imprensa oficial, excluidas as penalidades de adverténcia e multa de mora quando for o caso,
constando o fundamento legal da punicdo, informando ainda que o fato serd registrado e publicado no cadastro
correspondente.

17.0.DA COMPROVACAO DE EXECUCAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

17.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condicées de adimplemento das obrigacBes pactuadas,
0s procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo ORC obedecerdo, conforme o caso, a disposi¢des dos
Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.

18.0.D0 PAGAMENTO

18.1.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos
adotados pelo ORC, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de ftrinta dias, contados do periodo de
adimplemento.

18.2.0 desembolso méaximo do periodo, ndo sera superior ao valor do respectivo adimplemento, de acordo com o
cronograma aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a disponibilidade de recursos
financeiros.

18.3.Nenhum valor sera pago ao Contratado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacéo financeira que
Ihe for imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser compensada com o pagamento
pendente, sem que isso gere direito a acréscimo de qualquer natureza.

18.4.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado néo
tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao financeira, devida desde a data
limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos
moratorios devidos em razdo do atraso no pagamento serdo calculados com utilizagéo da seguinte férmula: EM =
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N x VP x |, onde: EM = encargos moratérios; N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do
efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensacéao financeira, assim apurado: | =
(TX +100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um
novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipétese do referido indice estabelecido para a
compensacéo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma nao possa mais ser utilizado, sera adotado, em
substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

19.0.D0 REAJUSTAMENTO

19.1.0s precos contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

19.2.Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagdo do Contratado, os precos poderdo sofrer
reajuste apos o interregno de um ano, na mesma proporcao da variacdo verificada no IPCA-IBGE acumulado,
tomando—se por base o més de apresentacdo da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigacdes
iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade.

19.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos
financeiros do Ultimo reajuste.

19.4.No caso de atraso ou nao divulgacao do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a
importancia calculada pela Ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja
divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar memoria de calculo referente ao
reajustamento de precos do valor remanescente, sempre que este ocorrer.

19.5.Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

19.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma n&o possa mais ser
utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

19.7.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

19.8.0 reajuste podera ser realizado por apostilamento.

20.0.DAS DISPOSICOES GERAIS

20.1.Nao sera devida aos proponentes pela elaboracéo e/ou apresentacéo de documentacao relativa ao certame,
qualquer tipo de indenizacao.

20.2.Nenhuma pessoa fisica, ainda que credenciada por procuragdo legal, podera representar mais de uma
Licitante.

20.3.A presente licitacdo somente podera vir a ser revogada por razdes de interesse publico decorrente de fato
superveniente devidamente comprovado, ou anulada no todo ou em parte, por ilegalidade, de oficio ou por
provocacao de terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado.

20.4.Caso as datas previstas para a realizacdo dos eventos da presente licitacdo sejam declaradas feriado e néo
havendo ratificacdo da convocacéo, ficam transferidos automaticamente para o primeiro dia util subsequente, no
mesmo local e hora anteriormente previstos.

20.5.0 ORC por conveniéncia administrativa ou técnica, se reserva no direito de paralisar a qualquer tempo a
execucao da contratacdo, cientificando devidamente o Contratado.

20.6.Decaira do direito de impugnar perante o0 ORC nos termos do presente instrumento, aquele que, tendo—o
aceitado sem objecdo, venha a apresentar, depois do julgamento, falhas ou irregularidades que o viciaram
hipétese em que tal comunicado néo tera efeito de recurso.

20.7.Nos valores apresentados pelos licitantes, ja deverdo estar incluidos os custos com aquisicdo de material,
mao—de—obra utilizada, impostos, encargos, fretes e outros que venham a incidir sobre os respectivos precos.
20.8.As duvidas surgidas apés a apresentacdo das propostas e 0s casos omissos neste instrumento, ficardo Unica
e exclusivamente sujeitos a interpretacdo do Pregoeiro, sendo facultada ao mesmo ou a autoridade superior do
ORC, em qualquer fase da licitagdo, a promocdo de diligéncia destinada a esclarecer ou a complementar a
instru¢@o do processo.

20.9.Para dirimir controvérsias decorrentes deste certame, excluido qualquer outro, o foro competente € o da
Comarca de Mamanguape.

Mamanguape - PB, 05 de Dezembro de 2023.

JOSENILDO SILVA DE OLIVEIRA
Pregoeiro Oficial
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ANEXO |

) ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

- PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023

TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES

1.0.DO OBJETO
1.1.Constitui objeto desta licitacdo: Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as novas instalacdes da
Camara Municipal de Mamanguape — PB.

2.0.JUSTIFICATIVA
2.1.Considerando as necessidades do ORC, tem o presente termo a finalidade de definir, técnica e
adequadamente, os procedimentos necessarios para viabilizar a contratagédo em tela.
2.2.As caracteristicas e especificacdes do objeto ora licitado séo:

10

LOTE: 1 -

CADEIRAS

CODIGO

DISCRIMINACAO

UNIDADE

QUANTIDADE

1

POLTRONA DE AUDITORIO — Estrutura: Conjunto mecanico responsavel por resistir &
todos os esfor¢cos e solicitages inerentes do uso do mével. Os pedestais, presentes na
estrutura, sdo desenvolvidos por tubos industriais de construgcdo mecanica de aco
carbono  ABNT 1008 / 1020, nas dimensfGes de didmetro de 25,40 mm ¢
espessura da parede de 1,90 mm, conformados pelo processo mecéanico de|
curvamento de tubos, onde sdo conectadas duas chapas de aco denominadas suportes,
fabricados de aco carbono ABNT 1008/1020e fixados pelo processo de soldagem
MIG. Um desses suportes é utilizado para fixagdo do conjunto no piso, através de
parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas. Ja o outro suporte é utilizado paral
montagem da estrutura superior, que esta ligada ao assento e encosto. Para dar
acabamento aos pedestais, 0s mesmos recebem uma blindagem plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)fabricados pelo processo de
injecdo. A estrutura superior é constituida por uma armacéo frontal outra traseira. Al
armacdo frontal € produzida em tubo indlstria de aco carbono ABNT 1008 |
1020com 22,22mmde didmetro e espessura de 1,5 mm, e possui a funcionalidade de
dar sustentacdo ao encosto e servir como apoio da estrutura do assento, quando
esse se encontra aberto. A armagdo traseira € construida em tubo indUstria de ago
carbono ABNT 1008 / 1020com 19,05mm de diametro e espessura de 1,5 mm, €
possui a funcionalidade dar sustentagéo ao assento e promover sua articulagdo. Na pontal
dessa armacdo é fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame
EB2050, com didametro das aspiras de 4,0 mm de alta resisténcia e durabilidade a
fadiga dinadmica, utilizada para rebater o assento quando esse n&o estiver sendo
utilizado. A unido do pedestal a estrutura superior € realizada por meio de quatro
parafusos sextavados com porcas. Toda estrutura recebe uma protecdo de preparacao
de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico ep6xi em pod, que garante protecéo e maior vida Util ao produto. B)Assento
Conjunto  estrutural com a finalidade de acomodar o wusuario de maneiral
confortdvel e ergondmica, com a opcdo de ser revestido ou em termoplastico de
engenharia. Conjunto  constituido por uma estrutura plastica injetada em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo
de injecdo, com nervuras internas que reforcam o componente. Essa recebe um
acabamento plastico em sua superficie inferior, também fabricada pelo processo de|
injecdo. Assento configurado na opgdo estofado, a estrutura recebe uma espuma|
laminada com densidade de 52 Kg/ms3,podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, €
espessura média de 30mm.O conjunto é revestido pelo processo de tapagemento
convencional. Suas dimens6es giram em torno de 457mm de largurae481mm
de profundidade. Sua geometria apresenta em suas extremidades cantos
arredondados. Apoia Bragos Conjunto de apoio para os bragcos na condigdo
retratil é utilizado para posicionamento dos bragos em uma Unica posicao
ergonomicamente confortavel. Apoio de brago retrati em  termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo, com
257 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia bragos fixa-se a estrutura por|
meio de uma conexdo em forma de bucha fabricada pelo processo de injegdo em
termopléastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) nervurada. Abaixo do apoio|
de bracos localiza-se o porta copos, desenvolvido em termoplastico de engenharia

(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de injecdo. O mesmo  possui
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cavidade para apoio do copo com dimensfes aproximadas de 70 mm de diametro|
e 50 mm de profundidade. E) Encosto Componente utilizado para sustentacdo da regiao|
do apoio lombar com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em
um desenho com concordancias de raios e curvas ergonémicas, e que modelam de
forma agradavel e anatdbmica aos mais variados biétipos de usuarios. Conjunto
constituido por uma estrutura plastica injetada em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo processo de inje¢do. Encosto sejal
configurado na opc¢do estofado, a estrutura recebe uma espuma laminada com
densidade de 26Kg/ms3,podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e espessura
média de 25 mm. O conjunto é revestido pelo processo de tapagemento convencional.
Suas dimensfes giram em torno de 456mm de largurae437mm de altura. Sua geometria|
apresenta em suas extremidades cantos arredondados. Para Este Item Apresentar
Catalago Com Descricdo Do Iltem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos:
eLaudo Ergondmico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinacdo De Residuos|
Solidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E|
Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama e Iso eNBR 8515:2020 «NBR 8516:2015
eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 «NBR 8797:2017|
eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 «NBR 9178:2015 eNBR 14961:2019
eAATCC 20/2021 e 20A/2021 «AATCC TM22-2017 «ISO 6940:2004 ISO 13934-1:2016
eISO 105C06/2010 eNBR 9925:2009 eNBR 10588:2015 eNBR 10588:2015 eNBR|
10591:2008 eCertificado de Cadeia de Custddia — FSC Atestado de Fornecimento ¢ASTM
D790:2017 «ISO 178:2019 e¢ASTM D256:2010 ¢ASTM E1645:2021 «NBR 17088:2023
eNBR 8095:2015 ¢ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 eNBR|
11003:2009 eASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 eNBR 8096:1983 eASTM D
3363:2020 «NBR 10545:2014.

LONGARINA 3 LUGARES — ESPECIFICAGOES TECNICAS: Conjunto montado sobre
longarina DE 3 LUGARES , dispostos simetricamente de maneira a se obter a
acomodacdo dos usuarios de forma ergondmica e confortavel. a)Base Componente
utilizado para manter a estabilidade da longarina,emtodas as suas funcionalidades, e
nivelamento sobre o piso Pé Plastico:E compostoem suas extremidades por material
injetado em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno), enquanto
sua parte central é composta por dois tubos industriaisde construgdo mecanica
na configuracdo circularde agco carbono ABNT 1008/1020 com 38,10 mm de didmetro e
0,9 mm de espessura, 0 que confere ao elemento a resisténcia necessaria para
suportar 0s carregamentos inerentes ao uso. As extremidades sdo unidas aos tubos|
centrais sob pressdo, evitando o contatoda parte inferior dostuboscom a umidade do|
chdo. J& quando configurada na opgdo com Pé Plastico, conta com
duastravessasdesenvolvidasem tubo industrial de construcdo mecénica na configuragao|
retangular de ago carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 20x40 mme espessura|
de 1,2 mm. Cada travessa une-se aos pés por meio de doisparafusos com arruelas e
porcas. As extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras, desenvolvidas
para prote¢cdo e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de inje¢cdo em
material termoplastico denominado Polipropileno (PP).Todas as partes metélicas
recebem uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em nanotecnologia
(nanoceramica), e pintura eletrostatica epoxi em p0, que garante protecdo e maior vida
Util ao produto. b)AssentoConjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergonémica.Conjunto
constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui
porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de poliuretano|
(PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo|
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 55
kg/m3, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm.O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional. Suas
dimensGes sdo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termopléstico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) c)Apoia BragosConjunto
mecanico de apoio e posicionamento dos bragos de forma ergondmica e confortavel.
Braco Fixo: A estrutura do apoio de brago é fabricada em tubo industrial de
construcdo mecéanica ABNT 1008/1020 no didmetro de 25,4 mm, com 1,9 mm de|
espessura, cortado em maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC.O apoio de|
brago é fabricado pelo processo de inje¢do em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes aproximadas de 253 mm de|
comprimento, 54 mm de largura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio|
bracos a estrutura sdo utilizados dois parafusos flangeados para plastico. d) Encosto
Componente utilizado para sustentagdo da regido do apoio lombar com a
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados bidtipos de usuérios. E constituido por uma estrutura em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) com dimensdes|
aproximadas de 420 mm de largura, 450 mm de altura e espessura média de 4,5

mm. E fabricada pelo processo de injecdo de termoplésticos, com combinacdes|
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de raios e concordancias anatbémicas, referenciado a um poligono irregular que|
combina a uma geometria semelhante a um pentagono, além de possuir aberturas que|
facilitam a transferéncia térmica. O suporte do encosto é fabricado em tubo industrial
de construgdo mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e espessura
de 1,5 mm. Cada extremidade do suporte possui uma chapa de fixa¢do, fabricada
em material aco ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, a qual serd
responsavel por realizar a fixagdo do suporte ao assento. As chapas sédo unidas aos|
suportes pelo processo de soldagem MIG. Para que o suporte se una ao assento sao|
utilizados seis parafusos, trés em cada chapa. A fixacdo do encosto ao suporte se dd
através de trés parafusos para plastico. Para Este Item Apresentar Catalago Com
Descricdo Do ltem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: *« Iso 9001 « Iso
14001 « Certificado De Destinacdo De Residuos Soélidos ¢« Cadastro Técnico Federal De|
IAtividades Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama,
Abnt Nbr 16031 eLaudo Ergonémico -NR 17 eNBR 16031 eNBR 8515:2020 eNBR
8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 «NBR 8619:2015 «NBR|
8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 «NBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 ¢NBR
14961:2019 eNBR ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR
14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custddia — FSC Atestado de|
Fornecimento eASTM D790:2017 ¢SO 178:2019 ¢ASTM D256:2010 ¢ASTM E1645:2021
oNBR 17088:2023 eNBR 8095:2015 ¢ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 ¢ASTM D
3359:2017 eNBR 11003:2009 ¢ASTM D 523:2014 eASTM D 2794:1993 ¢NBR 8096:1983
eASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014

CADEIRA FIXA COM ASSENTO ESTOFADO: Base Conjunto desenvolvido para|
manter a integridade do produto suportando todos os niveis de resisténcia e
durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas.A
estrutura € composta de tubos de agco 1010/1020, sendo os pés fabricados em tubos
oblongos de 16 x 30 mm com 1,2 mm de espessura e 0s suportes do assento e encosto
fabricados em tubos de mesma dimensdo com 1,5 mm de espessura, soldados a
duas travessas horizontais de tubos de 22,22 mm de didmetro com 1,2 mm de
espessura pelo processo de soldagem MIG, formando um conjunto estrutural empilhavel
em até dez unidades. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos pés e
travessas, a estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). A cadeira também apresenta como opcional &
ponteira connect, um acoplamento do tipo “macho e fémea”, encaixada as|
extremidades laterais das travessas da cadeira, servindo para conectar uma cadeira a
outra quando colocadas lado a lado. As ponteiras séo produzidas em polipropileno
copolimero injetado. Toda a estrutura recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdalica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento eletroestatico epoxi em po
ou cromagem por deposicdo eletrolitica, que garante protecdo e maior vida Gtil ao
produto. B) Assento Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com &
finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergonémica. Assento em
alma estofada com espuma injetada, com espessura de aproximadamente 20mm e
densidade controlada de 26 kg/m3, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%.A
alma estofada é montada ao assento por meio de parafusos para plastico. c) Encosto
Componente utilizado como sustentacdo da regido do apoio lombar e que possui a|
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergondémicas, e que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados biétipos de usuarios. O encosto é inteirico, com aberturas
para ventilagdo, fabricado em polipropileno copolimero injetado, moldado
anatomicamente com acabamento texturizado, com dimensfes de 460mm de largura
por 278mm de altura, com espessura média de parede de 4 mm e cantos
arredondados.A peca une-se a estrutura por meio de suas cavidades posteriores, que|
se encaixam na estrutura metalica,travada por dois pinos injetados em polipropileno
copolimero na cor do encosto, dispensando a presenca de rebites ou parafusos. Para
Este Item Apresentar Catalago Com Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os
Seguintes Laudos: eLaudo Ergondmico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De|
Destinacdo De Residuos Soélidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — lbama eNBR
8515:2020 «NBR 8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 ¢NBR
8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR
9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR
14099:2016 eNBR 14552:2021 eNBR 14554:2016 eASTM D790:2017 ISO 178:2019
eASTM D256:2010 «ASTM E1645:2021 e«NBR 17088:2023 «NBR 8095:2015 ¢ASTM D|
7091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 ¢ASTM D 523:2014
eASTM D 2794:1993 «NBR 8096:1983 ¢ASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014

Und

34

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA: Especificacdes Técnicas. a) Rodizios Componente
utilizado para manter a estabilidade, o apoio ao piso e a mobilidade da cadeira, através
de deslocamentos giratérios e lineares conforme manuseio do usudrio. Rodizio de
PA: Constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50 mm de  didmetro
fabricadas em termoplastico denominado de poliamida (PA 6,6), dedicados assim
para serem utilizadas em pisos carpetados. As roldanas sao fixadas neste corpo
através de um eixo horizontal de aco carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6 mm que é

submetido a um processo de lubrificacdo através de graxa especifica para reducdo de
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atrito na operacao de rolamento sob o piso. O corpo do rodizio é constituido por um
eixo vertical (perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10, protegido contral
corrosdo pelo processo de eletrodeposicdo a zinco, na dimensao de 11 mm, o qual €
encaixado na base através de um anel elastico sob pressdo. Base Componente utilizado|
para manter a estabilidade da cadeira,em todas as suas funcionalidades, e nivelamento
sobre o piso. Base Piramidal: Conjunto definido por uma configuragdo em formal
de pentagono, obtendo um diametro na ordem de 690 mm e constituida com cinco pas de
apoio em formato piramidal e com acabamento texturizado. E fabricada pelo
processo de injecdo de termoplastico em poliamida, aditivada com 30% de fibra de|
vidro, possuindo na extremidade de cada pa o alojamento para 0 encaixe dos|
rodizios. Coluna a Gas Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a base
ao mecanismo com a funcdo de regulagem de altura do assento com referéncia
@0 piso. Permite também movimentos circulares da cadeira e possui um sistemal
de amortecimento de impacto pela agdo do gassob pressdo no cartucho e mola de
compressdo, que atua sobre qualquer condicdo de altura. E constituida de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com tubo de construcdo mecénica de precisao
de aco carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo para perfeita fixagcdo na base. A coluna
possui curso de 115 mm.O conjunto camara pode receber uma protecdo contral
corrosdo através de pintura eletrostatica epOxi ou através de eletrodeposicdo de
cromo (Cromeagéo), dependendo da configuragéo disponivel para o produto.Mecanismo
Conjunto mecéanico que possui funcionalidades e recursos de regulagens para|
manter o conforto do usuério dentro dos padrdes ergondmicos. Backita M1:Fabricado
em aco 1010/1020 com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de 2,65
mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metdlica e revestimento eletroestatico epdéxi em pd, que garante protecdo e maior]
vida uatii ao produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplastico de|
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com acabamento superficial texturizado
para impedir o acesso do usuario nas partes méveis do mecanismo. Possui duas
alavancas localizadas no lado direito, uma que trava e destrava o movimento de
reclinagdo do encosto, e aoutra que comanda o acionamento da coluna a gas, paral
regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui 0 seguinte recurso:-Movimento de
reclinagdo do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posigéo.
IAssento Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade
de acomodar o usuario de maneira confortavel e ergondmica. Conjunto constituido por|
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas de
fixacdo com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em
aco carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposicédo a zinco. Na estrutura
do assento é fixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos a base de poliol/isocianato|
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controladal
de 60kg/m3,podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de
45mm.O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional.
Suas dimensBes sdo aproximadamente 482mm de largura e 457mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos arredondados. Apoia Bragos|
Conjunto mecénico de apoio e posicionamento dos bragos de forma ergonémica e
confortavel. Brago Regulavel: Apoio de braco com regulagem de altura, que se da
pelo pressionamento de um botéo na parte frontal do apoio de braco. Possui 70 mm
de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posicdes definidas, A alma do|
apoio de brago é fabricada em chapa de aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura, ja
o restante dos componentes sdo fabricados em termoplastico de engenharial
(Copolimero de Polipropileno). Para montar o bragco no assento, sdo utilizados dois
parafusos sextavados para cada brago. encosto Componente utilizado como sustenta¢éo
da regido do apoio lombar e que possui a funcionalidade de  acomodar
confortavelmente as costas num desenho com concordancias de raios e curvas|
ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e anatdmica aos diversos bidtipos de
usuarios. O encosto possui estrutura injetada em termoplastico de engenharia|
(copolimero de polipropileno)reforcada com fibra de vidro com espessura média de 5
mm. Na localizagdo dos furos sdo inseridas quatro porcas de fixagdo com garras,
fabricadas em acgo carbono e revestidas contra corrosao a base de eletrodeposicéo &
zinco. Na estrutura do Encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel a base
de poliuretano (PU), ergondmica e fabricada através de sistemas quimicos a base
de Poliol / Isocianato pelo processo de injecdo sob pressédo. Esta almofada possui
densidade controlada de 54 Kg/m3 podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10 %. O
conjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento, fabricado em material
termoplastico denominado polipropileno, com a funcdo principal de protecdo contral
batidas e funcionalidades dos componentes mecanicos. Este conjunto é tapecado
com as alternativas de revestimentos definidos para a linha, onde inicialmente sao|
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pelo|
processo de tapecamento por colagem e grampeamento. Possui dimensdes|
aproximadas de 467mm de largura x 428mm de altura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados para diminuir a pressdo arterial nos membros
superiores das pessoas. encosto regulavel, a regulagem de altura do encosto se dg
por meio de uma catraca automatica, ou seja, é regulado sem a utilizagdo de alavancas
ou qualquer tipo de manipulos, bastando puxar e mover o encosto para cima e
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posicionar na posi¢cdo desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até a altural
maxima que o0 mecanismo se desarma e o libera até a posicdo mais baixa. Ocurso
disponivel é de70 mm dispostos em sete posi¢des definidas. Para Este Item Apresentar|
Catalago Com Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos:
eLaudo Ergondmico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinacdo De Residuos|
Solidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E
Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama eNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 «NBR
8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 ¢NBR
8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR
ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR 14552:2021 eNBR
14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custédia — FSC Atestado de Fornecimento eNBR
13962/2018 eASTM D790:2017 «ISO 178:2019 eASTM D256:2010 eNBR 17088:2023
eNBR 8095:2015 ¢ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 eNBR|
11003:2009 ¢ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 eNBR 8096:1983 ¢ASTM D
3363:2020 e«NBR 10545:2014

CADEIRA FIXA DE APROXIMACAO: Especificacbes Técnicas. Base Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os niveis de|
resisténcia e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Sua configuragdo € definida por uma estrutura fixa fabricada em tubo
industrial de construgdo mecéanica de ago carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio
com diametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25 mm na base e 1,9 mm no suporte do|
assento. Ambos séo fabricados pelo processo mecénico de curvamento de tubos e sdo
unidos entre si  pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatro
deslizadores fixos,desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso e
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os|
deslizadores sdo fabricados em material termoplastico de engenharia denominado
Polipropileno, pelo processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma protecdo de
preparagdo de superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. Assento
Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar|
0 usuéario de maneira confortavel e ergonémica. Conjunto constituido por compensado|
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra nseridas nos|
pontos de montagem da madeira,fabricadas em aco carbono e revestidas pelo
processo de eletrodeposicéo a zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada através de
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de inje¢cdo sob presséo.
Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/ms3,podendo ocorrer variagcdes na|
ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tape¢camento convencional. Suas dimensfGes sdo aproximadamente 500
mm de largura e 450 mm de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno).
/Apoia Bracos Conjunto mecénico de apoio e posicionamento dos bracos de forma
ergondmica e confortavel.O apoio de brago fixado a estrutura é fabricado pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
possui dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento, 50 mm de largura e 4,5
mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bracos a estrutura séo utilizados
dois parafusos flangeados para plastico. Encosto Componente utilizado para sustentacao|
da regido do apoio lombar com a funcionalidade de acomodar confortavelmente as
costas em um desenho com concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que
modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais variados biotipos de usuarios. O|
encosto é constituido por uma moldura que é fabricada em ABS, pelo processo de
injecao de termoplasticos, enquanto a estrutura do encosto é fabricada em termoplastico,
de engenharia (Copolimero de Polipropileno), reforcado com fibra de vidro. Possui
dimensfes aproximadas de 460 mm de largura por 390 mm de altura. Superficie de
contato com 0 usuario € composta por um revestimento atrelado a uma almofada de|
espuma ergondmica e flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33
kg/m3, podendo ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 20 mm.
Nas configuracdes a estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de
unido com a lamina, que fard a ligacdo do encosto com o assento ou com o proprio
mecanismo, dependendo da opg¢édo selecionada. A lamina que liga o encosto ao assento|
e fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6,35 mm de espessura. Para Este Item
IApresentar Catalago Com Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes|
Laudos: eLaudo Ergondmico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinagdo De
Residuos Solidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E
Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama eNBR 13962/2018 ¢NBR 8515:2020 ¢NBR
8516:2015 eNBR 8537:2015 «NBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR
8797:2017 «NBR 8910:2016 «NBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR
14961:2019 eNBR ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR
14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custddia — FSC Atestado de|
Fornecimento eNBR 13962/2018 e¢ASTM D790:2017 «ISO 178:2019 ¢ASTM D256:2010
oNBR 17088:2023 eNBR 8095:2015 e¢ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D

3359:2017 «NBR 11003:2009 «ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 «NBR 8096:1983

Und
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[eASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014 |

LOTE: 2 -

MOVEIS

CODIGO

DISCRIMINACAO

UNIDADE

QUANTIDADE]

4

MODULO DE MESA DE CONFERENCIA: dim.: L 1400 x P 800 x H 740mm (LxPxH).
(Variagdo Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). Médulo para
montagem de mesa conferéncia em formato arqueado em “U” ou ferradura, dimensoes:
1400 x 800 x 740 mm. Tampo duplo com formato linear ou arqueado modulado em “U”,
com dimensdo de 1400mm largura x 800mm profundidade, com espessura total de|
43mm, sendo camada superior compostas em chapas de MDP ou MDF com espessura
de 25mm e camada inferior em MDP ou MDF de 18mm de espessura, cada modulo deve|
possuir usinagem e formado conforme a necessidade para a formacgéo do conjunto, além
da abertura em cada modulo com tampa para acesso a calha posicionada abaixo do
tampo, todas as bordas revestidas em fita de PVC com espessura de 2,5mm e com raio|
ergondmico. Calha para fiagdo composta por chapa de ac¢o carbono dobrada e
estampada com espessura de 0,9mm com divisor central no leito, permitindo a separacgao|
dos fios, com no minimo duas furacdes para tomadas elétricas, duas para RJ45 e
revestida em pintura epoxi po hibrida de alto desempenho com acabamento liso e fosco.
Painel estrutural composto em chapa de MDP ou MDF com espessura de 25mm,
revestido em ambas as faces em laminado melaminico, com todas as bordas revestidas|
em fita de PVC com espessura de 2,5 mm e com raio ergondmico. Estruturas painéis com
dupla camada compostas por chapa de MDP ou MDF com espessura total de 50mm,
sendo duas pecas de 25mm fixadas uma a outra com revestimento em laminado
melaminico, usinagens e furagdes que permitam a fixacdo das calhas, do painel e do
tampo, garantindo o travamento e a estabilidade, também devem possuir niveladores em
nylon que permitam a regulagem de nivel, no caso de alguma imperfeicdo no piso.
Toleréncia na variagdo das medidas até 5% para mais ou para menos. Devera Apresentar
Junto Com A Proposta Os Documentos Complementares, Para Fins De Qualificacao)
Técnica: Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificacéo
de Produto acreditado junto ao Inmetro, juntamente com o laudo de ensaio que deu
origem a esta certificagcdo. Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR ISO|
14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de
produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecoldgico para mobiliario e
cadeiras de escritério. O licitante devera indicar o cédigo de certificacdo de cada produto
em catalogo com imagens especifico para este certame. Laudo NR-17 (ergonomia)
emitido por profissional competente. Certificado de conformidade de processo de
preparagdo e pintura em superficies metdlicas atestado por Organismo de Certificagdo de|
Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios. Certificado
comprovando a utilizacdo de madeira legal proveniente de manejo florestal responséavel
ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em nome da fabricante do
mobiliario. Declaragéo de garantia contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos.
Catalogo com imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta.
Devera identificar marca, modelo e cdodigo de certificagdo em sendo o caso. Caso 0
licitante seja uma revenda autorizada, apresentar declaracdo de autorizacdo de|
comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatorio, assinada por responsavel devidamente acreditado, garantindo
também por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario contra eventuais defeitos de
fabricacéo.

Und

14

MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Painel Dim..: L1000 x 1200 x 1350 x P 600 x H
740mm (L x P x H). (Variagdo Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Tampo em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado, semifosco e antirreflexo.
O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm. A fixacdo tampo/estrutura devera ser feital
por meio de parafusos maquina M6, fixados ao tampo por meio de buchas metdlicas|
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. Painel frontal, estrutural ¢
de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm,
texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de
poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixacéo
painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas
laterais em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de melaminico. O bordo que acompanha todo o contorno|
do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de 2,5 mm.
A fixacdo estrutura/painel frontal/tampo devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix

Und

13

PLATAFORMA DUPLA: Pé Painel Dim.: L 1350 x P 600 x H 740mm (L x P x H). (Variacéo
Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). Estrutura Lateral: (EL) TAMPO:
Tampo reto em madeira aglomerada com resina fendlica e particulas de granulometrial
fina, atendendo as normas vigentes de niveis de emissao de formaldeido, com espessural
de 25mm, e revestido com laminado melaminico de baixa pressdo em ambas as faces,

resistente a abraséo, bordas retas encabecadas com fita em poliestireno de superficig)

Und
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visivel, com espessura de 2,5mm na mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato|
com o usuério de acordo com NBR13966. Fixado a estrutura através de bucha americana
M6 e parafusos roscamétrica M6. Painel frontal, estrutural e de privacidade em MDP
PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme
termo prensado de melaminico com espessura de 0,2 mm, texturizado. O bordo que|
acompanha todo o contorno do painel é encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm
de espessura minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a
pontos de energia, telefonia e légica, medindo 213 x 137mm, com dimens@es para o
recorte de encaixe no tampo de 194 x 119mm. Aba superior lateral em pecga injetada,
tampa em aluminio extrudado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos,
abertura da tampa tipo basculante, com tratamento superficial fosfatizante e acabamento
em pintura epoxi. Régua para eletrificacdo confeccionada em chapa de agco SAE 1020
com 0,9mm de espessura em formato retangular. Apresenta pré disposi¢cdo para o
encaixe de 4 tomadas de energia (2P+T) e 4 para fixacdo de rede de dados (RJ45) e/ou
telefonia (RJ11). Com tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura
epoxi. Fixacdo ao tampo através de parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento de
cabos de eletrificacéo, I6gica e telefonia, confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com
0,6mm de espessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Furacdo para
passagem dos cabos. Possui tratamento anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento em|
pintura epoxi. Sistema de fixacdo através de algas encaixadas as longarinas. Orificio
lateral de facil remogdo para passagem do cabeamento através das plataformas.
Estrutura LATERAL em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido em
ambas as faces com filme termo prensado de melaminico. O bordo que acompanha todo|
o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de|
2,5 mm. A fixacdo estrutura/painel frontal/tampo devera ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix. Estrutura Central: (EM) TAMPO: Tampo reto em madeira aglomeradal
com resina fendlica e particulas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de
niveis de emissédo de formaldeido, com espessura de 25mm, e revestido com laminado|
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces, resistente a abraséo, bordas retas|
encabecadas com fita em poliestireno de superficie visivel, com espessura de 2,5mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de contato com o usuério de acordo com
NBR13966. Fixado a estrutura através de bucha americana M6 e parafusos roscamétrical
M6. Painel frontal, estrutural e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel €
encabecado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de energia, telefonia e l6gica,
medindo 213 x 137mm, com dimensfes para o recorte de encaixe no tampo de 194 x|
119mm. Aba superior lateral em peca injetada, tampa em aluminio extrudado e abertura|
de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampa tipo basculante, com
tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintura epéxi. Régua para|
eletrificacdo confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0,9mm de espessura em
formato retangular. Apresenta pré disposicdo para o encaixe de 4 tomadas de energia
(2P+T) e 4 para fixacdo de rede de dados (RJ45) e/ou telefonia (RJ11). Com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi. Fixagdo ao tampo através|
de parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento de cabos de eletrificacdo, légica e
telefonia, confeccionada em chapa de agco SAE 1020 com 0,6mm de espessura,
estruturada longitudinalmente através de dobras. Furac@o para passagem dos cabos.
Possui tratamento anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento em pintura epéxi. Sistema|
de fixagdo através de algas encaixadas as longarinas. Orificio lateral de facil remocgéo
para passagem do cabeamento através das plataformas. Estruturas LATERAL ¢
CENTRAL em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido em ambas
as faces com filme termo prensado de melaminico. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de poliestireno com 2,5 mm de espessura
minima, coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas e raio ergonémico de
2,5 mm. A fixagdo estrutura/painel frontal/tampo devera ser feita por meio de parafusos|
ocultos tipo minifix.

3.0.0BRIGACOES DO CONTRATADO
3.1.Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigacbes concernentes a legislagdo fiscal, civil, tributaria e
trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus
fornecedores ou terceiros em raz&o da execucéo do objeto contratado.
3.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, 0S materiais ou servicos que apresentarem alteragdes,
deterioragbes, imperfeicbes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste
pactuado, ainda que constatados apés o recebimento e/ou pagamento.
3.3.Nao transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratagdo, salvo mediante prévia e expressa
autorizacdo do Contratante.
3.4.Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos hébeis, em compatibilidade com as obrigacdes
assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatorio,
apresentando ao Contratante os documentos necessarios, sempre que solicitado.
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3.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que apresentou a documentacdo na fase de
habilitacéo.

3.6.Executar todas as obrigagBes assumidas com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-se,
rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificagdes técnicas correspondentes.

4.0.DO CRITERIO DE ACEITABILIDADE DE PRECOS

4.1.Havendo proposta ou lance vencedor com valor para o respectivo lote relacionado acima, na coluna cédigo:
4.1.1.Com indicios que conduzam a uma presuncao relativa de inexequibilidade, pelo critério definido no Art. 48, I,
da Lei 8.666/93, em tal situacdo, ndo sendo possivel a imediata confirmacgdo, podera ser dada ao licitante a
oportunidade de demonstrar a sua exequibilidade, sendo-lhe facultado o prazo de 03 (trés) dias Uteis para
comprovar a viabilidade dos precos, conforme parametros do mesmo Art. 48, Il, sob pena de desconsideracéo do
lote.

4.2.Salienta-se que tais ocorréncias nao desclassificam automaticamente a proposta, quando for o caso, apenas o
lote correspondente.

4.3.0s lances verbais serdo efetuados em unidade monetéaria nacional.

5.0.MODELO DA PROPOSTA

5.1.E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta de precos correspondente, podendo o
licitante apresentar a sua proposta no proprio modelo fornecido, desde que seja devidamente preenchido,
conforme faculta o instrumento convocatoério - Anexo 01.

JOSENILDO SILVA DE OLIVEIRA
Pregoeiro Oficial
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A ESTADO ‘DA .PARAI'BA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITACAO
ANEXO 01 AO TERMO DE REFERENCIA - PROPOSTA

PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023

PROPOSTA
REF.: PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023

OBJETO: Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as novas instalacdes da Camara Municipal de
Mamanguape — PB.

PROPONENTE:
Prezados Senhores,

Nos termos da licitagdo em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:

LOTE: 1 - CADEIRAS
CODIGO DISCRIMINA(}AO MARCA UNIDADE | QUANTIDADE | PRECO PRECO
MODELO UNIT. TOTAL
1 POLTRONA DE AUDITORIO - Estrutura: Und 80
Conjunto mecéanico responsavel por resistir &
todos os esforcos e solicitagdes inerentes do
uso do movel. Os pedestais, presentes na
estrutura, s&@o desenvolvidos por tubos
industriais de construcdo mecanica de ago
carbono ABNT 1008 / 1020, nas
dimensdes de didmetro de 2540 mm ¢
espessura da parede de 1,90 mm,
conformados  pelo processo mecanico de
curvamento de tubos, onde sdo conectadas
duas chapas de aco denominadas suportes,
fabricados de aco carbono ABNT
1008/1020e fixados pelo processo de|
soldagem MIG. Um desses suportes €
utilizado para fixacdo do conjunto no piso,
através de parafusos auto atarraxantes com
buchas expansivas. Ja 0 outro suporte §€
utilizado para montagem da estrutura superior,
que esta ligada ao assento e encosto. Pard
dar acabamento aos pedestais, 0s mesmos
recebem uma blindagem plastica em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno)fabricados pelo processo de|
injecdo. A estrutura superior é constituida por
uma armagdo frontal outra  traseira. A
armacdo frontal € produzida em tubg
indUstria de agco carbono ABNT 1008

1020com 22,22mmde diametro e espessurad
de 1,5 mm, e possui a funcionalidade de dar
sustentacdo ao encosto e servir como
apoio da estrutura do assento, quando esse
se encontra aberto. A armacdo traseira €
construida em tubo industria de aco carbono
ABNT 1008 / 1020com 19,05mm de
didmetro e espessura de 1,5 mm, e possui
funcionalidade dar sustentagdo ao assento e
promover sua articulagdo. Na ponta dessa
armacdo é fixada uma mola helicoidal de
retrocesso fabricada em arame EB2050,
com didmetro das aspiras de 4,0 mm de
alta resisténcia e durabilidade a fadiga
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dinamica, utilizada para rebater o assento
quando esse n&do estiver sendo utilizado. A
unido do pedestal a estrutura superior é
realizada por meio de quatro parafusos|
sextavados com porcas. Toda estrutural
recebe uma protecdo de preparacdo de|
superficie metdlica em nanotecnologia
(nanoceramica), e revestimento
eletroestatico epoxi em po6, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto.
B)Assento Conjunto estrutural com 4d
finalidade de acomodar o usuario de
maneira confortdvel e ergondmica, com &
opcdo de ser revestido ou em termoplastico)
de engenharia. Conjunto constituido por umal
estrutura plastica injetada em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injecdo, com
nervuras internas que reforcam o componente.
Essa recebe um acabamento plastico em sua
superficie inferior, também fabricada pelo
processo de injegdo. Assento configurado na
opcao estofado, a estrutura recebe umal
espuma laminada com densidade de 52
Kg/m3,podendo ocorrer variagfes na ordem de|
+/-10%, e espessura média de 30mm.O
conjunto € revestido pelo processo de
tapacemento convencional. Suas dimensdes
giram em torno de 457mm de|
largurae481mm de profundidade. Sual
geometria apresenta em suas
extremidades cantos arredondados. Apoia|
Bracos Conjunto de apoio para 0S|
bracos na condicdo retratii € utilizado]
para posicionamento dos bragos em uma Unica
posicdo ergonomicamente confortavel. Apoio
de braco retratii em termopléstico de|
engenharia  (Copolimero  de Polipropileno)
fabricado pelo processo de inje¢do, com
257 mm de comprimento e 50 mm de
largura. O apoia bracos fixa-se a estrutura po
meio de uma conexdo em forma de bucha
fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) nervurada. Abaixo do apoio
de bragos localiza-se o0 porta copos,
desenvolvido em termoplastico de|
engenharia  (Copolimero de Polipropileno)
fabricado pelo processo de injecao. O mesmo
possui cavidade para apoio do copo
com dimensfes aproximadas de 70 mm de
didametro e 50 mm de profundidade. E) Encosto
Componente utilizado para sustentacdo da
regido do apoio lombar com a funcionalidade]
de acomodar confortavelmente as costas
em um desenho com concordancias de raios
e curvas ergondmicas, e que modelam de
forma agradavel e anatdbmica aos mais
\variados biétipos de usuarios. Conjunto
constituido por uma estrutura plastica injetada
em termoplastico de engenharia (Copolimerg
de Polipropileno) fabricado pelo processo de
injecdo. Encosto seja configurado na opg¢ao
estofado, a estrutura recebe uma espuma
laminada com densidade de 26Kg/ms3,podendo,
ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 25 mm. O conjunto é
revestido pelo processo de tapagemento
convencional. Suas dimens@es giram em torno|
de 456mm de largurae437mm de altura. Sud
geometria apresenta em suas extremidades
cantos arredondados. Para Este Item
IApresentar Catalago Com Descricdo Do Item
Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes
Laudos: eLaudo Ergonémico -NR 17 e Iso 9001
14001 e Certificado De Destinacdo De
Residuos Solidos e Cadastro Técnico Federal
De Atividades Potencialmente Poluidoras E|

Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ilbamal
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e 1SO eNBR 8515:2020 ¢«NBR 8516:2015 eNBR
8537:2015 ¢NBR 8537:2015 eNBR 8537:2015|
eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR
8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015
eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eAATCC
20/2021 e 20A/2021 «AATCC TM22-2017 «ISO
6940:2004 o|SO 13934-1:2016 ISO|
105C06/2010 eNBR  9925:2009 NBR
10588:2015 oNBR 10588:2015 oNBR
10591:2008 eCertificado de Cadeia de
Custddia — FSC Atestado de Fornecimento
eASTM D790:2017 ISO 178:2019 eASTM
D256:2010 eASTM  E1645:2021 eNBR|
17088:2023 eNBR 8095:2015 eASTM D
7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D
3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D
523:2014 eASTM D 2794:1993 eNBR
8096:1983 eASTM D 3363:2020 eNBR
10545:2014.

LONGARINA 3 LUGARES -
ESPECIFICACOES TECNICAS: Conjunto
montado sobre longarina DE 3 LUGARES ,
dispostos simetricamente de maneira a se
obter a acomodagdo dos usuarios de forma
ergondmica e confortavel. a)Base Componente
utilizado para manter a estabilidade da
longarina,emtodas as suas funcionalidades, €|
nivelamento sobre o piso Pé Plastico:E
compostoem suas extremidades por material
injetado em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno), enquanto sua
parte central é composta por dois tubos
industriaisde  construgdo  mecanica  na
configuracdo circularde ago carbono ABNT
1008/1020 com 38,10 mm de didmetro e 0,9
mm de espessura, 0 que confere ao
elemento a resisténcia necessaria pard
suportar 0s carregamentos inerentes ao UsoO.
/As extremidades sdo unidas aos tubos centrais
sob pressdo, evitando o contatoda parte
inferior dostuboscom a umidade do ché&o. J&
gquando configurada na opcdo com Pé
Plastico, conta com
duastravessasdesenvolvidasem tubo industrial
de construcdo mecanica na configuracao
retangular de aco carbono ABNT 1008/1020|
com as dimensdes de 20x40 mme espessura
de 1,2 mm. Cada travessa une-se aos pés por
meio de doisparafusos com arruelas e porcas.
As  extremidades da longarina  sdo
compostas por ponteiras, desenvolvidas para
protecdo e acabamento do conjunto €
fabricadas pelo processo de injegcdo em
material termoplastico denominado
Polipropileno (PP).Todas as partes metalicas|
recebem uma protecdo de preparacdo de
superficie  metalica em  nanotecnologia
(nanoceramica), e pintura eletrostatica epoxi
em po, que garante protecdo e maior vida Util
a0 produto. b)AssentoConjunto estrutural de
apoio para a atividade de sentar e com 4&
finalidade de acomodar o usuéario de maneira|
confortavel e ergonémica.Conjunto constituido)
por compensado multilaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas
garra inseridas nos pontos de montagem
da madeira, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposigao
@ zinco. Na estrutura do assento € fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel &
base de poliuretano (PU), fabricada através|
de sistemas quimicos a base de
poliol/isocianato pelo processo de injecao
sob  pressdo. Esta almofada  possui
densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, €
espessura média de 40 mm.O conjunto é

revestido com tecido pelo processo de|

Und
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tapecamento convencional. Suas dimensdes
sdo  aproximadamente 500 mm  de
largura e 450 mm de profundidade,
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem pléastica fabricada pelo processo|
de injecdo em termoplastico de engenharid
(Copolimero  de  Polipropileno)  c)Apoid
BragosConjunto mecanico de apoio €
posicionamento dos bragcos de forma
ergondmica e confortavel. Brago Fixo: A
estrutura do apoio de braco € fabricada
em tubo industrial de constru¢do mecanica
ABNT 1008/1020 no diametro de 25,4 mm,
com 1,9 mm de espessura, cortado em
maquinas de corte e dobrados em curvadoras|
CNC.O apoio de braco é fabricado pelo|
processo de injecdo em termoplastico de|
engenharia (Copolimero de Polipropileno) e
possui dimensdes aproximadas de 253 mm|
de comprimento, 54 mm de largura e 4 mm de
espessura. Para a montagem de cada apoio
bracos a estrutura sao utlizados dois|
parafusos flangeados para plastico. d) Encosto
Componente utilizado para sustentacdo da
regido do apoio lombar com a
funcionalidade de acomoda
confortavelmente as costas em um desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdbmica aos mais variados
biétipos de usuérios. E constituido por uma
estrutura em termoplastico de engenharia
(Copolimero  de  Polipropileno) com
dimensdes aproximadas de 420 mm de
largura, 450 mm de altura e espessura
média de 4,5 mm. E fabricada pelg
processo de injecdo de termoplasticos,
com combinacgdes de raios e
concordancias anatbmicas, referenciado al
um poligono irregular que combina a uma
geometria semelhante a um pentagono, além
de possuir aberturas que faciltam &
transferéncia térmica. O suporte do encosto €
fabricado em tubo industrial de construcao
mecanica ABNT 1008/1020 de 254 mm
de didmetro e espessura de 15 mm.
Cada extremidade do suporte possui uma
chapa de fixagdo, fabricada em material aco
ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura,
a qual sera responsavel por realizar 4
fixacdo do suporte ao assento. As chapas sao
unidas aos suportes pelo processo de
soldagem MIG. Para que o suporte se una ao
assento sdo utilizados seis parafusos, trés em
cada chapa. A fixagdo do encosto ao suporte
se da através de trés parafusos para plastico.
Para Este Item Apresentar Catalago Com
Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E|
Os Seguintes Laudos: * Iso 9001 ¢ Iso 14001 ¢
Certificado De Destinagdo De Residuos
Solidos + Cadastro Técnico Federal De
Atividades  Potencialmente  Poluidoras E
Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama,
Abnt Nbr 16031 eLaudo Ergonémico -NR 17
eNBR 16031 eNBR 8515:2020 eNBR
8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015|
eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR
8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016
eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR
14961:2019 eNBR ISO 105C06/2010 eNBR
12060:1991 eNBR  14099:2016  eNBR
14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de|
Cadeia de Custédia — FSC Atestado de
Fornecimento  e¢ASTM  D790:2017  ISO|
178:2019 eASTM D256:2010 eASTM
E1645:2021 oNBR 17088:2023 *NBR

8095:2015 eASTM D 7091:2013 eNBR
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10443:2008 ASTM D 3359:2017 eNBR
11003:2009 eASTM D 523:2014 eASTM D
2794:1993 eNBR 8096:1983 ASTM D
3363:2020 eNBR 10545:2014

CADEIRA FIXA COM ASSENTO ESTOFADOQO:
Base Conjunto desenvolvido para manter a
integridade do produto suportando todos os|
niveis de resisténcia e  durabilidade
prescritos como requisitos de engenharia
pelas normas técnicas.A estrutura é composta
de tubos de ago 1010/1020, sendo 0s pés
fabricados em tubos oblongos de 16 x 30 mm
com 1,2 mm de espessura e 0s suportes do
assento e encosto fabricados em tubos de
mesma dimensdo com 15 mm de
espessura, soldados a duas travessas
horizontais de tubos de 22,22 mm de
didametro com 1,2 mm de espessura pelo
processo de soldagem MIG, formando um|
conjunto estrutural empilhavel em até dez
unidades. Para dar acabamento nas pontas
dos tubos dos pés e travessas, a estrutura
recebe ponteiras plasticas injetadas em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). A cadeira também apresenta
como opcional a ponteira connect, um
acoplamento do tipo “macho e fémea”,
encaixada as extremidades laterais das
travessas da cadeira, servindo para conectal
uma cadeira a outra quando colocadas lado &
lado. As ponteiras sdo produzidas em
polipropileno copolimero injetado. Toda &
estrutura recebe uma protegdo de preparacéo
de superficie metalica em nanotecnologid
(nanoceramica), e revestimento eletroestéatico
epoxi em p6é ou cromagem por deposicao
eletrolitica, que garante protecao e maior vida
Util ao produto. B) Assento Conjunto estrutural
de apoio para a atividade de sentar e com 4
finalidade de acomodar o usuario de maneira|
confortavel e ergondmica. Assento em alma
estofada com espuma injetada, com espessura
de aproximadamente 20mm e densidade
controlada de 26 kg/m3, podendo ocorrer
variagbes na ordem de +/-10%.A alma
estofada € montada ao assento por meio de
parafusos para plastico. ¢) Encostg
Componente utilizado como sustentagdo da
regido do apoio lombar e que possui &
funcionalidade de acomodar confortavelmente
as costas em um desenho com concordancias
de raios e curvas ergondmicas, e que
modelam de forma agradavel e anatbmica aos
mais variados biotipos de usuarios. O encosto
& inteirico, com aberturas para ventilagao,
fabricado em  polipropileno  copolimero
injetado, moldado anatomicamente com
acabamento texturizado, com dimensdes de
460mm de largura por 278mm de altura, com
espessura média de parede de 4 mm ¢
cantos arredondados.A peca une-se 4
estrutura por meio de suas cavidades
posteriores, que se encaixam na estrutura
metalica,travada por dois pinos injetados em
polipropileno copolimero na cor do encosto,
dispensando a presenca de rebites ou
parafusos. Para Este Iltem Apresentar Catalago|
Com Descricdo Do Item Em Nome Do
Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo
Ergondémico -NR 17 e Iso 9001 14001 o
Certificado De Destinagdo De Residuos
Solidos e Cadastro Técnico Federal De
Atividades  Potencialmente  Poluidoras E
Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama
eNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR
8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015
eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR
8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015
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eNBR 9178:2015 e«NBR 14961:2019 «NBR ISO
105C06/2010 eNBR  12060:1991 eNBR
14099:2016  eNBR 14552:2021  eNBR
14554:2016 «ASTM D790:2017 «ISO 178:2019
eASTM D256:2010 eASTM E1645:2021 eNBR
17088:2023 eNBR 8095:2015 eASTM D
7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D
3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D
523:2014 eASTM D 2794:1993 eNBR
8096:1983 eASTM D 3363:2020 eNBR
10545:2014

CADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA;
Especificagbes  Técnicas. a) Rodizios|
Componente utilizado para manter 4
estabilidade, o apoio ao piso e a mobilidade da
cadeira, através de deslocamentos giratérios
e lineares conforme manuseio do usuario.
Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas|
circulares na dimensdo de 50 mm de
diametro  fabricadas em  termoplastico
denominado de poliamida (PA 6,6),
dedicados assim para serem utilizadas em
pisos carpetados. As roldanas séo fixadas
neste corpo através de um eixo horizontal de|
aco carbono ABNT 1005/10 na dimenséo de 6
mm que é submetido a um processo de
lubrificacdo através de graxa especifica paral
reducdo de atrito na operagdo de rolamento
sob o piso. O corpo do rodizio € constituido
por um eixo vertical (perpendicular ao piso)
de aco carbono ABNT 1008/10, protegido
contra  corrosao pelo processo de|
eletrodeposicao a zinco, na dimensao de 11
mm, o qual é encaixado na base através de
um anel elastico sob pressdo. Base
Componente utilizado para manter 4
estabilidade da cadeira,em todas as suas
funcionalidades, e nivelamento sobre o piso.
Base Piramidal: Conjunto  definido  por
uma configuragdo em forma de|
pentagono, obtendo um diametro na ordem de|
690 mm e constituida com cinco pas de apoio|
em formato piramidal e com acabamento
texturizado. E fabricada pelo processo de
injecdo de termoplastico em  poliamida,
aditivada com 30% de fibra de vidro,
possuindo na extremidade de cada pa o
alojamento para o0 encaixe dos rodizios.
Coluna a Gas Conjunto mecanico/pneumatico
utilizado para conectar a base ao
mecanismo com a funcdo de regulagem de
altura do assento com referéncia ao piso.
Permite também movimentos circulares da
cadeira e possui um sistema de
amortecimento de impacto pela acdo do
gassob pressdo no cartucho e mola de
compressdo, que atua sobre qualquer
condicdo de altura. E constituida de um corpo
cilindrico denominado camara, fabricado com
tubo de construcdo mecéanica de precisdo de
aco carbono 1008/1020 na medida externa de
50 mm conformado em uma de suas
extremidades pelo processo de conificacdo
para perfeita fixacéo na base. A coluna possuli
curso de 115 mm.O conjunto camara pode
receber uma protecdo contra  cOrroséo)
através de pintura eletrostatica epoxi ou
através de eletrodeposicdo de cromo
(Cromeagdo), dependendo da configuragéo
disponivel para o produto.Mecanismo Conjunto
mecanico que possui funcionalidades e
recursos de regulagens para manter o
conforto do wusuario dentro dos padrbes
ergondmicos. Backita M1:Fabricado em ago
1010/1020 com corpo predominantemente
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma

protecdo de preparagdo de superficig
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metdlica e revestimento eletroestatico epoxi
em pd, que garante protegdo e maior vida
atil ao produto. O mesmo possui uma
blindagem de termoplastico de engenharial
(Copolimero de Polipropileno) com
acabamento superficial texturizado pard
impedir o acesso do usuario nas partes
moveis do mecanismo. Possui duas]
alavancas localizadas no lado direito, uma
que trava e destrava 0 movimento de|
reclinacdo do encosto, e a outra que
comanda o0 acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira. O
mecanismo possui 0 seguinte  recurso:-
Movimento de reclinagdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer|
posicdo. Assento Conjunto  estrutural  de|
apoio para a atividade de sentar e com 4
finalidade de acomodar o usuario de maneira|
confortavel e ergondémica. Conjunto constituido
por compensado multlaminado de madeira
com 12 mm de espessura. Possui porcas de
fixacdo com garras inseridas nos pontos de
montagem da madeira, fabricadas em aco
carbono e revestidas pelo processo de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espumad
ergondmica e flexivel a base de poliuretano
(PU), fabricada através de sistemas|
quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Estd
almofada possui densidade controlada de
60kg/m3,podendo  ocorrer  variagbes  na
ordem de +/-10%, e espessura média de
45mm.O conjunto é revestido com tecido pelo
processo de tapecamento convencional. Suas
dimensdes sao aproximadamente 482mm
de largura e 457mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos|
arredondados.  Apoia Bragos  Conjunto
mecanico de apoio e posicionamento dos
bracos de forma ergondmica e confortavel.
Braco Regulavel: Apoio de braco com|
regulagem de altura, que se da pelg
pressionamento de um botdo na parte frontal
do apoio de brago. Possui 70 mm de curso
para a regulagem de altura, dispostos em oito
posi¢oes definidas, A alma do apoio de brago €
fabricada em chapa de ago 1008/1020 com
6,35 mm de espessura, ja 0 restante dos
componentes sao fabricados em
termoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno). Para montar o bragco no
assento, sdo utilizados dois parafusos
sextavados para cada braco. encosto|
Componente utilizado como sustentagdo da
regido do apoio lombar e que possui &
funcionalidade de acomodar|
confortavelmente as costas num desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdmica aos diversos biotipos
de usuarios. O encosto possui estruturd
injetada em termoplastico de engenharia
(copolimero de polipropileno)reforgada com
fibora de vidro com espessura média de 5
mm. Na localizacéo dos furos sao inseridas|
quatro porcas de fixagdo com garras,
fabricadas em ago carbono e revestidas contra
corrosdo a base de eletrodeposicdo a zinco.
Na estrutura do Encosto € fixada uma
almofada de espuma flexivel & base de
poliuretano (PU), ergondmica e fabricadal
através de sistemas quimicos a base de
Poliol / Isocianato pelo processo de injecéo
sob  pressdo. Esta almofada  possui
densidade controlada de 54 Kg/m3 podendo
ocorrer variagfes na ordem de +/-10 %. O

conjunto encosto recebe uma blindagem de
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acabamento, fabricado em material
termoplastico denominado polipropileno, com
a funcdo principal de protecdo contra
batidas e funcionalidades dos componentes|
mecanicos. Este conjunto é tapecado com
as alternativas de revestimentos definidos
para a linha, onde inicialmente s&o cortados|
em forma de blanks, unidos pelo processo de
costura e fixado na almofada pelo processo
de tapecamento por colagem e
grampeamento. Possui dimensdes
aproximadas de 467mm de largura X
428mm de altura apresentando em suas
extremidades cantos arredondados pard
diminuir a pressdo arterial nos membros
superiores das pessoas. encosto regulavel, a
regulagem de altura do encosto se da por|
meio de uma catraca automética, ou seja, €
regulado sem a utilizacdo de alavancas ou
qualquer tipo de manipulos, bastando puxar
e mover 0 encosto para cima e posicionar
na posicdo desejada. Para baixa-lo basta
elevar 0 encosto até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e o libera até 4
posicdo mais baixa. Ocurso disponivel é de70
mm dispostos em sete posi¢Bes definidas.
Para Este Item Apresentar Catalago Com
Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E|
Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergondmico -
NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De|
Destinacdo De Residuos Sélidos e Cadastro
Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos
Ambientais — Ibama eNBR 8515:2020 eNBR
8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015|
eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR
8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016|
eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR
14961:2019 eNBR ISO 105C06/2010 eNBR
12060:1991 eNBR  14099:2016  eNBR
14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de|
Cadeia de Custédia — FSC Atestado de
Fornecimento eNBR  13962/2018 eASTM
D790:2017 «ISO 178:2019 «ASTM D256:2010
eNBR 17088:2023 e«NBR 8095:2015 ¢ASTM D
7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D
3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D
523:2014 eASTM D 2794:1993 NBR
8096:1983 eASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

CADEIRA FIXA DE  APROXIMACAO!
Especificagbes Técnicas. Base Conjunto
desenvolvido para manter a integridade do
produto  suportando todos os niveis de
resisténcia e durabilidade prescritos como
requisitos de engenharia pelas normas
técnicas. Sua configuracdo é definida por|
uma estrutura  fixa  fabricada em tubo|
industrial de constru¢do mecéanica de ago
carbono ABNT 1008/1020 laminado a frio com
didametro de 25,4 mm, com espessura de 2,25
mm na base e 1,9 mm no suporte do assento.
IAmbos sdo fabricados pelo processo
mecanico de curvamento de tubos e séo
unidos entre si pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura contém quatro deslizadores
fixos,desenvolvidos para manter a base
apoiada sobre o piso e principalmente evitar
0 contato direto do metal com a superficig
de apoio. Os deslizadores séo fabricados em
material termoplastico de engenharia
denominado Polipropileno, pelo processo de
injecdo0. Toda a estrutura recebe uma prote¢éao,
de preparacdo de superficie metdlica em
nanotecnologia (nanoceramica), e
revestimento eletroestatico epoxi em po, que|
garante protecdo e maior vida Util ao produto.

)Assento Conjunto estrutural de apoio para a|

Und
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atividade de sentar e com a finalidade de|
acomodar o usuério de maneira confortavel e
ergondmica.  Conjunto  constituido  po
compensado multilaminado de madeira com 12
mm de espessura. Possui porcas garrd
nseridas nos pontos de montagem da
madeira,fabricadas em aco carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicao
A zinco. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma ergondmica e flexivel &
base de poliuretano (PU), fabricada através
de sistemas quimicos a base de|
poliol/isocianato pelo processo de injecao
sob  pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m3,podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e
espessura média de 40 mm. O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de|
tapecamento convencional. Suas dimensdes
sdo aproximadamente 500 mm de largura e
450 mm de profundidade, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma  blindagem
plastica fabricada pelo processo de injecéo
em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno). Apoia Bragos Conjunto
mecanico de apoio e posicionamento dos
bracos de forma ergondmica e confortavel.O
apoio de braco fixado & estrutura é fabricado
pelo processo de injecdo em termoplastico
de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
e possui dimensdes aproximadas de 250 mm
de comprimento, 50 mm de largura e 4,5 mm
de espessura. Para a montagem de cada
apoio bragos a estrutura sdo utilizados dois
parafusos flangeados para plastico. Encosto
Componente utilizado para sustentacdo da
regido do apoio lombar com a
funcionalidade de acomoda
confortavelmente as costas em um desenho
com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e que modelam de forma
agradavel e anatdmica aos mais variados|
bi6tipos de usuarios. O encosto € constituido|
por uma moldura que é fabricada em ABS,
pelo processo de injegdo de termoplasticos,
enquanto a estrutura do encosto é fabricada
em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), reforcado com fibra de
vidro. Possui dimensbBes aproximadas de
460 mm de largura por 390 mm de altura.
Superficie de contato com o wusuario €
composta por um revestimento atrelado &
uma almofada de espuma ergonOmica €
flexivel. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 kg/ms3, podendo ocorrer
\variagbes na ordem de +/-10%, e espessura
média de 20 mm. Nas configuragbes 4
estrutura recebe quatro buchas americanas
em seus pontos de unido com a lamina, que
fard a ligagdo do encosto com o assento ou
com o préprio mecanismo, dependendo da
opcao selecionada. A lamina que liga o
encosto ao assento é fabricada em chapa de
aco 1008/1020 com 6,35 mm de espessura.
Para Este Item Apresentar Catalago Com
Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E|
Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergon6émico -
NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De|
Destinacdo De Residuos Sélidos e Cadastro
Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos
IAmbientais — Ibama eNBR 13962/2018 eNBR
8515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 8537:2015
eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR
8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016|
eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR|
9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR ISO
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105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR|
14099:2016 oNBR 14552:2021 oNBR
14554:2016 eCertificado de Cadeia de
Custddia — FSC Atestado de Fornecimento|
eNBR 13962/2018 eASTM D790:2017 ISO
178:2019 eASTM D256:2010 oNBR
17088:2023 eNBR 8095:2015 eASTM D
7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D
3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D
523:2014 eASTM D 2794:1993 eNBR
8096:1983 eASTM D 3363:2020 eNBR
10545:2014

LOTE: 2 - MOVEIS

CODIGO

DISCRIMINACAO

MARCA/MODELO

UNIDADE

QUANTIDADE

PRECO
UNIT.

PRECO
TOTAL

4

MODULO DE MESA DE CONFERENCIA;
dim.: L 1400 x P 800 x H 740mm (LxPxH).,
(Variacdo Maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos). Mddulo para montagem
de mesa conferéncia em formato arqueado em
“U” ou ferradura, dimensdes: 1400 x 800 x 740|
mm. Tampo duplo com formato linear ou
arqueado modulado em “U”, com dimenséao de|
1400mm largura x 800mm profundidade, com|
espessura total de 43mm, sendo camadad
superior compostas em chapas de MDP ou
MDF com espessura de 25mm e camada
inferior em MDP ou MDF de 18mm de
espessura, cada modulo deve possuir
usinagem e formado conforme a necessidade
para a formacg&o do conjunto, além da abertura
em cada modulo com tampa para acesso &
calha posicionada abaixo do tampo, todas as
bordas revestidas em fita de PVC com
espessura de 2,5mm e com raio ergondmico.
Calha para fiagcdo composta por chapa de aco
carbono dobrada e estampada com espessura
de 0,9mm com divisor central no leito,
permitindo a separacdo dos fios, com no
minimo duas furagBGes para tomadas elétricas,
duas para RJ45 e revestida em pintura epoxi
pé hibrida de alto desempenho com
acabamento liso e fosco. Painel estrutural
composto em chapa de MDP ou MDF com
espessura de 25mm, revestido em ambas as
faces em laminado melaminico, com todas as
bordas revestidas em fita de PVC com
espessura de 2,5 mm e com raio ergonémico.
Estruturas painéis com dupla camadd
compostas por chapa de MDP ou MDF com
espessura total de 50mm, sendo duas pegas
de 25mm fixadas uma a outra com
revestimento em laminado  melaminico,
usinagens e furacbes que permitam a fixag&o
das calhas, do painel e do tampo, garantindo o
travamento e a estabilidade, também devem
possuir niveladores em nylon que permitam &
regulagem de nivel, no caso de alguma
imperfeicdo no piso. Tolerancia na variagao
das medidas até 5% para mais ou para menos.
Devera Apresentar Junto Com A Proposta Os|
Documentos Complementares, Para Fins De|
Qualificacdo Técnica: Certificado de|
Conformidade NBR 13966 emitido por
Organismo de Certificagdo de Produto
acreditado junto ao Inmetro, juntamente com o
laudo de ensaio que deu origem a estd
certificacdo. Certificado de conformidade com
as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido po
organismo certificador de produto, acreditado
pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulg
ecologico para mobiliario e cadeiras de
escritorio. O licitante devera indicar o codigo
de certificacdo de cada produto em catalogo
com imagens especifico para este certame.

Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por]

Und

14
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profissional competente.  Certificado  de|
conformidade de processo de preparagdo e
pintura em superficies metélicas atestado por
Organismo de Certificagdo de Produto
acreditado junto ao Inmetro e em nome da
fabricante  dos  mobilidrios.  Certificado
comprovando a utilizacdo de madeira legal
proveniente de manejo florestal responsavel ou
de reflorestamento, referéncias FSC ou
CERFLOR em nome da fabricante do
mobiliario. Declaracdo de garantia contra
defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco)
anos. Catdlogo com imagens especifico para
este certame na ordem dos itens da proposta.
Devera identificar marca, modelo e cédigo de|
certificagdo em sendo o caso. Caso o licitante
seja uma revenda autorizada, apresentar|
declaragdo de autorizacdo de comercializa¢&o
dos produtos emitida pelo fabricante do
mobiliario, especifica para este processo
licitatorio, assinada por responséavel
devidamente acreditado, garantindo também
por no minimo 05 (cinco) anos o mobiliario)
contra eventuais defeitos de fabricacao.

MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Painel
Dim..: L1000 x 1200 x 1350 x P 600 x H
740mm (L x P x H). (Variagdo Maxima de 5%
nas medidas para mais ou para menos).
Tampo em MDP com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico com espessura de 0,2,
mm, texturizado, semifosco e antirreflexo. O|
bordo que acompanha todo o contorno do
tampo é encabecado com fita de poliestireno
com 2,5 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo tampo/estrutura devera ser feita po
meio de parafusos maquina M6, fixados ao
tampo por meio de buchas metalicas
confeccionadas em ZAMAK cravadas na face|
inferior do tampo. Painel frontal, estrutural e de|
privacidade em MDP PERFECT TOUCH com|
15 mm de espessura, revestido em ambas as|
faces com filme termo prensado de melaminico
com espessura de 0,2 mm, texturizado. O
bordo que acompanha todo o contorno do
painel é encabegcado em fita de poliestireno
com 0,45 mm de espessura minima, coladas
com adesivo hot melt. A fixacdo
painel/estrutura devera ser feita por meio de
parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas
laterais em MDP PERFECT TOUCH com 25
mm de espessura, revestido em ambas as
faces com filme termo prensado de
melaminico. O bordo que acompanha todo o
contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo estrutura/painel frontal/tampo deverd
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix

Und

13

PLATAFORMA DUPLA: Pé Painel Dim.: U
1350 x P 600 x H 740mm (L x P x H).
(Variagdo Maxima de 5% nas medidas para
mais ou para menos). Estrutura Lateral: (EL)
TAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada|
com resina fendlica e particulas de
granulometria fina, atendendo as normas
vigentes de niveis de emissao de formaldeido,
com espessura de 25mm, e revestido com
laminado melaminico de baixa pressdo em
ambas as faces, resistente a abras&o, bordas
retas encabecadas com fita em poliestireno de|
superficie visivel, com espessura de 2,5mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de
contato com o usuario de acordo com

NBR13966. Fixado a estrutura através de

Und
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bucha americana M6 e parafusos roscamétrical
M6. Painel frontal, estrutural e de privacidade|
em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado. O bordo
que acompanha todo o contorno do painel é
encabegado em fita de poliestireno com 0,45
mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixacdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso
a pontos de energia, telefonia e logica,
medindo 213 x 137mm, com dimens@es para o
recorte de encaixe no tampo de 194 x 119mm.
IAba superior lateral em peca injetada, tampal
em aluminio extrudado e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos,
abertura da tampa tipo basculante, com
tratamento superficial fosfatizante e
acabamento em pintura epoOxi. Régua pard
eletrificacdo confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 com 0,9mm de espessura em
formato retangular. Apresenta pré disposicao
para 0 encaixe de 4 tomadas de energial
(2P+T) e 4 para fixagdo de rede de dados|
(RJ45) ef/ou telefonia (RJ11). Com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento
em pintura epoxi. Fixacdo ao tampo através de|
parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento
de cabos de eletrificacdo, l6gica e telefonia,
confeccionada em chapa de ago SAE 1020
com 0,6mm de espessura, estruturada
longitudinalmente através de dobras. Furagéo
para passagem dos cabos. Possui tratamento
anticorrosivo por fosfatizagdo e acabamento
em pintura epdxi. Sistema de fixacdo através|
de alcas encaixadas as longarinas. Orificio
lateral de facil remogdo para passagem do
cabeamento  através das  plataformas.
Estrutura LATERAL em MDP PERFECT]
TOUCH com 25 mm de espessura, revestido
em ambas as faces com filme termo prensado
de melaminico. O bordo que acompanha todo
0 contorno do tampo é encabecado com fita de
poliestireno com 2,5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas e raio ergondmico de 2,5 mm. A
fixacdo estrutura/painel frontal/tampo deverd
ser feita por meio de parafusos ocultos tipo
minifix. Estrutura Central: (EM) TAMPO:
Tampo reto em madeira aglomerada com
resina fendlica e particulas de granulometria
fina, atendendo as normas vigentes de niveis
de emissdo de formaldeido, com espessura de|
25mm, e revestido com laminado melaminico
de baixa pressdo em ambas as faces,
resistente a  abrasdo, bordas retas
encabecadas com fita em poliestireno de
superficie visivel, com espessura de 2,5mm na
mesma cor do tampo e raio ergondmico de
contato com o usuario de acordo com
NBR13966. Fixado & estrutura através de
bucha americana M6 e parafusos roscamétrical
M6. Painel frontal, estrutural e de privacidade|
em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as faces com
filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0,2 mm, texturizado. O bordo
gque acompanha todo o contorno do painel €
encabegcado em fita de poliestireno com 0,45
mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixagcdo painel/estrutura
devera ser feita por meio de parafusos ocultos
tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso
a pontos de energia, telefonia e logica,
medindo 213 x 137mm, com dimensdes para 0
recorte de encaixe no tampo de 194 x 119mm.

)Aba superior lateral em peca injetada, tampal
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em aluminio extrudado e abertura de no
minimo 10 mm para passagem de cabos,
abertura da tampa tipo basculante, com
tratamento superficial fosfatizante <
acabamento em pintura epo6xi. Régua pard
eletrificacdo confeccionada em chapa de ago
SAE 1020 com 0,9mm de espessura em
formato retangular. Apresenta pré disposicao
para 0 encaixe de 4 tomadas de energia
(2P+T) e 4 para fixacdo de rede de dados
(RJ45) e/ou telefonia (RJ11). Com tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento
em pintura epoxi. Fixacdo ao tampo através de|
parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento|
de cabos de eletrificagdo, logica e telefonia,
confeccionada em chapa de agco SAE 1020
com 0,6mm de espessura, estruturada
longitudinalmente através de dobras. Furacéo
para passagem dos cabos. Possui tratamento
anticorrosivo por fosfatizacdo e acabamento
em pintura epoxi. Sistema de fixacdo através
de algas encaixadas as longarinas. Orificig
lateral de facil remocdo para passagem do
cabeamento  através das  plataformas,
Estruturas LATERAL e CENTRAL em MDP|
PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo
prensado de melaminico. O bordo que
acompanha todo o contorno do tampo €
encabegado com fita de poliestireno com 2,5
mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt, com arestas arredondadas €
raio ergonémico de 2,5 mm. A fixacdo
estrutura/painel frontal/tampo devera ser feita

por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

VALOR TOTAL DA PROPOSTA - R$

PRAZO - Item 5.0:
PAGAMENTO - Item 18.0:
VALIDADE DA PROPOSTA - Item 8.0:

de

de

CNPJ

Responsavel
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) ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ANEXO Il - PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
MODELOS DE DECLARAGCOES

REF.: PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO de cumprimento do disposto no Art. 7°, Inciso XXXIIl, da CF - Art. 27, Inciso V, da Lei
8.666/93.

O proponente acima qualificado, sob penas da Lei e em acatamento ao disposto no Art. 7° inciso XXXIII da
Constituicdo Federal, Lei 9.854, de 27 de outubro de 1999, declara ndo possuir em seu quadro de pessoal,
funcionarios menores de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e nem menores de dezesseis
anos, em qualquer trabalho; podendo existir menores, a partir de quatorze anos, na condicdo de aprendiz na
forma da legislacao vigente.

2.0 - DECLARACAO de superveniéncia de fato impeditivo no que diz respeito a participacéo na licitagéo.

Conforme exigéncia contida na Lei 8.666/93, Art. 32, §2°, o proponente acima qualificado, declara ndo haver, até a
presente data, fato impeditivo no que diz respeito a habilitacdo/participacdo na presente licitagdo, ndo se
encontrando em concordata ou estado falimentar, estando ciente da obrigatoriedade de informar ocorréncias
posteriores. Ressalta, ainda, ndo estar sofrendo penalidade de declaracdo de idoneidade no &ambito da
administracdo Federal, Estadual, Municipal ou do Distrito Federal, arcando civil e criminalmente pela presente
afirmacéo.

3.0 - DECLARACAO de cumprimento da reserva de cargo para deficiente e de acessibilidade.
O proponente acima qualificado declara, sob penas da Lei, que esta ciente do cumprimento da reserva de cargo
prevista na norma vigente, consoante Art. 93, da Lei Federal n® 8.213, de 24 de julho de 1991, para pessoa com

deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que, se aplicado ao nimero de funcionario da empresa,
atende as regras de acessibilidade previstas.

4.0 - DECLARACAO de submeter-se a todas as clausulas e condi¢des do correspondente instrumento
convocatorio.

O proponente acima qualificado declara ter conhecimento e aceitar todas as clausulas do respectivo instrumento
convocatorio e submeter-se as condi¢des nele estipuladas.

Local e Data.

NOME/ASSINATURA/CARGO
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO:_ .
AS DECLARAGOES DEVERAO SER ELABORADAS EM PAPEL TIMBRADO DO LICITANTE, QUANDO FOR O CASO.
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) ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO
ANEXO IIl - PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
MODELOS DA DECLARAGAO DE REGULARIDADE - HABILITACAO
REF.: PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO DE REGULARIDADE para habilitagio previsto no Art. 4°, Inciso VII, da Lei 10.520/02.
O proponente acima qualificado, declara, em conformidade com o disposto no Art. 4°, Inciso VII, da Lei 10.520/02,

gue estd apto a cumprir plenamente todos os requisitos de habilitacdo exigidos no respectivo instrumento
convocatério que rege o certame acima indicado.

Local e Data.

NOME/ASSINATURA/CARGO
Representante legal do proponente.

OBSERVACAOQ:
A DECLARAGAO DEVERA SER ELABORADA EM PAPEL TIMBRADO DO LICITANTE, QUANDO FOR O CASO.
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) ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
COMISSAO PERMANENTE DE LICITAGAO

ANEXO IV - PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
MINUTA DO CONTRATO

PREGAO PRESENCIAL N° 00004/2023
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 231205PP00004
CONTRATO Ne: ....[...-CPL

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A CAMARA MUNICIPAL DE
MAMANGUAPE E ......... , PARA FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE
INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Camara Municipal de Mamanguape - Rua Duque de Caxias,
123 - Centro - Mamanguape - PB, CNPJ n° 12.720.256/0001-52, neste ato representada pelo Presidente da
Camara Municipal de Mamanguape Raniery Oliveira Verissimo, Brasileiro, Casado, residente e domiciliado na Rua
Conego Antonio Augusto, 166 - Campo - Mamanguape - PB, CPF n° 024.621.904-14, Carteira de Identidade n°
2138243 SSP-PB, doravante simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado ......... e e e -
CNPJ n° ......... , heste ato representado por .... residente e domiciliado na ...., ......... = e = e e S
CPF n° ......... , Carteira de Identidade n° ...., doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as parte
contratantes assinar o presente contrato, o qual se regera pelas clausulas e condi¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitagdo modalidade Pregdo Presencial n® 00004/2023, processada nos termos da Lei
Federal n® 10.520, de 17 de Julho de 2002 e subsidiariamente a Lei Federal n° 8.666, de 21 de Junho de 1993; Lei
Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n® 3.555, de 08 de Agosto de 2000; e
legislacéo pertinente, consideradas as alteracGes posteriores das referidas normas.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:
O presente contrato tem por objeto: Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as novas instalagées da
Camara Municipal de Mamanguape — PB.

O fornecimento devera ser executado rigorosamente de acordo com as condi¢cdes expressas neste instrumento,
proposta apresentada, especificacbes técnicas correspondentes, processo de licitagdo modalidade Pregéo
Presencial n® 00004/2023 e instru¢cBes do Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do
presente contrato, independente de transcri¢cdo; e sera realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do preco proposto, é de R$ ... (...).

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO:
Os precos contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.
Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitacdo do Contratado, os pregos poderéo sofrer reajuste
apos o interregno de um ano, na mesma proporcao da variacéo verificada no IPCA—-IBGE acumulado, tomando—se
por base o més de apresentacdo da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e
concluidas apds a ocorréncia da anualidade.
Nos reajustes subsequentes ao primeiro, 0 interregno minimo de um ano serd contado a partir dos efeitos
financeiros do Ultimo reajuste.
No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagar4d ao Contratado a
importancia calculada pela dltima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja
divulgado o indice definitivo. Fica o Contratado obrigado a apresentar memoria de calculo referente ao
reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre gue este ocorrer.
Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.
Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma nao possa mais ser
utilizado, sera adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacao entao em vigor.
Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para
reajustamento do preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
O reajuste podera ser realizado por apostilamento.
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CLAUSULA QUINTA - DA DOTACAO:

As despesas correrdo por conta da seguinte dotacdo, constante do orgamento vigente:
Recursos Proprios do Municipio de Mamanguape:

01.010 — Céamara Municipal de Mamanguape;

01.031.0001.1002 — Equipagem e Informatizacéo das Ac¢bes Legislativas;
01.031.0001.2001 — Manutenc¢éo das Atividades da Camara Municipal;

4490.52 99 Equipamentos e Material Permanente;

3390.30 99 Material de Consumo.

CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados
pelo Contratante, da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de
adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorrogacdo nas condigBes e hipéteses
previstas no Art. 57, da Lei 8.666/93, esta abaixo indicado e sera considerado da emissdo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 30 (trinta) dias.

A vigéncia do presente contrato serd determinada: até o final do exercicio financeiro, considerada da data de sua
assinatura.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas clausulas
do presente contrato;

b - Proporcionar ao Contratado todos 0os meios necessérios para o fiel fornecimento contratado;

¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto fornecido,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizagdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades
contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuicbes de Gestor e Fiscal deste contrato, nos termos da norma vigente,
especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucdo, respectivamente, permitida a contratacdo de
terceiros para assisténcia e subsidio de informacgdes pertinentes a essas atribuicdes.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na Clausula correspondente do presente contrato, dentro dos
melhores parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com
observancia aos prazos estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigacdes concernentes a legislagdo fiscal, civil, tributaria e
trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus
fornecedores ou terceiros em razdo da execuc¢éo do objeto contratado;

¢ - Manter preposto capacitado e idéneo, aceito pelo Contratante, quando da execu¢do do contrato, que o
represente integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos solicitados;

e - Sera responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua culpa
ou dolo na execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizacdo ou o
acompanhamento pelo 6rgéo interessado;

f - Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o conhecimento e a
devida autorizacdo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condicées
de habilitacdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo licitatério, apresentando ao Contratante 0s
documentos necessarios, sempre que solicitado.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E RESCISAO:

Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre
as partes, nos casos previstos no Art. 65 e sera rescindido, de pleno direito, conforme o disposto nos Arts. 77, 78 e
79, todos da Lei 8.666/93.

O Contratado fica obrigado a aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, 0S acréscimos ou supressdes que se
fizerem nas compras, até o respectivo limite fixado no Art. 65, 8 1° da Lei 8.666/93. Nenhum acréscimo ou
supressdo podera exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado entre os
contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executado o presente contrato e observadas as condicbes de adimplemento das obrigacdes pactuadas, os
procedimentos e prazos para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as disposicfes
dos Arts. 73 a 76, da Lei 8.666/93.
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CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

A recusa injusta em deixar de cumprir as obrigacdes assumidas e preceitos legais, sujeitara o Contratado,
garantida a prévia defesa, as seguintes penalidades previstas nos Arts. 86 e 87, da Lei 8.666/93; a — adverténcia;
b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato por dia de atraso na
entrega, no inicio ou na execucao do objeto ora contratado; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor
contratado pela inexecugdo total ou parcial do contrato; d — simultaneamente, qualquer das penalidades cabiveis
fundamentadas na Lei 8.666/93 e na Lei 10.520/02.

Se o0 valor da multa ou indenizacado devida nao for recolhido no prazo de 15 dias apds a comunicacdo ao
Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer
jus, acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSAGAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado n&o
tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao financeira, devida desde a data
limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos
moratérios devidos em razéo do atraso no pagamento seréo calculados com utilizagdo da seguinte formula: EM =
N x VP x |, onde: EM = encargos moratérios; N = nimero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do
efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | = indice de compensacéo financeira, assim apurado: | =
(TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na sua falta, um
novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipétese do referido indice estabelecido para a
compensacao financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera adotado, em
substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DO FORO:
Para dirimir as quest8es decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Mamanguape.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai assinado pelas partes
e por duas testemunhas.

Mamanguape - PB, ... de ............... de .....

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE

PELO CONTRATADO
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