_ ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
TESOURARIA DA CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

DOCUMENTO DE FORMALIZAGAO DA DEMANDA - DFD

1.0.IDENTIFICAGAO DA DEMANDA

1.1.Constitui objeto da pretensa contratagdo: Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as necessidades da nova
Camara Municipal de Mamanguape — PB.

1.2.Classificag@o do objeto: Comum.

2.0.NECESSIDADE DA CONTRATAGAO

2.1.A contratagdo descrita é essencial: Pela necessidade da devida efetivagdo de compra para suprir demanda especifica —
Aquisicdo de moveis diversos, para melhor atender as necessidades da nova Camara Municipal de Mamanguape - PB -,
considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse plblico; e ainda, pela necessidade de
desenvolvimento de agdes continuadas para a promogéo de atividades pertinentes, visando a maximizagdo dos recursos em
relagédo aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

3.0.ALINHAMENTO AOS PLANOS DA ADMINISTRAGAO

3.1.A contratagdo pretendida esta alinhada aos planos estratégicos da Administragdo, delineados nas diretrizes e metas
definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estéo fixadas e detalhadas as respectivas agdes ao alcance dos
objetivos institucionais, primando pela eficacia, eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos, programas e processos.

4.0.REQUISITOS DA CONTRATAGAO
4.1 As caracteristicas e especificagdes do objeto da referida contratagéo séo:

cODIGO DESCRIGAO DO ITEM UNIDADE|QUANTIDADE;

DFD1 |[MESA SECRETARIA MESA RETA com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BP|  Und 12
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 750mm(A) x 1200mm(L)
x 600 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP
25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa dej
baixa pressdo com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com
bordas aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: 1084mm(L) x 260mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02 canaletas
de aco. MEDIDA TAMPO: 25mm(A) x 1200mm (L2) X 600 mm(P) MEDIDAS
RETAGUARDAS:1084mm(L) X 250mm (A). Pés da Mesa — Confeccionado em chapa de
aco 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para
fios, apoiado em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés para
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada
para fixagdo das retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado confeccionadas em
poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilizagéo de
buchas plasticas que permite a regulagem quando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO: Todas a partes em ago recebem Tratamento anti
corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida
com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO]
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e n&o revestido a
corrosdo por exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com
névoa salina por 500h, devendo o grau de corros&@o determinado conforme a ISO 4628-3,

ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
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Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
DIMENSOES : ALTURA: 750mm LARGURA:1200mm PROFUNDIDADE:600mm.
DFD2 |GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS Confeccionado em chapa de ago #26(0,45mm) Und 12
MDP 15 mm e MDP 25mm com 3 gavetas sendo 1 destinada a pastas suspensas,
puxadores em PVC, gavetas com deslizamento por trilho corredica através de roldanas|
de nylon e carrinho telescopio, 4 rodizios 2 com travas e 2 sem travas. Tampo:
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através
de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulosica decorativa banhada em solugédo melaminica fixada atraves
de um processo de prensa de baixa pressdo medindo: 25mm(E) x 409mm(L) x
469mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura com
bordas aparentes encabegadas. Laterais: Em chapa de ago#26(0/45mm) nas medidas
564mm(L) x 548mm(A) tendo na vertical 2 dobras sendo a ia a 13mm com 906z a 2a &
530mm com 900 e termina com 13mm e na horizontal 6 dobras seno a ia a IOmm com|
1800 a 2a a 13mm com 900z a 3a a 13mm com 906 a 4a a 510mm com 900 a 5a 3
13mm com 900 a 6a a 13mm com 1800 e termino com IOmm. Travessas para
travamento: Confeccionada em chapa de ago #20 (0 90mm) tipo um com estampas para
travamento juntos as laterais, sendo 2 superiores (frontalftraseira) e duas inferiores
frontalftraseira) nas medidas horizontais 402mm(L) x 60mm(A) e na vertical 107mm(A) X
41mm(L). Gavetas: 3 corpo gavetas confeccionado em ago na chapa # 26(0,45mm)
frentes das gavetas em MDP BP 15mm (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo: 2 Gavetas
superiores com frentes medindo : 90mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E), corpo na medida
62mm(A) x 340mm(L) x 404mm(P) com deslizamento por frilho corrediga através de
roldanas em nylon fixadas por rebites com rosca conexa M4 ZA e parafusos M4 X 10MM.
1 Gaveta inferior Grande com frentes medindo: 282mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E), corpo
na medida 62mm(A) x 340mm(L) x 404mm(P) com suporte para armazenagem de pastas|
uspensas, desliza por trilho corredica telescopico D3531 de 400mm com esferas de ago.
Fechadura cilindrica Tipo Yale — com sistema articulado contendo 2 chaves. Puxador.
ontém 3 unidades em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petroleo),
edindo 96mm. Acompanha 4 rodizios sendo 2 sem travamento e 2 frontais com
ravamento, confeccionados em poliestireno podendo ser na cor preta. ACABAMENTO
odas as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnoiogia € pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
om secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
nalisado por um laboratorio certificado pelo IN METRO atendendo as normas da NBR|
094:1983 " Material metalico revestido e nao revestido a corrosdo por exposigéo a
Névoa Saiina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa saiina por 500h,
evendo o grau de corrosdo determinado conforme a /SO 4628-3, ndo devendo sef
aior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
ontrolada por Reciprocador, tornando & aplicagao uniforme. DIMENSOES: (A) 635mm X

L) 412mm x (P) 472mm.

4.2.0 prazo maximo para a execugdo do objeto desta contratagdo e que admite prorrogagdo nas condigdes e hipoteses
previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emisséo do Pedido de Compra:

4.2.1.Entrega: 5 (cinco) dias.

4.3.A vigéncia da presente contratagao sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2024, considerada da data de
assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da
Lei 14.133/21.

5.0.JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGAO A CONTRATAR

5.1.A solugdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da Administragdo, representada pela sua estrutura
organizacional, é a pretensa: Aquisigdo de moveis diversos, para melhor atender as necessidades da nova Camara Municipal
de Mamanguape - PB.

6.0.ESTIMATIVA DOS PREGOS
6.1.Na pretensa contratagéo o valor estimado foi definido com base no melhor prego aferido por meio da utilizagéo do seguinte
parametro: pesquisa direta com no minimo trés fornecedores, mediante solicitagdo formal de cotagéo, desde que seja
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apresentada justificativa da escolha desses fornecedores e que ndo tenham sido obtidos os orgamentos com mais de seis
meses de antecedéncia da data de divulgagao do edital:

6.1.1.Salienta-se que os fornecedores consultados quando da pesquisa direta realizada, foram escolhidos aleatoriamente
dentre os regularmente cadastrados no ambito desta Administragdo considerando, além do ramo de atividade pertinente ao
objeto da pretensa contratagdo, o seu desempenho positivo relativamente a contratagdes ja realizadas; sem prejuizo da
escolha de outros fornecedores, também de forma aleatéria, feita através de consultas a enderegos eletrénicos de entidades
publicas que realizaram com éxito contragdes semelhantes.

6.2.Com base nos custos para execug@o do objeto da contratagdo, definidos por meio de parametro de aferigdo do melhor
preco na forma estabelecida no Art. 23, § 1°, da Lei 14.133/21, relacionamos abaixo a média dos pregos encontrados.

6.3.0 valor total & equivalente a R$ 20.740,08.

7.0.PREVISAO ORGAMENTARIA
7.1.Relativamente ao procedimento em tela, existe previsdo de dotacdo especifica no orgamento vigente, apropriada para a
devida execugdo do objeto a ser contratado, conforme consulta prévia efetuada ao setor responsavel.

8.0.RESULTADOS PRETENDIDOS

8.1.A Administragdo almeja com a contratagdo da pretensa solugdo, em termos de economicidade, eficacia, eficiéncia e de
melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros disponiveis, inclusive com respeito a impactos
ambientais positivos, os seguintes resultados:

8.1.1.Em termos de economicidade, a efetivagdo da melhor contratagdo viavel, especialmente quanto ao melhor custo
beneficio, relativamente a: Aquisigdo de moveis diversos, para melhor atender as necessidades da nova Camara Municipal de
Mamanguape — PB;

8.1.2.Com relagéo a eficacia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, no suporte as atividades finalisticas
da Administrag&o, inerentes aos correspondentes servigos prestados de interesse publico. Quanto a eficiéncia, assegurar a
continuidade da prestagdo regular de tais servios, com demanda notadamente crescente, e do uso racional dos recursos
financeiros disponiveis;

8.1.3.Relativo ao melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a referida contratagéo, da forma
como se apresenta - consideradas as especificagdes, prazos, quantitativos e demais exigéncias devidamente definidas -,
espera-se 0 regular cumprimento, por parte do interessado que venha a ser contratado, de todas as obrigagdes e
compromissos assumidos, pois, desse modo, ndo haverd a necessidade de rescisdo contratual ou outras sangbes em
decorréncia de inexecugdo do instrumento de ajuste pactuado, permitindo ao contratante, em vez de envidar esforgos para a
realizagdo de novo certame destinado a contratagdo do mesmo objeto, destinar seus recursos humanos, materiais e
financeiros para outras atividades fins da Administragéo;

8.1.4.Entende-se que a correta execugdo do objeto da contratagdo em tela, cuja regularidade seré fiscalizada pela
Administragdo, ndo atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, ndo acarretara impactos ambientais negativos.

9.0.DA CONTRATAGAO
9.1.Forma de contratagao:
9.1.1.Dispensa, nos termos do Art. 75, inciso II, da Lei 14.133/21.

Mamanguape - PB/ 25 de Novembro de 2024.
/-f_—r / /'/ \

STAEGIDIO -~ —
reiro da ¢émara Municipal de Mamanguape
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