
. ESTADO DA PARAIBA 
AMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE 

TE DO PRESIDENTE DA CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE GABIN 

JUSTIFICATIVA PARA A ESTIMATIVA DE QUANTITATIVOS 

OBJETO: Aquisicio de moveis diversos. para melhor atender as novas instalagdes da Camara Municipal de Mamanguape — 
PB. 

LO.DAJUSTIFICATIVA 
1.1.A contratação acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento, especificagdes técnicas e informagdes 
complementares que o acompanham, quando for o caso. justifica-se: Pela necessidade da devida efetivação de compra para 
suprir demanda especifica — Aquisigio de moveis diversos. para melhor atender as novas instalagdes da Camara Municipal de 
Mamanguape — PB -, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela 
necessidade de desenvolvimento de agdes continuadas para a promogdo de atividades pertinentes, visando à maximização dos 
recursos em relação aos objetivos programados. observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento 
aprovadas. 
120 quantitativo e a respectiva unidade da presente contratagio em fungdo do consumo e utilização provaveis foram 
devidamente definidos mediante observancia a previsão da demanda a ser atendida ¢ possiveis alteragdes em decorréncia das 
atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos. bem como considerando o orgamento disponivel e ainda a sequéncia 
historica da realização de despesas semelhantes, quando existente 

2.0.DA COMPRA 

1.0 quantitativo ¢ a respectiva unidade em função do consumo e utilizagio proviveis são: 

1 - CADEIRAS 

CODIGO) DISCRIMINAÇÃO OBS|UNIDADE|QUANTIDADE 

1 POLTRONA DE AUDITORIO Estrutura: Conjunto mecânico responsável porf ... Und 8 

Fesistir á todos os esforgos e solicitações inerentes do uso do móvel. Os pedestais,| 
presentes na estrutura, são desenvolvidos por tubos industriais de construçã 
mecânica de aço carbono ABNT 1008 / 1020. nas dimensões de diâmetro del 

bs40 mm e espessura da parede de 1.90 mm. conformados pelo processol 
mecdnico de curvamento de tubos. onde são conectadas duas chapas de açol 

Menominadas: suportes. fabricados de aço carbono ABNT 1008/1020e fixados pelo| 
processo de soldagem MIG. Um desses suportes é utilizado para fixação do 
onjunto no piso. através de parafuisos auto atarraxantes com buchas expansivas. Já o 
utro suporte é utilizado para montagem da estrutura superior, que está ligada ao| 

lassento e encosto. Para dar acabamento aos pedestais, os mesmos recebem umal 
blindagem —plástica em  termopldstico de — engenharia (Copolímero  de 
Polipropileno)fabricados pelo processo de injeção. A estrutura superior é constituídal 
por uma armação frontal outra trascira. A armação frontal é produzida em tubo| 
lindústria de aço carbono ABNT 1008 1020com 22,22mmde diâmetro ¢ 

lespessura de 1.3 mm. e possui a funcionalidade de dar sustentação ao encosto g 
kervir como apoio da estrutura do assento. quando esse se encontra aberto. A| 
larmação traseira é construída em tubo indústria de aço carbono ABNT 1008 / 

1020com 19,05mm de diâmetro e espessura de 1,5 mm. e possui a funcionalidade| 
dar sustentação ao assento e promover sua articulação. Na ponta dessa armação é 
fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB20 com| 

ametro das aspiras de 4.0 mm de alta resistência e durabilidade a fadiga 

dinâmica. utilizada para rebater o assento quando esse não estiver sendo utilizado. 
A união do pedestal a estrutura superior é realizada por meio de quatro parafi 
kextavados com porcas. Todu estrutura recebe uma  proteção de prepara 

Ície — metálica — em  nanotecnologia — (nanocerâmica). revestimento| 
roestático epóxi em pó. que garante proteção e maior vida @il ao produto. 

’;h\Wnu.(mwmu estrutural com a finalidade de acomodar o usudrio del 
[maneira confortavel e crgondmica. com a opgdo de ser revestido ou em| 
termopléstico  de engenharia. Conjunto  constituido por uma  estrutura plástical 
iinjetada em termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricadol 
pelo processo de injegdo. com nervuras internas que reforgam o componente. Essa| 
recebe um acabamento plastico em sua superficie inferior, também fabricada pelo| 
processo de injeção. Assento configurado na opção estofado. a estrutura recebe uma 

lespuma laminada com densi 52 Kg/m'.podendo ocorrer variagdes na ordem de 

Impresso por convidado em 30/06/2025 16:36. Validação: C146.383F.F7AA.64D2.6732.1D37.52AA.FC2E. 
Justificativa para as quantidades a serem adqu... Doc. 121108/23. Data: 24/12/2023 09:37. Responsável: Josenildo S. de Oliveira.

82

82



[[-10%, e espessura média de 30mm.O conjunto é revestido pelo processo del 
apagemento com encional. Suas dimensões — eir tornmo de 457mm de 
largurac48 mm — de profundidade Sua — peometria — apresenta em — suas 
extremidades — cantos arredondados. Apoia Braços Conjunto de apoio para os 
braços na condição retrátil é utilizado para posicionamento dos bragos em uma 
Júnica posição ergonomicamente confortável. Apoio — de — braço — retrátil em 
fermoplastico de —engenharia  (Copolímero  de Polipropileno) fabricado pelo 
processo de injeção. com 257 mm de comprimento e 50 mm de largura. O apoia 
braços fixa-se a estrutura por meio de uma conexão em forma de bucha fabricada pelo 
processo de injeção em termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) 
nervurada. Abaixo do apoio de braços localiza-se o porta copos, desenvolvido 
kem termoplástico  de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo) 
processo de injeção. O mesmo — possui — cavidade — para apoio do copo com| 
Idimensões aproximadas de 70 mm de diâmetro e 50 mm de profundidade. E) Encost 
omponente utilizado para sustentação da região do apoio lombar com al 

funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com| 
fconcordancias de raios e curvas ergondmicas. e que modelam de forma agradavel el 
janatdmica aos mais variados biótipos de usudrios. Conjunto constituido por um 
estrutura plastica - injetada em termoplástico de engenharia (Copolimero del 
Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção. Encosto seja configurado na opção| 
estofado. a estrutura recebe uma espuma laminada com  densidade del 

P6Kg/mº.podendo ocorrer variações na ordem de - -10%, e espessura média de 23 
mm. O conjunto é revestido pelo processo de tapaçemento convencional. Suas 
dimensões giram em torno de 456mm de largurae437mm de altura. Sua geometria 

Japresenta em suas extremidades cantos arredondados. Para Este ltem Apresentar 
atalago Com Descrição Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos:| 

fLaudo Ergonômico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinação Del 

Resíduos Sólidos e Cadastro Iécnico Federal De Atividades Potencialmente 

Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama * Iso eNBR 8515:202( 

PNBR 8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBF 

BO19:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015) 

e NBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eAATCC 20/202] ¢ 20A4/2021 eAATCC TM22. 

2017 eISO 6940:2004 eISO 13934-1:2016 eISO 105C06/2010 eNBR 9925:2009) 

PeNBR 10588:2015 eNBR 10588:2015 eNBR 10591:2008 eCertificado de Cadeia del 

Custódia — FSC Atestado de Fornecimento eASTM D790:2017 +ISO 178:2019 

STM D256:2010 eASTM El645:2021 eNBR 17088:2023 eNBR 8095:2015] 

PASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 

STM D 523:2014 eASTM D 2794:1993 eNBR 8096:1983 eASTM D 3363:2020 
#NBR 10545:2014 

p LONGARINA 3 LUGARES — ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS: Conjunto - montadeo 
sobre longarina DE3LUGARES. dispostos simetricamente de maneira a sel 
obter a acomodação dos usuários de forma ergonômica e confortável. a)Basel 

“omponente utilizado para manter à estabilidade da longarina.emtodas às suasl 
funcionalidades. e nivelamento sobre o piso Pé Plástico:E — compostoem — suas| 
kextremidades por material injetado em termoplástico de engenharia (Copolimero 
e Polipropileno). enquanto sua parte central é composta por dois tubos| 
industriaisde construção mecânica  na configuração circularde aço carbono ABNT 
1008/1020 com 38.10 mm de diâmetro ¢ 0.9 mm de espessura. o que confere ol 
klemento a resistência necessária para suportar os carregamentos inerentes ao uso 
As extremidades são unidas aos tubos centrais sob pressão. evitando o contatoda partel 
inferior dostuboscom a umidade do chão. Já quando configurada na opção com P4 
Plastico. conta com  duastravessasdesenvolvidasem tubo industrial de construção| 

Imecânica na configuração retangular de aço carbono ABNT 1008/1020 com as| 

dimensdes de 20x40 mme espessura de 1,2 mm. Cada travessa une-se aos pés po: 
meio de doisparafusos com arruelas e porcas. As extremidades da longarina sã 
compostas por ponteiras, desenvolvidas para proteção e acabamento do conjunto el 

[fabricadas pelo processo de injeção em material termoplástico denominado) 
IPolipropileno (PP). Todas as purtes metálicas recebem uma proteção de preparação 
kde  superficie metálica em nanotecnologia (nanocerâmica). e pintura eletrostatical 

epóxi em pó. que garante proteção e maior vida útil ao produto. b)AssentoConjuntol 
lestrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar ol 
lusuário de maneira confortável e ergonômica.Conjunto constituído por compensadol 
Imultilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas| 
hos pontos de montagem da madeira. fabricadas em aço carbono e revestidas| 
pelo processo de eletrodeposição à Zinco. Na estrutura do assento é fixada umal 
lalmotuada de espuma ergonômica ¢ Hesivel u base de : poliuretano (PU), tubricada, 

fatravés de sistemas quíimicos à buse de poliolisocianato pelo processo de) 

injeção sob pressão. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/mº, 
ipodendo ocorrer variações na ordem de —/-10%, e espessura média de 40 mm.O) 

lconjunto é revestido com tecido pelo processo de tapeçamento convencional. Suas) 

Und 
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Mimensões são aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm de 
profundidade. apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento| 
hinda possui uma blindagem plástica fabricada pelo processo de injeção em 
kermoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) ¢)Apoia BragosConjuntol 
Imecânico de apoio e posicionamento dos bragos de forma ergonômica ¢ confortável. 
Brago Fixo: À estrutura do apoio de braço é fabricada em tubo industrial de| 

construgdo mecânica ABNT 1008 1020 no diâmetro de 254 mm. com 1.9 mm| 
e espessura. cortado em imaquinas de corte ¢ dobrados em curvadoras CNC.O: apoicl 
[de braço é fabricado pelo processo de injeção em termoplástico de engenharial 
Copolimero de Polipropileno) e possui dimensões aproximadas de 253 mm del 
comprimento. 54 mm de largura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio| 
lbraços à estrutura são utilizados dois parafusos flangeados para plástico. d) Encostol 
omponente utilizado para sustentação da região do apoio lombar com à 

funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenho com| 

kconcordâncias de raios e curvas ergonômicas. e que modelam de forma agradável ¢ 
anatômica aos mais variados biótipos de usuários. E constituído por uma estrutura em| 

lermoplástico de engenharia (Copolímero de Polipropileno) com — dimensões 
laproximadas de 420 mm de largura, 450 mm de altura e espessura média de| 

.5 mm. É fabricada pelo processo de injeção de termoplásticos,  com 
kombinações  de raios e  concordâncias anatômicas, referenciado a um| 

polígono irregular que combina a uma geometria semelhante a um pentágono,| 
kalém de possuir aberturas que facilitam a transferência térmica. O suporte do encosto 

é fabricado em tubo industrial de construção mecânica ABNT 1008/1020 del 
254 mmde diâmetro e espessura de 1.5 mm. Cada extremidade do suporte 
lpossui uma chapa de fixação. fabricada em material ago ABNT 1008/1020 com 3| 
mm de espessura. a qual será responsiy | por realizar à fixagdo do suporte aol 
assento. As chapas são unidas aos suportes pelo processo de soldagem MIG. Para quel 
> suporte se una ao assento são utilizados seis parafusos, três em cada chapa. Al 
fixagdo do encosto ao suporte se dá através de três parafusos para plástico. Para Este| 

ltem Apresentar Catalago Com Descrição Do Item Em Nome Do Fabricante E Os| 
Seguintes Laudos: * Iso 9001 * Iso 14001 * Certificado De Destinação De Residuos| 
Solidos * Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras Ej 

Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama, Abnt Nbr 16031 eLaudo Ergonômico 

NR 17 eNBR 16031 eNBR 8515:2020 eNBR 8316:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 
8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 
#NBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR [SO| 

105CO6/2010 eNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR 14552:2021 eNB| 

14554:2016 eCenificado de Cadeia de Custódia — FSC Atestado de Forneciment 

PASTM D790:2017 eISO 178:2019 eASTM D256:2010 eASTM E1645:2021 eNBR| 

17088:2023 eNBR 8095:2015 eASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM L 

3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D 014 eASTM D 2794:1993 eNBR| 

8096:1983 e ASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014 
ADEIRA FIXA COM ASSENTO ESTOFADO: Base Conjunto desenvolvido para 

manter a integridade do produto suportando todos os níveis de resistência e 
Kurabilidade  prescritos como requisitos de engenharia pelas normas técnicas.Al 
estrutura é composta de tubos de aço 1010/1020, sendo os pés fabricados em tubo: 
oblongos de 16 x 30 mm com 1.2 mm de espessura e 0s suportes do assento e encosto| 
fabricados em tubos de mesma dimensão com 1.5 mm de espessura, soldados al 
[duas travessas horizontais de tubos de 22,22 mm de diâmetro com 1,2 mm dej 

spessura pelo processo de soldagem MIG. formando um conjunto estrutural, 
empilhável em até dez unidades. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos| 
|pés e travessas. a estrutura recebe ponteiras plásticas injetadas em termoplástico de 

engenharia (Copolimero de Polipropileno). À cadeira wmbém apresenta comol 
opeional @ ponteira connect. um acoplamento do tipo “macho € fêmea”, encaixada| 
s extremidades laterais das travessas da cadeira. servindo para conectar um: 

cadeira @ outra quando colocadas lado à lado. As ponteiras são produzidas em| 
polipropileno  copolímero injetado. Toda a estrutura recebe uma proteção del 
preparagdo de superficie metálica em nanotecnologia (nanocerâmica), e revestiment: 

feletroestatico epóxi em pó ou cromagem por deposição eletrolítica, que garante| 
proteção e maior vida útil ao produto. B) Assento Conjunto estrutural de apoio para al 
atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuário de maneira confortável ¢ 

lergonomica, Assento em alma estofada com espuma injetada. com espessura del 
aproximadamente 20mm e densidade controlada de 26 kgm3. podendo  ocorrer 
hariagdes na ordem de +/-10%.A alma estofada é montada a0 assento por meio| 
lde parafusos para plastico. ¢) Encosto Componente utilizado como sustentagdo da 
regido do apoio lombar ¢ que possui  funcionalidade de acomodar confortavelmente 
las costas em um desenho com concordancias de raios ¢ curvas ergonômicas, e quel 
Imodelam de forma agradável ¢ anatomica aos mais variados biotipos de usudrios. O) 
kncosto é inteiriço. com aberturas para ventilação. fabricado em  polipropilenol 
kopolimero_injetado. moldado unatomicamente com acubamento texturizado, com 

34 
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dimensões de 460mm de largura por 278mm de altura. com espessura média de 

parede de 4 mm e cantos arredondados.A peça une-se à estrutura por meio d 

puas cavidades posteriores, que se encaixam na estrutura metálica.travada por dois) 
pinos injetados em polipropileno copolímero na cor do encosto, dispensando a 
|presença de rebites ou parafusos. Para Este Item Apresentar Catalago Com Descrição 
Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergonômico -NR 

17 e 1so 9001 14001 e Certificado De Destinação De Resíduos Sólidos e Cadastro 

Mécnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos 

Ambicntais — Ibama eNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 015 eNBRÍ 
[8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 

PNBR 9176:2016 exBR 9177:2015 exBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR 1S0)| 
105COG6/2010 eNBR 12060:1991 exNBRL4090:2016 exBR 14552:2021 eNBR| 

016 eASTM D790:2017 eISO 178:2019 eASTM D256:2010 e«ASTM| 
021 eNBR 17088:2023 eNBR 8095:2015 eASTM D 7091:2013 NB| 

10443:2008 eASTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D 523:2014 eASTM [ 

[2794:1993 eNBR 8096:1983 eASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014 

PADEIRA GIRATORIA EXECUTIVA: Especificações Técnicas. a) Rodízios 

“omponente utilizado para manter a estabilidade. o apoio ao piso e a mobilidade da 
fcadeira. através de deslocamentos giratórios e lineares conforme manuseio do| 

lusuário. Rodizio de PA: Constituído de duas roldanas circulares na dimensão de 50| 

mm de diâmetro fabricadas em termoplástico denominado de poliamida(PA| 

0.0). dedicados assim para serem utilizadas em pisos carpetados. As roldanas) 
ão fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10| 

a dimensão de 6 mm que é submetido à um processo de lubrificação através de graxa 
fespecifica para redução de atrito na operação de rolamento sob o piso. O corpo dol 
odizio é constituíido por um eixo vertical (perpendicular ao piso) de açol 
carbono ABNT 1008/10. protegido contra corrosão pelo processo de eletrodeposição @ 
lzinco. na dimensão de 11 mm. o qual é encaixado na base através de um anel elástico| 

kob pressão. Base Componente utilizado para manter à estabilidade da cadeira.em| 
odas as suas funcionalidades. e nivelamento sobre o piso. Base — Piramidal: Conjunto| 

detinido por uma configuração em forma de pentágono. obtendo um didmetro 
na ordem de 690 mm e constituída com cinco pás de apoio em formato piramidal el 
com acabamento texturizado. E pelo processo de injeção del 
termoplástico em poliamida. aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo nal 
fextremidade de cada pá o alojamento para o encaixe dos rodízios. Coluna a Gás 

'onjunto mecânico/pneumático utilizado para conectar a base ao mecanismo com, 
la função de regulagem de altura do assento com referência ao piso. Permite 
também — movimentos — circulares da cadeira e possui um sistema de 

lamortecimento de impacto pela ação do gássob pressão no cartucho e mola del 
|lcompressão, que atua sobre qualquer condição de altura. É constituída de um corpo| 
cilíndrico denominado câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de) 
precisão de aço carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em| 
luma de suas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na 
base. A coluna possui curso de 115 mm.O conjunto câmara pode receber umal 
proteção contra corrosão através de pintura cletrostática epóxi ou através del 
eletrodeposição de cromo (Cromeação), dependendo da contiguração disponivel 
|para o produto.Mecanismo Conjunto mecânico que possui funcionalidades ¢ 
fecursos de regulagens para manter o conforto do usuário dentro dos padrões| 
lergondmicos. Backita — Mi:Fabricado — em —aço 10101020 com — corpol 
predominantemente desenvolvido em chapas de 2.65 mm de espessura. O| 
necanismo — recebe — uma proteção de — preparas de superfície metálica el 

Irevestimento eletroestático epóxi em pó. que garante proteção e maior vida útil 
ho produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplástico de engenharial 
Copolímero de Polipropileno) com acabumento superficial texturizado par: 
limpedir o acesso do usuário nas partes móveis do mecanismo. Possui duas| 
lalavancas localizadas no lado direito. uma que trava e destrava o movimento d 

eclinagdo do encosto. é à outra que comanda o acionamento da coluna a gás, 
para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui o seguinte recurso:- 
Movimento de reclinação do encosto com possibilidade de travamento em| 

qualquer posição. Assento Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar) 
e com a finalidade de acomodar o usuário de maneira confortável e ergonômi 

“onjunto constituído por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de| 

lespessura. Possui porcas de fixação com garras inseridas nos pontos de montagem dal 
madeira, — fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo del 
kletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento é livada uma almofada de espuma 
lergonômica e Mexivel à base de poliuretano (PU). fabricada através de sistemas| 
lquimicos à buse de poliolisocianato pelo processo de injeção sob pressão. Estal 
lalmotada possui densidade controlada de 60kg/m”.podendo ocorrer variações na 
lordem de +/-10%. ¢ espessura média de 45mm.O conjunto é revestido com tecido pelo| 
rocesso de tapeçamento convencional. Suas — dimensões —são —aproximadamente 

Und 
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[d82mm de largura e 457mm de profundidade apresentando em suas extremidades) 
cantos arredondados. Apoia Braços Conjunto mecânico de apoio e posicionamento dos| 
lbraços de forma ergonômica e confortável. Brago Regulável: Apoio de braço com 
regulagem de altura. que se dá pelo pressionamento de um botão na parte frontal 
do apoio de braço. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos 
em oito posições definidas. À alma do apoio de braço é fabricada em chapa de agol 
1008/1020 com 0.35 mm de — espessura. já o restante dos componentes são 
fabricados em termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Paral 
montar o braço no assento. são utilizados dois parafusos sextavados para cada 
braço. encosto Componente utilizado como sustentação da região do apoio lombar el 
que possui a  funcionalidade de acomodar confortavelmente àus costas num| 
desenho com concordâncias de raios e curvas ergonomicas. e que modelam de forma 
agradável e anatômica aos diversos biótipos de usuários. O encosto possui estrutura) 
Eniuumun termoplástico de engenharia (copolimero de polipropileno)reforçada com 
ffibra de vidro com espessura média de 5 mm Na localização dos turos são| 

inseridas quatro porcas de tixação com garras. fabricadas em ago carbono e revestidas| 
[conlm corrosão a base de eletrodeposição á zinco. Na estrutura do Encosto é fixadal 

juma almofada de espuma fMexivel á base de poliuretano (PU). ergonômica ¢ 
[fabricada através de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato pelo| 
Iprocesso de injeção sob pressão. Esta almofada possui densidade controlada de 54l 
IKeg/m* podendo ocorrer variações na ordem de +/-10 %. O conjunto encosto recebel 
uma blindagem de acabamento. fabricado em material termoplástico denominadol 
polipropileno. com a função principal de proteção contra batidas « 
ffuncionalidades dos componentes mecânicos. Este conjunto é tapeçado com  as| 
lalternativas de revestimentos detinidos para a linha, onde inicialmente são 

cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura e fixado na almofad 
pelo processo de tapeçamento por colagem e grampeamento. Possui dimensdes| 
laproximadas de 467mm de largura x 428mm de altura apresentando em suas| 
extremidades cantos arredondados para diminuira pressão arterial nos membro: 
superiores das pessoas. encosto regulável, a regulagem de altura do encosto se d 
por meio de uma catraca automática. ou sej sulado sem à utilização de alavancas| 
ou qualquer tipo de munipulos. bastando puxar ¢ mover o encosto para cima « 
lposicionar na posição desejuda. Para baixá-lo basta elevar o encosto até a altura 
máxima que o mecanismo se desarma ¢ o libera até a posição mais baixa. Ocurso 
disponível ¢ de70 mm dispostos em sete posições detinidas. Para Este Item Apresentar 

atalago Com Descrição Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: 
PLaudo Ergonômico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinação Del 

Residuos Sólidos * Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmentel 

Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama eNBR 8515:2020 eNBR| 

8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015| 

PNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:20/6 eNBR 9177:2015 eNBRI 

vl73:2()|5 eNBR 14961:2019 eNBR / ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR| 

]14099:2016 eNBR 14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custodi 

FSC Atestado de Fornecimento eNBR 13962/2018 e«ASTM D790:2017 ISC 

178:2019 eASTM D256:2010 eNBR 17088:2023 eNBR 8095:2015 eASTM Dl 

7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D) 

1523:2014 "eASTM D 2794:1993 eNBR 8096:1983 «eASTM D 3363:2020 eNBR| 
10545:2014 

ém 

"ADEIRA FIXA DE APROXIMAÇÃO: Especificações Técnicas. Base Conjunt 

desenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos os níveis de) 
resistência e durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas| 
teenicas. Sua configuragdo é definida por uma estrutura fixa fabricada em twbof 

industrial de construção mecânica de uço carbono ABNT 1008/1020 laminado a frioj 
com diâmetro de 23.4 mm, com espessura de 2.23 mm na base ¢ 1.9 mm no suporte do) 
lassento. Ambos são fabricados pelo processo mecânico de curvamento de tubos e são| 
unidos entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém  quatro 
deslizadores fixos.desenvolvidos para manter à base apoiada sobre o piso e 
principalmente evitar o contato direto do metal com aà superficie de apoio. Os 
deslizadores são fabricados em material termoplástico de engenharia denominadol 
olipropileno. pelo processo de injeção. Toda à estrutura recebe uma proteção de 

preparagdo de superfície metálica em nanotecnologia (nanocerâmica). e revestimento| 
eletroestático epóxi em pó. que garante proteção e maior vida útil ao produto. Assento 
|Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de 
lacomodar o usuário de maneira confortável e ergonômica. Conjunto constituído por| 
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra 
r>erid:xs nos pontos de montagem da madeira.fabricadas em aço  carbono e 
revestidas pelo processo de eletrodeposição & zinco. Na estrutura do assento é fixadal 
luma almofada de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU)) 
Ifabricada através de sistemas quimicos & base de poliolisocianato pelo  processol 

— injeção sob pressão. Esta almofada  possui densidade controlada de 33 Hde 

Und 
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lke/m”.podendo ocorrer variações na ordem de + < 10%. ¢ espessura média de 40 mm. O] 
onjunto é revestido com te ido pelo processo de tapeçamento convencional. Suas| 
limensões  são — aproximadamente 500 mm de largura ¢ 450 mm de profundidade. 
fapresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui umal 

|plindagem  plastica fabricada pelo processo de injeção em termoplástico del 
lengenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia Braços Conjunto mecânico de apoio 

e posicionamento dos s de forma ergonômica e confortável.O apoio de brago| 
Iixado à estrutura ¢ ado pelo processo de injeção em termoplástico del 
Engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensões aproximadas de 250 
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4.5 mm de espessura. Para a montagem de 
cada - apoio bragos à estrutura são wiilizados - dois paratusos flang 
plástico. Encosto Componente utilizado para sustentação da r 

dos p 
jião do apoio lombar 

com a funcionalidade de acomodar confortas elmente as costas em um desenho com| 

concordâncias de raios e curvas ergonômicas. e que modelam de forma agradável e 
anatômica aos mais variados biótipos de usuários. O encosto é constituído por umal 

= moldura que é fabricada em ABS. pelo processo de injeção de termoplásticos, 
enquanto à estrutura do encosto é fabricada em — termoplástico de engenharia 

|( Copolimero de Polipropileno). reforçado com fibra de vidro. Possui dimensões| 
proximadas de 460 mm de largura por 390 mm de altura. Superficie de contato 
com o usuário é composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espumal 
fergonomica e flexivel. Esta almotada possui densidade controlada de 33 kg/m?, 
podendo ocorrer variações na ordem de +/-10%, ¢ espessura média de 20 mm. Nas| 
lconfiguragdes a estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de união) 
com a lâmina, que fará a ligação do encosto com o assento ou com o propriol 
Imecanismo, dependendo da opção selecionada. A lâmina que 0 encosto ao assento| 

é fabricada em chapa de aço 1008/1020 com 6,35 mm de espessura. Para Este Item) 

Apresentar Catalago Com Descrição Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes| 
[Laudos: eLaudo Ergonômico -NR 17 e Is0 9001 14001 e Certificado De Destinação| 

De Residuos Solidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmentel 

Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambicntais — Ibama eNBR 13962/2018 eNBR| 

515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 8337:2015 eNBR 8. 015 eNBR 7:2015 

PNBR 8619:2015 oNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBR| 

[9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 «NBR [SO 105C06/2010 eNBR 

12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR 14: 021 eNBR 14554:2016 eCertificado de 

“adeia de Custodia — FSC Atestado de Fornecimento eNBR 139622018 eASTM| 

D790:2017 «1SO 178:2019 e ASTM D256:2010 eNBR 17088:2023 eNBR 8095:2015] 
PASTM D 7091:2013 oNBR 10443:2008 « ANTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 

PASTM D 523:2014 eASTM D 2794:1993 oNBR 8096:1983 ¢ ASTM 1) 3363:202( 

LxPxH). (Variação Máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). Modulol 
para montagem de mesa conferéncia em formato arqueado em ou ferradura, 
|dimensões: 1400 x 800 x 740 mm. Tampo duplo com formato linear ou arquead 
modulado em “U”, com dimensão de 1400mm largura x 800mm profundidade, com| 
lespessura total de 43mm. sendo camada superior compostas em chapas de MDP ou 
IMDF com espessura de 25mm ¢ camada inferior em MDP ou MDF de 18mm de 
lespessura. cada modulo deve possuir usinagem e formado conforme a necessidade 
para a formação do conjunto, além da abertura em cada modulo com tampa paral 
hcesso a calha posicionada abaixo do tampo. todas as bordas revestidas em fita de 
PVC com espessura de 2.5mm e com raio ergonômico. Calha para fiagdo compostal 
bor chapa de aço carbono dobrada e estampada com espessura de 0.9mm com divisor| 
kentral no leito. permitindo à sep: ) dos fios. com no minimo duas furagdes para) 
omadas elétricas. duas para RJ3 e revestida em pintura epóxi pó hibrida de alto| 
Jesempenho com acabamento liso e fosco, Painel estrutural composto em chapa del 
IMDP ou MDF com espessura de 25mm. reve 
melaminico, com todas as bordas revestidas em fita de PVC com espessura de 2 

e com raio ergonômico. Estruturas painéis com dupla camada compostas por chapa de! 
IMDP ou MDF com espessura total de S0Omm, sendo duas peças de 25mm fixadas umal 
h outra com revestimento em laminado melaminico. usinagens e furações quel 
permitam a fixação das calhas, do painel e do tampo. garantindo o travamento e a 
estabilidade. também devem possuir niveladores em nylon que permitam a regulagem) 
de nivel. no caso de alguma imperfeicio no piso. Tolerância na variação das medidas| 
até S% para mais ou para menos. Deverá Apresentar Junto Com A Proposta O: 
Documentos Complementares, Para Fins De Qualificagdo Técnica: Certificado del 
Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificação de Produtol 
creditado junto ao Inmetro. juntamente com o laudo de ensaio que deu origem a esta| 

ição. Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR 1SO| 

do em ambas as taces em laminado| 

PNBR 10545:2014 

2-MOVEIS 
CODIGO] DISCRIMI OBS|UNIDADE|QUANTIDADE| 

4 MODULO DE MESA DE CONFERENC L 1400 x P 800 x H 740mm| Und 14 
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14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador del 

Jproduto. acreditado pelo INMEIRO conforme PL-165 — rotulo ecológico paral 
Imobiliário e cadeiras de escritório. O licitante deverá indicar o código de certificaçãe 

e cada produto em catálogo com imagens específico para este certame. Laudo NR-17 
ergonomia) emitido por profissional competente. Certificado de conformidade del 
processo de preparação e pintura em superficies metálicas atestado por Organismo del 
enificação de Produto acreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos| 

Imobiliários. Certiticado comprovando « utilização de madeira legal proveniente del 
Imanejo florestal responsável ou de reflorestamento. referências FSC ou CERFLOR em| 

fnome da fabricante do mobiliário. Declaração de garantia contra defeito de fabricação| 
nínimo de 5 (cinco) anos. Catálogo com imagens específico para este certame nal 
xrdem dos itens da proposta. Deverá identificar marca, modelo e código dd 
certificação em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar| 
declaração de autorização de comercialização dos produtos emitida pelo fabricante do| 
mobiliário. especifica para este processo licitatório. assinada por responsável 
devidamente acreditado. garantindo também por no minimo 05 (cinco) anos ol 
mobilidrio contra eventuais defeitos de fubricação. 

MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Painel Dim..: L1000 x 1200 x 1350 x P 600 x| 
H 740mm (L x P x H). (Variação Máxima de 5% nas medidas para mais ou para 
menos). Tampo em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas às faces com) 
filme termo prensado de melaminico com espessura de 0.2 mm, texturizado, semifosco| 
ke antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com 
Ifita de poliestireno com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt,| 

s arredondadas e raio ergonômico de 2.5 mm. A fixação tampo/estrutura 
Wdeverd ser feita por meio de parafusos máquina M6. fixados ao tampo por meio de 
Jbuchas metálicas conteccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo. 
Painel frontal. estrutural e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de 
lespessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com 
espessura de 0,2 mm. texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é 
encabeçado em fita de poliestireno com 0.45 mm de espessura mínima, coladas com| 
desivo hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos| 
ocultos tipo minifix. Estruturas laterais em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm del 
lespessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico. O| 
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabegado com fita de poliestirenol 
com 2,5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt. com areéstas 
arredondadas ¢ raio ergonômico de 2.5 mm. A fixação estrutura/painel trontal/tampol| 
deverá ser feita por meio de paratusos ocultos tipo minitix 
LATAFORMA DUPLA: Pé Painel Dim.: 1. 1350 x P 600 x H 740mm (L x P x H)| 

Variação Máxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). Estrutura Lateral:| 

EL) TAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas del 
leranulometria fina. atendendo s normas vigentes de níveis de emissão del 
{formaldeido. com espessura de 25mm. e revestido com laminado melamínico de baixa 

|pressão em ambas as faces. resistente a abrasão. bordas retas encabeçadas com fita em| 

poliestireno de superficie visível. com espessura de 2.5mm na mesma cor do tampo el 
Faio ergonômico de contato com o usuário de acordo com NBR13966. Fixado à 

lestrutura através de bucha americana M6 e paratusos roscamétrica M6. Painel frontal,| 
festrutural e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura, 
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessurd 
kde 0.2 mm. texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel ¢ 
lencabeçado em fita de poliestireno com 0.45 mm de espessura minima, coladas com| 
ladesivo hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos) 
lbcultos tipo minitis. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de energia, 
elefonia e lógica. medindo 213 x 137mm. com dimensões para o recorte de encaixel 

Ino tampo de 194 x 119mm. Aba superior lateral em peça injetada. tampa em aluminiol 
kextrudado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampa| 
ipo basculante, com tratamento superticial fosfatizante e acabamento em pintural 

lepóxi. Régua para eletriticação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0.9mm| 
e espessura em formato retangular. Apresenta pré disposição para o encaixe de 4| 
ltomadas de energia (2P+1) ¢ 4 para fixação de rede de dados (RJ45) e/ou telefoni 
RJI1). Com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

eponi. Fixação ao tampo através de paralusos. CALHA: Tipo leito para alojamento del 
kabos de eletrificação. l nia. conteccionada em chapa de aço SAE 1020 
com (.omm de espessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Furação) 
para passagem dos cabos. Possui tratamento anticorrosivo por fosfatização ¢ 
cabamento em pintura epóxi. Sistema de fixação através de alças encaixadas às 

longarinas. Orifício lateral de fácil remoção para passagem do cabeamento através das/ 
plataformas. Estrutura LATERAL em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm del 

lespessura. revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melamínico. O) 
bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de poliestireno| 
com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt, com aresta: 

hrredondadas e raio ergonômico de 2.5 mm. A fixação estrutura/painel frontal/tampo| 

u e teleld 

Und 
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Heverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estrutura Central: (EM) 
TAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas del 
eranulometria fina. atendendo às normas vigentes de níveis de emissão dd 
formaldeido. com espessura de 25mm. ¢ revestido com laminado melaminico de baixa) 

pressão em ambas as faces. resistente a abrasão. bordas retas encabeçadas com fita em) 
lpoliestireno de superficie visivel, com espessura de 2.5mm na mesma cor do tampo e 
raio ergonômico de contato com o usuário de acordo com NBR13966. Fixado & 
festrutura através de bucha americana M6 e parafusos roscamétrica M6. Painel frontal,| 

festrutural e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura, 

evestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessural 
de 0.2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é 
lencabeçado em fita de poliestireno com 0.45 mm de espessura mínima. coladas com| 
fadesivo hot melt. A fixação painel/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos| 
cultos tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de energia, 
elefonia e lógica, medindo 213 x 137mm, com dimensões para o recorte de encaixe| 

ho tampo de 194 x 119mm. Aba superior lateral em peça injetada, tampa em alumini 
kextrudado e abertura de no mínimo 10 mm para passagem de cabos, abertura da tampal 
ipo basculante, com tratamento superficial fosfatizante e acabamento em pintural 

lepóxi. Régua para eletrificação confeccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0.9mm| 
e espessura em formato retangular. Apresenta pré disposição para o encaixe de 4| 
lomadas de energia (2P+T) ¢ 4 para fixação de rede de dados (RJ45) e/ou telefonial 
RJI). Com tratamento anticorrosivo por fostatização ¢ acabamento em pintural 

feponi. Fixação ao tampo através de parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento del 
feabos de eletrificação, lógica e telefonia, confeccionada em chapa de aço SAE 1020 
kcom 0.6mm de espessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Furaçã 
para passagem dos cabos. Possui tratamento anticorrosivo por fosfatização « 
lacabamento em pintura epóxi. Sistema de fixação através de alças encaixadas as| 

longarinas. Orifício lateral de fácil remoção para passagem do cabeamento através das) 
plataformas. Estruturas LATERAL e CENTRAL em MDP PERFECT TOUCH com| 

PS mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado del 
Imelamínico. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fital 
|de poliestireno com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt, com| 
larestas arredondadas e raio ergonômico de 2.5 mm. A fixação estrutura/painel| 
frontal/tampo deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. 

Observagdo: as especificações do objeto estão discriminadas no Termo de Referéncia 

Secretário Executivo
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