) ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
GABINETE DO PRESIDENTE DA CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

JUSTIFICATIVA PARA A ESTIMATIVA DE QUANTITATIVOS

OBJETO: Aquisigio de moveis diversos. para melhor atender as novas instalagdes da Camara Municipal de Mamanguape —
PB.

LO.DA JUSTIFICATIVA

1.1.A contratagdo acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento, especificagdes técnicas e informagdes
complementares que o acompanham, quando for o caso. justifica-se: Pela necessidade da devida efetivagdo de compra para
suprir demanda especifica — Aquisi¢ao de moveis diversos. para melhor atender as novas instalagdes da Camara Municipal de
Mamanguape — PB —, considerada oportuna ¢ imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela
necessidade de desenvolvimento de agdes continuadas para a promogdo de atividades pertinentes, visando a maximizagdo dos
recursos em relagao aos objetivos programados. observadas as diretrizes ¢ metas definidas nas ferramentas de planejamento
aprovadas.

[.2.0 quantitativo e a respectiva umdade da presente contratagdo em fungdo do consumo e utilizagdo provaveis foram
devidamente definidos mediante observancia a previsdo da demanda a ser atendida e possiveis alteracdes em decorréncia das
atividades a serem desenvolvidas e seus desdobramentos, bem como considerando o orgamento disponivel e ainda a sequéncia
historica da realizagdo de despesas semelhantes. quando existente.

2.0.DA COMPRA
2.1.0 quantitativo ¢ a respectiva unidade em fungdo do consumo e utilizagio provéveis sio:

1 - CADEIRAS
CODIGO DISCRIMINACAO OBS|UNIDADE|QUANTIDADE

| POLTRONA DE AUDITORIO — Estrutura: Conjunto mecanico responsavel por ... Und 80
resistir 4 todos os esforgos ¢ solicitagdes inerentes do uso do movel. Os pedestais,
presentes na estrutura, sdo desenvolvidos por tubos industriais de construgdo
mecinica de ago carbono ABNT 1008 ° 1020, nas dimensdes de didmetro de
2540 mm ¢ espessura da parede de 190 mm. conformados pelo processo
mecdnico de curvamento de twbos. onde sdo conectadas duas chapas de agol
denominadas suportes. [abricados de aco carborno ABNT  1008/1020¢ fixados pelo
processo  de soldagem MIG. Um desses suportes ¢ utilizado  para fixagdo du|
| fconjunto no piso. através de paratusos auto atarraxantes com buchas expansivas. Ja of
butro suporte ¢ utilizado para montagem da estrutura superior, que estd ligada ao|
assento ¢ encosto. Para  dar  acabamento aos pedestais,  0s mesmos recebem uma
blindagem  plastica em  termoplastico  de  engenharia  (Copolimero  de
Polipropileno)fabricados pelo processo de inje¢do. A estrutura superior ¢ constituida
por uma armacdo [rontal outra trascira. A armagio frontal ¢ produzida em tubo
inddstria de  aco  carbono ABNT 1008 © 1020com 22 22mmde didmetro e
lespessura de L3 mm. ¢ pessui a funcionalidade de dar sustentagdo a0 encosto g
servir como apoio da estrutura do assento. guando esse se  encontra aberto, A
armagdo  traseira ¢ construida em tubo indGstria de  ago carbono ABNT 1008/
1020com 19.05mm  de diametro ¢ espessura de 1.5 mm. ¢ possui a funcionalidade
dar sustentagdo ao assento e promover sua articulagdo. Na ponta dessa armagdo €
fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame EB2050, com
, didametro das aspiras de 4.0 mm de alta resisiéneia ¢ durabilidade a fadigal
[ dindmica. utilizada para rebater o assento quando esse ndo estiver sendo utilizado.
A unido do pedestal a estrutura superior ¢ realizada por meio de quatro parafusos
sextavados com porcas. Toda  estrutura recebe uma protegdo  de preparagio  de
superficie metdlica  em nanotecnologia (nanoceramicad). ¢ revestimento

cletroestatico  epoxi em  po. que garanie protegdo ¢ mator vida il ao produto.
B]\:‘i.\k‘[llL'(Lll]_li"ll'l'lﬂ estrutural  com o linalidade  de  acomodar o usuvario  de|
[maneira confortavel ¢ ergondmica.  com o opgdo  de  ser revestido ou em
termoplastico  de engenharia. Conjunto  constituido  por  uma  estrutura  pldstica
_ injetada em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado
| pelo processo de injegdo. com nervuras internas que reforgam o companente. kssa
recebe um acabamento plastico em sua superficie inferior, também fabricada pelo
processo de injecdio. Assento configurado na opgdo estofado. a estrutura recebe uma
espuma laminada com densidade de 52 Kg'm'.podendo ocorrer variagdes na ordem de
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H-10%. ¢ espessura media de 30mm.O conjunto ¢ revestido pelo processo de
tapagemento comvencional. Suas dimensoes i

am o em o lomo de 437mm def
larguracd8Imm  de protundidade Sua geometrid dpresenta em suas|
extremidades  cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto d= apoio para  os
bragos na  condigdo  rewatil ¢ utilizado para posicionamento dos bragos em umal
[inica posigdo crgonomicamente confortivel. Apoie  de brago  retratil  em
fermopldstico  de  engenharia  (Copolimero  de Polipropileno)  fabricado  pelo
processo de injegdo. com 237 mm de comprimento ¢ 50 mm de largura. O apoig
bragos fixa-se a estrutura por meio de uma conexdo em forma de bucha fabricada pelo
processo de injeglo em termoplistico de engenharia (Copolimero de Polipropileno)
nervurada. Abaino do apoio de  bragos localiza-se o porta copos, desenvolvidol
fem termoplastico  de engenharia  (Copolimero de  Polipropileno) fabricado  pelof
processo de injegdo. O mesmo possui - cavidade  para apoio do  copo  com
dimensdes aproximadas de 70 mm de didgmetro ¢ 50 mm de profundidade. E) Encostol
Componente utilizado para sustentagdo  da  regido  do  apoio  lombar com a
funcionalidade de¢ acomodar confortavelmente as costas em um desenho com
concordéncias de raios e curvas ergondmicas. ¢ que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. Conjunto constituido por uma
estrutura - plastica injetada em ermoplastico de engenharia (Copolimero de
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegao. Encosto seja configurado na opgdo
estofado.  a  estrutura recebe uma espuma laminada com  densidade de
26Kg/m’.podendo ocorrer variagdes na ordem de - -10%, ¢ espessura média de 25

mm. O conjunto ¢ revestido pelo processo de tapagemento convencional. Suas|
dimensdes giram em torno de 436mm de lurgurae437mm de alwra. Sua geometria)
apresenta em suas extremidades cantos arredondados. Para Este ltem Apresentar]
Catalago Com Descrigdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos:
eLaudo Ergondomico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certitficado De Destinagio Del
Residuos Solidos o Cadastro Téenico Federal De Atividades  Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama o Iso eNBR 8515:2020) '
eNBR B516:2015 oNBR 8537:2015 oNBR §337:2015 eNBR 8537:2015 eNBR|
8619:2015 oNBR 8797:2017 «NBR 8910:2016 «NBR 9176:2016 «NBR 9177:2015
#NBR O178:2015 «NBR 14961:2019 « AATCC 2072021 ¢ 20A2021 s AATCC TM22-
2017 «1SO 6940:2004  oISO 13934-1:2016 «ISO 105C06/2010 «NBR 9925:2009!
eNBR 10388:2015 eNBR 10388:20135 eNBR 10591:2008 eCertificado de Cadeia de
Custodia — FSC Atestado de Fornecimento ¢ ASTNM D790:2017 #[SO 178:2019
®ASTM D256:2010 «ASTM E1643:2021 «NBR 17088:2023 oNBR 8095:2015
CASTM D 7091:2013 «NBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 «NBR 11003:2009
CASTM D 523:2004 «ANTM D 2794:1993 «NBR 8096:1983 « ASTM D 3363:202(
eNBR 105435:2014, B

LONGARINA 3 LUGARES — ESPLECIFICACOES TECNICAS: Conjunto montado| ... Und 1
sobre  longarina  DE 3 LUGARES . dispostos simetricamente de maneira a se
obter a acomodagdo  dos usudrios de  forma ergondmica e confortdvel. a)Base|
Componente utilizado para manter a estabilidade da longarina.emtodas as suas|
funcionalidades. ¢ nivelamento sobre o piso Pé Plastico:E  compostoem  suas
extremidades por material injetado em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno).  enquanto sua parte central ¢ composta  por dois tubos
industrigisde  construgdo  mecdnica  na configuragdo circularde ago carbono ABNT)
1008/1020 com 38.10 mm de didmetro ¢ 0.9 mm de espessura. o que confere ao
elemento @ resisténcia necessaria  para suportar 0s Carregamentos inerentes ao uso.
As extremidades sdo unidas aos tubos centrais sob pressdo. evitando o contatoda parte
interior dostuboscom a umidade do chdo. J& quando configurada na op¢do com Pé
Plastico. conta  com  duastravessasdesenvolvidasem tubo industrial de construgiio
mecinica na conliguragdo retangular de ago carbono ABNT 1008/1020 com as
dimensdes de 20x40 mme espessura de 1.2 mm. Cada travessa une-se aos pés por
meio de doisparafusos com arruelas ¢ porcas. As extremidades da longarina sdo
compostas por ponteiras. desenvolvidas para protegdo ¢ acabamento do conjunto ¢
[fabricadas  pelo processo  de injecio em material  termoplastico  denominadol
Polipropileno (PP Todas as partes metalicas recebem uma protegdo de preparagol
de  superficie metdlica em nanotecnologia (nanoceramica). ¢ pintura elewrostatical
epoxi em pd. que garante prote¢do ¢ maior vida atil ao produto. b)AssentoConjunto
estrutural de apoio para a atividade de sentar ¢ com a tinalidade de acomodar o
usudrio de maneira confortavel ¢ ergondémica.Conjunto constituido por compensado
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui poreas garra inseridas
nos pontos de montagem da madeira. fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicio @ zinco. N estrutura do assento ¢ fixada uma)
almotuda de espuma crgononiica ¢ Hesivel a base doe poliuretano (PU - Lubricada)
atraves  de sistemas  quimicos  a base  de poliolisocianato pelo processo  de
injegdo  sob  pressdo. Esta almofada  possui densidade controlada de 55 kg/m?,
podendo ocorrer variagdes na ordem de =/-10%. ¢ espessura média de 40 mm.O
conjunto ¢ revestido com tecido pelo processo de tapegamento convencional. Suas

()
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dimensoes  sd3o aproximadamente 300 mm de  largura ¢ 450 mm  de
profundidade. apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma  blindagem plistica fabricada pelo processo de injegdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) ¢)Apoia BragosConjunto!
mecanico de apuio ¢ posicionamento dos bragos de forma ergondmica ¢ conlortavel,
Brago Fixo: A esvutura do o apoio de brago ¢ fabricada em wbo industrial de
construgdo mecanica ABNT 1008 10200 no diametro de 254 mm. com 1.Y mm|
de espessura. cortado em maquinas de corte ¢ dobrados em curvadoras (NC.O apnin!
e brago ¢ fabricado pelo processo de injegdo em wermopldstico de engenharia
Copolimero de Polipropileno) ¢ possui dimensdes aproximadas de 253 mm de
comprimento. 34 mm de largura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio
bragos & estrutura sio utilizados dois parafusos flangeados para plastico. d) Encosto
Componente  utilizado  para sustentagdio da regido do  apoio lombar com 4
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um  desenho com
concordincias de raios ¢ cunvas ereondmicas. e que modelam de forma agraddvel e
anatomica aos mais variados biotipos de usudrios. L constituido por uma estrutura em
termoplastico de  engenharia (Copolimero  de Polipropilenoy  com  dimensdes
faproximadas de 420 mm de largura. 450 mm de altura e espessura média de
4.5 mm. E fabricada pelo processo de injecdo de termoplasticos, com
combinagdes  de  raios ¢ concordancias  anatdmicas, referenciado a um
poligono irregular que combina a uma geometria semelhante a um pentdgono,
ilém de possuir aberturas que facilitam a transferéneia térmica. O suporte do encosto
¢ fabricado em tubo industrial de construgdo mecinica ABNT  1008/1020  de
254 mm de didmewo ¢ espessura de 1.5 mm. Cada extremidade do suporte
possui uma chapa de fixagdo. fabricada em material ago ABNT 10081020 com 3
mm de espessura. a qual serd responsdyel por realizar g linagdo do suporte ao
kssento. As chapas sdo unidas aos suportes pelo processo de soldagem MIG. Para que
0 suporte se una ao assento sdo utilizados seis parafusos. trés em cada chapa. A
fixacdo do encosto ao suporte se da através de wés paratusos para pléastico. Para Este
ltlem Apresentar Catalago Com Descrigio Do ltem Em Nome Do Fabricante E Os
Seguintes Laudos: = Iso 9001 = Iso 14001 » Certificado De Destinagao De Residuos
Solidos » Cadastro Téenico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E
Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama. Abnt Nbr 16031 eLaudo Ergondmico -
NR 17 oNBR 16031 o«NBR 8315:2020 eNBR 8316:2015 «NBR 8337:2015 «NBRJ
8537:2015 eNBR 8337:2015 «NBR 8019:2015 «NBR 8797:2017 «NBR 8910:201¢
®NBR 9176:2016 «NBR 9177:2015 «NBR 9178:2015 «NBR 14961:2019 «NBR SO
105C06/2010 «NBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 #NBR 14552:2021 #NBR]
14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custodia — FSC Atestado de Fornecimentol
*ASTM D790:2017 oSO 178:2019 «ASTM D256:2010 «ASTM E1645:2021 eNBR|
17088:2023 «NBR 8093:2015 «ASTM D 7091:2013 «NBR 10443:2008 «ASTM D
3359:2017 oNBR 110032009 «ASTM D 523:2014 «ASTM D 2794:1993 «NBR
8096: 1983 e ASTM [ 3363:2020 «NBR 10545:2014

CADEIRA FIXA COM ASSENTO ESTOFADO: Base Conjunto desenvolvido para ... Und 34

manter a integridade do  produto  suportando  todos os nivels de resisténcia e

lad

durabilidade  presceritos como requisitos  de engenharia pelas normas téenicus. A
lestrutura € composta de tbos de ago 1010/1020, sendo os pés tabricados em tubos|
oblongos de 16 x 30 mm com 1.2 mm de espessura ¢ 0s suportes do assento € encosto
fabricados em tubos de mesma dimensdo com 1.5 mm de espessura, soldados a
Kuas travessas horizontais de tubos de 2222 mm de didmetro com 1,2 mm de|
espessura pelo processo de soldagem MIG. formando um  conjunto  estrutural
empilhavel em até des unidades. Para dar acabamento nas pontas dos tubos dos
pés ¢ travessas. a ostrutura recehe ponteiras plisticas injetadas em termoplastico def
engenharia (Copolimero de Polipropilenol. A cadeira também  apresenta como
opcional & ponteira connect. um acoplamento do tipo “macho ¢ fémea”™, encaixada
ks extremidades laterais das travessas da cadeira. servindo para conectar uma
cadeira 4 outra guando colocadas lado a lado. As ponteiras sdo produzidas em
polipropileno  copolimero injetado. Toda a estrutura recebe uma protegdo de
preparagio de superticie metdlica em nanotecnologia (nanocerdmica), ¢ revestimento
eletroestatico epoxi em po ou cromagem por deposigiao eletrolitica, que garante
protegdo ¢ maior vida atil ao produto. B) Assento Conjunto estrutural de apoio para a
atividade de sentar ¢ com a finalidade de acomodar o usudrio de maneira confortavel o
ergondmica. Assento em alma estolada com espuma injetada. com espessura de
aproximadamente 20mm ¢ densidade conuvoluda de 26 kg m3. podendo  ocorrer
variagdes na ordem de +/-10%.A alma estolada ¢ montada ao assento por meio
de paratusos para plastico. ¢) Encosto Componente utilizado como sustentagdo da
ir‘cgi;‘m do apoio lombar ¢ que possui a luncionalidade de acomodar conlortavelmente
fas costas em um desenho com concordancias de raios ¢ curvas ergondémicas, e gue
Imodelam de forma agraddvel e anatdmica aos mais variados biotipos de usudrios. O
encosto € inteirigo, com aberturas para ventilagdo. labricado em  polipropileno
copolimero _injetado. moldado _anawmicamente com acabamento lexturizado, com
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dimensdes de 460mm  de largura por 278mm de altura, com espessura média del
parede de 4 mm ¢ cantos arredondados. A peca une-se @ estrutura por meio dcl
suas cavidades posteriores. que se encaixam na estrutura metdlicatravada por dois
pinos injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto. dispensando a
presenga de rebites ou parafusos. Para Este ltem Apresentar Catalago Com Descrigac
Do ltem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergondmico -NR
17 » Iso 9001 14001 e Certificado De Destinagdo De Residuos Solidos » Cadastre
Técnico Federal De Alividades Potencialmente Poluidoras [ Ultilizadoras De Recursos|
Ambicntais — Thama eNBR 83132020 «NBR 8516:2015 «NBR 8337:2015 eNBR
8537:2015 oNBR 8337:2015 oNBR B619:2015 oNBR 8797:2017 «NBR 8910:2016
eNBR 9176:2016 oNBR 9177:2015 o NBR U178:2005 o NBR 14961:2019 sNBR ISO)
TOSCU62010 oNBR 120060:1991 eNBR  [4099:2016 o NBR 14532:2021 «NBR
14554:2016  «ASTN D790:2017 «1SO  178:2019 «ASTM D256:2010 «ASTM
E1645:2021 «NBR 17088:2023 «NBR 8095:2015 «ASTM D 7091:2013 «NBR|
10443:2008 « ANTM [ 3359:2017 «NBR 11003:2009 « ASTM D 523:2014 «ASTM D)
2794:1993 eNBR 8096:1983 ¢ ASTM D 3363:2020 «NBR 10545:2014
7 CADEIRA GIRATORIA  EXECUTIVA: Fspecificagoes  Téenicas. a) Rodizios .. Und 14
Componente utilizado para manter a estabilidade. o apoio ao piso ¢ a mobilidade da
cadeira, através de deslocamentos giratorios ¢ lineares conforme manuseio  doj
usuario. Rodizio de PA: Constituido de duas roldanas circulares na dimensdo de 50
mm de  didmetro  fabricadas em termoplastico  denominado de poliamida (PA
0.0). dedicados assim puara serem utilizadas em pisos carpetados. As roldanas)
sdo fixadas neste corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10)
na dimensdo de 6 mm que ¢ submetido @ um processo de lubrificacdo aravés de graxal
especifica para redugdo de atrito na operagdo de rolamento sob o piso. O corpo do
rodizio ¢ constituido por um eixo wvertical (perpendicular ao piso) de ago
carbono ABNT 1008710, protegido contra corrosdo pelo processo de eletrodeposicio d
zinco. na dimensdo de 11 mm. o qual ¢ encaixado na base através de um anel eldstico
sub pressdo. Buse Componente utilizado para manter a estabilidade da cadeira,em
todas as suas funcionalidades. e nivelamento sobre o piso. Base  Piramidal: Conjunto
detinido por uma configuracdo em forma  de pentigono. obtendo um didmetro
na ordem de 690 mm ¢ constituida com cinco pas de apoio em formato piramidal e
com acabamento  lexturizado. I fabricada pelo processo  de  injegdo de
termoplastico em poliamida. aditivada com 30% de fibra de vidro, possuindo na
extremidade de cuda pa o alojamento para o encaixe dos rodizios. Coluna a Gas
Conjunto mecanico/pneumatico utilizado para conectar a base ao mecanismo com
a tungdo de regulagem de altura do assento com referéncia ao piso. Permite
também  movimentos  circulares  da cadeira ¢ possui um  sistema  de
amortecimento de impacto pela a¢do do gassob pressdo no cartucho ¢ mola de
compressdo, que atua sobre qualquer condicdo de alwra. I constituida de um corpo
cilindrico denominado camara. fabricado com tubo de construgdo mecinica de
precisdo de ago carbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em
uma de suas extremidades pelo processo de conificagdo para perfeita fixagdo na
base. A coluna possui curso de 153 mm.O  conjunto ¢dmara pode receber uma
prote¢do contra corrosdo  através  de pintura eletrostatica epdxi ou atraves  de
eletrodeposicdo  de cromo  (Cromeacao), dependendo da conliguragdo disponivel
para 0 produto.Mecanismo Conjunto  mecdnico  que  possui  funcionalidades e
recursos  de  regulagens  para manter o conlorlo do usudrio dentre dos padroes
ergondmicos. Backita  MbB:Fabricado  em ago 1O10A020  com  corpo)
predominantemente desenvolvido em  chapas de 2,65 mm de espessura. O
| mecanismo  recebe  uma protecdo  de  preparagdo  de superficie  metalica e
revestimento eletrocstdtico epoxi em pd. que garante protegdo ¢ maior vida util
a0 produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplastico de  engenharia
(Copolimero de Polipropileno) com acabumento  superficial  texturizado  paral
impedir 0 acesso  do usudrio nas  partes moveis do mecanismo. Possui - duas
alavancas localizadas no lado direito. uma que trava e destrava o movimento def
reclinagdo do encosto. ¢ woutra que comandi o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de alura da cadeira. () mecanismo possul 0 seguinte recurso:-
Movimento de reclinagdo do encosto com  possibilidade de travamento em
qualquer posi¢io. Assento Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar|
e com a fnalidade de acomodar o usudrio de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm de
espessura. Possul porcas de fixagdo com garras inseridas nos pontos de montagem da
madeira,  tabricadas  em  ago  carbono ¢ revestidas  pelo processo  de
ieletrodeposicdo & sinco. Na estrutura do assento ¢ linada uma almofada de espuma
fergondmica e Hexivel & base de poliuretano (PU) fabricada através de sistemas
quimicos 4 base de poliolisocianato pelo processo de inje¢do sob pressdo. Esta
almotada possui densidade controlada de 60kg m . podendo ocorrer variagdes nal
ordem de +/-10%. ¢ espessura média de 43mm.O conjunto ¢ revestido com tecido pelo
orocesso de tapegamento convencional. Suas  dimensdes  sdo  aproximadamente
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482mm  de largura e 457mm de profundidade apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto mecanico de apoio ¢ posicionamento dos
bragos de forma ergondmica e confortivel. Brago Regulavel: Apoio de brago com
regulagem de altura. que se da pelo pressionamento de um botdo na parte frontal
do apoio de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem de alra, dispostos|
em oito posigdes definidas. A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de acol
1008/1020 com 6.35 mm de  espessura. j0 o restante dos  componentes  s30
fabricados em  termoplastico  de engenharia (Copolimero de Polipropileno). Para
montar o brago no assento. sdo utilizados dois paratusos sextavados para cada
brago. encosto Componente utilizado como sustentagio da regido do apoio lombar ¢
que possui a funcionalidade  de acomodar  confortavelmente  as  costas  num
desenho com concordancias de raios ¢ curvas ergondmicas. ¢ que modelam de forma
agradivel ¢ anatomica aos diversos biotipos de usudrios. O encosto possui estrutura
Enjuitniu em termoplastico de engenharia (copolimero de polipropilenoirefor¢ada com
ffibra de vidro com espessura medin de 3 omm. Na localizagdo dos furos siol
finseridas quatro poreas de fisagdo com garras. tubricadas em ago carbono e revestidas
contra corrosdo a base de eletrodeposicdo 4 zinco. Nu estrutura do Encosto ¢ fixadal
uma almofada de espuma flexivel @ base de poliuretano (PU). ergondmica e
fubricada através de sistemas quimicos a base de Poliol / lIsocianato pelo
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 54
Kg/m* podendo ocorrer variagdes na ordem de +/<10%. O conjunto encosto recebe]
uma blindagem de acabamento. tabricado em material termoplistico denominado
polipropileno.  com a  lungdo  principal  de  protegdo  contra batidas c|
funcionalidades dos componentes mecdnicos. Este conjunto € tapecado com as
alternativas  de  revestimentos  definidos para a linha. onde inicialmente sdo
cortados em forma de blanks, unidos pelo processo de costura ¢ fivado na almotada
ipelo processo de tapecamento por colagem ¢ grampeamento. Possui dimensoes
faproximadas de 467mm de largura x 428mm  de altura apresentando em  suas
extremidades cantos wrredondados para diminuir a pressio arterial nos membros|
superiores das pessoas. encosto regulivel, a regulagem de alura do encosto se dd]
por meio de uma catraca antomatica. ou seja. € regulado sem a utilizagdo de alavancas
ou qualquer tipo de manipulos, bastando pusar ¢ mover o encosto para cima ¢
posicionar na posigio desejuda. Para baixd-lo basta elevar o encosto até a alwral
maxima que 0 mecanismo se desarma ¢ o libera até a posigio mais baixa. Ocurso
disponivel ¢ de70 mm dispostos em sete posiyoes delinidas, Para Este Ilem Apresentar]
[Catalago Com Descri¢do Do Hem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos:
elLaudo Ergondmico -NR 17 e [so 9001 14001 e Certificado De Destinagio De
Residuos Solidos » Cadastro Téenico Federal De  Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama eNBR 8515:2020 #NBR)
8516:2015 oNBR 8537:2015 «NBR 8537:2015 «NBR 8537:2015 #NBR 8619:2015
eNBROR79UT:2017 oNBR 891120160 oNBR 9176:2016 oNBR 9177:2015 «NBR|
Q1782015 oNBR 14961:2019 «NBR OISO 103C06/2010 oNBR 12060:1991 «NBR
[14099:2016 «NBR 14552:2021 #NBR 14534:2016 oCertificado de Cadeia de Custodial
11— FSC Atestado de Fornecimento eNBR 1306272018 «ASTM D790:2017 «[SO)|
178:2019 «ASTM D256:2010 oNBR [7088:2023 #NBR 8093:2015 «ASTM D
7091:2013 oNBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 «NBR 11003:2009 «ASTM D)
523:2014  «ASTM D 2794:1993 «NBR 8096:1983 «ASTM D 3363:2020 «NBR|
| 10545:2014
8 CADEIRA FIXA DE APROXIMACAO: Especificacoes Téenicas. Base Conjunto| ... Und 16
lesenvolvido para manter a integridade  do - produto suportando todos os niveis def
resisténcia ¢ durabilidade prescritos como requisitos de engenharia pelas normas|
téenicas. Sua conliguragdo ¢ definida por uma estrutura tixa fabricada em wbol
industrial de construgdo mecinica de ago carbono ABNT 10081020 luminado a fiio|
com diametro de 25.4 mm. com espessura de 2,25 mm na base ¢ 1.9 mm no suporte do
fassento. Ambos sdo fabricados pelo processo mecanico de curvamento de tubos e sdo
unidos entre  si pelo processo de soldagem  MIG. A estrutura contém  quatrol
deslizadores fixosdesenvolvidos para manter @ hase  apoiada  sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de apoio. Os
deslizadores sdo fabricados em material termoplastico de engenharia denominado
IPolipropileno. pelo processo de injecdo. Toda u estrutura recebe uma protegdo de
preparagdo de superticie metalica em nanotecnologia (nanocerdmica). e revestimento
eletroestatico epoxi em pd. que garante protegdo ¢ maior vida atil ao produto. Assento|
Conjunto  estrutural  de  apoio para a atividade de sentar ¢ com a finalidade de
acomodar o usuario de maneira confortivel ¢ ergondmica. Conjunto constituido por
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra
nseridas  nos  pontos de montagem da madeira.fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdio 4 zinco. Na estrutura do assento é fixada
uma almofada de espuma ergondémica e flexivel & base  de  poliuretano  (PU),
tabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo  processo

ic&’;}\} sob  pressdo. Fsla dimofada possui densidade controlada de 55

de

i
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kg'm‘._nndcndu OCOITE Variagoes ni 1‘1'(“_‘[11_ \1'\'_‘_--| 0%, ¢ espessura média de 40 mm ()[
conjunto ¢ revestido com tecido pelo processo de tapecamento convencional, Suas
dimensdes  sdo aproximadamente 500 mm de largura ¢ 450 mm de profundidade.
[apresentando em suus extremidades cantos arredondados, O assento ainda possui uma
blindagem  plastica fabricada  pelo  processo  de  injegfio  em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno). Apoia Bragos Conjunto mecénico de apoio
€ posicionamento dos bragos de forma ergondmica ¢ confortavel.O  apoio de brago
fixado a estrutura ¢ fabricado pelo processo de injecdo em termoplastico de
anenhuriu (Copolimero de Polipropileno) e possui dimensdes aproximadas de 250
mm de comprimento, 50 mm de largura e 4.5 mm de espessura. Para a montagem de
cada apoio  bragos @ estrutura sdo wilizados  dois paratusos angeados pur
plastico. Encosto Componente utilizado para sustentagdo da regido do - apoio lombar
com a funcionalidade de acomodar confortayelmenie as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergondémicas. e gque modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados bidtipos de usudrios. O encosto ¢ constituido por uma
moldura que ¢ fabricada em ABS. pelo processo de injegdo de termoplasticos,
enquanto o estrutura do - encosto ¢ fabricada em termoplastico de engenharig
(Copolimero de Polipropileno). reforgado com tibra de vidro.  Possui dimensoes
aproximadas de 400 mm  de largura por 390 mm de alra, Superficie de contato
com o usudrio ¢ composta por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma
ergondmica ¢ flexivel. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?,
podendo  ocorrer variugdes na ordem de + -10%. ¢ espessura média de 20 mm. Nas
configuragdes a estrutura recebe quatro buchas americanas em seus pontos de unido
com a ldmina, que fard a ligagio do encosto com o assento ou com o proprio
mecanismo. dependendo da opgao selecionada. A lamina que liga o encosto ao assento
¢ fabricada em chapa de ago 1008/1020 com 6.35 mm de espessura. Para Este [tem
Apresentar Catalago Com Descri¢do Do ltem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes
lLaudos: eLaudo Ergondmico -NR 17 « [so 9001 14001 » Certificado De Destinag@o
De Residuos Solidos » Cadastro Técnico Federal De Atvidades Potencialmente
Poluidoras | Utilizadoras De Recursos Ambicntais — [bama eNBR 13962/2018 #NBR
8513:2020 «NBR 85316:20115 «NBR 8337:2013 oNBR 8537:2015 «NBR 8337:2013
eNBR 8619:2015 oNBR 8§797:2017 «NBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 «NBR
9177:2015 «NBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 «NBR [SO 105C06/2010 «NBR|
12060:1991 «NBR 14099:2016 oNBR [4552:202] «NBR 14554:2016 Certificado deg
Cadeia de Custodia = FSC Atestado de Fornecimento «NBR 13962/2018 «ASTM
D790:2017 «ISO 178:2019 o ASTNM D256:2010 o« NBR 17088:2023 «NBR 8095:2015
RASTM D 7091:2013 «NBR 10443:2008 «ASTNM ) 3359:2017 «NBR 11003:2009
RASTM D 323:2004 o ANINM D 2794: 1995 «NBR K090: 1983 o« ASTM D) 3363:2024
PNBR 10545:2014

2 - MOVEIS

CODIGO DISCRIMINACAO

OBS

UNIDADE

QUANTIDADE

4

MODULO DE MESA DE CONFERENCIA: dim.: L. 1400 x P 800 x H 740mm
(LxPxH). (Variagdo Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos). Modulo
para montagem de mesa conferéncia em formato arqueado em U™ ou ferradura,
dimensdes: 1400 « 800 x 740 mm. Tampo duplo com formato linear ou arqueado)
modulado em U7, com dimensio de 1400mm Jargura x 800mm profundidade. com
espessura total de 43mm. sendo camada superior compostas em chapas de MDP ou
MDF com espessura de 23mm ¢ camada inferior em MDP ou MDF de 18mm de
espessura. cada modulo deve possuir usinagem ¢ formado conforme a necessidade
para a formagdo do conjunto, além da abertura em cada modulo com tampa para
acesso a calha posicionada abaixo do tampo. todas as bordas revestidas em fita de
PVC com espessura de 2.3mm e com raio ergondmico. Calha para fagdo compostd
por chapa de ago carbono dobrada ¢ estampada com espessura de 0.9mm com divisor
central no leito. permitindo o separagio dos lios. com no minimo duas furagdes para
tomadas eléwricas. duas para RJ43 ¢ revestida em pintura epoxt po hibrida de alto
Kesempenho com acabamento liso ¢ fosco. Painel estrutural composto em chapa de
MDP ou MDF com espessura de 23mm. revestido em ambas as taces em laminadol
melaminico, com todas as bordas revestidas em fita de PVC com espessura de 2,5 mm
e com raio ergondmico. Estruturas painéis com dupla camada compostas por chapa de
MDP ou MDF com espessura total de 30mm, sendo duas pegas de 25mm fixadas uma
A4 outra com revestimento em  laminado melaminico. usinagens e furagdes quel
ermitam a fixagdo das calhas. do painel ¢ do tampo. garantindo o travamento ¢ 4
estabilidade. também devem possuir niveladores em nyvlon que permitam a regulagem
de nivel. no caso de alguma imperleigdo no piso. Tolerdncia na variagdo das medidas
at¢ 5% para mais ou para menos. Devera Apresentar Junto Com A Proposta Os
Documentos Complementares, Para Fins De Qualilicagdo Téenica: Certificado de
Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de Certificagdo de Produto
lacreditado junto ao Inmetro. juntamente com o laudo de ensaio gque deu origem a esta

certiticaglio.  Certilicado de conformidade com as normas ABNT NBR [SO

Und
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14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de
produto. acreditado pelo INMETRO contorme PL-165 — rotulo ecoldgico para
mobiliario ¢ cadeiras de escritorio. O licitante deverd indicar o codigo de certificagdol
de cada produto em catalogo com imagens especitico para este certame. Laudo NR-17]
ergonomia) emitido por profissional competente. Certiticado de conformidade def
processo de preparagio e pintura em superficies metdlicas atestado por Organismo de|
Certilicagdo de Produto acreditade junto ao [nmetro ¢ em nome da fabricante dos|
mobiliarios. Certificado comprovando o utilizagdo de madeira legal proveniente de
manejo orestal responsavel ou de reflorestamento, referéncias FSC ou CERFLOR em
nome da fabricante do mobilidrio. Declaracio de garantia contra defeito de fabricagdo
minimo de 3 (cinco) anos. Catdlogo com imagens especifico para este certame na
wrdem  dos itens da proposta. Deverd identificar marca. modelo e codigo de
feertificacdo em sendo o caso. Caso o licitante seja uma revenda autorizada, apresentar
declaragdo de autorizagdo de comercializag@o dos produtos emitida pelo fabricante dol
maobiliario.  especilica para este processo licitatorio. assinada por  responsavel
devidamente acreditado. garantindo também por no minimo 03 (cinco) anos o
mobiliario contra eventuais defeitos de fubricagdo.

MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Paine!l Dim_: LIOOG ~ 1200 5 1350 x P 600 x| ... Und 13
H 740mm (L ~ P x H) (Variagdo Maxima de 3% nas medidas para mais ou para
menos). Tampo em MDP com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com
tilme termo prensado de melaminico com espessura de (0.2 mm. texturizado. semifosco
e antirreflexo. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo € encabegado com
fita de poliestireno com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt,
fcom arestas arredondadas e raio ergonomico de 2.5 mm. A lixagdo tampo/estrutura
fdeverd ser feita por meio de parafusos maquina Mo. fixados ao tampo por meio de
Ibuchas metalicas conteccionadas em ZAMAK cravadas na face inferior do tampo.
Painel frontal. estrutural e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de
espessura, revestido em ambas as taces com filme wermo prensado de melaminico com
lespessura de 0,2 mm. texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel é
lencabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima, coladas com
fadesivo hot melt. A fixa¢do painel/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos|
locultos tipo minitix. Estruturas laterais em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de
espessura, revestido em ambas as taces com filme termo prensado de melaminico. O
bordo que acompanha todo o contorno do ampo ¢ encabegado com fita de poliestireno
com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt. com arestas
rredondadas ¢ raio ergondmico de 2.5 mm. A fixagdo estruturapaine! fromal/tampo
deverd ser leita por meio de paralusos ocultos tipo minifis

6 PLATAFORMA DUPLA: Pé Painel Dim.: L 1350 x P 600 x H 740mm (L x P x H)| ... Und 1
i Variagdo Mdaxima de 3% nas medidas para mais ou para menos). Estrutura Lateral:
(EL) TAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada com resina fenolica e particulas de
lgranulometria  fina. atendendo  as normas vigentes de niveis de emissio  de
| ftormaldeido. com espessura de 25mm. ¢ revestido com laminado meluminico de baina
pressido em ambas as laces. resistente a abrasdo. bordas retas encabegadas com fita em
poliestireno de superficie visivel. com espessura de 2.5mm na mesma cor do tampo e|
raio ergonomico de contuto com o usudrio de acordo com NBRI3966. Fixado 4
estrutura atraves de bucha americana M6 e paratusos roscamétrica M. Painel frontal,
estrutural ¢ de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com espessurg
de 0.2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel ¢é
encabegado em fita de poliestireno com 0.45 mm de espessura minima, coladas com
adesivo hot melt. A fixag¢iio painel/estrutura deverd ser feita por meio de parafusos
ocultos tipo minitix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de energia,
telefonia ¢ logica. medindo 213 x 137mm. com dimensdes para o recorte de encaixe
no tampo de 194 x 119mm. Aba superior lateral em pega injetada. ampa em aluminio
extrudado ¢ abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos. abertura da tampa|
tipo basculante, com tratamento superficial fosfatizante ¢ acabamento em pintury
lepoxi. Régua para eletrificacio confeccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0.9mm
ide espessura em formato retangular. Apresenta pré disposigio para o encaixe de 4
tomadas de energia (2P 1) ¢ 4 para [ixagdo de rede de dados (RJ435) ¢/ou telefonia
KRJIT). Com tratumento anticorrosiso por losfatizagdo ¢ acabamento em pintura)
epdni. Fixagdo ao tampo através de parafusos. CALHA: Tipo [eito para alojamento de

LA

cubos de eletrificagduo. logica e telefonia. conteccionada em chapa de ago SALE 1020
com O.omm de espessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Furagio)|
para passagem dos cabos. Possui tratamento  anticorrosive por losfatizagdo ¢
acabamento em pintura epoxi. Sistema de fixagdo através de algas cencaixadas as
longarinas. Orificio lateral de ficil remogdo para passagem do cabeamento através das
platatormas. Estrutura LATERAL em MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de
lespessura. revestido em ambas as taces com filme termo prensado de melaminico. O
bordo gue acompanha tode o contorne do tampo € encabecado com fita de poliestireno
com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt, com arestas
arredondadas ¢ raio ergondmico de 2.5 mm. A fixagdo estrutura/painel frontal/tampo
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devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estrutura Central: (EM)
FTAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada com resina fendlica ¢ particulas de
lgranulometria fing. atendendo as normas vigentes de niveds de emissdo  de
formaldeido. com espessura de 253mm. ¢ revestido com laminado melaminico de baixa
pressdo em ambas as faces. resistente a abrasdo. bordas retas encabegadas com fita em
poliestireno de supertficie visivel, com espessura de 2.5mm na mesma cor do tampo ¢
raio ergondmico de contato com o usudrio de acordo com NBRI3966. Fixado &
estrutura através de bucha americana M6 e parafusos roscamétrica M6. Painel frontal,
estrutural ¢ de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as taces com filme termo prensado de melaminico com espessural
ide 0.2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno do painel ¢
encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura minima. coladas com
adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura deverd ser leita por meio de parafusos
ocultos tipo minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de energia,
telefonia e logica. medindo 213 x 137mm, com dimensdes para o recorte de encaixe
no tampo de 194 x 119mm. Aba superior lateral em pega injetada, tampa em aluminiol
extrudado e abertura de no minimo 10 mm para passagem de cabos. abertura da tampa
tipo basculante. com tratamento superficial fostatizante ¢ acabamento em pimural
epoxi. Régua para eletrificacdo conteccionada em chapa de ago SAE 1020 com 0.9mm
de espessura em formato retangular, Apresenta pré disposig@o para o encaixe de 4
tomadas de energia (2P+T) ¢ 4 para lixagdo de rede de dados (RJ45) ¢/ou telefonial
(RJITT). Com tratamento anticorrosivo por lostatizagdo ¢ acabamento em pintura)
epoxi. Fixagdo ao tampo através de parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento de
cabos de eletrificagdo. logica e telefonia. confeccionada em chapa de ago SAE 1020
com 0,6mm de espessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Furagdo
ara passagem dos cabos. Possui tratamento  anticorrosivo por fosfatizagdo e
Fcabamemo em pintura epoxi. Sistema de fixagdo através de algas encaixadas 4>‘
longarinas. Orificio lateral de facil remogdo para passagem do cabeamento através das
platatormas. Estruturas LATERAL ¢ CENTRAL em MDP PERFECT TOUCH com
25 mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado de
melaminico. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegado com fital
de poliestireno com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt, com
larestas arredondadas e raio ergondomico de 2.5 mm. A fixagdo estrutura/painel
frontal/tampo deverd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix.

Observagdo: as especificagdes do objeto estdo discriminadas no Termo de Referéncia

e 202
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