ESTADO DA PARAIBA

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

VALOR DE REFERENCIA: Pesquisa de mercado

1.0.DO OBIETO

I.1.Constitui objeto da respectiva solicitagdo: Aquisigdo de moveis diversos, para melhor atender as novas instalagdes da
Camara Municipal de Mamanguape — PB.

2.0.DA PESQUISA DE MERCADO
2.1.Com base nos custos para execugdo do objeto da contratagdo em tela, obtidos mediante pesquisa de mercado devidamente
realizada nos termos da legislagdo, regulamentos e normas vigentes, relacionamos abaixo o menor prego encontrado.

2.2.Més que serviu de base para elaboragiio da referida pesquisa: Dezembro de 2023.

1 - CADEIRAS

CODIGO

DISCRIMINACAQ

UND

QuUT

P.UNITARIO

P. TOTAL

POLTRONA DE AUDITORIO — Estrutura: Conjunto mecinico responsavel
[por resistir 4 todos os esforgos ¢ solicitagdes increntes do uso do movel. O
pedestais. presentes na estrutura. sio desenvaolvidos por tubos industrigis de
L]rm\lrw;‘to mecanica  de  ago  carbono ABNT 1008 10200 nas
imensoes  de diametro de 25,40 mm ¢ espessura da parede de 1.9(
nm. conformados  pelo processo mecanico de curvamento de tubos. ondd
sdio conectadas duas chapas de ago  denominadas suportes. fabricados de
aco  carbono ABNT  1008/1020¢ fixados pelo processo de  soldagem
MIG. Um desses suportes € utilizado para fixagdo do conjunto no piso,
através de parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas. J& o outro|
suporte ¢ utilizado para montagem da estrutura superior. que esta ligada ac
fssento e encosto. Para  dar  acabamento aos pedestais.  0s mesmos
recebem uma blindagem  plastica em  termoplastico de  engenharig
(Copolimero  de  Polipropileno)tabricados pelo processo de inje¢io. A
estrutura superior ¢ constituida por uma armacgdo frontal outra traseira. Al
armagdo  frontal ¢ produzida em tubo indGstria de ago  carbono ABN']
1008 /7 1020com 22.22mmde didmetro ¢ espessura de 1.5 mm. e possul
fa funcionalidade de dar susientagdo ao encosto ¢ servir como apoio da
estrutura do - assento, quando esse se encontra aberto. A armagdo traseiral
& construida em tbo indastria de ago carbono ABNT 1008/ 1020com
19.05mm  de diametro e espessura de L3 mm. ¢ possui a funcionalidade
dar sustentagfio ao assento ¢ promover sua articulagdo. Na ponta  desss
armacdo ¢ fixada uma mola helicoidal de retrocesso Tabricada em arame
EB2050, com diametro das aspiras de 4.0 mm de alta resisténcia ¢
idurabilidade a fadiga dindmica. utilizada para rebater o assento quande
esse ndo estiver sendo utilizado, A unido do pedestal a estrutura superior ¢
realizada  por meio  de quatro paratusos sextavados com porcas. Toda
estruturd recehe uma protegao de preparacio de superficie metdlica em
nanctecnologia (nanocerdmica). ¢ revestimento  eletroestatico  ¢poxi em
poO. que garante protegdo ¢ maior vida (il ao produto. B)Assento Conjuntol
estrutural - com a finalidade  de  acomodar o usuario  de  maneirg
confortavel ¢ ergondmica.  com a opgdo  de ser revestido ou em
termoplastico  de engenharia. Conjunto constituido  por uma  estruturg
plastica  injetada em  termoplastico  de engenharia  (Copolimero  dg
Polipropileno) fabricado pelo processo de injegdo. com nervuras internas|
que reforgam o componente. Essa recebe um acubamento plastico em a‘u11

superficie inferior. também fabricada pelo processo de injegiio. Assentc
configurado na opgdo estofado. a estrutura recebe uma espuma laminads
com densidade de 32 Kg/m'.podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-
10%. e espessura meédia de 30mm.O conjunto € revestido pelo processo de
tapagemento convencional. Suas dimensdes  giram em torno de
M5Tmm de larguracd & lmm de profundidade. Sua geometria
fapresenta em suas  extremidades  cantos arrcdondados, Apoia Bragos|
LComunie  de  apoio pars os  bragos  na condigdo  retratil ¢
futilizado para posicionamento dos bragos em uma Unica posigio)
ergonomicamente  confortavel.  Apoio de brago retratil em
termoplitstico  de engenharia  (Copolimero  de Polipropileno)  tabricadol
pelo processo de injecio. com 257 mum de comprimento ¢ 30 mm de
largura. O apoia bragos fixa-se a cstrutura por meio de uma conesao cmy
forma de bucha fabricada pelo processo de injecao em termoplastico de
kengenharia (Copolimero de Polipropileno) nervurada. Abaixo  do Llp_ulu|

Und

80

3.500.00

280.000,00
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ke bragos localiza-se o porta copos. desenvolvido  em termoplasticol
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fubricado  pelo processo de
injegdo. O mesmo  possui  cavidade para  apoio  do  copo  com
dimensdes aproximadas de 70 mm de didgmetro ¢ 50 mm de profundidade.
) Encosto Componente utilizado para sustentagiio da regido do  apoiol
lombar com a tuncionalidade de acomodar confortavelmente as costas)
em um desenho com concordancias de raios ¢ curvas ergondmicas. ¢ quel
modelam de forma agradivel e anatdmica wos mais variados biotipos def
usuarios. Conjunto constituido por uma estrutura plastica injetada em|
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo

processo de injegdo. Encosto seja configurado na opgdo estofado. 4
estrutura recebe uma espuma laminada com densidade  de
2okg'm’ podendo ocorrer variagoes na ordem de + - 10%, ¢ espessura meédia

de 25 mm. O conjunto ¢ revestido pelo processo de tapagementol
convencional.  Suas  dimensdes  giram  em  torno  de  436mm  de
larguraed37mm de altura. Sua geometria apresenta em suas extremidades|
cantos arredondados. Para Este Item Apresentar Catalago Com Descri¢iiol
Do liem Em Nome Do Fabricantc E Os Seguintes Laudos: eLaudol
Ergonomico -NR 17 o Iso 9001 14001 « Certificado De Destinagiio De
Residuos Solidos » Cadastro Téenico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras b Utilizadoras De Recursos Ambientais — [bama o Iso «NBR|
8515:2020 «NBR 8510:2015 «NBR 8537:2015 eNBR 8337:2015 eNBR|
B8337:2015 oNBR 8619:2015 «NBR 8797:2017 «NBR 8910:2016 «NBR|
9176:2016 oNBR 9177:2015 «NBR 9178:2015 eNBR 14961:2019
CAATCC 20/2021 ¢ 20A2021 «AATCC TM22-2017 ISO 6940:2004
oSO 13934-1:2016  «1SO 105C062010  «NBR 99252009  «NBR]
10588:2015 «NBR 10588:2015 «NBR 10591:2008 #Certificado de Cadeia
de Custodia — FSC Atestado de Fornecimento «ASTM D790:2017 oSO
178:2019 »ASTM D256:2010 #ASTM L1645:2021 oNBR 17088:2023
eNBR B095:2015 «ASTM D 7091:2013 oNBR 10443:2008 «ASTM D)
B359:2017 «NBR 11003:2009 « AN M D 323:2004 «ASTM D 2794: 1993
eNBR BOS6: 1983 e ASTM D 33632020 «NBR 105452014

ra

LONGARINA 3 LUGARES — ESPECIFICACOES TECNICAS: Conjunto)
montado  sobre  longarina DE 3 LUGARES . dispostos simetricamente
de maneira a se obter a acomodag¢io dos usuarios de formal
ergondomica ¢ confortavel. ajBase Componente utilizado para manter a
estabilidade da longarina,emtodas as suas funcionalidades. ¢ nivelamentol
sobre o piso P¢ Plastico:E compostoem suas extremidades por material
injetado e termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropilena).
enquanio sua parte central ¢ composta por dois twbos  industriaisde
construgdo  mecanica  na conliguragdo circularde ago carbono ABN'T
10081020 com 38,10 mm de diametro ¢ 0.9 mm de espessura, 0 quel
confere a0 elemento @ resisténcia  necessaria  para suportar os
carregamentos inerentes uo uso. As extremidades sdo unidas aos tubos
centrais sob pressdo, evitando o contatoda parte inferior dostuboscom a
umidade do chio. Ji quando configurada na opgo com Pé Plastico,
conta  com  duastravessasdesenvolvidasem wbo industrial de construgiol
mecanica na configuragio retangular de ago carbono ABNT 1008 1020 com|
s dimensodes de 20840 mme espessura de 1.2 mm. Cada travessa une-se 103
xs por meio de doisparafusos com arruelas ¢ porcas. As extremidades daj

longarina sde compostas por ponteiras.  desenvalvidas para protegio ¢
cabamento do conjunto ¢ tabricadas pelo processo de injecao em material
ermoplastico denominadoe Polipropileno (PP).Todas as partes metélicas
ecebem uma protegao  de preparagio  de superficie metalica em
anolecnologia (nanoceramica). ¢ pintura eletrostatica epodxi em po. que
sarante protegio ¢ maior vida til ao produto. b)AssentoConjunto estrutural
le apoio para a atividade de sentar ¢ com a finalidade de acomodar of
isuario de maneira confortdvel ¢ ergondmica.Conjunto constituido por]
:ompensado multilaminado de madeira com 12 num de espessura. Possui
orcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas|
e ago carbono @ revestidas pelo processo de eletrodeposigio a zineo
N estrutura do assento ¢ fisada uma almotada de espuma ergondomica

flexivel a base de  poliuretano  (PU), fabricada através de sistema
uimicos a base de poliol/isocianato pelo processo de injecio so
ressio. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m?. podend
worrer variagdes na ordem de +/-10%. ¢ espessura média de 40 mm.

onjunto ¢ revestido  com  tecido  pelo processo de tapecamente
convencional. Suas  dimensdes  sio aproximadamente 300 mm def
largura ¢ 450 mm  de profundidade. apresentando em suas extremidades!

antos arredondados. (O assento ainda possui uma blindagem plastica

abricada  pelo  processo  de injegdo em termoplastico de ;‘H':!L‘I‘lh\ll'i;l.'l
Copolimero de Polipropileno) ¢)Apola BragosConjunio mecianico de apoigy

posicionamento dos bragos de forma ergondomica ¢ confortavel.  Brago)
Fixo: A estrutura du apoio de brago ¢ fabricada em tubo industrial d

Und

3.850,99

38.509,90
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#nnsn'ugﬁo mecanica ABNT 1008/1020 no didmetro de 25.4 mm. com
(1.9 mm de espessura, cortado em maquinas de corte ¢ dobrados em
curvadoras CNC.O apoio de brago ¢ fabricado  pelo  processo  de
E‘mﬁce‘m em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) ¢
ossui - dimensdes aproximadas de 253 mm de comprimento. 54 mm dg
flargura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio bragos 4
strutura sio utilizados dois paratusos Nangeados para plastico. d) Encoste
‘'omponente utilizado para sustentagio da regido do apoio lombar com

funcionalidade de acomodar confortavelmente  as  costas em um
csenho - com concordancias de raios e curvas ergonomicis. ¢ que modelam
FL‘ forma agraddvel e anatémica aos mais variados bidtipos de usudrios. Fl
constituido por uma estrutura em termoplastico de engenharia (Copolimerg
I Polipropileno) com dimensdes aproximadas de 420 mm de largura,
50 mm de altura ¢ espessura média de 4.5 mm. E fabricada pelo
rocesso de injecdo de termoplasticos.  com  combinagoes  de  raiod
¢ concordancias anaomicas, reterenciade o oum poligono irregulan
jue  combing o uma geometria semelhante a um pentigono. além de
ossuir aberturas que facilitam o transfercncin wrmica. O suporie de
ncosto ¢ fabricado em tubo industrial de construgldo mecanica ABNI
10081020 de 254 mm de diametro e espessura de 1.5 mm. Cada
entremidade do suporte possui uma chapa de fixagdo. fabricada em
naterial ago ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura. a qual serd
esponsavel por realizar a fixagdo do suporte ao assento. As chapas sag
unidas aos suportes pelo processo de soldagem MIG. Para que o suporte s¢f
I ao assento sdo utilizados seis parafusos. trés em cada chapa. A fixagaol
do encosto ao suporte se dd através de trés parafusos para plastico. Para Estg
fllem Apresentar Catalago Com Descrigao Do ltem Em Nome Do Fabricante
I Os Seguintes Laudos: + 1so 9001 = [so 14001 « Centificado De Destinagic
De  Residuos  Solidos « Cadastro Técnico Federal De  Atividades
Potencialmente Poluidoras B Urilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama,
Wbnt Nbr 16031 elaudo Ergondmico -NR 17 oNBR 16031 «NBR
515:2020 «NBR 85106:2015 #NBR 8537:2015 «NBR 8537:2015 #NBR|
22015 oNBR 8619:2015 oNBR 8797:2017 «NBR 8910:2016 «NBR
D176:2016 oNBR 9177:2015 «NBR 9178:2015 oNBR 14961.2019 «NBR]
ISO 105C06/2010 «NBR 12060: 1991 «NBR 140992016 «NBR 14552:2021
NBR 14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custodia - FSC Atestado dd
Fornecimento o ASTM DTUD:2017 eSO 1782010 o ASTM [D236:2010)
ASTM E1645:2021 «NBR 17088:2023 eNBR 80932015 «ASIM |
091:2013 eNBR 10443:2008 «ASTM D 3339:2017 «NBR 11003:200¢
ASTM D 523:2014 «ASTM D 2794:1993 «NBR 8096:1983 «ASTM |
(33632020 sNBR 10545:2014

'ADEIRA - FIXA COM  ASSENTO ESTOFADO: Base Conjunto
esenvolvido para manter a integridade do produte suportando todos os
iveis de resisténeia e durabilidade  prescritos como  requisitos  dg
engenharia pelas normas téenicas A estrutura ¢ composta de tubos de ago
(1OT0/1020. sendo os pés fabricados em tbos oblongas de 16 x 30 mm ¢om|
[1.2 mm de espessura ¢ os suportes do assento e encosto fabricados  em|
ubos de mesma dimensdo com 1.5 mm de espessura. soldados a duas
ravessas horizontais de wbos de 22.22 mm de didmetro com 1.2 mm de
:spessura pelo processo de soldagem MIG. formando um conjunto estrutural
empilhdavel em uaté¢ dez unidades. Para dar acabamento nas pontas dos)
tubus dos pés ¢ ravessas. i estrutura recebe ponteiras plasticas injetadas en
ermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A cadeird
[([aunbém apresenta como opeional a ponteira connect. um acoplamento do
tipo "macho ¢ Rmea”. encainada as extremidades laterais das travessas)
da cadeira. servindo para conectar uma caden

a o outrn gquando colocadas|

lado a lado As ponteiras sdo produsidas

e polipropileno copolimery
finjetado. Toda a estrutura recebe uma protegan de preparagio de superficig
metalica em nanotecnologia (nanoceramica). ¢ revestimento eletroestaticol
poxi em po ou cromagem por deposiciao eletrolitica. que garante protegdol
¢ maior vida util ao produto. B) Assento Conjunto estrutural de apoio para o
atividade de sentar ¢ com a finahidade de acomodar o usuario de maneirg
contortavel ¢ ergondmica. Assento em alma estotada com espuma injetada,
com espessura de aproximadamente 20mm ¢ densidade controlada de 26
ke'm3. podendo  ocorrer  variagoes  na ordem  de +-10%.A  alma
estofada € montada a0 assento por meio de paratusos para plastico. )
Encosto Componente utilizado como sustentagdo da regido do apoio lombar
€ que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em|
um desenho com concordincias de raios e curvas ergondmicas. € que
modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais variados biotipos de
usuarios. O encosto ¢ inteirigo. com aberturas para ventilagéo. tabricado em|
polipropileno copolimero injetado.  moldado  anatomicamente  com
pcabamento texturizado. com dimensoes de 4obmm de largura por 278mm|

de alture, com espessura media  de parede  de 4 mm ¢ cantos

Und

34

430,00

14.620,00|
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latraves de sistemas quimicos @ base de poliolisocianato pelo processol
de injecao sob pressdo. Ista almofada possui densidade controlada def
o0kg mpodendo  ocorrer  variagbes  na ordem de +-10%. ¢ espessura
media de 45mm.O conjunto ¢ revestido com tecido pelo processo de
tapegamento convencional. Suas  dimensdes  sdo  aproximadamente
H482mm  de  Jargura ¢ 457mm de profundidade apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. Apoia Bragos Conjunto mecianico de
apoio e posicionamento dos bragos de forma ergonomica ¢ confortivel.
Brago Regulavel: Apoio de brago com regulagem de alturw que se di
pelo pressionamento de um botao na parte frontal do apoio de brago.
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito
posigoes definidas. A alma do apoio de brago ¢ fabricada em chapa de ago|
1008/1020 com 6.35 mm de espessura. ji o restante dos componentes|
sd0 fabricados em  termoplistico  de engenharia  (Copolimero  def
Polipropileno). Para montar o brace no assento. sdo utilizados dois
parafusos sextavados para cada brago. encosto Componente utilizado como
sustentagdo da regidio do apoio lombar ¢ que possul 4 funcionalidade  de
acomuodar confortavelmente as costas num  desenho com concordincias
de raios ¢ curvas ergondmicas. ¢ que modelam de forma agradavel e
anatomica aos diversos biotipus de usudrios. () encosto possul estruturg
injetada em termoplastico  de  engenharia (copolimero de
polipropilenojreforgada com fibra de vidro com espessura média de 5
mm.  Na localizagiio dos furos sao inseridas quatro poreas de Nxagdo com
warras, fabricadas em ago carbono e revestidas contra corrosdo a base de
eletrodeposicio & zinco. Na estrutura do Encosto ¢ lixada uma almotadal
de espuma flexivel & base de poliuretano (PU). ergondémica e fabricadal
través  de sistemas  quimicos a  base  de Poliol Isocianato  pelt

rocesso de injegdo sob o pressao. bsta o almotada possul densidada
controlada de 34 Kg/m? podendo ocorrer variagoes na ordem de +/-10 %. O
onjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento. fabricado em
malerial termoplistico denominado — polipropileno.  com a  fungic
rincipal de protecdo contra batidas ¢ funcionalidades dos componentes
wecinicos.  Este conjunto ¢ tapegado com  as  allernativas  de
evestimentos definidos para a linha. onde inicialmente sio cortados em
orma de blanks. unidos pelo processo de costura ¢ fixado na almofada pelo
rocesso  de  tapegamento  por  colagem ¢ grampeamento.  Possui
limensdes aproximadas de 467mm  de largura ~ 428mm  de altura)
ipresentando em suas extremidades cantos arredondados para dinnnuir o
ressdo arterial nos membros superiores das pessous. encosto regulavel, a
egulagem de alura do encosto se di  por meio de uma catrace
utomatica. ou seja. € regulado sem a utilizagdo de alavancas ou qualque
ipo de manipulos. bastando puxar ¢ mover o encoslo parz ¢ima e
osiclonar na posicdo desejada. Para baixa-lo basta elevar o encost
t¢ a altura maxima que o mecanismo se desarma e o libera até o puw‘ii,‘f:lf]
mals baixa. Ocurse disponivel ¢ de70 mm dispostos em sete posigoes,
elinidas, Para Este ltem Apresentar Catalago Com Descrigao Do Trem Em
Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergondomico -NR 17]
Iso 9001 14001 » Certificado De Destinagdo De Residuos Solidos »
‘adastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras Bl
tilizadoras De Recursos Ambientais — [bama #NBR 8515:2020 «NBR
516:2015 eNBR 8337:2015 «NBR 8537:2015 «NBR 8537:2015 «NBR|
619:2015 oNBR 8797:2017 «NBR 8910:2016 «NBR 9176:2016 «NBR|
D177:2015 oNBR 9178:2015 «NBR 14961:2019 «NBR SO 105C06/2010)
eNBR - 12060:1991  oNBR  14099:2016 «NBR  14552:202]1 «NBR|
14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custodia - FSC Atestado de
Fornecimento «NBR 139622018 «ASTM D790:2017 oSO 178:2019
e ASTM D256:2010 oNBR 17088:2023 oNBR 8093:2015 «ASTM D
7091:2013 oNBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017 oNBR 110032009
e ASTM D 523:2014 «ASTM D 2794:1993 oNBR 8096: 1983 «ASTM D
3363:2020 eNBR 10545:2014

ICADEIRA FIXA DE APROXIMACAO: Especificagoes Téenicas. Basd
Conjunto desenvolvido para manter a integridade do produto  suportandol
todos os nivers de resisténeia ¢ durabilidade prescritos como requisitos def
engenharia pelas normas 1@enicas. Sua configuragdo ¢ definida por umal
estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgdo  mecanica de age
carbono ABNT 10081020 laminado a o com diametro de 254 mm. com
espessura de 2.25 mm na base ¢ 1.9 mm no suporte do assento. Ambos sdo
fabricados pelo processo mecinico de curvamento de tubos ¢ sio unidos
eotre st pelo processo de soldagem  MIG. A estrutura contém  quatrol
deslizadores fixos.desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato dircto do metal com a superficie de
apoio. Os deslizadores  sdo  fabricados em material  termoplastico  def
engenharia  denominado Polipropileno. pelo processo de injegdo. Toda a
Estrutura recebe uma protegdo de preparagio de superficie metalica em

Und

16

2.100,00

33.600,00
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f.na]nulu:nulngiu fnanocerdmicar. ¢ revesimenta cletroestaticn eponi em po)
puc girante ;‘!UIL'\':I\.‘ ¢Omaer vida ubll ao produto, Assento Conjunta
iu\llulum-. de apoio para a auvidade de osentar @ com a linalidade  dey
kicomodar 0 usuario de maneira conlortinvel ¢ craonomica. Conjunte
konstituido por compensado multilaminado de madeira com 12 mm dg
espessura, - Possui porcas  garra nseridas nos  pontos de montagem da
madcira.fabricadas em ago  carbono ¢ revestidas  pelo  processo  def
eletrodeposigdo a zinco. Na estrutura do assento ¢ fivada uma almotada def
espuma ergonomica ¢ flexivel a base de  poliuretano  (PLI).  fabricadal
através de sistemas guimicos & base de poliolisocianato pelo processc
de injecdo sob pressao. Esta almofada possui densidade controlada de 35
kg/m* padendo ocorrer variagoes na ordem de +/-10%. ¢ espessura média de
HO mm. O conjunto € revestido com tecido pelo processo de tapegament
convencional. Suas  dimensdes  sao aproximadamente 300 mm de
largura ¢ 450 mm de profundidade. apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda  possui uma  blindagem  plastice
fabricada pelo  processo  de  injegio em termoplastico de cngunharij
Copolimero de Polipropileno). Apoia Bragos Conjunio mecinico de apoio e
posicionamento dos bragos de forma ergondmica e confortavel.O apoio de
brago fixado a estrutura ¢ fabricado  pelo processo  de injegio em
termoplastico  de  engenharia (Copolimera de Polipropileno) ¢ possui
dimensoes aproximadas de 250 mm de comprimento. S0 mm de largura «
.3 mm de espessura, Para o montagem de cada apoio bragos 4 estrutura
sao  utilizados  dois  paralusos  Hangeados para plastico.  Fncostc
Componente utilizado para sustentagdo da regido do apoio lombar com
funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um dcscnha
com concordancias de raios e curvas ergonomicas. ¢ que modelam de forme
agradavel e anatdmica aos mais variados biotipos de usuarios. O encosto &
constituido por uma moldura que ¢ fubricada em ABS. pelo processol
de injegio de termoplasticos. enquanto a estrutura do encosto ¢ fabricada em|
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). reforgado com
fibra de vidro. Possui dimensoes aproximadas de 460 mm de largural
por 390 mm de alura. Superficie de contato com o usuario ¢ compostal
por um revestimento  atrelado a uma almotada de espuma ergondmica ¢
flexivel. Esta almofada  possui  densidade controlada  de 33 kg/m?,
podendo  ocorrer variagdes na ordem de +/-10%. e espessura média de 20)
mm. Nas configuragdes a estrutura recebe  quatro buchas americanas em
seus pontos de unido com a ldmina, que fard a ligagdo do encosto com of
pssento ou com ¢ proprio mecanismo. dependendo da opedo selecionada. Al
lamina que liga 0 encosto ao assenta ¢ fabricada em chapa de ago 1008/ 1020)
com 6.33 mm de espessura. Para Psie liem Apresentar Catalago Com
Descrigio Do liem Em Nome Do Pabricante | Os Seguintes Laudos:
oLaudo Ergondmico -NR 17 e 1so 9001 14001  Centificado De Destinagic
e Residuos  Solidos e Cadastro Teenico  Federal De  Atvidades|
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama
oNBR 13962/2018 eNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 «NBR 8537:2015
eNBR 85372015 oNBR 8537:2015 oNBR 8619:2015 oNBR 8§797:2017
#NBR 89102016 «NBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 oNBR 9178:2015
eNBR 14961:2019 oNBR [SO 105C06/2010 «NBR 12060:1991 eNBR|
14099:2016 «NBR 14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de Cadeid
de Custadia — FSC Atestudo de Fornecimento oNBR 139622018 e ASTM
D790:2017 oSO 178:2019 «ASTM D256:2010 «NBR 17088:2023 «NBR|
8095:2015 «ASTM D 7091:2013 «NBR 10443:2008 «ASTM D 3359:2017
PNBR 11003:2009 «ASTM [ 323:2014  «ASTM D 2794:1993 eNBR|
B096:1983 « ASTM D 3363:2020 «NBR 10545:2014

T40mm (LxPxH). ( Variagdo Maxima de 3% nas medidas para mais ou pars
menos). Modulo para montagem de mesa conferéneia em formato arqueadol
em U™ ou ferradura, dimensdes: 1400 x 800 ~ 740 mm. Tampo duplo com
tormato lincar ou arqueado modulado em U7, com dimensdo de 1400mm)
lareura x 800mm profundidade. com espessura total de 43mm. sendc
camada superior compostas em chapas de MDP ou MDF com espessura dgf
23mm ¢ camada inferior em MDP ou MDF de 18mm de espessura, cade
modulo deve possuir usinagem e tormado contorme a necessidade para o
formagdo do conjunto. além da abertura em cada modulo com tampa pars
acesso u calha posicionada abaixo do tampo. wdas as bordas revestidas em
fita de PVC com espessura de 2.5mm ¢ com raio ergonomico. Calha para
fiagdo composta por chapa de ago carbono dobrada ¢ estampada com
espessura de 0.9mm com divisor central no leito. permitindo a separagiic

Total do Lote: 394,449 90

2 - MOVEIS
CODIGO B DISCRIMINACAO - UND | QUT |P.UNITARIO| P. TOTAL
4 MODULO DE MESA DE CONFERENCIA: dims 1 100 ~ P 800 ~ 1 Und 14 3.850.0 53.900,00
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;do& fios. com no minimo duas furagdes para tomadas clétricas. duas paral
[RI45 ¢ revestida em pintura epoxi po hibrida de alto desempenho com
acabamento liso e fosco. Painel estrutural composto em chapa de MDP oul
MDF com espessura de 25mm. revestido ¢m ambas as faces em laminadof
melaminico. com todas as bordas revestidas em fita de PVC com espessura
fde 2.5 mm e com raio ergondmico. Fstruturas paindis com dupla camadzy
compastas por chapa de MDP ou MDE com espessura total de 30mm. sendo
duas pecas de 25mm fixadas uma o outra com revestimento em laminado
melaminico, usinagens ¢ luragdes que permitam a lxagdo das calhas, do

ainel ¢ do tampo. garantindo o travamento ¢ a estabilidade, tambem devem

ossuir niveladores em nylon que permitam a regulagem de nivel. no caso

¢ alguma imperteigao no piso. Tolerdncia na variagio das medidas até 5%y
purd mais ou para menos. Deverd Apresentar Junto Com A Proposta Os
Documentos  Complementares.  Para Fins De  Qualificacin  Téenica:
{Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo de
ertificagdo de Produto acreditado junto ao Inmetro. juntamente com o

laudo de ensaio que deu origem a esta certificagdo. Certificado  de
onformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR
50 14024:2004  — emitido por organismo  certificador de  produto,
creditado pelo INMETRO conforme PE-163 — rotulo ecolégico paral
mobiliario ¢ cadeiras de eseritorio. O licitante deverd indicar o codigo de
certificagdio de cada produto em catdlogo com imagens especifico para este
certame, Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente.
Certificado de conformidade de processo de preparagio ¢ pintura em
superficies metdlicas atestado por Organismo de Certiticagio de Produto
facreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliarios.
Certficado comprovando o utihzagio de madeira legal proveniente dy
nancjo orestal responsavel ou de retlorestamento. referéncias FSC oy
CERFLOR em nome da fabricante do mobiliario. Declaragio de garantial
contra defeito de fabricagdo minimo de 5 (cinco) anos. Catalogo com
imagens especifico para este certame na ordem dos itens da proposta.
Deverd identificar marca. modelo e codigo de certiticagdo em sendo o caso.
Caso o licitante seja uma revenda autorizada. apresentar declaragio dg
autorizacao de comercializagdo dos produtos emitida pelo fabricante do
mobilidrio. especifica para este  processo  licitatorio,  assinada  pon
responsavel devidamente acreditado. garantindo também por no minimo 03
cinco) anos o mobilidrio contra eventuais deteitos de fabricagdo.

MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Painel Dim..: L1000 x 1200 x 135¢
x P 600 x H 740mm (L x P x H). (Variagdo Maxima de 5% nas medidas
para mais ou para menos). Tampo em MDP com 25 mm de cspessura,|
revestido em ambas us faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0.2 mm. texturizado. semifosco ¢ antirreflexo. O bordo que
fpcompanha todo o contorno do tampo ¢ encabegado com fita de poliestirenc
com 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt. com
Arestas edondadas e raio ergondomico de 2.5 mm. A finagic
ampo/estrutura devera ser feita por meio de parafusos maguing M6, fixados
Ao tampe por meio de buchas metilicas conleccionadas em ZAMAK]

cranadas na tace inferior do tampo. Painel frontal. estrutural ¢ de
rivacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
sspessurd de 0.2 mm. texturizado. O bordo que acompanha todo o contorng
0 painel ¢ encabegado em fita de poliestireno com 045 mm de espessura
ninima. coladas com adesivo hot melt, A fixagdo painelestrutura devera ser
eita por meio de parafusos ocultos Lipo minifix. Estruturas laterais em MDI
PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura. revestido ¢m ambas as faces|
om filme termo prensudo de melaminico. O bordo que acompanha wdo «
ontorne do tampo ¢ encabegado com Tita de poliestireno com 2.5 mm de
spessuri minima. coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadus

raio ergondomico de 2.5 mm. A tinagdo estrutura/painel fronwal/tampo
everd ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix

Und

2.130,00

27.690.00)

LATAFORMA DUPLA: P¢ Painel Dim.: L 1350 x P 600 x H 740mm (L xj
P x HJ. (Variagao Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos).
Estrutura Lateral: (EL) TAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada com
esina fendlica e particulas de granulometria fina. atendendo as normas
igentes de niveis de emissio de formaldeido. com espessura de 25mm. ¢
evestido com laminado melaminico de baisa pressao em ambas as faces,
esistentc a abrasdo. bordas retas encabegadas com fita em poliestireno de
superficie visivel. com espessura de 2.5mm na mesma cor do tampoe ¢ raic
rgonomico de contato com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado o
strutura atraves de bucha americana M6 ¢ paralusos roscamétrica Mo,
aine! frontal. estrutural ¢ de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com
15 mm de espessura. revestido em ambas as faces com filme termo prensade
e melaminico com espessura de 0.2 mm, texturizado. O bordo  que|
companha todo o contorno do painel ¢ encabegado em fita de poliestirend

com 045 mm _de espessuraminima. coladas com adesivo hot melt. A

Und

3.250,00

3.250,00
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fixagio painel/estrutura devera ser feita por meio de parafusos ocultos tipof
minifix. CAIXA DE TOMADA: Para acesso a pontos de energia. telefonia c,f
logica. medindo 213 x 137mm. com dimensoes para o recorte de encaixe nof
tampo de 194 x 119mm. Aba superior lateral em pega injetada. tampa em
aluminio extrudado e abertura de no mimimo 10 mm para passagem de
cabos. abertura da tampa tipo basculante. com tratamento  superficial
fosfatizante e acabamento em pintura eposi. Régua para cletrificagao
confeccionada em chapa de aco SAE 1020 com 0.9mm de espessura en
tormato retangular. Apresenta pré disposigao para o encaixe de 4 tomadas
de energia (2P 1) ¢ 4 para livagdo de rede de dados (RI43) c/ou telefoni
RILT). Com tratamento anticorrosiva por tosfatizagao ¢ acabamento em|
piitura epoxi. Fixagdo ao tampo através de paralusos. CALHA: Tipo leito
para alojamento de cabos de eletrificagio. logica ¢ welefonia. conleceionadal
em chapa de aco SAE 1020 com 0.6mm de espessura. estruturada
longitudinalmente através de dobras. Furaglo para passagem dos cabos,
Possul tralamento anticorrosivo por fosfatizagdo ¢ acabamento em pintur:
epoxi. Sistema de fixagdo através de algas encaixadas s longarinas. Orificic
lateral de facil remogio para passagem  do cabeamento através  das
plataformas. Estrutura LATERAL em MDP PERFECT TOUCH com 25
mm de espessurd, revestido em ambas as faces com filme termo prensado d
melaminico. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo

encabegado com fita de poliestireno com 2.5 mm de espessura minima,
coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas ¢ raio ergondomico|
de 2.5 mm. A fixagdo estrutura/painel frontal/tampo devera ser feita po

meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estrutura Central: (EM) TAMPO:
lampo reto em madeira aglomerada com resina fenolica ¢ particulas d

granulometria fina. atendendo as normas vigentes de niveis de emissdo de
formaldeido. com espessura de 23mm. ¢ revestido com  laminadc
melaminico de baixa pressdo em ambas as faces. resisiente a abrasio. bordas r

retas encabegadas com fita em poliestireno de superficie visivel. com)| '
espessura de 2.3mm na mesma cor do tampo ¢ raio ergondmico de L‘L\H[illlJ]

rom o usudrio de acordo com NBRI3U66. Fisado a estrutura atrayés def

[bucha americana M6 ¢ paratusos roscametrica M6, Pamel frontal. estruturall

e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de cspessura,
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com
espessura de 0.2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorne
do painel ¢ encabegado em fita de poliestireno com 045 mm de espessurd
minima. coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura devera se
feita por meio de paratusos ocultos tipo minifix. CAIXA DE TOMADA;
Para acesso a pontos de energia. telefonia ¢ logica. medindo 213 x 137mm|
com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 194 x 119mm. Ab:
superior lateral em pega injetada, tampa em aluminio extrudado ¢ abertur:
de no minimo 10 mm para passagem de cabos. abertura da tampa tipc

basculante. com tratamento superficial fostatizante ¢ acabamento em pintur

epoxi. Régua para eletrificagdio confeccionada em chapa de ago SAE 102

com 0.9mm de espessura em formato retangular. Apresenta pré disposicic
para o encaixe de 4 tomadas de energia (2P=T) e 4 para fixagdo de rede d

dados (RJ45) e/ou teletonia (RI11). Com tratamento anticorrosivo pu:]
tostatizagdo ¢ acabamento em pintura epini. Fixagdo ao twnpo alravés def
parafusos. CALHA: Tipo lcito para alojamento de cabos de eletrificagao
flogica ¢ telefonia. confeccionada cm chapa de ago SAE 1020 com 0.6mm dy
espessura, estruturada longitudinalmente atraves de dobras. Furagdo paral
passagem dos cabos. Possui tralamento anticorrosivo por fostatizago ¢
facabamento em  pinturd ¢poni. Sistema de lisagdo atraves de o algas
ncaixadas as longarinas. Oriticio lateral de facil remogao para passagem de
cabeamento através das plataformas. Estruturas LATERAL ¢ CENTRAL
m MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura. revestido em ambas
s faces com filme termo prensado de melaminico. O bordo que acompanhz
odo o contorno do tampo ¢ encabecado com fita de poliestireno com 2.5

mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt. com aresta

uredondadas ¢ raio ergondémico de 2.5 mm A lixagdo estrutura/paine
frontal tampo deverd ser [Gita por meio de paratusos ocultos tipo minifix.

Total do Lote: 84.840.00

[TOTAL: | 479.289,90

3.0.DO VALOR
3.1.0 valor total ¢ equivalente a RS 479.289,90.

4.0.DAS CONDICOES DA CONTRATACAO
4.1.0 prazo maximo para a execugiio do objeto desta contratagao ¢ que admite prorrogago nos casos previstos na legislagio
vigente, esta abaixo indicado ¢ serd considerado a partir da emissio do Pedido de Compra:
Entrega: 10 (dez) dias
4.2.0s pregos contratados sdo 1ixos e irreajustavels no prazo de um ano.
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rredondados A pega  une-se  a estrutura por meio de suas cavidades
OSTeriores. que se encaixam na estrotura metdlicaravada por dois pinos!
injctados em polipropileno copolimero na cor do encosto. dispensande
A presenca de rebites ou parafusos. Para Este ltem Apresentar Catalago Com
Deserigdo Do Item Em Nome Do Fabricanie | Os Seguintes Laudos:
Laudo Ergondmico -NR 17 e [50 9001 14001 « Certificado De Destinacio
De Residuos  Solidos »  Cadastro Técnico  Federal De  Atividades|
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — [bamal
NBR 8515:2020 «NBR 8516:2015 oNBR 8337:2015 eNBR 8537:2015
NBR 8537:2013 eNBR 8619:2015 «NBR 8797:2017 «NBR 8910:201
NBR 9176:2016 oNBR 9177:2015 «NBR 9178:2015 «NBR 14961:2019
NBR OISO 103C06 2010 oNBR 12060:1991 «NBR 14099:2016 «NBR
[4532:2021 oNBR 143554:2016 « ASTM D790:2017 oIS0O 178:2019 « ASTM
[D256:20100 «ASTM E1645:2021 «NBR [17088:2023 eNBR 8095:2015
ASTM D 7091:2013 oNBR 10443:2008 «ASTM [ 3359:2017 «NBR
11003:2009 o ASTM [ 523:2014 « ASTM D 2704: 1993 «NBR 80961983
ASTM D 3363:2020 «NBR 10543:2014

‘ADEIRA  GIRATORIA EXECUTIVA: Lspecificagoes Técnicas. a
Rodizios Componente utilizado para manier a estabilidade. o apoio ao piso g
1 mobilidude da cadeira, atraves de deslocamentos giratorios ¢ lineares
onforme  manuseio  do usuario. Rodizio de PA: Constituido de duag)
roldanas circulares na dimensao de SO0 mm de  diametro  tabricadas  em
ermoplastico  denominade  de  poliamida (PA  6.6). dedicados  assim
ara serem utilizadas em  pisos carpetados. As roldanas  sdo fixadas
este corpo através de um eixo horizontal de ago carbono ABNT 1005/10 na
dimensdo de 6 mm que ¢ submetido a um processo de lubrificagio através|
le graxa cspecifica para redugio de atrito na operagdo de rolamento sob ¢
iso. O corpo do rodizio ¢ constituido por um ¢ixo  vertical
perpendicular ao piso) de ago carbono ABNT 1008/10. protegido contra
:orrosdo pelo processo de eletrodeposigio a zinco. na dimensao de 11 mm,|
> qual € encaixado na base através de um anel elastico sob pressio. Base
‘omponente utilizado para manter a estabilidade da cadeiraem todas as
ugs funcionalidades. ¢ nivelamento sobre o piso. Base Piramidal:
‘onjunto  definido  por uma configuragdo  em  forma  de pentagono,
sbtendo um diametro na ordem de 690 mm ¢ constituida com cinca pas de
poio  em  formato  piramidal ¢ com acabamento texturizado.
fabricada  pelo processo  de  injegio de  termoplastico em  poliamida,
aditivada com 30% de fibra de vidro. possuindo na extremidade de
cada pa o alojamento para o encaine  dos rodizios. Coluna a Gag
Conjunto - mecinico/pneamatico utilizado  para conectar  a  base  ac
mecanismo com  a tungdo  de regulagem  de alwre doooassento comy
releréneia ao piso. Permite tambeém movimentos circulares da cadeira o
possul um  sistema  de amoriecimento de impacto pela agdo do gissoby
pressdo no cartucho ¢ mola de compressdo. que atua sobre qualquer
condigdo de altura. E constituida de um corpo cilindrico denominadol
camara, fabricado com twbo de construgdo mecinica de precisio de agol
icarbono 1008/1020 na medida externa de 50 mm conformado em uma de
suas extremidades pelo processo de conilicaglo para perfeita fixagiao na
base. A coluna possui curso de 115 mm.O conjunto camara pode receber
uma prote¢do contra corrosdo através de pintura eletrostatica epoxi oy
aravés  de  eletrodeposicao  de cromo  (Cromeagdo). dependendo d
configuraglo disponivel para o produto.Mecanismo Conjunto  mecdnice
que  possui funcionalidades e recursos de regulagens  para manter o
conforto  do  usudario  dentro  dos  padroes  ergondmicos.  Backital
MI:Fabricado em ago 10101020 com corpo  predominantemente]
desenvolvido em chapas de 2,65 mm  de espessura. O mecanismic
recebe  uma prote¢do  de  preparagao  de  superficic  metalica e
revestimento eletroestatico epdsi em po. que sarante protlegdo ¢ maior
vida Gul ao produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplastico
de  engenharia  (Copolimero  de Poliprapileno)  com  acabamento
uperficial  texturizado para impedic o acesso do usuario nas pares
movers do mecanismo. Possui duas  alavancas  localizadas no lade
direito. uma  que wava ¢ destrava o movimento de reclinagdo  do
encosto. ¢ a outra que comanda o acionamento da coluna a gas. parg
regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui 0 seguinte recurso:-
Movimento de reclinagio do encosto com possibilidade de travamento
em qualquer posigio. Assento Conjunto  estrutural  de  apoio  para g
atividade  de sentar ¢ com a linalidade de acomodar o usudrio de
maneiri confortavel ¢ ergonomici. Conjunto constituido por compensadc
multilaminado de madeira com 12 mm de cspessura, Possui porcas de
fixagiao com garras inseridas nos pontos de montagem da madeira.
tubricadas  cm  ago  carbono ¢ revestidas  pelo processo de
eletrodeposicao a zinco. Na estrutura do assento ¢ lixada uma almotada de

espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU), fabricady

Und

1.980.00

27.720,00)
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4.3.Dentro do prazo de vigéncia do contrato ¢ mediante solicitagdo do Contratado, os pregos poderdo sofrer reajuste apos o
interregno de um ano, na mesma proporgao da variagio verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando—se por base 0 més de
apresentagdo da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigagdes iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.
4.4.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do
ultimo reajuste.

4.5.No caso de atraso ou ndo divulgagdo do indice de reajustamento. o Contratante pagara ao Contratado a importancia
calculada pela ultima varia¢do conhecida. liquidando a diferenga correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo.
Fica o Contratado obrigado a apresentar memoria de calculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sempre que este ocorrer.

4.6.Nas aferigoes finais, o indice utilizado para reajuste serd. obrigatoriamente, o definitivo.

4.7.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera
adotado, em substitui¢do. o que vier a ser determinado pela legislagdo entdo em vigor.

4.8.Na auséncia de previsiao legal quanto ao indice substituto. as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do
prego do valor remanescente. por meio de termo aditivo.

4.9.0 reajuste podera ser realizado por apostilamento.

4.10.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados. da seguinte
maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

PB, 22023

Mamanguape de Dezembro

/ OTLTEITA
Secretario Executivo
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