
ESTADO DA PARAÍBA 

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE 

VALOR DE REFERÊNCIA: Pesquisa de mercado 

1.0.DO OBJETO 
1.1.Constitui objeto da respectiva solicitação: Aquisição de moveis diversos, para melhor atender as novas instalações da 
Câmara Municipal de Mamanguape — PB. 

2.0.DA PESQUISA DE MERCADO 

2.1.Com base nos custos para execução do objeto da contratação em tela, obtidos mediante pesquisa de mercado devidamente 
realizada nos termos da legislação, regulamentos e normas vigentes, relacionamos abaixo o menor preço encontrado. 
2.2.Mês que serviu de base para elaboração da referida pesqui Dezembro de 2023. 

| - CADEIRAS 

ICODIGO, DISCRIMINAÇÃO UND QUT P.UNITARIO| P. TOTAL 
POLTRONA DE AUDITORIO — Estrutura: Conjunto mecânico responsivell 

or resistir á todos os esforgos ¢ solicitagdes inerentes do uso do movel. Os| 
pedestais. presentes na estrutura, são desenvolvidos por tubos industriais dd 
onstrug: nica de ago carbono ABNT 1008 1020. nas 
imensoes de diâmetro de 25,40 mm e espessura da parede de 1.90 

mm, conformados pelo processo mecânico de curvamento de tubos. ondd 
Kio concetadas duas chapas de aço denominadas suportes. fabricados dd 
aço carbono ABNT 1008/1020e fixados pelo processo de soldagem| 
MIG. Um desses suportes é utilizado para fixação do conjunto no piso) 
latravés de parafusos auto atarraxantes com buchas expansivas. Já o outr 
uporte é utilizado para montagem da estrutura superior. que está ligada ao 

assento ¢ encosto. Para dar acabamento aos pedestais. os mesmos| 
recebem uma blindagem * plástica em termoplástico de  engenharia| 
Copolimero de Polipropileno)fabricados pelo processo de injeção. Al 

estrutura superior é constituída por uma armação frontal outra traseira. A 
larmação frontal é produzida em tubo indústria de aço carbono ABNT 
1008 / 1020com 22,22mmde diâmetro e espessura de 1.5 mm, e possuil 

|a funcionalidade de dar sustentação ao encosto e servir como apoio da 
estrutura do assento, quando esse se encontra aberto. A armação traseira 
é construída em tubo indústria de aço carbono ABNT 1008 1020com| 
19.05mm de diâmetro e espessura de 1.5 mm. e possui a funcionalidade 
dur sustentaç ), Na ponta - dessa 
farmagdo é fixada uma mola helicoidal de retrocesso fabricada em arame; 
[EB2050. com diâmetro das aspiras de 4,0 mm de alta resistência ¢ 
durabilidade a fadiga dinâmica, utilizada para rebater o assento quande 
esse não estiver sendo utilizado, A união do pedestal a estrutura superior & 
ealizada por meio de quatro parafusos sextavados com porcas. Toda 
estrutura recebe uma proteção de preparação de superficie metálica em 
nanotecnologia (nanocerdmica). e revestimento eletroestático epóxi em| 
|pó. que garante proteção e maior vida útil ao produto. B)Assento Conjunto 
estrutural - com a finalidade de acomodar o usuário de maneira 

onfortável e ergonômica. com à opção de ser revestido ou em 
ermoplastico de engenharia. Conjunto  constituído por uma estrutura 
plástica injetada em termoplástico de engenharia (Copolímero - da 
Polipropileno) fabricado pelo processo de injeção. com nervuras internas 
ue reforçam o componente. Essa recebe um acubamento plástico em sual 
uperfície inferior. também fabricada pelo processo de injeção. Assenta 
configurado na opção estofado, à estrutura recebe uma espuma laminada 
com densidade de 52 Kg/m”.podendo ocorrer variações na ordem de +/ 
10%, e espessura média de 30mm.O conjunto é revestido pelo processo del 
apagemento convencional. Suas dimensões — eiram — em — torno — d 
HsTmm —de — lareurac48Imm — de profundidade. Sua — — gcometria 
lapresenta em suas extremidades — cantos arredondados. Apoia Braço: 
Konjunto de apoio para os braços nã condição retrátil é 
htilizado — para posicionamento dos braços em uma única posição 
krgonomicamente confortável. Apoio — de — braço — retrátil — em 
lermoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado) 
belo processo de injeção. com 257 mm de comprimento e 50 mm de 
largura. O apoia braços fixa-se à estrutura por meio de uma conexão em 
forma de bucha fabricada pelo processo de injeção em termoplástico de 
engenharia (Copolimero de Polipropileno) nervurada. Abaixo — do _umml 

9 a0 assento e promover sua articula 

Und 80 3.500,0 280.000,0 
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ke braços localiza-se oporta copos. desenvolvido em termoplastic 
de engenharia (Copolimero de Polipropileno) fubricado  pelo processo del 
injeção. O mesmo — possui  cavidude para apoio do copo coml 
imensões aproximadas de 70 mm de diâmetro ¢ 50 mm de profundidade 

E) Encosto Componente utilizado para sustentação da região do apoi 
lombar com a funcionalidade de acomodar confortavelmente aàs coste 
fem um desenho com concordâncias de raios e curvas ergonomicas. e quel 
modelam de forma agradável e anatômica aos mais variados biótipos del 
lusuários. Conjunto constituído por uma estrutura  plástica injetada em 

nharia (Copolimero de Polipropileno) fabricado pelo| 
processo de injeção. Encosto se 
ermoplástico: de e 

configurado nã opção estofado 
strutura — recebe uma - espuma - laminada - com — densidade — d 

PpoKgm'.podendo ocorrer variações na ordem de + -10%, ¢ espessura média 
ke 25 mm. O conjunto é revestido pelo processo de tapaçement 
onvencional. Suas dimensões giram em torno de 456mm de 
largurac437mm de altura. Sua geometria apresenta em suas extremidades 
antos arredondados. Para Este ltem Apresentar Catalago Com Descrição 

Do liem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaud 
[Ergonômico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinação D: 
Residuos Sólidos » Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmentel 
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama e Iso o) 
515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNB 
537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNB 

PI7T6:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 
PAATCC 20/2021 e 20A22021 eAATCC TM 
PISO 13934-1:22016 / eISO 105C062010 eNBR  9925:2009 eNBRI 
10588:2015 eNBR 10588:2015 eNBR 10591:2008 «Certificado de Cadeia 
e Custódia — FSC Atestado de Fornecimento eASTM D790:2017 eISC 
178:2019 eASTM D256:2010 eASTM E1645:2021 NBR 17088:2023) 
PNBR 80952015 eASTM D 709/:2013 oNBR 10443:2008 eASIM [ 

19:2017 eNBR 11003:2009 eASTM D 323:2014 / eASTM D 2794:1903] 

JeNBR 8096:1983 eASTM D 3363 2020 eNBR 10545.2014 

) LONGARINA 3 LUGARES — ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS: Conjunto 
montado sobre longarina DE 3 LUGARES , dispostos simetricamentel 
de maneira a se obter a acomodação dos usuários de formal 
ergonômica e confortável. a)Base Componente utilizado para manter o 
Estabilidade da longarina,emtodas as suas funcionalidades. e nivelament 
obre o piso Pé Plástico:É compostoem suas extremidades por materiall 

linjetado em termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). 
enquanto sua parte central é composta  por dois tubos — industriaisdel 
construção — mecânica — na configuração circularde aço carbono ABNT 
1008/1020 com 38.10 mm de diâmetro ¢ 0,9 mm de espessura, o que 
onfere ao elemento a resistência necessária para suportar og 
arregamentos inerentes uo uso. As extremidades são unidas aos tubo: 
entrais sob pressão, evitando o contatoda parte inferior dostuboscom 
imidade do chão. Já quando configurada na opção com Pé Plástico) 
onta com duastravessasdesenvolvidasem tubo industrial de construçã 

imecânica na configuração retangular de ao carbono ABNT 1008 1020 com| 
s dimensões de 20x40 mme espessura de 1.2 mm. Cada travessa une-se 2o: 

pés por meio de doisparafusos com arruelas e porcas. As extremidades dal 
longarina são compostas por ponteiras. desenvolvidas para proteção o 
icubamento do conjunto ¢ fabricadas pelo processo de injeção em material 
ermoplastico denominado Polipropileno (PP).Todas as partes metálicas 
ecebem uma proteção de preparação de superfície metálica em 
nanotecnologia (nanocerâmica), e pintura eletrostática epóxi em pó. qu 
learante proteção e maior vida útil a0 produto. b)AssentoConjunto estrutural 

e apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar 
usuário de maneira confortável e ergonômica.Conjunto constituído po: 
compensado multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui 
porcas garra inseridas nos pontos de montagem da madeira, fabricadas) 
em aço carbono e revestidas pelo processo de eletrodeposição à zinco. 
Na estrutura do assento é fixada uma almofada de espuma ergonômica o 
flexivel à base de poliuretano (PU). fabricada através de sistema: 
lquimicos à base de poliolisocianato pelo processo de injeção sobl 
pressão. Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m”. podende 
correr variações na ordem de +/-10%, e espessura média de 40 mm. 
onjunto é revestido com tecido pelo processo de tapeçament 
convencional. Suas — dimensões são aproximadamente 500 mm  de 
lareura e 450 mm de profundidade. apresentando em suas extremidades 
antos arredondados. O assento ainda  possuí un blindagem - plástica 

fabricada - pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia 
Copolimero de Polipropileno) c)Apoia BraçosConjunto mecânico de apoia 

E posicionamento dos braços de forma ereondmica c conforiavel.  Braç 
[Fixo: À estrutura do apoio de bruço é fabricada em tubo industrial de 

Und 3.850,99 38.509,90] 
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construção mecânica ABNT 1008/1020 no diâmetro de 25,4 mm, con 
19 mm de espessura, cortado em maquinas de corte e dobrados em 
curvadoras CNCO apoio de braço é fabricado pelo processo del 
finjeção em termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) d 

ossui dimensões aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm d 
lareura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio braços & 
Estrutura são utilizados dois parafusos flangeados para plástico. d) Encosto 
“omponente utilizado para sustentação da região do apoio lombar coml 
funcionalidade de acomodar confortavelmente às costas em um 

lesenho com concordâncias de raios e curvas ergonômicas. e que modelam| 
e forma agradável e anatômica aos mais variados biótipos de usuários. É) 
constituido por uma estrutura em termoplástico de engenharia (Copolimer 
de Polipropileno) com dimensões aproximadas de 420 mm de largura) 
H50 mm de altura e espessura média de 4.5 mm. É fabricada: pelol 
processo de injeção de termoplásticos. - com — combinações de raios 

concordâncias — anatómicas, referenciado à um polígono irregular 
que combing à uma geometria semelhante à um pentágono. além del 
assuir aberturas que facilitam à transferência térmica. O suporte do 
neosto é fabricado em tubo industrial de construção mecânica ABNT 
1008/1020 de 254 mm de diâmetro e espessura de 1.5 mm. Cadal 
xtremidade do suporte possui uma chapa de fixação. fabricada em 
material aço ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura. à qual serál 
esponsável por realizar a fixação do suporte o assento. As chapas sã 
unidas aos suportes pelo processo de soldagem MIG. Para que o suporte sel 
una ao assento são utilizados seis parafusos. três em cada chapa. A fixaçãe 
0 encosto ao suporte se dá através de três parafusos para plástico. Para Est 

[ltem Apresentar Catalago Com Descrição Do Item Em Nome Do Fabricantd 
|E Os Seguintes Laudos: * Iso 9001 + Iso 14001 « Certificado De Destinação 
IDe Resíduos Sólidos * Cadastro Técnico Federal De Atividade: 
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama) 

Abnmt Nbr 16031 elaudo Ergonômico -NR 17 eNBR 16031 eNBR| 

515:2020 eNBR 85106:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR| 

015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBI 
9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR 

SO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR 14552:2021 
NBR 14554:2016 eCertificado de Cadeia de Custodia — FSC Atestado dd 

Fornecimento eASTM D790:2017 eISO 178:2019 eASTM D256:2010 
ASTM E1645:2021 eNBR 17088:2023 eNBR 80952015 eASIM [ 
091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D 3359:2017 eNBR 11003:2009 

ASTM D 523:2014 STM D 2794:1993 eNBR 8096:1983 eASTM D 
B3363:2020 eNBR 10545:2014 

"ADEIR! FIXA COM  ASSENTO ESTOFADO: Base Conjunt 
lesenvolvido para manter a integridade do produto suportando todos o: 
iveis de resistência e durabilidade prescritos como  requisitos dd 

fengenharia pelas normas téenicas À estrutura é composta de tubos de agy 
11010/1020. sendo os pés tabricados em tubos oblongos de 16 30 mm com 
[1.2 mm de espessura ¢ os supories do assento e encosto fabricados em 
Í;Ubo_» de mesma dimensão com 1.5 mm de espessura. soldados a duas 

ravessas horizontais de tubos de 22.22 mm de diâmetro com 1.2 mm del 
espessura pelo processo de soldagem MIG, formando um conjunto estrutural 
tmpilhme! em até dez unidades. Para dar acabamento nas pontas do: 
kubu» dos pés e travessas, à estrutura recebe ponteiras plásticas injetadas em 
fermoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). A cadeira 
tmnbéu. apresenta como opcional à ponteira connect. um acoplamento dol 
fipo “macho ¢ fêmea”, encaixada às extremidades laterais das travessas| 
kda cadeira. servindo para conectar uma cadeira à outra quando colocaday 
flado a lado As ponteiras são & roduzidas em polipropileno copolimero 
injetado. Toda a estrutura recebe uma proteção de preparação de superficid 
fnerálica em nanotecnologis: (nsngeeramica), & revestimento-eletroestárico 

'póxi em pó ou cromagem por deposição eletrolítica. que garante proteçã 
e maior vida útil ao produto. B) Assento Conjunto estrutural de apoio para a 
tividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuário de maneira 

E»nmmxc] ¢ ergonômica. Assento em alma estofada com espuma injetada) 
om espessura de aproximadamente 20mm ¢ densidade controlada de 26 
e/m3. podendo ocorrer variações nã ordem de ~-10%A alma 

)g»mm.. é montada ao assento por meio de parafusos para plastico. o) 
lEncosto Componente utilizado como sustentação da região do apoio lombar 

que possui a funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em 
im desenho com concordâncias de raios e curvas ergondmicas. e quel 
modelam de forma agradável e anatômica aos mais variados biótipos del 
lusuários. O encosto é inteiriço. com aberturas para ventilação. fabricado em| 

vlipropileno. copolímero —injetado. — moldado — anatomicamente — com| 
acabamento texturizado. com dimensões de 460mm de largura por 278mm| 
¢ altura, com espessura — média - de parede de 4 mm e cantos 

Und 430,0 14.620,01 
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traves de sistemas quimicos @ base de poliolisocianato pelo process 
le injeção sob pressão. Esta ulmofada possui densidade controlada  dei 
Okge'mº.podendo —ocorrer variações na ordem de +-10%, e espessura 
média de 45mm.O conjunto é revestido com tecido pelo processo del 
tapeçamento convencional. Suas — dimensões — são — aproximadamente 
A82mm de largura e 457mm de profundidade apresentando em suas| 
xtremidades cantos arredondados. Apoia Braços Conjunto mecânico de 
lapoio e posicionamento dos braços de forma ergonômica e confortável. 
Brago Regulável: Apoio de braço com regulagem de altura. que se dá 
belo pressionamento de um botão na parte frontal do apoio de braço 
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oit 
posições definidas. A alma do apoio de braço é fabricada em chapa de ag 
1008/1020 com 6.35 mm de espessura. já o restante dos componentes| 
são —fabricados em termoplástico de engenharia (Copolíimero de 
olipropileno). Para montar o braço no assento. são utilizados dois 

parafusos sextavados para cada braço. encosto Componente utilizado como 
pusientagdo da região do apoio lombar c que possui a4 funcionalidade  de 
jacomodar confortavelmente as costas num desenho com concordâncias) 
e raios e curvas ergonômicas. e que modelam de forma agradável « 
lanatômica aos diversos biótipos de usuários. O encosto possui estrutura 
injetada — em — termoplástio de — engenharia — (copolimero — de 
polipropileno)reforçada com fibra de vidro com espessura média de 5 
mm. — Na localização dos furos são inseridas quatro porcas de fixação coml 
farras. fabricadas em aço carbono e revestidas contra corrosão à base de 
kletrodeposição & zinco. Na estrutura do Encosto é fixada uma almofada 
jde espuma flexivel á base de poliuretano (PU). ergonômica e fabricada 
través de sistemas químicos a base de Poliol / Isocianato  pelo 
rocesso de injeção sob pressão Esta almotada  possui densidad 

kontrolada de 54 Kg/m* podendo ocorrer variações na ordem de +/-10 %, C 
onjunto encosto recebe uma blindagem de acabamento. fabricado em| 
material termoplástico denominado — polipropileno. com a função 
rincipal de proteção contra batidas e funcionalidades dos componente: 

Em:miu». Este  conjunto é tapeçado com àas alternativas de 
Fevestimentos definidos para a linha. onde inicialmente são cortados em 
forma de blanks. unidos pelo processo de costura e fixado na almofada pel 
rocesso de tapeçamento por colagem c grampeamento. Possuil 
imensdes aproximadas de 467mm de lareura x 428mm de altura 
apresentando em suas extremidades cantos arredondados para diminuir a 
fpressão arterial nos membros superiores das pessous. encosto regulável. o 
fegulagem de altuara do encosto se dá por meio de uma catracal 
utomatica. ou seja. é regulado sem a utilização de alavancas ou  qualque: 
ipo de manipulos. bastando puxar e mover o encosto para cima ¢ 

posicionar na posição desejada. Para baixá-lo basta elevar o encost 
té à altura máxima que o mecanismo se desarma e o libera até à posição 
mais baixa. Ocurso disponível é de70 mm dispostos em sete posiçõe 
lefinidas. Para Este ltem Apresentar Catalago Com Descrição Do Item Em 
Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: eLaudo Ergonômico -NR 17 
le 150 9001 14001 e Certificado De Destinação De Residuos Sólidos & 
adastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E 

JUtilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama eNBR 8515:2020 eNBRÍ 
516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 «NBR) 
619:2015 eNBR 8797:2017 eNBR 8910:2016 eNBR 9176:2016 eNBF 
177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 eNBR ISO 105C06/201 

PNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR  14552:2021 eNBR 
14554:2016 eCerntificado de Cadeia de Custédia - FSC Atestado del 
Fornecimento eNBR 1396212018 «ASTM  D790:2017 elSO 178:201¢ 
BASTM D256:2010 eNBR 17088:2023 eNBR 80952015 eASTM [ 
[091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D 3359:2017 oNBR 11003:2009 
PASTM D 5232014 eASTM D 2794:1993 oNBR 8096:1983 «ASTM I 
[363:2020 eNBR 10545:2014 
ADEIRA FIXA DE APROXIMACAO: Especificações Téenicas. Bas 
onjunto desenvolvido para manter a integridade do produto  suportand 

0dos os niveis de resisténcia ¢ durabilidade preseritos como requisitos del 
engenharia pelas normas técnicas. Sua configuraglo é definida por uma 
Estrutura fixa fabricada em tubo industrial de construgao mecânica de aço 
farbono ABNT 1008/1020 laminado a {10 com diâmetro de 25.4 mm. coml 
espessura de 2,25 mm na base ¢ 1.9 mm no suporte do assento. Ambos sãol 
Ifabricados pelo processo mecânico de curvamento de tubos e são unidos 
Entre si pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contém quatre 
leslizadores fixos.desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso 

principalmente cvitar o contato direto do metal com a superfície del 
poio. Os deslizadores são fabricados em material termoplástico - del 

Engenharia denominado Polipropileno. pelo processo de injeção. Toda a 
Estrutura recebe uma proteção de preparação de superfície metálica em| 

Und 2.100,0 33.600,00] 
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hanotecnologia (nanocerâmica), ¢ revestimento. cletroestático cpoxi em po. 
Mue gurante protegdo e maior vida útil ao produto. Assento Conjunta 
Estrutural de apoio para a atividade de sentar e com à tinalidade del 
hcomodar o usuário de maneira confortável e ergonômica. Conjunto 
konstituído por compensado multilaminado de madeira com 12 mm del 
espessura. Possuí porcas garra nseridas nos pontos de montagem d: 
madeira.fabricadas em aço carbono e revestidas pelo processo del 
kletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada del 
espuma ergonômica e flexível à base de poliuretano (PU). fabrica 
através de sistemas químicos @ base de poliolisocianato pelo processo 
de injeção sob pressão. Esta almofada possui densidade controlada de 33 
kg/m*.podendo ocorrer variações na ordem de +/-10%, e espessura média dd 
{0 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processo de tapegamento 
convencional. Suas — dimensões — são — aproximadamente 500 mm del 
largura e 450 mm de profundidade. apresentando em suas extremidades 
antos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plástical 

ricada pelo processo de injeção em termoplástico de engenharia 
Copolimero de Polipropileno). Apoia Bragos Conjunto mecânico de apoio ¢ 
posicionamento dos braços de forma ergonômica e confortável.O apoio del 
braço fixado 4 estrutura é fabricado pelo processo de injeção eml 
termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possuil 
dimensdes aproximadas de 250 mm de comprimento. S0 mm de largura ¢ 
j4.5 mm de espessura, Para à montagem de cada apoio braços à estrutura 
ão — utilizado dois parafusos flangeados para plástico. Encosto 
omponente utilizado para sustentação da região do apoio lombar com 

funcionalidade de acomodar confortavelmente as costas em um desenh 
om concordâncias de raios e curvas ergonomicas. ¢ que modelam de form: 
agradável e anatômica aos mais variados biótipos de usuários. O encosto 
onstituido por uma moldura que é fabricada em ABS. pelo processo 
e injeção de termoplasticos. enquanto a estrutura do encosto é fabricada em 
termoplástico de engenharia (Copolimero de Polipropileno). reforçado com| 
fibra de vídro. Possui dimensões aproximadas de 460 mm de largura 
por 390 mm de altura. Superficie de contato com o usuário é composta 
por um revestimento atrelado a uma almofada de espuma ergonômica d 
Mexível. Esta almofada possui densidade controlada de 33 kg/m?) 
podendo ocorrer variações na ordem de +/-10%, e espessura média de 2 
mm. Nas configurações a estrutura recebe quatro buchas americanas em 
seus pontos de união com a lâmina, que fará a ligação do encosto com 

lassento ou com 6 próprio mecanismo. dependendo da opção selecionada. 
lâmina que liga o encosto ao assento é fabricada em chapa de aço 1008/102 
com 6,35 mm de espessura. Para Este ltem Apresentar Catalago Com 
Descrição Do lem Em Nome Do Fabricante É Os Seguintes Laudos: 
Laudo Ergonômico -NR 17  Is0 9001 14001 « Centificado De Destinação 
De Resíduos Sólidos e Cadastro Técnico Federal De Atividades 
IPotencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama 
ReNBR 13962/2018 eNBR eNBR 8516:2015 eNBR 8537:20 
PNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 
ONBR 89102016 eNBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015) 
PNBR 14961:2019 eNBR ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 oNB 
14099:2016 eNBR 14552:2021 eNBR 14554:2016 eCertificado de Cadeia 
de Custódia — FSC Atestado de Fornecimento eNBR 139622018 eASTM| 
D790:2017 eISO 178:2019 eASTM D256:2010 eNBR 17088:2023 eNBi 
8095:2015 «ASTM D 7091:2013 eNBR 10443:2008 eASTM D 3359:2017] 
PNBR 11003:2009 o/ SASTM D 2794:1993 eNB 
0961983 eASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014 

740mm (LxPxH). (Variação Máxima de 5% nas medidas para mais ou para 
menos). Módulo para montagem de mesa conferência em formato arquead 
em “U” ou ferradura, dimensões: 1400 x 800 x 740 mm. Vampo duplo com| 
formato linear ou arqueado modulado em “U”, com dimensão de 1400mm| 
lareura x 800mm profundidade. com espessura total de 43mm. sendo 
camada superior compostas em chapas de MDP ou MDF com espessura d 
RSmm e camada inferior em MDP ou MDI de I8mm de espessura, cada 
modulo deve possuir usinagem e formado contorme a necessidade para a 
Iormação do conjunto. além da abertura em cada modulo com tampa para 
acesso à culha posicionadua abaixo do tampo. todas as bordas revestidas em 
fita de PVC com espessura de 2,.5mm e com raio ergonomico. Calha paral 
fiação composta por chapa de àaço carbono dobrada e estampada con 
espessura de 0,9mm com divisor central no leito. permitindo a separação 

[Total do Lote: 394.449.9 

2 - MOVEIS 

0ODIGO, DISCRIMINACAO o UND | QUT [P.UNITARIO| P. TOTAL 
4 MODULO DE MESA DF CONFERENCIA: dim.: 1 1100 x P 800 x H Und 14 3.850,01 53.900,00 
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Fos fios. com no minimo duas furações para tomadas clétricas. duas para 
RI45 e revestida em pintura epóxi pó hibrida de alto desempenho com 
lacabamento liso e fosco. Painel estrutural composto em chapa de MDP ou 
MDF com espessura de 25mm. revestido em ambas as faces em laminado) 
melaminico. com todas as bordas revestidas em fita de PVC com espessura 
He 2.5 mm e com raio ergonômico. Fstruturas painéis com dupla camada 
ompostas por chapa de MDP ou MDF com espessura total de 50nm. sendo 

kduas peças de 25mm fixadas uma à outra com revestimento em laminado| 
nelamínico, usinagens e furações que permitam à fixação das calhas, do 

painel e do tampo. garantindo o travamento e a estabilidade, também devem 
possuir niveladores em nylon que permitam a regulagem de nivel. no cas 

e alguma imperfeição no piso. Tolerância na variação das medidas até 5 
para mais ou para menos. Deverá Apresentar Junto Com A Proposta Os| 
Documentos Complementares. Para Fins De Qualificação Técnica: 
(Certificado de Conformidade NBR 13966 emitido por Organismo del 
Certificagio de Produto acreditado junto ao Inmetro. juntamente com c 
laudo de ensaio que deu origem @ esta certificação. Certificado d 
conformidade com as normas ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR| 
SO 14024:2004 — emitido por organismo certificador de produto 
creditado pelo INMETRO conforme PE-I65 — rotulo ecológico para 
mobiliário e cadeiras de escritório. O licitante deverá indicar o código def 
certificação de cada produto em catálogo com imagens especifico para estel 
fcertame. Laudo NR-17 (ergonomia) emitido por profissional competente. 
“entificado de conformidade de processo de preparação e pintura em 
uperfícies metálicas atestado por Organismo de Certificação de Produtol 

lacreditado junto ao Inmetro e em nome da fabricante dos mobiliários 
Ientiticado comprovando a utilização de madeira legal proveniente de 
mancjo Norestal responsável ou de retlorestamento. referências FSC ou 
ERFLOR em nome da fabricante do mobiliário. De 

contra defeito de fabricação mínimo de 5 (cinco) anos. Catálogo com 
limagens específico para este certame na ordem dos itens da proposta. 
|Deverá identificar marca. modelo e código de certificação em sendo o caso. 
“aso o licitante seja uma revenda autorizada. apresentar declaração d 

futorizagio de comerciulização dos produtos emitida pelo fabricante do) 
Imobiliário, específica para este processo licitatório, assinada  po 
responsável devidamente acreditado. garantindo também por no minimo 03 
cinco) anos o mobiliário contra eventuais defeitos de fabrica 
MESA COMPLEMENTO DELTA: Pé Painel Dim..: L1000 x 1200 x 1350 

P 600 x H 740mm (L x P x H). (Variação Máxima de 5% nas medidas 
para mais ou para menos). Tampo em MDP com 25 mm de espessura 
revestido em ambas às faces com filme termo prensado de melaminico com| 
Espessura de 0,2 mm. texturizado. semifosco e antirreflexo. O bordo que 
lacompanha todo o contorno do tampo é encabeçado com fita de poliestireno 
fom 2.5 mm de espessura minima. coladas com adesivo hot melt. com| 
frestas — arredondadas e raio ergonômico de 2.5 mm. A fixa 
tampo/estrutura deverá ser feita por meio de parafusos múáquina M6. fixado: 
ho tampo por meio de buchas metálicas conteccionadas em ZAMAK) 
cravadas nã face inferior do tampo. Painel frontal. estrutural c do 
rivacidade em MDP PERFECI TOUCH com 15 mm de espessura) 
evestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com 
espessura de 0.2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorna 
o painel é encabeçado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura 
minima, coladas com adesivo hot melt. A fixagdo painel/estrutura deverá sei 
feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estruturas laterais em MDP 
PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido em ambas as faces 
com filme termo prensado de melaminico. O bordo que acompanha todo o 
ontorne do tampo é encabeçado com lita de poliestireno com 2.5 mm de 

Espessura minima. coladas com adesivo hot melt, com arestas arredondada: 
E raio ergonômico de 2.5 mm. A lixação estrutura/painel frontal/tampo) 
leverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipo minifix 

Und 2.130,0 27.690.0¢ 

PLATAFORMA DUPLA: Pé Painel Dim.: L. 1350 x P 600 x H 740mm (L 
P x H). (Variagdo Maxima de 5% nas medidas para mais ou para menos), 
[Fstrutura Lateral: (EL) TAMPO: Tampo reto em madeira aglomerada com 
fesina fendlica e particulas de granulometria fina. atendendo as normas 
igentes de niveis de emissão de to maldeido. com espessura de 25mm. o 
evestido com laminado melaminico de baixa pressão em ambas às faces) 
esistente a abrasdo. bordas retas encabegadas com fita em poliestireno do 
uperticie visivel. com espessura de 2.5mm na mesma cor do tampo ¢ raic 
ergondmico de contato com o usuario de acordo com NBR13966. Fixado a 

Estrutura através de bucha americana M6 e parafusos roscamétrica M6 
ainel frontal, estrutural e de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com| 

15 mm de espessura. revestido em ambas as fuces com filme termo prensad 
e melaminico com espessura de 0.2 mm, texturizado. O bordo quel 
icompanha todo o contorno do painel é encabeçado em fita de poliestireno 
com 0.45 mm de espessura mínim: coladas com adesivo hot melt. 

Und 3.250,0 3.250,0 

Impresso por convidado em 30/06/2025 16:37. Validação: 0C91.1A1C.F104.4C71.F46E.8ADE.34DD.2836. 
Pesquisa mercado. Doc. 121108/23. Data: 24/12/2023 09:37. Responsável: Josenildo S. de Oliveira.

97

97



Iixação painelestrutura deverá ser feita por meio de parafusos ocultos tipa 
Iminitix. CAIXA DE TOMADA: Para ucesso à pontos de energia, telefonia ¢f 
logica. medindo 213 x 137mm, com dimensões para o recorte de encaixe no 
tampo de 194 x 119mm, Aba superior lateral em peça injetada. tampa em 
faluminio extrudado e abertura de no minimo 10 mm para passagem d 
cabos. abertura da tampa tipo basculante. com tratamento superfícial 
Ifosfatizante e acabamento em pintura epóxi. Régua para eletrificação 
fconteccionada em chapa de aço SAE 1020 com 0,9mm de espessura em 
Iformato retangular. Apresenta pré disposição para o encaixe de 4 tomadas 
de energia (2P+T) ¢ 4 para lixação de rede de dados (RJ45) e/ou telefonia 
RJI). Com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em 
pintura epóxi. Fixação ao tampo através de parafusos. CALHA: Tipo leito 
para alojamento de cabos de eletrificação, lógica e telefonia. confeceionada 
em chapa de aço SAE 1020 com 0.6mm de espessura. estruturada 
longitudinalmente através de dobras. Furação para passagem dos cabos, 
|Possui tratamento anticorrosivo por fosfatização c acabamento em pintura 
kpóxi. Sistema de fixação através de alças encaixadas às longarinas. Orificio 
lateral de fácil remoção para passagem do cabeamento através das 
lataformas. Estrutura LATERAL em MDP PERFECT TOUCH com 25 

mm de espessura, revestido em ambas as faces com filme termo prensado d 
melaminico. O bordo que acompanha todo o contorno do tampo 
encabeçado com fita de poliestireno com 2.5 mm de espessura minima, 
koladas com adesivo hot melt, com arestas arredondadas ¢ raio ergonômico 
de 2.5 mm. A fixação estrutura/painel frontal/tampo deverá ser feita poi 
meio de parafusos ocultos tipo minifix. Estrutura Central: (EM) TAMPO: 
Tampo reto em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas dd 
ranulometria fina. atendendo as normas vigentes de níveis de emissão d 
Iformaldeido. com espessura de 25mm. e revestido com laminado 
melaminico de baixa pressão em ambas as faces. resistente à abrasão, bordas 
etas encabeçadas com fita em poliestireno de superfície visível. com | 

Smm na mesma cor do tampo ¢ raio ergondmico de cmv[zm:l 
kom o usuário de acordo com NBRI3966. Vixado à estrutura através de 
Jbucha americana M6 ¢ parafusos roscametrica M6, Painel frontal. estrutural | 
E de privacidade em MDP PERFECT TOUCH com 15 mm de espessura, 
revestido em ambas as faces com filme termo prensado de melaminico com 
fespessura de 0.2 mm, texturizado. O bordo que acompanha todo o contorno 

lo painel ¢ encabegado em fita de poliestireno com 0,45 mm de espessura 
minima. coladas com adesivo hot melt. A fixação painel/estrutura deverá se 
ffeita por meio de paratusos ocultos tipo minifix, CAIXA DE TOMADA; 
Para acesso a pontos de energia. telefonia ¢ logica. medindo 213 x 137mm) 
com dimensdes para o recorte de encaixe no tampo de 194 x 119mm. Aba 
superior lateral em peça injetada, tampa em aluminio extrudado ¢ abertura 
de no minimo 10 mm para passagem de cabos. abertura da tampa tipe 
basculante, com tratamento superficial fostutizante ¢ acubamento em pintural 
epóxi. Régua para eletrificação confeccionada em chapa de ago SAE 102 
kcom 0.9mm de espessura em formato retangular. Apresenta pré disposição 
jpara o encaixe de 4 tomadas de energia (2P+T) ¢ 4 para fixação de rede d 
dados (RJ45) e/ou telefonia (RJ11) Com tratamento anticorrosivo por 
fosfatizagdo ¢ acabamento em pintura epóxi. Fixação ao tampo através de 
parafusos. CALHA: Tipo leito para alojamento de cabos de eletrificação) 
llogica ¢ telefonia, confe 
lespessura, estruturada longitudinalmente através de dobras. Furação para 
jpassagem dos cabos. Possui tratamento anticorrosivo por fostatização e 
Jacabamento em pintura epóxi. Sistema de lixação através de alça 
fencaixadas às longarinas. Orificio lateral de fácil remoção para passagem do 
cabeamento através das plataformas. Estruturas LATERAL e CENTRAL 
kem MDP PERFECT TOUCH com 25 mm de espessura, revestido em ambas 

s faces com filme termo prensado de melamínico. O bordo que acompanha 
0do o contorno do tampo é encabeçado com fita de poliestireno com 2.5 
mm de espessura mínima, coladas com adesivo hot melt. com aresta 
arredondadas ¢ raio ergonômico de 2,5 mm A fixação estruturapaine 
[trontal/tampo deverá ser feita por meio de paratusos ocultos tipo minilix. 

pessura de 

cionada em chapa de ago SAE 1020 com 0.6mm At] 

[Total do Lote: 84.840,0¢ 

[TOTAL: [ 479.289,9 
3.0.D0 VALOR 
3.1.0 valor total é equivalente a RS 479.289.90 

4.0.DAS CONDICOES DA CONTRATAGAO 

4.1.0 prazo maximo para a execução do objeto desta contratação ¢ que admite prorrogago nos casos previstos na legislagio 
vigente, esta abaixo indicado e sera considerado à partir da emissão do Pedido de Compra: 

Entrega: 10 (dez) dias 
4.2.0s preços contratados são fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

Impresso por convidado em 30/06/2025 16:37. Validação: 0C91.1A1C.F104.4C71.F46E.8ADE.34DD.2836. 
Pesquisa mercado. Doc. 121108/23. Data: 24/12/2023 09:37. Responsável: Josenildo S. de Oliveira.

98

98



rredondados A peça une-se à estrutura por meio de suas cavidade: 
Çmíurlorc». que se encaixam nã estrutura metálica.travada por dois pino 
injetados em polipropileno copolimero na cor do encosto. dispensanda 
ka presença de rebites ou parafusos. Para Este ltem Apresentar Catalago Com| 
IDescrição Do ltem Em Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudo: 
leLaudo Ergonômico -NR 17 e Iso 9001 14001 e Certificado De Destinaçã 
De Resíduos Sólidos e Cadastro Técnico Federal De Atividade: 
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais — Ibama 
PNBR 8515:2020 eNBR 8516:2015 eNBR 8537:2015 eNBR 8537:2015 
NBR 8537:2015 eNBR 8619:2015 eNBR 8797:2017 «NBR 8910:2016 

|e NBR 9176:2016 eNBR 9177:2015 eNBR 9178:2015 eNBR 14961:2019 
PNBR ISO 105C06/2010 eNBR 12060:1991 eNBR 14099:2016 eNBR) 
14552:2021 eNBR 14554:2016 eASTM D790:2017 IS0 178:2019 eASTM| 
tm(v:um eASTM E1645:2021 oNBR 17088:2023 sNBR 8095:2015 

STM D 709122013 eNBR 10443:2008 eASTM D 3359:2017 eNBR 
11003:2009 eASTM D 523:2014 / eASTM D 2794:1993 «NBR 8096: 1983 
PASTM D 3363:2020 eNBR 10545:2014 
ADEIRA GIRATÓRIA EXECUIIVA: Especificações Técnicas. a 

Rodizios Componente utilizado para manter a estabilidade. o apoio ao piso 
a mobilidade da cadeira, através de deslocamentos giratórios e lincares 
conforme — manuseio — do usuário. Rodizio de PA: Constituído de dua 
oldanas circulares na dimensão de 50 mm de — diâmetro — fabricadas — em| 
termoplástico - denominado — de — poliamida (PA 6.6). dedicados assim| 
para serem utilizadas em pisos carpetados. As roldanas são fixadas 
peste corpo através de um eixo horizontal de aço carbono ABNT 1005/10 na 
imensão de 6 mm que é submetido a um processo de lubrificação atravé: 

de eraxa específica para redução de atrito na operação de rolamento sob o 
piso. O corpo do rodizio é constituíido por um eixo vertical 
perpendicular ao piso) de aço carbono ABNT 1008/10. protegido contra 
corrosão pelo processo de eletrodeposição a zinco. na dimensão de 11 mm,| 
o qual é encaixado na base através de um anel elástico sob pressão. Base 
omponente utilizado para manter a estabilidade da cadeira.em todas a 
uas funcionalidades. e nivelamento sobre o piso. Base Piramidal: 
onjunto definido por uma configuração em forma de pentágono, 

obtendo um diâmetro na ordem de 690 mm c constituída com cinco pás del 
apoio em formato piramidal e com bamento - texturizado. — É) 
Ifabricada - pelo processo de injeção de termoplástico em poliamida) 
pditivada com 30% de fibra de vidro. possuindo na extremidade ds 
ada pá o alojamento para o encaixe dos rodízios. Coluna a 

lConjunto — mecânico/pneumático - utilizado  para coneetar a base ac 
mecanismo com à função de regulagem de altura do assento com 
referéneia ao piso. Permite também movimentos circulares da cadeira d 
possui um sistema de amortecimento de impacto pela ação do gássobl 
pressão no cartucho e mola de compressão. que atua sobre qualque 
kondição de altura. É constituida de um corpo cilíndrico denominade 
câmara, fabricado com tubo de construção mecânica de precisão de age 
carbono 1008/1020 na medida externa de SO mm conformado em uma del 
buas extremidades pelo processo de conificação para perfeita fixação na 
base. A coluna possui curso de 115 mm.O conjunto câmara pode  receber 
luma proteção contra corrosão através de pintura eletrostática epóxi ou 
hiravés de eletrodeposição de cromo  (Cromeação). dependendo da 
configuração disponível para o produto.Mecanismo Conjunto  mecânico 
que possui funcionalidades e recursos de regulagens para manter o 
conforto  do —usuário dentro dos padrões ergonômicos. Backita 
Ml:Fabricado em aço 1010/1020 com corpo  predominantemente| 
desenvolvido em chapas de 2,65 mm de espessura, O mecanismo 
ecebe —uma proteção de preparação de superfície metálica « 
Fevestimento eletroestático epóxi em pó. que garante proteção e maior 
ida il ao produto. O mesmo possui uma blindagem de termoplástico| 

kde — engenharia — (Copolímero  de — Polipropileno) com acabamentol 
buperfícial texturizado para impedir o acesso do usuário nas parte 
movers do mecanismo. Possui duas — alavancas  localizadas no - lado 
direito. uma que trava ¢ destrava o movimento de reclinação do 
fencosto. ¢ a outra que comanda o acionamento da coluna à gas. para 
regulagem de altura da cadeira O mecanismo possui o seguinte recurso 
Movimento de reclinação do encosto com possibilidade de travamento| 
em qualquer posição. Assento Conjunto estrutural de apoio para a 
atividade de sentar e com a tinalidade de acomodar o usuário de 
mancira confortável e ergonômica. Conjunto constituído por compensado 
multilaminado de madeira com 12 mm de cspessura. Possui por da 
fixagao com garras inserídas nos pontos de montagem da — madeira) 
Ifabricadas em àaço carbono pelo —processo — del 
eletrodeposição à zinco. Na estrutura do assento é fixada uma almofada del 
fespuma ergonômica e flexivel à base de poliuretano (PU). fabricada 

revestidas 

Und 4 1.980,0 27.720,0¢ 
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4.3.Dentro do prazo de vigência do contrato e mediante solicitação do Contratado, os preços poderão sofrer reajuste após o 
interregno de um ano, na mesma proporção da variação verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o mês de 

apresentação da respectiva proposta, exclusivamente para as obrigações iniciadas e concluídas após a ocorrência da anualidade. 
4.4.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno mínimo de um ano será contado a partir dos efeitos financeiros do 
último reajuste. 
4.5.No caso de atraso ou não divulgação do índice de reajustamento. o Contratante pagará ao Contratado a importância 
calculada pela última variação conhecida. liquidando a diferença correspondente tão logo seja divulgado o índice definitivo. 
Fica o Contratado obrigado a apresentar memória de cálculo referente ao reajustamento de preços do valor remanescente, 
sempre que este ocorrer. 
4.6.Nas aferições finais, o índice utilizado para reajuste será, obrigatoriamente, o definitivo. 
4.7.Caso o índice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma não possa mais ser utilizado, será 
adotado, em substituição, o que vier a ser determinado pela legislação então em vigor. 
4.8.Na ausência de previsão legal quanto ao índice substituto. as partes elegerão novo índice oficial, para reajustamento do 
preço do valor remanescente, por meio de termo aditivo. 

4.9.0 reajuste podera ser realizado por apostilamento. 
4.10.0 pagamento será realizado mediante processo regular e em observancia às normas e procedimentos adotados, da seguinte 

maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias. contados do periodo de adimplemento. 

Mamanguape -, de Dezembro 

Al O TEITA 
Secretario Executivo
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