365

ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
TESOURARIA DA CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

DOCUMENTO DE FORM:ALIZAC?\O DA DEMANDA - DFD

1.0.IDENTIFICAGAO DA DEMANDA

1.1.Constitul objeto da pretensa contratacdo: Aquisigdo de mdéveis diversos destinados a Camara
Muniicipal de Mamanguape-PB.

1.2.Classificacédo do objeto: Comum.

2.0.NECESSIDADE DA CONTRATACKO

2.1.A contratacdoc descrita é essencial: Pela necessidade da devida efetivacac de compra para
suprir demanda especifica - Aquisi¢do de méveis diversos destinados a Camara Municipal de
Mamanguape—-PB -, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse
publico; e ainda, pela necessidade de desenvolvimento de agdes continuadas para a promogdo de
atividades pertinentes, visando & maximizagdo dos recursos em relagdo aos objetivos
programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento
aprovadas.

3.0.ALINHAMENTO AOS PLANOS DA ADMINISTRACiO

3.1.A contratacgdc pretendida estéd alinhada aos planos estratégicos da Administracdo, delineados
nas diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdo fixadas
e detalhadas as respectivas acdes ao alcance dos cbjetivos institucicnais, primandoc pela
eficacia, eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos, programas e processos.

4.0.REQUISITOS DA CONTRATAC&D
4.1.As caracteristicas e especificacgdes do objeto da referida contratacdo sdo:

1 - LOTE
CcODIGO DESCRICAO DO ITEM UNIDADE | QUANTIDADE
DED 1 RECEPCAO PLENARIO painel ripado medindo 2,75m de (L) x 3,00m de (A), em UND 1

MDF na cor CINEZA SAGRADO, 15mm, contendo espagamento de 50mm, 3 espagamento

de 30mm, 1 espagamento de 45mm, 2 espagamento de 150mm, intercalados com as

ripas de 250mm, 1 de 150mm, 4 de 75mm, 250mm, 75mm, 30mm, 30mm, , 250mm,
150mm, 75mm, 50mm, 250mm, 50mm, 75mm, 30mm, 70mm e 30mm, composto por umn|
armadrio balcdo na parte inferior com module interno na cor branca BP 15mm,

e externc na cor cinza sagrado 15mm, sistema fecho-jogque, medindo 2,75m del

(L) e 0,40m de [P), compostc por gquatro gavetas com corredigas telescopica,

gavetas medindo 0,45m de (L), 01 porta com um nicho com 01 prateleira, medindg

0,45m de (L), duas portas medinde 0,47m de (L), cada totalizando 0,95m de

(L), com uma prateleira, duas portas medindo, 0,45m de (L) com uma prateleira,

totalizando 0,90m de (L). Porta e parte estrutural supericr revestido em MDF|

15mm na cor cinza sagrado, totalizando 3m de (A) x 091lm (L).

Painel ripado medindo 3m de (A) em MDF 15mm, na cor cinza sagrado, com UND 2

espagamento de 2 de 50mm, 1 de 75mm, 1 de 35mm, e ripas de 250mm, 150mm,

150mm, 75mm, 50mm, 50mm, 250mm, 150mm, 50mm, 30mm, 50mm, 50mm e 30mm, com|
portas e superior estrutural revestido em MDF, 15mm na cor cinza sagrado.

DFD 3 Bancada da Recepgdo em L medindo 3m de (L) x Ilm (A), estrutura em mdf de 25mm UND 1

na cor preto trama, com painel frontal ripado em mdf de 15mm, na cor cinzg

sagrado, ripas de 50mm e espacamento de 10mm, prolongamento lateral em mdf
de Z5mm na cor preto trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinza sagrado
medindo 2,80M (C) x 0,75 (P} = 0,75 (P) = 0,75 (&)

DFD 4 Recepcédo Gabinete, parede efeitc marmore realista com prateleiras em mdf 25mm UND 1

titdnio trama em toda a extensdc da parede medindo 025m de (L) x 3m (C), com

mesa em mdf 25mm titdnic trama medinde (A) 0,75m x (L) 0,60M x 2,00m (L),

com balcdo em mdf 15mm titénio trama medindo (A) 0,725mm, 0,40mm (P) % 1m

(C), com guatro gavetes cor internas branco BP, frente titanio trama, sistema

fecho torque, com um modulo, cor interna branco BP, porta de giroc na cor

titdanio trama, e uma prateleira na cor titdnio trama, sistema fecho torque

DFD 5 |IGabinete presidéncia, painel, ripadoc em MDF 15m, carvalho hanover, ripas de UND

50m com espacamentc de 10mm, medindo 2,86ém de (L) = 3m de (A), com uma

lprateleira em mdf de 25mm, carvalho hanover medindo 1,60m de (C) % 035m de|

(P), e armario com 2 portas basculantes medindo 2,17m de (C) % 0,35m de (P)

x 0,35m de (R) com dois nichos laterais medindo 0,80m de (C) % 0,35m de (&)

x 0,35 de (P), corpo em titdnioc trama e parte superior e inferior em carvalho|

hanover, interna branco BP, portas basculhantes, sistemas fecho toque.

DFD 6 Mesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medindo 2,00m de (C) por 0,6&0m de (L) UND 1

com um modulo confeccionado em mdf de 15mm, na cor tité&nio trama, medindo

1,57m de (C) = 0,725m de (A), composto por 03 portas de giro, sistema fechd
togue, partes internas branco BP, guatro gavetas com corredicas telescépicas
partes internas na cor branco BP. Sistemas fecho togque, module sobrepostd
por prateleiras de 25mm em mdf titdnio trama, painel ripado medindo 1,90 de

DFD
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(C) %= 3M de (B), com ripas de 50mm, com espagamento de l0mm na cor carvalhog
hanover

DFD

5

Plenadrio painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C) = 3,45m de (&), fundo
base em mdf 15mm na cor preto trama, ripas na cor padrdoc thassos, contendg
6 ripas de 500mm, 6 ripas de 300mm, € ripas de 150mm, 8 ripas de 100mm,
painel central medindo 4,19m de (L) por 3,45m de (A) com avango de 50mm para
passagem de fixa led, confeccionado em mdf de 15mm, padrdo thassos.

UND

[

DFD

8

Copa Armario Suspenso medindo 3,75m de (C) x 0,928m de (A) % 0,45m de (F)
contendo um nicho medinde 0,885m (C) x 0,55m (A) % 0,420m (P), em mdf de 15mm
cor itapud, um basculante confeccionado em mdf 15mm na cor brance BP, medindo
0,70m {C) % 0,550m (A) x 0,420m (P), com porta em MDF 15mm na cor titanio,
lpuxado tipo ponto em inox escevado, nicho para micro-ondas medindo 0,70m (L)
x 0,378m (A) x 0,420m (P), confeccionado em mdf de 15mm na cor itapud, dois
médulos totalizando 1,40m, em cada modulc, confecciconade em mdf de 15mm na
cor branco parte interna e portas em mdf 15mm na cor titanio, com puxador
tipo ponto em ag¢e inox escovado, nicho basculante medinde 0,765m (L} x 0,550m
de (&) = 0,420m de (P), confecciconado internamente em mdf de 15mm na cor
lbranco BP, com porta em MDF 15mm , na cor titdnio, puxador tipo ponto em agg
inox escovado, niche em mdf 15mm na cor itapud medindo 0,765m (C) = 0,370m
(A) x 0,42m (P).

UND

DFD

9

Bancada com granito verde Ubatuba com modulo na parte inferior medinde 2, 10m
de (C) = 0,550m de (P) x 0,700m de (A}, com 2 modulos com 2 portas cada uma
lprateleira interna cada, confeccionado internamente em mdf 15mm, na corx]
lbranco BP e externo em tit&nio trama, puxadores tipo ponto em ago inox
escovado, 1 modulo com 4 gavetas sendo uma com divisor para taliteres
corredigas telescopicas, medindo 0,70m (A) x 0,70m (L) % 0,55m (B), partes
internas em mdf 15mm brance BP, e puxadores tipo ponto em a¢o inox escovado.

UND

DFD

10

Cozinha servicgo armario suspenso confeccionado em mdf de 15mm na cor branco
BP, medindo 1,80m de (L) x 1,00m (A) x 0,35m (P) composto por 2 modulos com
2 portas cada, sendo 1 com uma prateleira e outro com 2 prateleiras com
portas de giro, puxador tipo ponto em ago inox escovado.

UND

DFD

11

Armario Balcdo com 2 modulos confeccionade em mdf de 15mm na cor branco
BP, medindo 1,80m de (L) x 0,70m (A) x 0,45m (P), cada modulo contendo duas
portas e uma prateleira cada, porta tipo, giro com puxadores tipc ponto em
ago inox escovado.

UND

DFD

IArmario Suspenso Confeccionado em MDF 15mm na cor branco BP, sendo u
modulo medinde 0,750m (L) x 0,%2m (A) x 0,35m (P) com uma porta basculant
medindo 0,46m (A) % 0,75m (L) x 0,35m (P) com puxador tipo pontoc em ago inox|
escovado, e um nicho medindo 0,750m (L) = 0,45m (A) = 0,75m (L), trés modulos
totalizande 2,10m (L) = 1,00m (A) % 0,35m (P), cada, modulc com duas portas
e duas prateleiras, internas, portas de giro e puxadores tipo ponto em ago
inox escovado.

UND

DFD

13

Balcdo medindo 2,10m (L} % 0,70m (A) x 0,45m (P), composto por trés médulos
sendo 01 com 04 gavetas com corredicas telescédpica e puxadores tipo ponto eJ
aco inox escovado, sendo uma gaveta com diviséria para talheres, medindo,
0,70m (L) ® 0,70m (A) x 0,45m (P), confeccionado em mdf de 15mm branco BP,
[puxadores tipo ponto em ago inox escovado. Dois médulos medindo 0, 70m (A) =
0,70m (A) = 0,45m (P) contendo 2 portas cada e uma prateleira interna cada,
portas do tipo girc com puxadores tipo ponto em ago inox escovado.

UND

DFD

14

Prancha prancha com nicho central medindo 2,45m na parte superior e 2,10m
na parte interior, com um nicho medindo 0,70m (L) % 0,37m (A) confeccionado
em mdf de 15mm, branco BP, com bancada em granito verde Natuba medindo 2, 00m|
de (L) =% 0,85 (A) x 0,50 (P}

UND

DFD

15

Vassoureiro Confeccionado em mdf de 15mm, branco BP, medindo 2, 35m de [(A)
% 0,90 (L) = 0,35m (P), um na parte superior e outro na inferiocr, e trés
nichos medindo 0,48m (A) = 0,35m (P) x 1,45m (&), com 2 portasde girc e
puxadores tipoc ponto em ago inox escovado, basculante medindoc 0,90m(L) x|
0,35m (P) x 0,45m (A) com puxadores tipo poento em ago inox escovado.

UnD

DFD

16

ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estacdo de trabalho modelo Delta para um usudrio|
com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com
ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) x 1250mm(Ll) x 1250mm(L2) X &00|
mm(P), seguindo as caracteristicas: Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeiral
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de
um processo de prensa de baixa pressdc com acabamentoc em fita em PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda das mesas:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadd
atraveés de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressag
medindo: 1048mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02 canaletas de
aco. Pés da Estagdo Trabalho - Confeccionado em chapa de aco 18 (1,20mm), em
formato tubular, medinde 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios, apoiadd
em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés paral
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1
canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Pé central confeccionado en

aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo S50mm({L) x 50mm(P) com
passagem para fios, sendo apoiade em ponteira regulavel sextavada, par
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1
canaleta soldada para fixagdo das retaguardas. Ponteiras: em format
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizagdo de buchas plasticas que permite a regulage
quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto.
JACABAMENTO: Partes em Aco com tratamento anti-corrosive por um processo de

UND
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nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30|
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle)
de qualidade analisado por um laboratério certificade pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposigdo a Nevoa Salina", onde & feito ensaioc de corrosio
acelerada com névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosac determinado
conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1]
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdo uniforme. O licitante vencedor do certame deverj
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
orgdo: Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17, acompanhado por|
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga con
a devida comprovagdc de autenticidade, gque comprove habilitagdoc e
especializag@o em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdc do respectivo laudo. certificado pela ABERGC com
validade a vencer, em papel timbradc do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento
do fabricante, mengdc a norma NR -17, analise e conclusdc, data e wvalidade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cadigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacd3oc de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NER -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera Gmida NBR -8085/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdo em nome do
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
lprodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z
2801:2010.

DFD 17

ARMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricade através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folhj
celuldsica decorativa banhada em solugdoc melaminica fixada através de u

processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) ®x 792mm(L) x 410mm(P)
com acabamento em fita em PVC (poliestirenc)com 2mm espessura com bordas
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade)} fabricado através de particulas de madeira com resinas
sinteticas (Ureia Formol), revestidoe por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
[processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x 650mm(A) x 385mm(L)
com acabamente em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 1 prateleira confeccionada em MDP BP (15mm) (Particulas de Médig|
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em soluc8o melaminica fixada através de um processo de
[prensa de baixa pressdo, com acabamento em £fita PVC(poliestireno) com

(0,45mm) de espessura medindo 15mm(E) x 768mm(L) x 335mm(P), fixada nas
laterais do armario, proporcionando ao produto para melhor estabilidade.
[Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em MDF (%mm) [Fibras de Média

Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas|
(Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindo 9mm(E) x 640mm(A) x
387mm (L) . Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdoc melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P).
Portas: 2 Portas Confeccicnado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média|
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 643mm (A) x 390mm (L) x 15mm (E), com
acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), sem dobradicas, com articulagéol
pivotante na parte superior e inferior mediante a trava aco, pino dobradicga)
arruelado e bucha de nylon com encaixe em furacdo para travamento na parte
inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte
superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendg
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impacto
derivado do petréleo) tipo concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietilenoc (Plastico de Alto Impacto) com regulage

que permite o ajuste guando h& desnivel do piso facilitando assim o manusei

do produto, sendo fixado através de suporte fixacdo em aco. O licitant

vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este érgdo: Laudo de conformidade ergonbmica para co

2 NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de document

de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovaga

de autenticidade, gue comprove habilitagdo e especializacd3o em medicina d

trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissio d

rgspectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional gue faz a analise, emite e assina o laudo, com fot

do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdoc a norma
INR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal d

Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdo de

UND
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=struturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metals ndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive|
galvanoplastia) .

DFD 18

IAEMARIO ALTO Tampo: 1 Tampo confeccionadc em MDP BP (25mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folhs
celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de uJ
processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E} x 792mm (L) x 410mm(P)
com acabamento em fita em PVC (poliestirenc)com Zmm espessura com bordas
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas|
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinasg
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada atraves de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) X 1530mm(A) = 386mm(L)
com acabamento em fita PVC (poliestireno} com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP (135mm) (Particulas deg
édia Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha)
celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de
brocesso de prensa de baixa pressdc, com acabamento em fita PVC (poliestireno)
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 moveis com opcdo de regulagem medindo
15mm(E) ¥ 768mm(L) % 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindo 15mm(E)
% 768mm(L) x 368mm(P), fixada nas laterais do armario, proporcionando ao
produto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em
DF (8mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeirs
com resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindg
9mm(E) % 1530mm(A) % 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDF BF
(15mm} (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
lmadeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces)
por uma folha celulésica decorativa banhada em soclugédo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L)
% 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdoc melaminica fixada através de um
lprocesso de prensa de baixa pressdo medindo 1535mm (A) x 390mm (L) x 15mm|
(E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), ), sem dcbradigas, com
articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava acgo, ping
dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furacdo para travamento
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na
parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impactg
derivade do petréleo) tipo concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem
que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseig
do produto, sendo fixade através de suporte fixagdo em aco. O licitante
vencedor do certame dever&d apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este érgdo: Laudo de conformidade ergondémica para comf
a NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por codpia de documentol
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagéo
de autenticidade, que comprove habilitagdc e especializagdo em medicina dol
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional gque faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a normg
NR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal d
Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdo d
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo —-ferrosos com ou Sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia).

UND
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DFD 19

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR Confeccionado em chapa de ago #26(0, 45mm)
MDP 15 mm e MDP 25mm com 3 gavetas sendoc 1 destinada a pastas suspensas,
puxadores em PVC, gavetas com deslizamento por trilho corredica através de
roldanas de nylon e carrinho telescépio, 4 rodizies 2 com travas e 2 sem
[travas. Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureig
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativj
banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa d

baixa pressdo medindo: 25mm(E) x 409mm(L) x 46%mm(P), com acabamento em fital
em PVC (Poliestireno) com Z2mm espessura com bordas aparentes encabegadas.
Laterais: Em chapa de aco#26(0,45mm) nas medidas 564mm(L) x 548mm (A} tendo|
na vertical 2 dobras sendo 1* a 13mm com 90°, a 2* & 530mm com 90° e termin
com 13mm, e na horizontal 6 dobras seno a 1% a 10mm com 180° a 2% a 13mm co
90°, a 3* a 13mm com80°, a 4% a 510mm com 90° a 5% a 13mm com 90° a 6% a 13
com 180° e termina com 1l0mm. Travessas para travamento: Confeccicnada e
chapa de ago #20(0,90mm) tipo um com estampas para travamento juntos as
laterais, sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores
{frontal/traseira) nas medidas horizontais 402mm(L) % 60mm(A) e na vertical
107mm (A) x 41mm{L). Gavetas: 3 corpo gavetas confeccionado em ago na chap
# 26(0,45mm) frentes das gavetas em MDP BP 15mm (Particulas de Medi
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintética
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésic
decorativa banhada em solucgdo melaminica fixada através de um processc de
prensa de baixa pressdo medindo: 2 Gavetas superiores com frentes medindo

UND
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90mm(A) x 365mm(L) % 15mm(E), corpo na medida 62mm(A) x 340mm(L) = 404mm(P)
com deslizamento por trilho corredica através de roldanas em nylon fixadas
lpor rebites com rosca conexa M4 ZA e parafusos M4 X 10MM. 1 Gaveta inferior
lcrande com frentes medindo: 282mm(A) % 365mm(L) ¥ 15mm(E), corpo na medidal
62mm(A) ¥ 340mm{L) x 404mm(P) com suporte para armazenagem de pastas
suspensas, desliza por trilho corredica telescépico D3531 de 400mm com
esferas de aco. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articuladg
contende 2 chaves. Puxador: Contém 3 unidades em Polietilenc (Plastico de
alto impacto derivado do petréleo), medindo 96mm. Acompanha 4 rodizios sendd
2 sem travamento e 2 frontais com travamento, confeccionados em poliestireno
podendo ser na cor preta. ACABAMENTO Todas as partes em ago recebem tratamento
anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a
b4 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 2440
°C. Processo com rigoroso controle de gualidade analisado por um laboratériog
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdoc a Névoa Salina",
onde & feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendol
o grau de corrosdo determinadc conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser mailor
que BRi 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornande & aplicagdo uniforme. O licitante
lvencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcicnados a este érgdo: Laudo de conformidade ergonfmica para con
a NR 17, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREH
ou CRM) ou ART paga com & devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
lnabilitacdo e especializagdc em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissdoc do respectivo laudo. certificado peld
FBERGD com wvalidade a vencer, em papel timbrade do profissional gue faz
analise, emite e assina o laudo, com fotc do produtoc e sua descrigdo técnic%
em documento do fabricante, mencioc a norma NR -17, analise e conclusdo, dat
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBAMA codigo 7 -4 (fabricagfo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -
10 fabricac3o de artefatos de ferro, ago e de metais nio -ferrosos com oy
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de neveoa saling
NBR -B094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdc em nome dof
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificade dg
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2008,
ABNT WBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 2
2801:2010.

DEFD 20

IMESA REUNIAO REDONDA TUBULAR MESA de reunido redonda com tampo inteirico de
25mm e pé de ago tubular, com medida total de 735mm(A) = 1100mm(L) =
1100mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestirenc) com 2mm espessura,
arredondado nas extremidades. Tampo: Confeccionado em MDE25mm (Particulas del
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solucdoc melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, medindo 1100mm(didmetro) x (P)25mm(E),
nas cores padr3oc Pandin, com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com
<mm espessura com bordas aparentes encabegadas. Pé Tubo: Confecciconado em
chapa de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L} x 30mm(P) com
passagem para fios. Ponteiras: contém quatro unidades em formato sextavadol
confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos
inferiores com utilizagdo de buchas metdlicas permitindo a regulagem guando
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas

as partes em ago recebem tratamentoe anti-corrosivo por um processo de
nanctecneologia e pintura eletrostética a pé (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso control
de qualidade analisado por um laboratéric certificado pelo INMETRO atendend
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndoc revestido
corrosdo por exposigdo a Névoa Salina", onde & feito ensaio de corrosiao
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinadg
conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior gque Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicagioc uniforme. O licitante vwvencedor do certame deverdl
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
orgdoc: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado po
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga co
a devida comprovacdc de autenticidade, gque comprove habilitacdc e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emiss&o do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
walidade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descricio técnica em documentol
do fabricante, mengdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
coédigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa saling
NBR -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdo em nome dof
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
lprodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificadeo de
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
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,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NER
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBER 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7081:2022 ,JIS Z
2801:2010.

DFD 21

ARQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS Caracteristicas:
Arquivo de pasta suspensas confeccionado em madeira (MDP) com composto 4
gavetas, com porta etigueta e puxador tipo alga em cada gaveta, sendo gue o
fechamento & feito somente pela primeira gaveta. Tampo: Tampo confeccionado
em MDP25mm (Particulas de Média Densidade} fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solucido melaminical
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo: 4537mm(L)
e 473mm(P) x 25mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes encabecadas. Laterais: 2 laterais
Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em ambas as faces com uma folha celulésica decoratival
lbanhada em solucdoc melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo, anexadas aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de
15mm e pino M6 zincado, nas medidas: 15mm{E) x1243mm (L) x455mm(P) comnl
acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 0,45 mm espessura com borda
aparentes encabecadas. Retaguardas: Confeccionadas em (Duraplac) de 3

particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as
faces na medida 3mm(E) x 1213mm(L) x 425mm(P). Gavetas: 4 gavetas com as
frentes confeccionadas em (MDP BP) de (15)mm na medida de 15mm(E) x 44lmm({L)
% 305mm(A) e corpo das gavetas confeccionado em Ago com pintura na cor cinzal
no sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras traseiras com
250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0, 90mm)
com 4 garras de fixagdo e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda
aoc fundo e 2 (duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 2 garras de fixacgdo co
travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma aplicada ao lad
direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixagde da frente a
corpo da gaveta, medidas externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm(A) x
60mm(L) x 473mm(P}, fundo em chapa de aco #26 (0,45mm), hastes para pastas
suspensas (medida 470 % 30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforgad
lpelo sistema de dobra em Omega. Fundo: Confeccionado em MDP BP de (15)
sendo revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas e
solucdo melaminica fixada por meio de calor e pressdo através de um process
de prensa de baixa pressfo na espessura, acabamento com fita de borda de PV
de 0,45mm de espessura, aplicada com sistema hotmelt, nas medidas: 15mm(E)
x 425mm(L) % 451lmm(P). Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm} d
lpolietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulage
quando a desnivel do piso facilitando assim o manuseic do produtc Fechadura
cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com sistem
lde fechamento somente na primeira gaveta. Sistema de deslizamento das
gavetas: por trilho corrediga, deslizamento com esferas de ago. Pega unic
de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso abertoc gue permite
retirada da gaveta, confeccionada em aco galvanizado na espessura de 1,00
com 14 pares de esferas em cada lado. CAPACIDADE DE PESQO E QUANTIDADE DE
PASTAS O peso recomendado por gaveta é de 25 kg bem distribuidos. A guantidade
de pasta varia entre 30 e 40 pastas por gaveta dependendo do tamanho das
lpastas. O licitante wvencedor do certame deverd apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este oO6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia,
acompanhado por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM)
ou ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranc¢a do trabalho, para emissdoc do respectivo laudo. certificade peld
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz

analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica
em documento do fabricante, mengdc a norma NR -17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBAMA coédigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -
10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferrocsos com ou
sem tratamentec de superficie, inclusive galvanoplastia).

UND

DFD 22

ESTAGCAC DE TRABALHC TUBULAR Estacdo de trabalho modelo Delta para um usuario
com tampco em MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com
ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) = 1350mm(Li) x 1350mm (L2} X 600
mm (P}, seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionade em MDF BF|
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formel), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdc melaminica fixad

atraves de um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita e

PVC (poliestirenc) com 2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda das

mesas: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Urei
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa

panhada em solugio melaminica fixada através de um processo de prensa de
lbaixa pressdo medindo: 114Bmm(L) % 250mm(P) x® 15mm (E), fixada através de 02
canaletas de ago. Pés da Estagdo Trabalho - Confeccionado em chapa de ago 18
(1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem par

fios, apoiado em 04 ponteiras regulédveis sextavada sendo 02 de cada um dos
peés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui
1 canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Pé central confeccionado e

aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo 50mm(L) % 50mm{P) col
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passagem para fios, sendo apoiado em ponteira reguldvel sextavada, para
lproporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1
canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Ponteiras: em formatd
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizacdo de buchas pléasticas gue permite a regulagem
quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuselo do produto. ACABAMENTQ
Partes em ACo com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanctecnologial
e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de gualidade|
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR B094:1983 " Material metédlico revestido e ndo revestido a corrosao por
exposicdo a Nevoa Salina”, onde & feito ensaio de corrosdoc acelerada com
névoa salina por 500hs, devendo o grau de corroséo determinado conforme &
150 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. O licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por coépia de documento
de identidade profissicnal (CRER ou CEM) ou ART paga com a devida comprovacao
de autenticidade, gue comprove habilitagio e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo dg
respective laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
ldo produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo & norma
FR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de
certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricagao de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR -8094/1983 500 horas . Laudo de
camera umida NBR —-8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contra
defeitos de fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento em nome dof
licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Ihpresentar Certificado de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986, ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT
NBR 140951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023
, BABNT NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

DED. 23

MESA TUBULAR 1500%700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguarda em MDP BE
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm (&) ¥
1500mm(L) % 700 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),

revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada e
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressa
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com Zmm espessura com bordas
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folh

celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de u

brocesso de prensa de baixa pressao medindo: 1380mm(L) x 250mm(P) = 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de aco. Pés da Mesa: Confeccionado em chap

de aco 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm({L) x 30mm(P) com passagemn
para fios, apoiado em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
possui 1 canaleta soldada para fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizagdo de buchas plasticas que permite a regulagem
gquando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTOC
Todas as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnclogia e pintura eletrostdtica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
lde qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendd
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a
corrosdc por exposicdo a Névoa Salina", onde & feito ensaioc de corrosag
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdc determinadg
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornande & aplicacdc uniforme. O licitante vencedor do certame deverg
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direciocnados a este
drgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por
copia de documente de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com
a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializagdo em medicina deo trabalho, ergonomia ou engenharia segurancga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela RABERGC com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mencdc a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificadeo de regularidade perante © IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 =10
fabricagdoc de artefatos de ferro, ago e de metais ndoc -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salinag
NBR -8094/1983 500 horas. Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagio em nome do
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
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conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986, ABNT NER 10443:2008,
IABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NEBR
151562015, ABNT NBR 151582016, RBBNT WBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTM
D 523:2018 , ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z
2801:2010.

DFD 24

MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampe em MDP25mm, retaguarda em MDP BF
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) X
1700mm(L) = 700 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:
Confeccicnado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa presséﬂ
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com Zmm espessura com borda
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
lprocesso de prensa de baixa pressdo medindo: 1584mm(L) x 250mm(P) % 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de aco. Pés da Mesa: Confeccionado em chapa
lde aco 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem
para fios, apoiado em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
possui 1 canaleta soldada para fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizagdo de buchas plasticas que permite a regulagem
guando hé desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO
Todas as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnclogia e pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRC atendendd
as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e ndc revestido
corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde & feito ensaio de corrosd
acelerada com névea salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado)
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
ida norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornandc & aplicacdo uniforme. 0O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhade peor
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CEM) ou ART paga com
a devida comprovacdo de autenticidade, gque comprove habilitacdoc e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
wvalidade a vencer, em papel timbrado do profissional gque faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documentol
do fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricacdoc de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo -ferrosos com ou SsSem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NBER -B094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdo em nome dof
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender o©s
[produtos e prestar assisténecia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,BENT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14551-1:2018,ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NER 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 709%1:2022 ,JIS %
2801:2010.
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BRMARIO MISTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas del
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em sclucdc melaminica fixada através de w
)
5|

[processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E} x 792mm(L} x 410mm(P

com acabamento em fita PVC (poliestireno) com Z2mm espessura com borda

aparentes. Laterais: 2 laterais Confeccionadas em MDP BP de (15mm)
(particulas de média densidade) fabricado através de particulas de madeirg
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulédsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atraves de
um processo de prensa baixa pressdo medindo 15mm(E) x 1545mm(A) x 385mm(L)
com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol),revestide por ambas as faces por uma folha
lceluldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
[processo de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita PVC(poliestireno)
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 moéveis com opgdo de regulagem medindo
15mm(E) ®x 768Bmm(L) x 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulével) medindg 15mm(E)
% T68mm(L) x 36Bmm(P), fixada nas laterais do armario, proporcionando ag
[produto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em|
MDEF (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindo|
9mm (E) x 1530mm(A) x 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDFP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces|
por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica fixad
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atraves de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L)
'« 36Bmm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas d

Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solucdc melaminica fixada através de un
pbrocesso de prensa de baixa pressdo medindo 1535mm (A) x 390mm (L) x 1 Smm|
(E), com acabamento em fita ABS (0, 45mm espessura), ), sem dobradicas, com
articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava acgo, ping
dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furagdo para travamento
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada ng
lparte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes oy
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulade contendo
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impacto
derivado do petréleo) tipo concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagej
que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manusel

do produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em ago. O licitante|
vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este érg3o: Laudo de conformidade ergonémica para com
a NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por codpia de documentg
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao
lde autenticidade, gue comprove habilitagdo e especializacdo em medicina do|
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdoc a norma
NR -17, analise e conclusdoc, data e validade. Cadastro técnico federal de|
Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7 -4 (fabricagdo de
estruturas de madeira € de moveis e 3 -10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia).

DFD 26

PLATAFOEMA COMPLEMENTO DUPLA PARA 2 PESSOAS 1200 Plataforma Complemento Duplal
para 2 pessoas: moédulo utilizado para acoplamento a configuracdo inicial, de
forma a ampliar o numero de usuarios em multiplos de 2, formando ambientes)
amplos e funcionais, sendo fixado ao inicial mediante encaixe de travessas
tubulares 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais e o travamento
dos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC. Tampos: 2 tampos
onfeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricados
através de particulas de madeira «com resinas sintéticas (Ureial
Formol) , revestidos por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
lbanhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo com 25mm de espessura e 1 Tampo juncdo no mesmo material e ng
mesmo comprimento do tampo, todas as partes com acabamento em fita em PVCQ
{poliestirenc) com 2mm espessura com bordas aparentes encabecadas nas 4 faces
idos tampos. Pé Central: Confeccionado com estrutura tubular de ago 50x50 de
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas de conexdc scldadas no pé
para a fixagdo do mesmo no tampo e com chapas em perfil U para o facil
encaixe das travessas com parafuso % x % TP 13 PHS e porca sextavada de 3
torneada, possuil 2 almofadas em chapa de ago espessura #20 (0, %mm} com dobras
internas sendo a 1° a 18mm com 109° a segunda a 33mm com 162° a terceira a
510mm com 162° com recorte de 100x32mm entre a 2* e 3* dobra para passagen
de fiagdo e a quarta a 33mm com 109° terminande com 18mm, sendo 1 soldada no
centro do pé central e outra removivel facilitando a passagem dos fios, com
estampo de grafismo Unico. Tubo Superior: Confeccionadas em estrutura tubular
50x50 com espessura #16 (1,50mm) com chapas scldadas na travessa para g
fixagdo da mesma do tampo através de parafusos 5,0xB0 CHATA PHS. Calha Passal
Fic: Confeccionadas em chapa de aco com a espessura de #26 (0,45mm) com trés|
dobras de 90° para cada lade. Caixa de Tomada: Confeccionadas em chapa dj
aco com a espessura de #18 (1,2mm), com trés dobras a 90° para o encaixe n

calha, uma segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos dispositives; com
estampo gue possibilitam o encaixe de plugs de ceonexdo USB , plug entrads
cara HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPA2-3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 6xdvias
para linha telefénica, 1 RJ45 modelo CATSE BF TF PO8BN, para conexdc de redes
de computadores, entrada VGA e estampo para conector especial (tomadas e
conectores ndo acompanham o produte), sistema de fixac3o nas calhas por
rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de Tomada: Tampas para as caixas de|
tomada confeccionada em copolimero de alta qualidade Acrilonitrila Butadiend
Estireno (ABS), com sistema de abertura e fechamento por pino, com aberturs
frontal para a passagem dos fios para o exterior da mesa guando a caixa estd
fechada, com acabamentc na cor preta. Ponteira plastica: Ponteira regulével
tipe coctogonal para os tubos gue ficam com sua parte interna exposta, com
medidas exatas para o encaixe em tubo de 50x50, confeccionadas em um polimero
termoplastico mais comumente chamado de Polipropileno (PP), com pequenas
estrias para exercer pressdc na parte interna do tubo, com acabamento na cor
preta, permitindo o nivelamento quandeo hé desnivel do piso facilitando assim
© manuseio do produto. Cpcicnais: admite-se opciocnais para fixacd3o na parte
supericr do tampo, podendo ser: Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm|
com moldura em ago, sendo fixado pelo suporte em polipropileno; Prateleiras
centrais em madeira em MDPBP 15mm, com suporte de fixagdo; e Painel divisor|
em vidro de 8mm, com suporte de fixacdo. Acabamento partes em aco: Tratado
pelo processo anticorrosivo a base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica
@ poé (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa g
240° C. Processo com rigoroso controle de gualidade analisade por um
laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Nevoa
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Salina", onde e feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por
500hrs, devendo o grau de corrosao determinado conforme a ISO 4628-3, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornande a aplicacgao
uniforme. O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do|
fabricante os documentos abaixo direcionados a este oOrgao: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por cépia de documentd
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao)
de autenticidade, que comprove habilitacdo e especializagdo em medicina do|
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo dg
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencgac a norma
NR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal d
lcertificade de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacao de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndc -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusivq
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NER -8094/1983 500 horas . Laudc de
Camera umida NBR —-8085/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contra
defeitos de fabricacdoc em nome do fabricante e credenciamente em nome dof
licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986, ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT|
NBR 14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023
, ABNT NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3358:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS 2 2801:2010.

DFD 27

PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE AGO 1400 -1500 -1600 Plataforma Dupla paral
4 pessoas: modulo inicial utilizado na linha corporativa sendo vendida par

utilizagdo com numero de usuarics em maltiplos de 4, formando ambientes
amplos e funcionais, sendo fixade ao inicial mediante encaixe de barra
estabilizadora 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais e o
travamento dos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC, aceitando em
sua estrutura médulos complementos que possibilitam ampliar o numero de
isudrios em miltiplos de 2 de acordo com a necessidade de usuarios. Tampos:
4 tampos Confeccicnados em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricados através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestidos por ambas as faces por uma folha celulédsica decorativa
banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
lbaixa pressdc com 25mm(E) e 2 Tampos jungdo no mesme material, todas as
partes com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura co
bordas aparentes encabegadas nas 4 faces dos tampos. Pés Laterais:
confeccionados em forma de U em 90°, com estrutura tubular de ago 50x50 de
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas soldadas nos pés para 4
fixacdo da mesma no tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS e com chapas
em perfil U para o facil encaixe das travessas. Pé Central: Confeccionad
com estrutura tubular de aco 50x50 de chapa com espessura de #16 (1,50mm),
lcom chapas de conexdo soldadas no pé para a fixagdc do mesmo no tampo e <O
chapas em perfil U para o facil encaixe das travessas. com parafuso % x

TP 13 PHS e porca sextavada de % torneada, possui 2 almofadas em chapa de
aco espessura #20 (0,9%mm) com dobras internas sendo a 1° a 18mm com 109°
sequnda a 33mm com 162° a terceira a 510mm com 162° com recorte de 100x32
entre a 2* e 3* dobra para passagem de fiagdo e a guarta a 33mm com 109°
terminando com 18mm, sendo 1 soldada no centro do pé central e outra removivel
facilitando a passagem dos fios com estampo de grafismo tinico. Tubo Superior:
Confeccionadas em estrutura tubular 50x50 com espessura #16 (1,50mm) co
chapas soldadas na travessa para a fixacdo da mesma do tampo atraves dg
parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha Passa Fio: Confeccionadas em chapa de ag
com a espessura de #26 (0,45mm) com trés dobras de 90° para cada lado. Caixa
de Tomada: Confeccionadas em chapa de ago com a espessura de #18 (1,2mm),
com trés dobras a 90° para o encaixe na calha, uma segunda dobra a 120° par
o melhor encaixe dos dispositivos, com estampo que possibilitam o encaixe d
plugs de conexdo USB , plug entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPAZ2
3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 6xdvias para linha telefénica, 1 RJ45 modelo|
CATSE BF TF POBN, para conexdc de redes de computadores, entrada VGA e estampg
para conector especial (tomadas e conectores ndoc acompanham o produto),
sistema de fixagdo nas calhas por rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de
Tomada: Tampas para as caixas de tomada confeccionada em copclimero de alta
qualidade Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS), com sistema de abertura e
fechamento por pino, com abertura frontal para a passagem dos fios para o
exterior da mesa guando a caixa estéd fechada, com acabamento na cor preta.
Ponteira plastica: Ponteira regulavel tipo octogonal para os tubos que ficam
com sua parte interna exposta, com medidas exatas para o encaixe em tubo de
50x50, confeccionadas em um polimero termoplédstico mais comumente chamado de
Polipropileno (PP), com peguenas estrias para exercer pressdc na parte
interna do tubo, com acabamento na cor preta, permitinde o nivelamento guando
h4 desnivel do piso facilitande assim o manuseio do produto. Opcionais:
admite-se opcionais para fixacdo na parte superior do tampo, podendo ser:
Painel divisores de madeira em MDPEP 15mm com moldura em aco, sendce fixado
pelo suporte em polipropileno; Prateleiras centrais em madeira em MDPBP 15mm,
com suporte de fixacd3o; ePainel divisor em wvidro de Bmm, com suporte de
fixacdo. Acabamento partes em aco: Tratado pelo processo anticorrosiveo & base|
de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com camada
de 30 a 40 micron com secagem em estufa & 240° C. Processo com rigoroso
controle de gualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR B094:1983 " Material metédlico revestido e nio
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revestido a corrosac por exposigdo a Nevoa Salina", onde & feito ensaic de
corrosio acelerada com névoa salina por 500hrs, devende o grau de corresao
determinado conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior gue Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostdtica controlada por
IReciprocador, tornando & aplicacdo uniforme. O licitante vencedor do certame
devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcicnados|
a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado
por coépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga
com a devida comprovacdc de autenticidade, gue comprove habilitacdoc e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdoc do respective laudo. certificade pela ABERGO com
lvalidade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
= assina o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento
do fabricante, mencdoc a norma NR -17, analise e conclusdoc, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de movels e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, acgo e de metais ndo -ferroscs com ou se

tratamento de superficie, inclusive galvancplastia. Laudo de nevoa salina
NBR, -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome do
fabricante e credenciamento em nome de licitante autorizandc a revender os
lprodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBE
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 2
2801:2010

2

- LOTE

CODIGO

DESCRICAO DO ITEM

UNIDADE

QUANTIDADE

DFD 28

CADEIRA PRESIDENTE Constituidc de duas roldanas circulares, na dimensdo de
55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PR) e em
sua banda de rodagem em poliuretanoc (PU), destinando se a pisos rigidoes.
Constituida com cinco pas de apoio para fixacdc dos rodizios e uma furacéag
central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na
ordem de 706 mm. O conjunto & fabricado em material de liga de aluminio pelo|
processo de injegdc sob pressdo Constituida com cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furagdo central conificada para acoplamento dal
coluna a gas, obtendc um diimetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sag
fabricadas em chapa de aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem
e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de seccdo 26 x 26,5 mm. O
anel central & fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sdo fixadas 4
este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegdo de preparacao)
de superficie met4dlica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico epobxi
em pd, que garante protecdo e maior wvida util ao produto. O conjunto recebe
luma blindagem, montada por cliques de fixacdo, com a fungdo de protegao el
acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para a coluna a gas,
ambas fabricadas em polipropileno. Fabricade em ago com corpo fixg
desenvolvido em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo mével desenvolvido em
chapa de 2,25 mm de espessura. O mecanisme recebe uma protecdo de preparagdo
de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em pd, gue garante
Protegde e maior vida util ao produto. Possul apenas uma alavanca localizad
no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna
gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trawv
e destrava o movimento de reclinacdo do encosto. 0O mecanismo possui os
seguintes recursos: - Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assentg
com uma posigdoc de travamento, e relacdo de inclinacdo de 1:1. - Opgdo de
livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacdc, mantendg
o mesmo sempre em contato & sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressag
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Sud
estrutura € composta por dois segmentos distinteos, a estrutura frontal
fabricada com tubo de ago carbono, medindo 20 % 45 mm e com espessura de 1,5
mm, produzide por meio do processo mecadnico de calandragem, e a estrutur
superior, responsdvel por realizar o apocio dos bragos do usudrio. Essa €
desenvolvida em polipropilenoc através do processo de injegdo, e possui
dimensdes aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm de largura e 7 mm d
espessura. Nas extremidades inferiores do apoia bragos tém—se duas ponteiras,
desenvolvidas para protecdoc e acabamento do conjunteo, fabricadas em|
polipropilenc, pelo processo de injegdo. O conjunto recebe uma protecdo de
preparacdc de superficie metalica em nanocerémica, e revestimentog
eletroestatico epdéxi em péd ou cromeagdo, que garante protegdo & mailor vid%

util ao produto. Conjunto constituido por duas conchas desenvolvidas e

compensado de madeira, ambas com aproximadamente & mm de espessura, usinadas
e furadas de maneira a se obter a configuracgdc do produto. Na localizacig
dos furos sdo inseridas porcas de fixagdo com garras. Uma das conchas §
inteiriga e outra segmentada em duas partes, sendo uma parte responsavel por
estruturar o encosto e outra por estruturar o assento. Apds tapegadas ambas
@s partes sdo unidas entre si através formando uma concha tnica. Essa é
encaixada na concha inteirica Jj& tapecada, por meio de dois suportes,
fabricados em chapa de ago carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contra
corrosd&c a base de eletrodeposigdo a zinco, localizados na regido superior|
do encosto e fixada na regido frontal do assento. As dimensdes do encostg
sdc de aproximadamente de 500 mm de largura e 700 mm de altura, enguanto o
assento possuli dimensdes aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Na estrutura da concha sdo fixadas almofadas de espuma flexivel
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a base de poliuretano (PU), fabricadas pelo processo de laminagdo. A almofad
Hdo assento possui densidade controlada de 45 kg/m*, e a almofada do encost
possui densidade controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas OCOrrer variagdes
de +/ 10 %, e espessura média de 60 mm. Apresentar Laudo ou declaragéo,
comprovando gue O mobiliadrioc ofertado, com imagem e medidas esta dentro d
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de document
de identidade profissional (CREA ou CEM) ou ART paga com a devida comprovaca
de autenticidade, que comprove habilitagdo e especializagdo em medicina d
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdoc d
respective laudo gque possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mes
familia/linha de producdc ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, se
identificagdc detalhada do produto objeto da analise. Apresentar certificados
IS0 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRQ
TECNICCO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DEH
RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA. Bpresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR
8516:2015 NBR B8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR B8619:2015 NBR
8797:2017 NBR B8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR §178:2015 NBH
14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009
AnsTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NER
10545:2014.

DFD 29

CADEIRE PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de
55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretanoc (PU), destinando se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoio para fixagd@o dos rodizios e uma furacio)
central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na
ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de liga de aluminio pelo|
processo de injegdo sob pressdo. Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido]
em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25
mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecao de preparagdo de superficie
metalica e revestimento eletroestatico epéxi em péd, que garante protecdo

lnaior vida dtil ac produto. Possui apenas uma alavanca localizada no lad
direito, gue ao ser rotacionada comanda ¢ acionamento da coluna a gas, parag
regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrav
o movimento de reclinacdo do encosto. O mecanismo possul os seguintes
recursos: - Movimento sincronizado de reclinacdo do encostc/assento com uma
posicdo de travamento, e relagdo de inclinacdo de 1:1. - Opgao de livre
flutuacdo, onde © encosto encontra-se livre para movimentacdo, mantendo
mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Su
estrutura & desenvolvida em tubo de ago carbono na configuragdo oblong
possuindo medidas de 25 x 50 mm e espessura 1,5 mm. Possui ainda uma capa d
polipropileno com medidas aproximadas de 315 mm de comprimento, 53 mm de
largura e 5 mm de espessura. Conjunto constituido por duas estruturas, sendog
elas o assento e o encosto unificados, formando um tipo de concha, produzidos
predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm de espessura, sa
utilizadas porcas garras para a fixagdo do assento no encosto e posteriorment
sdo utilizados parafusos para a fixacdo na estrutura, na parte interna de
ambas as estruturas, sdo fixadas fitas elasticas entrelagadas com a funca
de amortecer a espuma do assento e do encosto. Para compor o assento e ©
encosto s3o utilizadas almofadas de espuma a base de poliuretanc, fabricad
pelo processo de laminagdc O conjunto € revestido com tecide pelo process
de tapecamento, apresentandec em suas extremidades cantos arredondado. Para

configuracdo do assento as dimensdes da espuma giram em torno de 557 mm d
comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de espessura e densidade media de 33
kg/m?. Ja para o encostc a espuma tem dimensdes de 770 mm de comprimento,
520 mm de largura, 20 mm de espessura e densidade média de 28 kg/m*. RAmba
as espumas possuem tolerdncia de densidade de +/- 10%. Apresentar Laudo o
declaragdo, comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas est
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devid
comprovagdo de autenticidade, gue comprove habilitacdoc e especializagdo e
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, par
emiss3o do respectivo laude que possam oferecer, indubitavelmerite, elementos
de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produte ou produto de|
mesma familia/linha de producdoc ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genericos,
sem identificacdoc detalhada do produto objeto da andlise. ZApresentar|
certificados ISO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAC DE RESIDUOS SOLIDOS
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NER
8515:2020 NBR B8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR B8597:2015 NBR
B619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NER 9177:2015 NEBH
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2014
MBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar certificadoc de pintura NBR
17088:2023 NBR B8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017

INBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020
INER 10545:2014.

UND

DFD 30

CADEIRA OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de duas reldanas circulares, n
dimensdo de 50 mm de didmetreo, fabricadas em sua regido central em poliamid
(PA} e em sua banda de rodagem em poliuretanc (PU), destinando se a pisos
rigidos. Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e um
fgraqao central conificada para acoplamento da coluna & gas, obtendo u
didmetro na ordem de 680 mm. As pds de apoio sd3o fabricadas em chapa de ag
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[carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,

formando um perfil de secgdo 26 x 26,5 mm. O anel central & fabricado em tubg
de aco carbono, onde as pas sac fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.
n, base recebe uma protecdc de preparacdo de superficie metdlica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd, gue garante protegao
e maior vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por
cliques de fixacdo, com a fungdo de protecdo e acabamento, além de possuir
uma blindagem telescépica para a coluna a gas, ambas fabricadas em
polipropileno. Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65
mm de espessura, e corpo movel desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
0 mecanismo recebe uma protecdc de preparacdc de superficie metalica e
revestimento eletroestadtico epéxi em pd, gue garante protecdo e maior vida
atil ao produto. Possul apenas uma alavanca localizada no lado direito, gque|
2o ser rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento
de reclinacdo do encosto. O mecanismo possul o©s seguintes recursos: -
Movimento sincronizado de reclinacdoc do encosto/assento com uma posicdo de
travamento, e relacdo de inclinacdo de 1:1. - Opcéo de livre flutuacdo, onde
o encosto encontra-se livre para movimentagdc, mantendo o mesmo sempre eg
contato e sob pressdo com as costas do usudrio. Essa pressdo pode ser ajustad
através de um knob na parte frontal do mecanismo. Conjunto constituido por
estrutura pléstica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possui
porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do|
assento & fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretanc (PU),
fabricada pelo processo de injegdo sob pressao. Esta almofada possul
densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-
10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto & revestido com tecido pelo
processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 482 mm de largura
% 456 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelg|
processo de injegao em polipropilenc. Apoio de brago com regulagem de altura,
que se d4 pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apeic de brage.
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posigles
definidas. A alma do apoio de brago & fabricada em chapa de ago com 6,35 mn
de espessura, j& os restantes dos componentes @ Sdo fabricados e
lpolipropilenc. O encosto possui estrutura injetada em polipropileno reforgad
com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem d
hecanismo e lamina. Suas dimensdes sdoc aproximadamente 471 mm de largura
622 mm de altura, com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe
uma blindagem de termopldstico injetada em polipropileno, que & encaixada
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encosto
& fizada uma almofada de espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 Kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 43 mm. Na versdc com encosto fixo, a lamina que liga o
encosto ao assento & fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de espessura con
wvinco central para maior resisténcia. J& a ladmina com catraca, para a versag
com regulagem de altura, & fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de espessura.
Possui catraca fabricada em pecas injetadas em poliamida, reforgada com fibr
de vidro. Esse mecanismo de regulagem é automdtico, ou seja, & regulado seﬁ
a utilizacdoc de alavancas ou gualqguer tipo de manipulos, bastando puxar e
mover o encosto para cima e o posicionar na posigdo desejada. Para baixa-log
lbasta elevar o encosto até a altura maxima gque © mecanismo Se desarma € o
libera até a posicd3o mais baixa. O encosto possui 66 mm de curso para a
regulagem de altura, disposto em oito posigdes definidas. . Apresentar Laudo
ou declaracdo, comprovando gque o mobiliirio ofertado, com imagem e medidas
estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copiq
de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a

devida comprovagao de autenticidade, gue comprove habilitacao =
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca dg
trabalho, para emissao do respectiveo laudo que possam cferecer,

indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar gque se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgdoc ofertada. Nag
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacgdc detalhada do produto cbjeto
da analise. Apresentar certificados IS0 9001 ISC 14001 CERTIFICADC DH
DESTINACAC DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDCRAS E UTILIZADCORAS DE RECURSOS AMEIENTAIS IBAMA .
Apresentar seguintes laudos NWBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR B537:2015 NBH
8587:2015 NBR 8597:2015 NBR £619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8210:2016 NBER
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR B095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR
10443:2008. ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993|
NER 8096:1983. ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014.

DFD 31

CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sua configuracdc é definida por umal
estrutura com quatro pés, fabricada em tubo de aco carbono com didmetro de
25,4 mm e parede de 1,5 mm, e travessas de ago carbono em tubo de secciag
quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de quatro pés &
fabricada pelo processo mecanico de curvamento, possuindo duas travessas que
unem uma perna & outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contem
quatro deslizadores articuladeos, desenvolvidos para manter a base apoiada
scbre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio, fabricados em polipropileno, pelo processo de injegdo.
Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparacdoc de superficie metdlica e

nanoceramica, e revestimento eletroestitico epéxi em pd, que garante protecdo
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e maior vida nutil ao produto. Conjunto constituide por compensad

multilaminado de madeira com 14 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas|
nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento & fixada um

almofada de espuma flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada pel

processo de injegdc sob pressdo. Esta almofada possul densidade controlad

de 45 kg/m® podendo ocorrer variacd@es na ordem de +/- 10 %, e espessura media
de 55 mm. O conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapegamento.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 478 mm de largura x 453 mm de profundidade|
apresentando em suas extremidades cantos arredondades. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelc processo de injecdo em polipropilenc.
0 encosto possui estrutura injetada em polipropileno reforgada com fibra d

vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas dimensdes)
sdo aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com cantos
arredondados. Para acabamento, © encosto recebe uma blindagem injetada em
polipropileno, gque é& encaixada a estrutura, dispensando o usc de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo.
sta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m* podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%. Apresentar Laudo ou declaracdoc, comprovandol
que o mobilidrio ofertadc, com imagem e medidas estd dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREAR ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdog
de autenticidade, que comprove habilitacdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdc do
respective laudo gque possam oferecer, indubitavelmente, elementos dg
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesm

familia/linha de producdo ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genericos, sem
identificacao detalhada do produto cbjeto da analise. Apresentar certificados
IS0 9001 IS0 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE|
RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NER
8516:2015 NBR B8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR B8619:2015 NBR
§797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR B5177:2015 NBR 9178:2015 NBR
14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:20Z1
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009
IBSTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

DFD 32

CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituido de duas roldanas circulares, na
dimensdo de 50 mm de diametro, fabricadas em sua regidc central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando se a pisos
rigidos. Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma
furacdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
diametro na ordem de 680 mm., As pas de apoio sdo fabricadas em chapa de ago
carbono, conformadas pele processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,
formando um perfil de secgdc 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo
de aco carbono, onde as pas s3c fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.
A base recebe uma protegcdo de preparacdo de superficie metalica en
nancceramica, e revestimento eletroestédtico epdxi em p6d, gue garante protecdo)
e maior vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por
cliques de fixagd3o, com a funcdo de protecdo e acabamento, além de possulr
uma blindagem telescépica para a coluna a gas, ambas fabricadas em
polipropileno. Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacao
de superficie metédlica e revestimento eletroestaticc epdxi em po, que garante
protecdo e maior wida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de
polipropileno com acabamento superficial texturizado para impedir © acesso
do usudrio nas partes méveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas
no lado direito, uma gue trava e destrava © movimento de reclinacdo do
encosto, € a outra gue comanda o acionamento da ceoluna a gas, para regulagem
de altura da cadeira. O mecanismo possul o seguinte recurso: - Movimento de
reclinagcdo do encosto com possibilidade de travamento em gualgquer posigao.
Conjunto constituido por compensado multilaminado de madeira com 14 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura.
Ma estrutura do assento & fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdc sob pressdo. Estg
almofada possul densidade controlada de 45 kg/m?® podendo ocorrer variagdes
na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 55 mm. O conjunto é revestido com
tecido pelo processc de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 478
mm de largura x 453 mm de profundidade apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricadal
pelo processo de injecdo em polipropilenc. Apoio de brago com regulagem de)
altura, que se da pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio
de braco. Possui 70 mm de cursoc para a regulagem de altura, dispostos em olito
posicdes definidas. A& alma do apoio de brago & fabricada em chapa de ago com
6,35 mm de espessura, j& os restantes dos componentes sdo fabricados em
lpolipropileno. O encosto possul estrutura injetada em polipropileno reforgada)
com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas
dimensdes sdoc aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com

cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada
em polipropileno, gue & encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafuso
e grampos. Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de espuma flexiwvel
2 base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injec¢do sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m* podendo ocorre
variagdes na ordem de +/- 10%. Na versio com encosto fixo, a lamina que lig
o encosto ao assento & fabricada em chapa de aco com 4,75 mm de espessur

UND
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com vinco central para maior resisténcia. Na versdc com encosto regulavel,
a regulagem de altura do encosto se da por meio de uma catraca autcmatica,
ou seja, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada.
Para baixa-lo, basta puxar até a altura mixima que o mecanismo se desarma &
libera o encosto até a posicdo mais baixa. Possul 70 mm de curso para a
regulagem de altura, dispostos em sete posigdes definidas. Apresentar Laudg
ou declaracdo, comprovande que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhade por cépiﬁ
de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com

devida comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo &
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo gque possam oferecer,

indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producdc ofertada. Nag
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto ocbjeto)
da analise. Apresentar certificados IS0 9001 IS0 14001 CERTIFICADO DH
DESTINACAC DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
PCTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADCRAS DE RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA.
Apresentar seguintes laudos NER 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR B8537:2015 NBR
8587:2015 NBR B8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR
§176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:201% NBR ISO 105C06:2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 WNBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR §095:2015 ASTM D 7091:2013 e NEN
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

DFD 33

LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICACOES TECNICAS: Conjunto montado sobre
longarina DE 3 LUGARES , dispostos simetricamente de maneira a se cbter &
acomodagdo dos usuarios de forma ergondmica e confortavel. a)Base Componente|
utilizado para manter a estabilidade da longarina,em todas as suas
funcionalidades, e nivelamento scbre o piso Pe Plastico:E compostoem suas
extremidades por material injetado em termoplastico de engenharia (Copolimerq
de Polipropileno), enquanto sua parte central & composta por dois tubos|
industriais de construcdo mecadnica na configuracdo circular de aco carbono
A RNT 1008/1020 com 38,10 mm de diametro e 0,2 mm de espessura, c que confere
a0 elemento a resisténcia necessdria para suportar os carregamentos inerentes
a0 uso. As extremidades sdo unidas aos tubos centrais sob pressdo, evitando
o contatoda parte inferior dos tubos com a umidade do chao. Ja& guando
configurada na opg¢do com Pé Plastico, conta com duas travessas desenvolvidas
em tubo industrial de construcdoc mecidnica na configuracdo retangular de acg
carbono BBNT 1008/1020 com as dimensdes de 20x40 mme espessura de 1,2 mm.
Cada travessa une-se acs pés por meio de doisparafuses com arruelas e porcasJ

ns extremidades da longarina sdo compostas por ponteiras, desenvolvidas pard
protecdc e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de injecdo e

lnaterial termoplastico denominade Polipropilenc [(PP).Todas as partes
metalicas recebem uma protecdo de preparacdo de superficie metalica en
nanotecnologia (nanoceramica), e pintura eletrostdtica epdxi em pd, que
garante protecdo e maior vida util ao produto. b) Assento Ceonjunto estrutural
de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuariog
de maneira confortavel e ergondmica. Conjunto constituido por compensadol
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possul porcas garra inseridas|
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicgdo a zinco. Na estrutura do assento e fixads
uma almofada de espuma ergondmica e flexivel & base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianate pelog
lprocesso de injecd3oc sob pressdo. Esta almofada possui densidade controladal
lde 55 kg/m?, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura médig
de 40 mm.0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapecamentg
convencional. Suas dimens®es sdoc aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm|
de profundidade, apresentandc em suas extremidades cantos arredendados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo processo de
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimerc de Polipropileno) c)Apoi
BracosConjunto mecédnico de apoio e posicionamento dos bragos de form;
ergonémica e confortavel. Brago Fixo: A estrutura deo apoio de braco €
fabricada em tube industrial de construc¢dc mecdnica ABNT 1008/1020 nol
diadmetro de 25,4 mm, com 1,9 mm de espessura, cortado em maquinas de corte
e dobrados em curvadoras CHNC.0 apoio de brago é fabricado pelo processo de
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensdes aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm de largura e 4 mm d

espessura. Para a montagem de cada apoio bragos a estrutura sdo utilizados
dois parafusos flangeados para plastico. d) Encosto Componente utilizado par

sustentagdc da regidoc do apoio lombar com a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas em um desenho com concordancias de raios e curvas
ergonémicas, e gue modelam de forma agradavel e anatdmica aos mais wvariados
bidtipos de usudrios. E constituido por uma estrutura em termoplastico de
engenharia (Copolimerc de Polipropileno} com dimensdes aproximadas de 420 mm
de largura, 450 mm de altura e espessura média de 4,5 mm. E fabricada pelo
processo de injecdo de termoplésticos, com combinagdes de raios e
concordincias anatdmicas, referenciado a um poligone irregular gque combina a
uma geometria semelhante a um pentadgono, além de possuir aberturas dgue
facilitam a transferéncia térmica. O suporte do encosto é fabricado em tubo|
industrial de construcdo mecdnica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e
espessura de 1,5 mm, Cada extremidade do suporte possui uma chapa de fixacdo,
fabricada em material ago ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, a gual sera
responsavel por realizar a fixagdo do suporte ac assento. As chapas sa

lunidas acs suportes pele processo de soldagem MIG. Para que o suporte se un

owD
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a0 assento sac utilizados seis parafusos, trés em cada chapa. A fixacdoc d
encosto ac suporte se da através de trés parafusos para plastico. Para Est
Item Apresentar Catalago Com Descrig@c Do Item Em Ncome Do Fabricante E Os

Seguintes Laudos: Iso 9001 Iso 14001 Certificado De Destinagdo De
Residuos Sdélidos Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais Ibama, Abnt Nbr 16031

Laude Ergondmico -NR 17 NBR 16031 NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015
MBR B537:2015 NBR 8537:2015 NBR 8615:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBH
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR IS0 105C06/2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016 Certificado de Cadeia
lde Custddia FSC Atestado de Fornecimento ASTM D790:2017 ISO 178:2019 ASTM
D256:2010 ASTM E1645:2021 NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 NBH
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1933
NBR B096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

DFD 34 |soféd 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e bracos em madeira Pinus com UND 4
perfil de 50 x 20 mm e compensado Virola com perfil de 2,20m x 1,60m com
espessura de 10 mm para fechamento das laterais dos bragos e encosto; fixacao
das pegas através de parafusos sextavados soberbo, com dimensdes de 1/4
65mm; Arruela 1/4 zincado branco e Grampos 80/10 e 14 x 45; base do assento
forrada com cinta elastica de 50 mm entrelacadas para posicionamento das
almofadas; Almofadas de encosto fixas: Espuma laminada com densidade D28 com
espessura de 80 mm, revestida em manta de espuma laminada com densidade D28
e espessura de 20 mm; Acabamento: Estrutura revestida em manta de espuma
laminada com densidade D20 e espessura de 20 mm; TNT na cor preta pra
fechamento da parte inferior; Capa de revestimento conforme catalogo com
costuras laterais; Almofadas de assento: Almofadas de assento em espuma
1laminada com densidade D28 e espessura de 180mm revestida em espuma plumante
de 25mm; Capa de revestimento com costura lateral com fechamento em ziper.
Estrutura: Estrutura metdlica com pés e parte superior em tubo redondo de
aco carbono com perfil de 1 e 1,5mm de espessura, parte central em tubg
redondo de aco carbono com perfil de 5/8 e 1,2mm de espessura, base inferior
em cantoneira de aco carbono com perfil de 1.1/4 x 1/8 ; Acabamento: Estrutural
cromada ou com Pintura realizada por processo eletrostdtico, utilizando-se|
tinta a pé, disponivel nas cores preto texturizado, cinza texturizado oy
aluminio

4.2.0 prazo maxime para a execucdo do cobjeto desta contratacdc e que admite prorrogacgdc nas
condigdes e hipdteses previstas na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e sera considerado da
emissdo do Pedido de Compra:

4.2.1.Entrega: 10 (dez) dias.

4.3.A vigénecia da presente contratagdo serd determinada: até o final do exercicio financeiro de
2025, considerada da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser
prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21, especialmente as
disposigées do Art. 107, por tratar-se a presente contratacdo, de fornecimento continuo.

5.0.JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUGAO A CONTRATAR

5.1.A sclucdo que melhor atende aos interesses e as necessidades da Administracdo, representada
pela sua estrutura organizacional, & a pretensa: Aquisicdo de méveis diversos destinados a
Caémara Municipal de Mamanguape-FPB.

6.0.ESTIMATIVA DOS PREGOS

6.1.Na pretensa contratagdo o valor estimado foi definido com base no melhor prego aferido por
meio da utilizac&o do seguinte pardmetro: pesquisa direta com no minimo trés fornecedores,
mediante solicitacdoc formal de cotacdo, desde gque seja apresentada justificativa da escolha
desses fornecedores e gue ndo tenham sido obtidos os orgamentos com mais de seis meses de
antecedéncia da data de divulgacdo do edital:

6.1.1.5alienta-se que os fornecedores consultados gquando da pesquisa direta realizada, foram
escolhidos aleatoriamente dentre os regularmente cadastrados no ambito desta Administracdo
considerando, além do ramo de atividade pertinente ao objeto da pretensa contratagdo, © seu
desempenho positivo relativamente a contratagdes ja realizadas; sem prejuizo da escolha de
outros fornecedores, também de forma aleatdria, feita através de consultas a enderecos
eletrdnicos de entidades piblicas que realizaram com éxito contragdes semelhantes.

6.2.Com base nos custos para execucdo do cbjeto da contratacido, definidos por meio de parametro
de aferigdo do melhor prego na forma estabelecida no Art. 23, § 1°, da Lei 14.133/21, relacionamos
abaixo a média dos pregos encontrados.

©.3.0 valor total é equivalente a R$ 565.216,63.

7.0.PREVISAO ORCAMENTARIA
7.1.Relativamente ao procedimento em tela, existe previsdo de dotacdo especifica no orcamento

vigente, apropriada para a devida execucdo do objeto a ser contratado, conforme consulta prévia
efetuada ao setor responsavel.

8.0.RESULTADOS PRETENDIDOS

8.%.A Administragdo almeja com a contratagdo da pretensa solucdo, em termos de economicidade,
eﬁlcéc%a, eficiénecia e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros
disponiveis, inclusive com respeitc a impactos ambientais peositivos, os seguintes resultados:

8.1.1.Em termos de economicidade, a efetivacdo da melhor contratacdo wviavel, especialmente

q9anto ao melhor custo beneficio, relativamente a: Aquisicdo de méveis diversos destinados a
Camara Municipal de Mamanguape-PB;
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8.1.2.Com relacdo a eficacia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, §§l
suporte as atividades finalisticas da Administracdo, inerentes aos correspondentes servicos
prestados de interesse piiblico. Quanto a eficiéneia, assegurar a continuidade da prestacédo
regular de tais servigos, com demanda notadamente crescente, e do uso racional dos recursocs
financeiros disponiveis;

8.1.3.Relativo ac melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a
referida contratacdo, da forma como se apresenta - consideradas as especificacfes, prazos,
quantitativos e demais exigéncias devidamente definidas -, espera-se o regular cumprimento, por
parte do interessado que venha a ser contratado, de todas as obrigagdes e compromissos assumidos,
pois, desse modo, ndo haverd a necessidade de rescisdo contratual ou ocutras sancdes em
decorréncia de inexecucdo do instrumento de ajuste pactuado, permitindo ac contratante, em vez
de envidar esforcos para a realizacdo de novo certame destinado a contratacdo do mesmo cbijeto,
destinar seus recursos humanos, materiais e financeiros para outras atividades fins da
Administracéo;

8.1.4.Entende-se que a correta execucgdo do objeto da contratagao em tela, cuja regularidade sera
fiscalizada pela Administragdo, ndo atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, néo
acarretara impactos ambientais negativos.

.DA CONTRATAGAO
Forma de contratacdo sugerida, nos termos da norma vigente:

.1.Pregdo Eletrénicgo; e
.2.81istema wJe Regigtro de Precos.
Mamanguape - P§§\<l de Julho de 2025.

CLAUDIO LEITE FILHO =
Tesoureiro da Camara Municipal de Mamanguape
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