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ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP

1.Introdugio

Este documento apresenta os estudeos técnicos preliminares, onde sera avaliada a contratacgdo
pretendida, demonstrando os elementos e as informacdes essenciais que servirdo para embasar a
elaboracdo do Termo de Referéncia, quando for considerada viavel, de modo a melhor atender aos
interesses e as necessidades da Administracdo, representada pela sua estrutura organizacional.

2.0bjeto
Constitui objeto do presente estudo técnico a pretensa: Aquisigdo de mdveils diversos destinados
a Camara Municipal de Mamanguape-PE.

3.Necessidade da contratacao

A contratacdo descrita, que mesmo com o continuo esforgo de sempre buscar a otimizacao dos
processos de trabalho, & essencial: Pela necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir
demanda especifica - Aquisicdo de moveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape-
PB -, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e
ainda, pela necessidade de desenvolvimento de ag¢des continuadas para a promogao de atividades
pertinentes, visando i maximizacdo dos recursos em relagdo aos objetivos programados, cbservadas
as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

4.Alinhamento aos planos da Administragdo

A contratacdo pretendida esta alinhada aos planos estratégicos da Administracdo, delineados nas
diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdc fixadas e
detalhadas as respectivas acdes ao alcance dos objetivos institucionais, primando pela eficacia,
eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos; programas € pProcessos.

5.Requisitos da contratacgaoc
As caracteristicas e especificacgdes do cbjeto da referida contratacdo sdo:

] — LOTE
cODIGO DESCRICAQ DO ITEM UNIDADE | QUANTIDADE
ETP 1 RECEPCAO PLENARIO painel ripade medindec 2,75m de (L) x 3,00m de (A), em UND 1

MDF na cor CINZA SAGRADO, 15mm, contendo espagamento de 50mm, 3 espacgamento
de 30mm, 1 espagamento de 45mm, 2 espagamento de 150mm, intercalados com as
ripas de 250mm, 1 de 150mm, 4 de 75mm, 250mm, 75mm, 30mm, 30mm, , 250mm,
150mm, 75mm, 50mm, 250mm, 50mm, 75mm, 30mm, 70mm e 30mm, composto por um
armario balcdo na parte inferior com modulo interno na cor branca BP 15mm,
e externo na cor cinza sagrado 15mm, sistema fecho-jogue, medindo 2,75m de
(L) @ 0,40m de (P), composto por guatro gavetas com corredigas telescoépica,
gavetas medindo 0,45m de (L), 01 porta com um nicho com 01 prateleira, medindo
0,45m de (L), duas portas medinde 0,47m de (L}, cada totalizando 0,95m de
{L), com uma prateleira, duas portas medindo, 0,45m de (L) com uma prateleira,
totalizando 0,%0m de (L). Porta e parte estrutural superior revestido em MDF]
15mm na cor cinza sagrado; totalizando 3m de (&) = 091m (L).

ETP 2 Painel ripado medindo 3m de (&) em MDF 15mm, na cor cinza sagrado, com UND
espacamento de 2 de 50mm, 1 de 75mm, 1 de 35mm, e ripas de 250mm, 150mm,
150mm, 75mm, 50mm, 50mm, 250mm, 150mm, 50mm, 30mm, 50mm, 50mm e 30mm, com
portas & superior estrutural revestido em MDF, 15mm na cor cinza sagrado.
ETP 3 Bancada da Recepgdo em L medindo 3m de (L) = 1m (&), estrutura em mdf de 25mm UND 1
na cor preto trama, com painel frontal ripado em mdf de 15mm, na cor cinzal
sagrado, ripas de 50mm e espagamento de 10mm, prolongamento lateral em mdf]
de 2Z5mm na cor preto trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinza sagrado)
medindo 2,80M (C) = 0,75 (P) % 0,75 (P) x 0,75 (&)
ETF 4 Recepgdo Gabinete, parede efeito marmore realista com prateleiras em mdf 25mm UND 1
titdnio trama em toda a extensdo da parede medindo 025m de (L) x 3m (C}, comn
mesa em mdf 25mm tit&nio trama medindo (A) 0,75m x (L) 0,60M x 2,00m (L),
com balcdo em mdf 15mm titdnio trama medindo (A) 0,725mm, 0,40mm (P) x 1m
(C), com gquatro gavetos cor internas branco BP, frente titadnic trama, sistemal
fecho torque, com um modulo, cor interna brancec BP, porta de giroc na cor
titdnio trama, e uma prateleira na cor titdnio trama, sistema fecho torgue

ETP 5 Gabinete presidéncia, painel, ripado em MDF 15m, carvalho hanover, ripas de UND 1
50m com espacamento de 10mm, medindo 2,86m de (L) x 3m de (A}, com um
lprateleira em mdf de 25mm, carvalho hanover medindo 1,60m de (C) x 035m de
(B), & armario com 2 portas basculantes medinde 2,17m de (C) = 0,35m de (P)
% 0,35m de (A) com dois nichos laterais medindo 0,80m de (C) = 0,35m de (&)
I+ 0,35 de (P), corpo em titdnioc trama e parte superior e inferior em carvalh
[nanover, interna branco BP, portas basculhantes, sistemas fecho toque.
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ETP

Lo

lMesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medindo 2,00m de (C) por 0,&80m de (L}
com um modulo confeccionade em mdf de 15mm, na cor titdnioc trama, medindo
1,57m de (C) x 0,725m de (A), composto por 03 portas de giro, sistema fecho
togue, partes internas branco BP, gquatro gavetas com corredigas telescopicas
partes internas na cor branco BP. Sistemas fecho togue, modulo sobrepostq
por prateleiras de 25mm em mdf titénio trama, painel ripado medindo 1,90 de
(C) % 3M de (A), com ripas de 50mm, com espagamento de 1l0mm na cor carvalho
hanover

UND

346

ETP

Plenario painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C) = 3,45m de (A), fundo|
lbase em mdf 15mm na cor pretc trama, ripas na cor padrdo thassos, contendg)
& ripas de 500mm, 6 ripas de 300mm, 6 ripas de 150mm, B ripas de 100mm,
painel central medindo 4,19m de (L) por 3,45m de (A) com avango de 50mm paral
passagem de fixa led, confeccionado em mdf de 15mm, padrédo thassos.

UND

ETP

Copa Armaric Suspenso medindo 3,75m de (C) x 0,9%28m de (A) = 0,45m de (P),
contendo um nicho medindo 0,885m (C) x 0,55m (A) x 0,420m (P), em mdf de 1 5mmj
cor itapud, um basculante confeccionado em mdf 15mm na cor branco BP, medindo
0,70m (C) = 0,550m (A) % 0,420m (P), com porta em MDF 15mm na cor titénio,
puxado tipo ponto em inox escovado, nicho para micro-ondas medindo 0,70m (L)
% 0,378m (A) x 0,420m (P), confeccionado em mdf de 15mm na cor itapud, dois]
modulos totalizande 1,40m, em cada modulo, confeccionado em mdf de 15mm n

cor branco parte interna e portas em mdf 15mm na cor titanio, com puxador]
tipo ponto em ago inox escovado, nicho basculante medindo 0,765m (L) x 0,550

de (B) x 0,420m de (P), confeccionado internamente em mdf de 15mm na cor
branco BP, com porta em MDF 15mm , na cor titdnioc, puxador tipo ponto em ag

inox escovado, nicho em mdf 15mm na cor itapud medindo 0,765m (C) =x 0,370m
() x 0,42m (P).

UND

ETP

[Bancada com granitc verde Ubatuba com modulo na parte inferior medindo 2,10
de (C) % 0,550m de (P} % 0,700m de (&), com 2 modulos com 2 portas cada um
brateleira interna cada, confeccionado internamente em mdf 15mm, na cor|
lbranco BP e externo em titdnio trama, puxadores tipo ponto em ago ino
escovado, 1 modulo com 4 gavetas sendo uma com divisor para taliteres
corredicas telescépicas, medindo 0,70m (A) x 0,70m (L) = 0,55m (P), parte
internas em mdf 15mm branco BP, e puxadores tipo ponto em aco inox escovado.

UND

ETP

10

Cozinha service armario suspenso confeccionado em mdf de 15mm na cor branco
I8P, medindo 1,80m de (L) % 1,00m (A) x 0,35m (P) composto por 2 modulecs com
2 portas cada, sendo 1 com uma prateleira e outro com 2 prateleiras com
portas de giro, puxador tipo pontc em aco inox escovado.

UND

ETP

11

Armaric Balcdo com 2 modulos confeccionado em mdf de 15mm na cor branco
BP, medindo 1,80m de (L) % 0,70m (A) x 0,45m (P), cada modulo contendo duas)
portas e uma prateleira cada, porta tipo, giro com puxadores tipoc ponto &

aco inox escovado. w

UND

ETP

12

|Armario Suspenso Confeccionado em MDF 15mm na cor branco BP, sendo um
modulo medindo 0,750m (L) % 0,92m (A) x 0,35m (P) com uma porta basculante
medindo 0,46m (&) x 0,75m (L) % 0,35m (P) com puxador tipo ponto em aco inox
escovado, e um nicho medindo 0,750m (L) x 0,45m (&) x 0,75m (L), trés médulos
totalizando 2,10m (L) = 1,00m (&) % 0,35m (P), cada, modulo com duas porta

e duas prateleiras, internas, portas de giro e puxadores tipo ponto em ago)
inox escovado.

UND

ETP

13

Balcdo medindo 2,10m (L) % 0,70m (&) % 0,45m (P), compostc por tré&s médulos
sendo 01 com 04 gavetas com corredigas telescdpica e puxadores tipo ponto em
aco inox escovado, sendo uma gaveta com diviséria para talheres, medindo,
0,70m (L) =% 0,70m (&) x 0,45m (P), confeccicnade em mdf de 15mm branco BP,
puxadores tipo ponto em ago inox escovado. Dois médulos medindo 0,70m (A) =
0,70m (A) % 0,45m (P) contendo 2 portas cada e uma prateleira interna cada,
portas do tipo giro com puxadores tipo ponto em a¢o inox escovado.

OWD

ETP

14

Prancha prancha com nicho central medindo 2,45m na parte superior e 2,10m
na parte interior, com um nicho medinde 0,70m (L) % 0,37m (&) confeccionadog
em mdf de 15mm, branco BP, com bancada em granito verde Natuba medindo 2, 00m
de (L) x 0,85 (A) ® 0,50 (B)

UND
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ETP

15

[Vassoureiro Confeccionado em mdf de 15mm, branco BP, medindo 2Z,35m de (A)
« 0,90 (L) x 0,35m (P), um na parte superior e outro na inferiocr, e trés
nichos medinde 0,48m (A) x 0,35m (P) = 1,45m (A), com 2 portasde giro e
puxadores tipo pontoc em ago inox escovado, basculante medinde 0,90m(L) ¥
0,35m (P) = 0,45m (A) com puxadores tipc ponto em ago inox escovado.

uND

ETP

16

ESTACAC DE TRABALHO TUBULAR Estagdo de trabalho modelc Delta para um usuarig)
com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com
bonteiras sextavadas na medida de 735mm(A) x 1250mm(Ll) x 1250mm(L2) X 600
mm(P), seguindo as caracteristicas: Tampo: Confeccionado em MDF BP (25mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atrawvés de
um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita em PVC
(poliestirenc) com 2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda das mesas:

onfeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadqg
Etravés de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
sclucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de balxa pressdq|
medindo: 1048mm(L) = 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02 canaletas de|
ago. Pés da Estagdo Trabalho - Confeccionado em chapa de ago 18 (1,20mm), em
formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fiocs, apoiadg
lem 04 ponteiras regulavels sextavada sendo 02 de cada um dos pés para
lproporcionar melhor nivelamentc e maior estabilidade a mesa, possui 1

aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medinde 50mm(L) x 50mm(P) com

Eanaleta soldada para fixacgdo das retaguardas. Pé central confeccionade em

assagem para fios, sendo apoiado em ponteira reguldvel sextavada, para

UND
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broporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1
canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Ponteiras: em formatog
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aOﬂ
tubos inferiores com utilizacdo de buchas plasticas gque permite a regulage

quande h& desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto.
ACABAMENTO: Partes em Ao com tratamento anti-corrosive por um processo de
nanotecnoclogia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de gualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR B094:1983 ™ Material metalico revestido e ndo revestido g
corrcsdo por exposicdo a Nevoa Salina”, onde é feito ensaio de corrosdo
acelerada com néveoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosdo determinado
lconforme a IS0 4628-3, nio devendo ser maior gue Ri 1, conforme item 4.3.1]
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdo uniforme. O licitante wvencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
4rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CEM) ou ART paga com
a devida comprovacio de autenticidade, que comprove habilitagdc e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga dg
trabalho, para emissdc do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, menc3c a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdoc de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferrosos com ou se

tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa saling
NBR -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdc em nome do
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender og|
produteos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT Nﬁﬂ
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 3
2801:2010.

ETP 17

IARMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada atraves de um
lprocesso de prensa de baixa pressdo medinde 25mm(E) x 792mm(L) x 410mm(E)
com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folhal
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de bkaixa pressdo medindo 15mm(E) x 650mm(A) x 385mm(L)
com acabamento em fita PVC (poliestirenc) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 1 prateleira confeccionada em MDP BP (15mm) (Particulas de Médi

Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticaa
(Ureia Formol),revestide por ambas as faces por uma folha celulédsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
lprensa de baixa pressdc, com acabamento em fita PVC(poliestireno) com
(0,45mm) de espessura medindo 15mm(E) x 768mmi{L) x 335mm(P), fixada nas
laterais do armario, proporcionande ao preoduto para melhor estabilidadej
Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em MDF (9mm) (Fikbras de Medi

Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medinde 9mm(E) x 640mm(A) X
387mm (L) . Fundo: 1 fundo (base) confeccionade em MDF BPF (15mm) (Particulas|
de Media Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formecl), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E} x768mm{L) x 368mm(P).

FPortas: 2 Portas Confeccionadoc em MDP BP (15mm) (Particulas de Médial
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
{(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsic

decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo d

prensa de baixa pressdo medindo 643mm (A) x 3%90mm (L) x 15mm (E), co

acabamente em fita ABS (0,45mm espessura), sem dobradicas, com articulacgiao)
pivotante na parte superior e inferior mediante a trava aco, pino dobradical
arruelado € bucha de nylon com encaixe em furacdo para travamento na parte
inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte
superior do funde pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impactd
derivado do petrdleo) tipe concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com|
espessura de (5mm) de polietileno (Plastice de Alto Impacto) com regulagem
que permite o ajuste guando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio
do produto, sendo fixade através de suporte fixacdo em aco. O licitante
vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para co

@ NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREAR ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacido
de autenticidade, gue comprove habilitacdo e especializagio em medicina do

UND

10

Estudo Técnico Preliminar. Doc. 90096/25. Data: 09/10/2025 14:31. Responsavel: Josenildo S. de Oliveira.
Impresso por convidado em 05/11/2025 11:06. Validagéo: BF51.D344.COCB.D8FE.E427.5E4A.E2CE.A9FF.

347



trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo dg
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional gque faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma
NR -17, analise e conclusd3oc, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco e de metais nio -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia) .

ETP 18

ARMARIO ALTO Tampo: ! Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folhg
celulésica decorativa banhada em solugfo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) x 792mm({(L) x 410mm(P)
com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura com bordas
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma £folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
lprocesso de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E] x 1530mm(A) x 38émm(L)
com acabamentc em fita PVC (poliestirenoc) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP (15mm) {Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas)
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
lprocesso de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita PVC(poliestireno]
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 moveis com opgdo de regulagem medindog
15mm(E) % 768mm(L) % 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medinde 15mm(E)
I+ 768mm(L) x 368mm(P), fixada nas laterais do armaric, proporcionando ao
lproduto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionadas en
MDEF (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindg
Smm(E) % 1530mm({&) x 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base] confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas dg
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as facei
por uma folha celulésica decorativa banhada em sclugdc melaminica fixad
através de um processc de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L)
% 368mm(P)., Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folh
celulésica deceorativa banhada em sclugdc melaminica fixada através de u
processo de prensa de baixa pressdo medindo 1535mm (A) x 3%0mm (L) x= 15
(E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), ), sem dobradicas, co
articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava ago, pinog
dobradiga arruelado e bucha de nylon com encaixe em furagdo para travamento
na parte inferior do tampoc e encaixe na parte superior da porta , fixada nal
lparte superior do fundo pelo pino arrueladeo, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impactd
iderivado do petrélec) tipo concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietilenc (Plastico de Alto Impacto) com regulagem
que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseig
de produto, sendo fixado através de suporte fixacdo em ag¢o. O licitante
vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este oOrgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com
a NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por codpia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacao|
de autenticidade, gque comprove habilitacdo e especializac3o em medicina dol
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo dd
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a wvencer, em papel
timbrado do prefissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descricgdo técnica em documento do fabricante, meng3c a norma
WR -17, analise e conclusdc, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA coédigo 7 -4 (fabricacdoc de|
estruturas de madeira e de moveis € 3 -10 fabricagdo de artefatos de ferro,
ago e de metais ndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive]
galwvanoplastia) .

UND
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ETP 19

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR Confeccionado em chapa de aco #26(0, 45mm)
MDP 15 mm e MDP 25mm com 3 gavetas sendc 1 destinada a pastas suspensas,
puxadores em PVC, gavetas com deslizamento por trilho corredica através de|
roldanas de nylen e carrinho telescépio, 4 rodizios 2 com travas e 2 sem
travas. Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureig
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo: 25mm(E) x 409mm(L) x 469mm(P), com acabamento em fita
em PVC (Poliestirenc) com 2mm espessura com bordas aparentes encabecadas.
Laterais: Em chapa de acgo#26(0,45mm) nas medidas 564mm{L) x 548mm(A) tendd
na vertical 2 dobras sendo 1? a 13mm com 20°, a 2% a 530mm com 90° e termin
com 13mm, e na horizontal & dobras seno a 1* a 10mm com 180° a 2% a 13mm co
90°, a 3* a 13mm com%0°, a 4% a 510mm com 90° a 5% a 13mm com 90° a 62 a 13
com 180° e termina com 10mm. Travessas para travamento: Confeccionada e
chapa de ago #20(0,9%0mm) tipo um com estampas para travamento juntos as
laterais, sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores
(frontal/traseira) nas medidas horizontais 402mm(L) x 60mm(A) e na vertical
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107mm (&) = 4imm|L). Gavetas: 3 corpo gavetas confeccionade em ago na chapa
4 26(0,45mm) frentes das gavetas em MDP BP 15mm (Particulas de Medig
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo d
lorensa de baixa pressdo medindo: Z Gavetas superiores com frentes medindoe
O0mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E), corpe na medida 62mm(A] x 340mm(L) =x 404mm (B)
com deslizamento por trilho corredica através de roldanas em nylon fixadas
por rebites com rosca conexa M4 ZA e parafuscos M4 X 10MM. 1 Gaveta inferior
Grande com frentes medindo: 282mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E), corpo na medida
62mm(A) x 340mm(L) x 404mm(P) com suporte para armazenagem de pastas
suspensas, desliza por trilho corredica telescopico D3531 de 400mm col
esferas de aco. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado
contendo 2 chaves. Puxador: Contém 3 unidades em Polietilena (Plastico de
alto impacto derivado do petréleo), medindo 96mm. Acompanha 4 rodizios sendo
5 sem travamento e 2 frontais com travamento, confeccionados em poliestireno
podendo ser na cor preta. ACABAMENTO Todas as partes em aco recebem tratamento
anti-corrosivo por um processo de nanotecnoclogia e pintura eletrostatica a
pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C. Processc com rigoroso controle de gualidade analisado por um laboratorig
certificado peloc INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Materiall
met4lico revestido & ndo revestide a corrosdo por exposigdoc a Névea Salina,
onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo
o grau de corrosadc determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior
que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatic
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdc uniforme. O licitant
vencedor do certame deverad apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este orgdo: Laudo de conformidade ergondémica para co
a NR 17, acompanhado por cédpia de documento de identidade profissional (CREHN
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de autenticidade, gue comprove
hapilitacdo e especializacio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharig
seguranca do trabalho, para emissdo do respective laudo. certificado pels
MBERGO com walidade a vencer, em papel timbrade do profissional que faz a
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnical
em documento do fabricante, mencdoc a norma NR -17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -
10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NER —-8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdoc em nome dof
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender oS
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2008,
IABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359%9:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JISs Z
2801:2010.

ETP 20

MESA REUNIAQ REDONDA TUBULAR MESA de reunidoc redonda com tampo inteiricgo de
25mm e pé de agc tubular, com medida total de 735mm(A} x 1100mm(L) =i
1100mm(P), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com Zmm espessura,
arredondado nas extremidades. Tampo: Confeccionado em MDP25mm (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas

sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdoc melaminica fixada atravées de um
processo de prensa de baixa pressdo, medindo 1100mm(didmetro) = (P)25mm(E),
nas cores padrdo Pandin, com acabamento em fita em PVC (poliestirenc) com
2mm espessura com bordas aparentes encabecadas. P& Tubo: Confeccionado e
chapa de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L} x 30mmi{F) co
lpassagem para fios. Ponteiras: contém quatro unidades em formato sextavad
confeccionadas em poliestirenc sobre uma base rosca, acopladas aos tubo
inferiores com utilizacdoc de buchas metalicas permitindo a regulagem gquando|
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas
as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostdtica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de gqualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR B094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido 4
corrosdo por exposicgdc a Névoa Salina", onde & feitec ensaioc de corrosidg
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinadg
conforme a IS0 4628-3, nao devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostéatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicagdoc uniforme. O licitante vencedor do certame dever
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionades a este
crgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado po
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga co
a devida comprovacac de autenticidade, que comprove habilitagdo ¢
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca d
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado peéela ABERGO co
validade a vencer, em papel timbrado do profissional gue faz a analise, emite]
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em document
do fabricante, mengdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAM
cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 =10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metals nfo -ferrosos com ou se
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tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NER -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdc em nome ddf
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender oS
brodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
LABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NER
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7081:2022 ,JI5 I
2801:2010.

U\IO

ETP 21

MRQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS Caracteristicas:
nrquivo de pasta suspensas confeccionade em madeira (MDP) com composto 4
gavetas, com porta etiqueta e puxador tipo alca em cada gaveta, sendo gue o
fechamentoc & feito somente pela primeira gaveta. Tampo: Tampo confeccionado
em MDP25mm (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestide por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
ixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo: 457mm(L)
% 473mm(P) % 25mm (E), com acabamento em fita em PVC (Peliestireno) com 2Zmm
espessura com bordas aparentes -encabegadas. Laterais: 2 laterais
lIconfeccionadas em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em ambas as faces com uma folha celulésica decorativ
banhada em sclugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
lbaixa pressdoc, anexadas aos pés utilizando sistema girofix com castanhas d
15mm e pino M6 zincado, nas medidas: 15mm(E)x1243mm(L}=455mm(P} co
acabamento em fita em PVC (Poliestirenc) com 0,45 mm espessura com bordas)
aparentes encabecadas. Retaguardas: Confeccionadas em (Duraplac) de 3
particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as
faces na medida 3mm(E) = 1213mm(L) = 425mm(P). Gavetas: 4 gavetas com as
frentes confeccionadas em (MDP BP) de (15)mm na medida de 15mm(E) x 44lmm(L)
% 305mm{A) e corpec das gavetas confeccionado em Ago com pintura na cor cinza
no sistema de dobras com travamento utilizandc cantoneiras traseiras conm
250mm (&) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0, 90mm)
com 4 garras de fixagdc e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerds)
ao fundo e 2({duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm
confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,%0mm) com 2 garras de fixacdo com
travamento por encaixe com lade pré-definido, sendo uma aplicada ao ladg
direito e outra ao lado esquerdo, sendo utilizadas para fixacdc da frente ag
corpe da gaveta, medidas externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm(A) =
60mm (L) x 473mm(P), fundo em chapa de ago #2& (0,45mm), hastes para pastas
suspensas (medida 470 x 30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada
pelo sistema de dobra em Omega. Fundo: Confeccionado em MDF BP de (15) mm
sendo revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas emn
solugdo melaminica fixada por meio de calor e pressdo através de um processg
de prensa de baixa pressdo na espessura, acabamento com fita de borda de PVC
de 0,45mm de espessura, aplicada com sistema hotmelt, nas medidas: 15mm(E)
% 425mm(L) x 451lmm(P). Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) d
polietileno (Plastico de Altc Impacto) com regulagem que permite a regulage
guando & desnivel do piso facilitando assim o manuselo do produto Fechadura
cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contende 2 chaves e com sistema)
de fechamento somente na primeira gaveta. Sistema de deslizamento das
gavetas: por trilho corrediga, deslizamento com esferas de ago. Pega unica
de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em a¢o galvanizado na espessura de 1,00mm
com 14 pares de esferas em cada lado. CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE
PASTAS O peso recomendado por gaveta & de 25 kg bem distribuidos. A quantidade
de pasta wvaria entre 30 e 40 pastas por gaveta dependendo do tamanhc das
pastas. O licitante wvencedor do certame deverd apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixe direcionados a este drgao: Laudo de
conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM)
ou ART paga com a devida comprovac3o de autenticidade, gque comprovel
habilitagdoc e especializacdc em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissdc do respectivo laudo. certificado pel
IRBERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional gque faz
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica
em documento do fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBRMA cddigo 7 -4 (fabricacd@oc de estruturas de madeira e de moveis e 3 -
10 fabricacado de artefatos de ferro, aco e de metais ndc -ferrosos com ou
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia).

UND

ETP 22

ESTACAC DE TRABALHO TUBULAR Estacao de trabalho modelo Delta para um usuariog|
com tampo em MDPZ25mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com
[ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) x 1350mm(L1l) x 1350mm(L2) X 600
m (P}, seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionade em MDF BE
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas d%
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solucdc melaminica fixadal
atraves de um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita em
PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda das

mesas: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Urei
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratiwv

lbanhada em solugdoc melaminica fixada através de um processo de prensa d
lbaixa pressdoc medindo: 1148mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02
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canaletas de aco. Pés da Estacdo Trabalho - Confeccicnade em chapa de ago 18
(1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) ® 30mm(P) com passagem par

fios, apoiado em 04 ponteiras reguléveis sextavada sendo 02 de cada um dos
pés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui
1 canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Pé central confeccionado em
aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo 50mm (L) ®x S0mm(P} com
passagem para fios, sendo apoiado em ponteira regulavel sextavada, paral
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possul 1
canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Ponteiras: em formatg
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizac3o de buchas pldsticas gque permite a regulagem
quandc ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO
Partes em Aco com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanotecnologial
e pintura eletrostitica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigorosc controle de gualidade
analisado por um laboratérioc certificado pelo INMETRO atendende as normas dal
INBR 8094:1983 " Material metédlico revestido e ndo revestido a corrosac por|
exposicdo a Nevoa Salina", onde é& feito ensaio de corrosao acelerada com
névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosic determinado conforme a
150 4628-3, naoc devendo ser maior gue Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostidtica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme. O licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo de|
conformidade ergondémica para com a NR 17, acompanhado por copia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao
de autenticidade, gue comprove habilitagdo e especializacao em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. certificado pela ABERGC com validade a vencer, em papel
timbrade do profissional gque faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produtc e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma
NR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal d

Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricag@o de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR -8094/1983 500 horas . Laude de
Cdmera umida NBR -8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contra
defeitos de fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento em nome do
licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Anpresentar Certificade de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14B47:2023, ABNT]
NBR 14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023
, ABNT MNBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
+ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2B01:2010.

ETP 23

MESA TUBULAR 1500x700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguarda em MDP BE|
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) =
1500mm(L} x 700 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:

onfeccionadeo em MDP BP (25mm) (Particulas de Meédia Densidade} fabricadg
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestide por ambas as faces por uma folha celulédsica decorativa banhada e
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa presséq
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com Zmm espessura com bordas
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
édia Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestidc por ambas as faces por uma folha
celulédsica decorativa banhada em solugdc melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo: 1380mm(L) x 250mm (B} x 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa: Confeccionado em chapa
de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagemn
lpara fios, apoiado em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
[Possui 1 canaleta scldada para fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formatg
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizagdo de buchas plasticas gue permite a regulagem
guando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO
Todas as partes em acgo recebem tratamento anti-corrosive por um processo de
manotecnologia e pintura eletrostdtica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
Ide qualidade analisado por um laboratdrio certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalice revestide e ndo revestido a
corrosdoc por exposicdo a MNévoa Salina", onde & feito ensaic de corrosig
acelerada com neévoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdc determinado)
conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior gque Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornande a aplicacdoc uniforme. © licitante wvencedor do certame deverad
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
Orgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por]
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CREM) ou ART paga com
a devida comprovagdo de autenticidade, gque comprove habilitacglo e
especializacdc em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca dd
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laude, com foto do produto e sua descricgdo técnica em documentd
do fabricante, mengdoc a norma NR -17, analise e conclusdc, data e wvalidade.
Cadastre técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricagd8o de estruturas de madeira e de moveis e 3 =10
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fabricacdc de artefatos de ferro, ago e de metais ndo -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NBR -8094/1983 500 horas. Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdc em nome dg
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
produtos e prestar assisténcia técnica. Lpresentar Certificado de
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBER 9202:1986, ABNT NER 10443:2008,
IABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBER
151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTHM
D 523:2018 , ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 2
2801:2010.

MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguarda em MDF BP
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) ¥
1700mm (L) ®x 700 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadg
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada e

solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressa

com acabamento em fita em PVC (poliestirenc) com 2mm espessura com bordas
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
édia Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folh

celulésica decorativa banhada em scolucdo melaminica fixada atraves de um
processo de prensa de baixa pressdc medindo: 1584mm (L) x 250mm(P) = 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa: Confeccionado em chapa
de aco 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passage

para fios, apoiado em (04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maicr estabilidade a mesa,
possui 1 canaleta soldada para fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aocs
tubos inferiores com utilizacdo de buchas plasticas que permite a regulagem
quando héa desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto., ACABAMENTQ
Todas as partes em ago recebem tratamento anti-corrosiveo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostdtica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratdrio certificado pelo INMETRC atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e nae revestide g
corrosdc por exposigdc a Névoa Salina", onde é feitoc ensaic de corrosio
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado
conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornandoe & aplicagdo uniforme. 0O licitante wencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
Grgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com
a devida comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdoc em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdoc do respective laudo. certificade pela ABERGD com
wvalidade a vencer, em papel timbrado do profissional gue faz a analise, emite
e assina © laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mencgdo a norma NR -17, analise e conclusdc, data e wvalidade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
coédigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndoc -ferrosos com ou semn
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
[INBR —-8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdc em nome dg
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
[produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificade de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,BBNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBER 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 32
2801:2010.

UND
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ARMARIO MISTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdoc melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) x 792mm{L) x 410mm(P)
com acabamento em fita PVC (peliestireno) com 2mm espessura com bordas)
aparentes. Laterais: 2 laterais Confeccionadas em MDP BP de (15mm)
(particulas de média densidade) fabricade através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada atraves de
um processo de prensa baixa pressdo medindo 15mm(E) x 1545mm(A}) = 385mm(L)
com acabamento em fita PBVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura,
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de
edia Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de u

processo de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita PVC({poliestireno)
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 méveis com opgdo de regulagem medindo|
15mm(E} x 768mm(L) % 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindo 15mm(E)
x 768mm({L) = 368mm(P), fixada nas laterais do armirio, proporcionando aq
produto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccicnadas en
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MOF (%mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambes os lades, medindg
9mm(E) % 1530mm(A) % 386mm{L). Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP BP
{15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricade através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdc melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) =768mm(L)
% 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionade em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atraves de un
lbrocesso de prensa de baixa pressdo medinde 1535mm (A) x 390mm (L) x 15mm
{E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), ), sem dobradigas, co
articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava ago, pin
dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furagdo para travament
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada n
parte superior de fundo pelo pineo arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo
? chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impactg
derivado do petréleec) tipo concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacte) com regulagen
que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseid
do produto, sende fixado através de suporte fixacac em ago. O licitante
vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergonfmica para com
a NR 17, por profissional de ergoncmia, acompanhado por copia de documentg
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao
de autenticidade, gque comprove habilitacdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma
MR -17, analise e conclusic, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificade de regularidade perante o IBAMA codigo 7 -4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo -ferrcsos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia)l .

ETP 26

PLATAFORMA COMPLEMENTO DUPLE PARA 2 PESSOAS 1200 Plataforma Complemento Dupla
lpara 2 pessoas: mbédulo utilizado para acoplamenteo a configuragdo inicial, de
forma a ampliar o numero de usuarios em miltiplos de 2, formando ambientes
amplos e funcionais, sendo fixado ac inicial mediante encaixe de travessas
tubulares 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais e o travamento
ldos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC. Tampcs: 2 tampes
IConfeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricados|
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestidos por ambas as faces por uma folha celulésica decorativﬂ
lbanhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
[baixa pressdo com 25mm de espessura € 1| Tampo juncido no mesmo material e no
mesmo comprimento do tampo, todas as partes com acabamentc em fita em PVC
(poliestirenc) com 2mm espessura com bordas aparentes encabecadas nas 4 faces
dos tampos. Pé Central: Confeccionado com estrutura tubular de ago 50x50 de
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas de conexde socldadas no pé|
para a fixacdo do mesmo no tampo e com chapas em perfil U para o facil]
encaixe das travessas com parafuso % x % TP 13 PHS e porca sextavada de ¥
torneada, pessul 2 almofadas em chapa de aco espessura #20 (0, %mm) com dobras
internas sendo a 1° a 18mm com 109° a segunda a 33mm com 162° a terceira g
510mm com 162° com recorte de 100x32mm entre a 2° e 3°* dobra para passagem
de fiagdo e a guarta a 33mm com 109° terminandec com 18mm, sende 1 soldada no
centro do pé central e outra removivel facilitando a passagem dos fios, com
estampo de grafismo tnico. Tubo Superior: Confeccionadas em estrutura tubular
50x50 com espessura #16 (1,50mm} com chapas scldadas na travessa para 4
fixagdo da mesma do tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha Passa
Fio: Confeccionadas em chapa de aco com a espessura de #26 (0,45mm) com trés
dobras de 90° para cada lado. Caixa de Tomada: Confeccionadas em chapa de
ago com a espessura de #18 (1,2mm), com trés dobras a 90° para o encaixe ng
calha, uma segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos dispositivos, com|
estampo que possibilitam o encaixe de plugs de conexdc USB , plug entrada
[para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPAZ-3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 6x4vias
para linha telefénica, 1 RJ45 modelo CATSE BF TF POBN, para conexdc de redes
de computadores, entrada VGA e estampo para conector especial (tomadas e
conectores ndo acompanham o produto), sistema de fixacdoc nas calhas por
rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de Tomada: Tampas para as caixas de
tomada confeccionada em copolimero de alta qualidade Acrileonitrila Butadiend
Estireno (ABS), com sistema de abertura e fechamento por pino, com abertura
frontal para a passagem dos fios para o exterior da mesa quando a caixa estd
fechada, com acabamento na cor preta. Ponteira plastica: Ponteira regulével]
tipo octogonal para os tubos que ficam com sua parte interna exposta, com
medidas exatas para o encaixe em tubo de 50x50, confeccionadas em um polimero
termoplastico mais comumente chamado de Polipropilenc (PP), com pequenas
estrias para exercer pressdo na parte interna do tubo, com acabamento na corx
preta, permitindo o nivelamento guando h& desnivel do piso facilitando assin
© manuseio do produto. Opcionais: admite-se opciocnais para fixacdo na parte
superior do tampo, podendo ser: Painel divisores de madeira em MDPBP 1S5mm
com moldura em ago, sendo fixado pelo suporte em polipropilenc; Prateleiras
centrais em madeira em MDPBP 15mm, com suporte de fixagdo; e Painel divisor
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em wvidro de 8mm, com suporte de fixacdo. Acabamento partes em ago: Tratad
pelo processo anticorrosivo & base de fosfato de zinco e pintura eletrostatic
a p6 (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa
240° C. Processo com rigoroso controle de gqualidade analisado por
laboratério certificade pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metidlico revestido e ndo revestido a corrosdoc por exposigdc a Nevo
Salina", onde & feito ensaio de corrosdo acelerada com névea salina por
500hrs, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, nig
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010,
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornande 4 aplicagdg
uniforme. 0 licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixo direcionados a este o¢rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por coépia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo
de autenticidade, que comprove habilitagdo e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo dg
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional gue faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mencdc a normaj
NR. -17, analise e conclusdc, data e validade., Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBRMA cédigo 7 -4 (fabricagdoc de|
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndc -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR -8094/1983 500 horas . Laudo de
Camera umida NBR -8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contrg
ldefeitos de fabricagdo em nome do fabricante e credenciamento em nome do|
licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986, ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT
[NBR 14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023
, ABNT NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 28B01:2010.

ETP 27

PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE ACO 1400 -1500 -1600 Plataforma Dupla para
4 pessoas: médulo inicial utilizado na linha corporativa sendo vendida para
utilizagldo com numero de usudrios em miltipleos de 4, formando ambientes)
amplos e funcionais, sendo fixado ao inicial mediante encaixe de barrag
estabilizadora 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais e o
travamente dos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC, aceitando em
sua estrutura médulos complementos gue possibilitam ampliar o numero de
usudrios em miltiplos de 2 de acordec com a necessidade de usuarios, Tampos:
4 tampos Confeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricados através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol}, revestidos por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucfo melaminica fixada através de um processo de prensa de
lbaixa pressdo com 25mm{E} e 2 Tampos jungldo no mesmo material, todas as
partes com acabamento em fita em PVC (poliestirens) com Zmm espessura com
bordas aparentes encabegadas nas 4 faces dos tampos. Pés Laterais:
Confeccionados em forma de U em 90°, com estrutura tubular de aco 50x50 del
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas soldadas nos pés para a
fixacdo da mesma no tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS e com chapas
em perfil U para o facil encaixe das travessas, Pé Central: Confecciocnado)
com estrutura tubular de aco 50x50 de chapa com espessura de #16 (1,50mm),
com chapas de conexdc soldadas no pé para a fixacd3o do mesmo no tampo e com
|chapas em perfil U para o facil encaixe das travessas. com parafuso 4 = %
TP 13 PHS e porca sextavada de * torneada, possul 2 almofadas em chapa de
ago espessura #20 (0,9%mm) com dobras internas sendo a 1° a 18mm com 109° 4§
segunda a 33mm com 162° a terceira a 510mm com 162° com recorte de 100x32mm
entre a 2° e 3* dobra para passagem de fiagdo e a quarta a 33mm com 109°
terminando com 18mm, sendo 1 soldada no centro do pé central e cutra removivel
facilitando a passagem dos fios com estampo de grafismo tnico. Tubo Superior:
Confeccionadas em estrutura tubular 50x50 com espessura #1€ (1,50mm) co
chapas soldadas na travessa para a fixagdo da mesma do tampo através de
parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha Passa Fio: Confeccionadas em chapa de aco|
com a espessura de #26 (0,45mm) com trés dobras de 90° para cada lado. Caixa
de Tomada: Confeccicnadas em chapa de ago com a espessura de #18 (1,2mm),
com trés dobras a 90° para o encaixe na calha, uma segunda dobra a 120° paral
o melhor encaixe dos dispositivos, com estampo que possibilitam o encaixe de|
plugs de conexdo USB , plug entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPAZ
SE3F10 amperes, 1 conector RJ1l 6x4vias para linha telefénica, 1 RJ45 modelol
CATSE BF TF PO8SN,; para conexdo de redes de computadores, entrada VGAR e estampo
para conector especial (tomadas e conectores ndo acompanham o produto),
sistema de fixacdo nas calhas por rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de)
[Tocmada: Tampas para as caixas de tomada confeccionada em copolimero de alta)
qualidade Acrilenitrila Butadieno Estireno (ABS), com sistema de abertura e
fechamento por pino, com abertura frontal para a passagem dos fios para o
exterior da mesa guando a caixa esta fechada, com acabamento na cor preta.
Ponteira plastica: Ponteira reguldvel tipo octogonal para os tubos que ficam
com sua parte interna exposta, com medidas exatas para o encaixe em tubo de
50%50, confeccionadas em um polimero termopléstico mais comumente chamado de
Polipropileno (PP}, com pequenas estrias para exercer pressdo na parte|
interna do tubo, com acabamento na cor preta, permitindo o nivelamento quandao|
ha desnivel do piso facilitande assim o manuseio do produte. Opcionais:
admite-se opcionais para fixacao na parte superior do tampo, podendo ser:
Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm com moldura em ago, sendoc fixadd
[pelo suporte em polipropilenc; Prateleiras centrais em madeira em MDPBP 15mm,
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com suporte de fixagdo; ePainel divisor em vidro de 8mm, com suporte de
fixacdo. Acabamento partes em ago: Tratado pelo processo anticorrosivo a base
de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com camada
de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240° C., Processo com rigorosc
controle de gualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metdalico revestide e ndo
revestido a corrosdoc por exposicdo a Nevoa Salina", onde & feito ensaio de
corrosdc acelerada com névea salina por 500hrs, devendo o grau de corrosag
determinade conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior gue Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada porn
Reciprocador, tornandc & aplicacdo uniforme. O licitante vencedor do certame
devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcicnados
a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado
por copia de documento de identidade profissional (CREA ou CEM) ou ART pag

com a devida comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacde a
especializacdc em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga d

trabalho, para emissdc do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional gue faz a analise, emite
e assina o laudo, com fotc do produto e sua descricdo técnica em documento
do fabricante, mencgic a norma NR -17, analise e conclusidoc, data e wvalidade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
coédigo 7 -4 (fabricagdc de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais ndoc —-ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa saling
NBR —-B094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome d
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
produtos e prestar assisténcia técnica. Bpresentar Certificade d

conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
(RBNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14851-1:2018,ABNT NB

151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,AST

D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,BASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIs 2
2801:2010

2 - LOTE

CODIGO

DESCRICAO DO ITEM

UNIDADE

QUANTIDADE

ETP 28§

CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdc de
55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando se a pisos rigidos.
iConstituida com cinco pés de apoioc para fixagdoc dos rodizios e uma furagig
central conificada para acoplamento da coluna a gés, obtendo um didmetro na|
ordem de 706 mm. © conjunto & fabricado em material de liga de aluminio peld|
processc de injegdo sob pressdc Constituida com cinco pas de apoio para
fixacdo dos rodizios e uma furacdo central conificada para acoplamento d
coluna a gas, obtendc um difmetro na ordem de 6B0 mm. As pas de apoic sa
fabricadas em chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampage:
e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de sec¢do 26 = 26,5 mm.
anel central & fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas s8o fixadas
este pelo processo de soldagem MIG. & base recebe uma protecgdo de preparaca
de superficie metdlica em nancceramica, e revestimento eletroestidtico epdxi
em pd, gue garante prote¢do e maior vida atil ao produto. O conjunto receb
uma blindagem, montada por cliques de fixacgdo, com a funcdoc de protecao
acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para a coluna a gas,
ambas fabricadas em polipropileno. Fabricadoe em ago com corpe fixg
desenvolvido em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo movel desenvolvido em
chapa de 2,25 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de preparacdg
de superficie metalica e revestimento eletroestatico epéxi em pé, que garante
Protegdo e maior wvida Gtil ao produto. Possul apenas uma alavanca localizada
no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o acicnamento da coluna g
gas, para regulagem de altura da cadeira, e ac ser puxada, e empurrada, trava
e destrava o movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo possui os
seguintes recursos: - Movimento sincronizado de reclinacdc do encosto/assento
com uma posigdo de travamento, e relacdo de inclinagdo de 1l:1. - Opcdoc de
livre flutuacdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacdo, mantendo|
0 mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usudrio. Essa pressiq)
[pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Sua
estrutura & composta por dols segmentos distintos, a estrutura frontall
E;bricada com tubo de aco carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1, 5|
» produzido por meio do processo mecinico de calandragem, e a estrutural
superior, responsavel por realizar o apoio dos bragoes do usuario. Essa é
desenvolvida em polipropilenc através do processo de injecdo, e possui
dimensdes aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm de largura e 7 mm del
espessura. Nas extremidades inferiores do apoia bragos tém-se duas ponteiras,
desenvolvidas para protecdc e acabamento do conjunto, fabricadas em
polipropilenc, pelo processo de inje¢d3o. O conjunto recebe uma protecdc de
preparagdo de superficie metalica em nanoceramica, e revestimentog
eletroestdtico epéxi em pé ou cromeacdo, gue garante protecdo e maior vidal
Gtil ac produte. Conjunto constituido por duas conchas desenvolvidas en
compensado de madeira, ambas com aproximadamente & mm de espessura, usinadas
e furadas de maneira a se obter a configuracdo do produto. Na localizagdg
dos furos sdo inseridas porcas de fixacio com garras. Uma das conchas é
inteirica e outra segmentada em duas partes, sendc uma parte responsavel por]
e@struturar o encosto e outra por estruturar o assento. Apds tapecadas ambas
as partes sdo unidas entre si através formando uma concha tinica. Essa &

encaixada na concha inteirica j& tapecgada, por meio de dois supcrtes,
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fabricados em chapa de ago carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contra
corrosdc a base de eletrodeposicdo a zinco, localizados na regido superior
do encosto e fixada na regifio frontal do assento. As dimensdes do encostg
sic de aproximadamente de 500 mm de largura e 700 mm de altura, enguante g
assentc possul dimensdes aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Na estrutura da concha sfo fixadas almofadas de espuma flexivel
& base de poliuretano (PU), fabricadas pelo processc de laminacdo. A almcfadq
do assento possui densidade controlada de 45 kg/m*, e a almofada do encosto
lpossui densidade controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas ocorrer variagoes)
de +/ 10 %, e espessura média de 60 mm. Apresentar Laudo ou declaragdo,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacaoc
de autenticidade, gue comprove habilitacdo e especializaclo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdc do
respective laudoc gue possam oferecer, indubitavelmente, elementos de|
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de produgdc ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem|
identificacdoc detalhada do produto cbjeto da analise. Apresentar certificados
150 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DH
RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBHF
8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR B8619:2015 NBR
§797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR
14961:2019 NBR IS0 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:202]
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3358:2017 NBR 11003:2009
lASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1933 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBH
10545:2014.

ETP 29

CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdc de
55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA] e em
sua banda de rodagem em pocliuretanoc (PU), destinando se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizies e uma furacao)
central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro nal
ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de liga de aluminio pelg
processo de injecdoc sob pressdo. Fabricado em ago com corpo fixo desenvolwvido
em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpc movel desenvolvido em chapa de 2,25
Inm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparagdc de superficie
metidlica e revestimento eletroestitico epdxi em péd, que garante protegdo g
maior vida util ao produto. Possui apenas uma alavanca localizada no ladd
direito, gue ao ser rotacicnada comanda o acionamento da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrav
o movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo possuli os seguintes
recursos: - Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com um

lposigdo de travamento, e relacdo de inclinagdc de 1l:1. - Opgdo de livre
flutuacio, onde o encosto encontra-se livre para movimentagdo, mantendo o
mesmo sSempre em contato e scb pressidc com as costas do usuario. Essa pressdog|
lpode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Sual
estrutura €& desenvolvida em tubo de ago carbono na configuragdc oblonga
possuindo medidas de 25 % 50 mm e espessura 1,5 mm. Possuil ainda uma capa de
polipropilenc com medidas aproximadas de 315 mm de comprimento, 53 mm de
largura e 5 mm de espessura. Conjunto constituido por duas estruturas, sendo
elas o assento e o encosto unificados, formando um tipoc de concha, produzidos
[predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm de espessura, sdoq|
utilizadas porcas garras para a fixagdo do assento no encosto e posteriormente
sdc utilizados parafusos para a fixagdoc na estrutura, na parte interna de
ambas as estruturas, sdo fixadas fitas elasticas entrelacadas com a funcag
de amortecer a espuma do assento e do encosto. Para compor o assento e g
encosto sdo utilizadas almofadas de espuma a base de poliuretano, fabricada
lpelo processo de laminacgdoc O conjuntc & revestido com tecide pelo processo
|Ide tapegamento, apresentando em suas extremidades cantos arredondado. Para

configuragdo do assento as dimensdes da espuma giram em torno de 557 mm dj
comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de espessura e densidade media de 33
ka/m®. J& para o encosto a espuma tem dimensdes de 770 mm de comprimento,
520 mm de largura, 20 mm de espessura e densidade média de 2B kg/m*. Ambas
as espumas possuem telerdncia de densidade de +/- 10%. Apresentar Laudo o

declaragdo, comprovando gue o mobiliario cofertado, com imagem e medidas esté
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devid

comprovacdo de autenticidade, gue comprove habilitacdo e especializacdo e

medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, par

emissdc do respectiveo laude gque possam oferecer, indubitavelmente, elementos
de evidéncia para identificar gue se trata do mesmo produto ou produto def
mesma familia/linha de produgdo ofertada. Nio serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagdo detalhada do produtc objeto da analise. Apresentar
certificados IS0 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS H
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBE
8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR
8619:2015 NBR 8797:2017 NBR £910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBH
89178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016
MBR 14552:2021 MNBR 14554:2016. Apresentar certificade de pintura NEBE
17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017

BR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NER 8096:1983 ASTM D 3363:2020
BR 10545:2014.
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ETP 30

CADEIRA OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, ng
dimensac de 50 mm de didmetro, fabricadas em sua regifio central em poliamida
(PA) e em sua banda de rodagem em paliuretano (PU), destinando se a pisos
rigidos. Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e umal
furacdc central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
liametro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em chapa de ago
carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,
formando um perfil de secgdo 26 % 26,5 mm. O anel central & fabricado em tubo
de aco carbono, onde as pis sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.
I base recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestdtico epéxi em pd, gue garante protegdg
e maior vida atil ao produto. O conjunte recebe uma blindagem, montada por
cliques de fixacao, com a funcdo de protegd3o e acabamento, além de possuir]
uma blindagem telescépica para a coluna a gas, ambas fabricadas em
lpolipropilenc. Fabricado em age com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,865
Imm de espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
lo mecanismo recebe uma protecd3o de preparagdo de superficie metalica ¢
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protecdc e maior vida
itil ao produto. Possui apenas uma alavanca localizada no lado direito, gue
ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimentd
de reclinacdoc do encoste. 0 mecanismo possul ©s seguintes recursos: -
Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com uma posicdo de
travamento, e relacdoc de inclinacgdo de 1:1. - Opgdo de livre flutuagdo, onde
o encosto encontra-se livre para movimentagdc, mantendo o mesmo sempre em
contato e sob pressio com as costas do usuario. Essa pressdo pode ser ajustada
através de um knob na parte frontal do mecanismo. Conjunto constituido por
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra de vidro. Possul
porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento é fixada uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
fabricada pelc processo de injegio sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variacSes na ordem de +/-
10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunte & revestide com tecido pelog
processo de tapecamento. Suas dimensdes sdc aproximadamente 482 mm de largura
b 456 mm de profundidade apresentande em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem pléastica fabricada pelog
processo de injecdo em polipropileno. Apoio de brage com regulagem de altura,
que se da pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoio de brago.
Possui 70 mm de cursc para a regulagem de altura, dispostos em cito posigdes)
definidas. A alma do apeoio de brage & fabricada em chapa de ago com 6,35 1
de espessura, ij4 ©s restantes dos componentes sdo fabricados er
lpolipropileno. O encosto possui estrutura injetada em polipropilenc reforcad
com fibra de wvidro e possul porcas garra fixadas nos pontos de montagem d
%ecanismo e lamina. Suas dimensdes s&c aproximadamente 471 mm de largura

622 mm de altura, com cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe
uma blindagem de termopldstico injetada em polipropileno, gue €& encaixada a
estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encost
& fixada uma almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricad
lpelc processo de injecdoc sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 Kg/m' podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10%, e
espessura média de 43 mm. Na versdo com encosto fixo, a ladmina que liga

lencosto ao assentc @ fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de espassura co
[vinco central para maior resisténcia. Ja a lamina com catraca, para a versa
com regulagem de altura, é fabricada em chapa de age com 6,35 mm de espessura.
Possul catraca fabricada em pecas injetadas em poliamida, reforcada com fibr
ide vidro. Esse mecanismo de regulagem & automédtico, ou seja, & regulado se
a utilizagdo de alavancas ou gualguer tipe de manipulos, bastandc puxar e
mover ¢ encosto para cima e o posicionar na posigdo desejada. Para baixa-1
lbasta elevar o encosto até a altura maxima gue o mecanismo se desarma e o
libera até a posicdo mais baixa. O encosto possul €66 mm de cursoc para &
regulagem de altura, disposto em cito posicdes definidas. . Apresentar Laudog
ou declaracdo, comprovando gque o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépig
de documento de identidade profissional (CREA cu CEM) ou ART paga com &
devida comprovagdo de autenticidade, que comprove Thabilitacdc ¢
especializacao em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca dg
trabalho, para emissdoc do respective laude gque possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata dg
mesmo produte ou preodute de mesma familia/linha de producdoc ofertada. Nag
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacgdo detalhada do produto objeto
Ida analise. Apresentar certificados IS0 9001 ISO 14001 CERTIFICADC DH
DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSCS AMBIENTAIS IBRMA .,
Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR B8537:2015 NBR
6587:2015 NBR B8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NER
9176:2016 NBR 89177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NER
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBH
10443:2008. ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
INBR 8096:1983. ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014.

UND

ETE 31

CADEIRAR OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sua configuracio é definida por uma
estrutura com guatro pés, fabricada em tubo de aco carbono com diametro de
25,4 mm e parede de 1,5 mm, & travessas de ago carbono em tubo de seccdol
quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de guatro pés é
fabricada pelo processo mecdnico de curvamento, possuindo duas travessas gque

UND
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inem uma perna a outra pelo processo de scldagem MIG. A estrutura conte

quatro deslizadores articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contate direto do metal com 4§
superficie de apocio, fabricados em polipropileno, pelo processo de injecdo.
Toda a estrutura recebe uma protec3c de preparagdo de superficie metalica e

hanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxl em pd, que garante protegao
e maior wida util ac produto. Conjunto constituide por compensadol
multilaminado de madeira com 14 mm de espessura. Possul porcas garra inseridas
nocs pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento & fixada umg
almofada de espuma flexivel & base de poliuretanc (PU), fabricada peldg
processo de injecdc sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada
de 45 kg/m® podendo ocorrer variagdes na ordem de +/- 10 %, e espessura medial
de 55 mm. O conjunto & revestido com tecido pelc processo de tapecamento.
Suas dimensdes sdoc aproximadamente 478 mm de largura x 453 mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processoc de injecdo em polipropileno.
0 encosto possui estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de
vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas dimensdes
s3dc aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com c¢antos
larredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada em
polipropileno, gue é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos
e grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel
a base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecdo sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m® podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%. Apresentar Laudo ou declaracdo, comprovando
que o mobiliadric ofertade, com imagem e medidas esta dentro da Norma
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cébpia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdd
de autenticidade, gue comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laude que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de producdc ofertada. Nao serdc aceitos laudos genéricos, sem

identificacdo detalhada do preoduto objeto da andlise. Apresentar certificados
ISC 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTR
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADCRAS D
RECURSOS AMBIENTAIS IBAMR. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NB
8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NB
B797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 95178:2015 NB
14961:2019 NBR ISC 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
NER 14554:2016. BApresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 WNB
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 335%:2017 NBR 11003:2009
BSTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBER 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

ETP 32

CADETIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituido de duas roldanas circulares, n
dimensdo de 50 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamid
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando se a pisos
rigidos. Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e um
furacido central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo u
didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas em chapa de acgg
carbono, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,
formando um perfil de secgao 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo
de aco carbone, onde as pas sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.
n base recebe uma protecidc de preparagdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestdtico epdxi em pé, gque garante protecdo)
e maior vida util ao produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por|
cligues de fixagd3o, com a funcdo de protegdo e acabamento, além de possulr
uma blindagem telescépica para a coluna a gas, ambas fabricadas emn
polipropileno. Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em|
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparagdo
de superficie metidlica e revestimento eletroestatico epédxi em péd, gue garante
protecdc e maior wvida util ao produto. O mesmo possui uma blindagem de
polipropilenc com acabamento superficial texturizado para impedir o acesso
do usudrio nas partes méveis do mecanismo. Possuil duas alavancas localizadas
no lado direito, uma gque trava e destrava o movimento de reclinacde do
ericosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem
de altura da cadeira. O mecanismo possui ¢ seguinte recurso: — Movimento de
reclinacdc do encosto com possibilidade de travamento em qualguer posigdo.
Conjuntoe constituido por compensado multilaminado de madeira com 14 mm de
espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura.
a estrutura do assento & fixada uma almofada de espuma flexivel & base de
oliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo. Esta
almofada possui densidade controlada de 45 kg/m* podendo ocorrer variacdes|
na ordem de +/- 10 %, e espessura meédia de 55 mm. O conjunto & revestido com
tecido pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes sdoc aproximadamente 478
mm de largura x 453 mm de profundidade apresentando em suas extremidades|
cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricads
pelo processo de injecdo em polipropileno. Apoio de brago com regulagem de
altura, gue se did pelo pressionamento de um botdoc na parte frontal do apoig
de brago. Possui 70 mm de cursc para a regulagem de altura, dispostos em oito
posicdes definidas. A alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago com
6,35 mm de espessura, Jj& os restantes dos componentes sdc fabricados en
polipropileno. O encosto possui estrutura injetada em polipropileno reforgada
com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com

cantos arredondades. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada
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em polipropilenc, que € encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafusos|
e grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressdo.
Esta almofada possul densidade controlada de 45 Kg/m® podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%. Na versdo com encosto fixo, a lamina gue liga
6 encosto ao assento é fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de espessura
com vinco central para maior resisténcia. Na versdc com encosto regulavel,
a regulagem de altura do encosto se d& por meio de uma catraca automatica,
cu seja, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada.
Para baixa-lo, basta puxar até a altura maxima gue o mecanisme se desarma e
libera ¢ encosto até a posicdo mais baixa. Possui 70 mm de curso para &
regulagem de altura, dispostos em sete posicdes definidas. Apresentar Laudo
ou declaracdo, comprovando gque o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhade por copia
de documento de identidade profissicnal (CREA ou CEM) ou ART paga com g

devida COmprovacao de autenticidade, que comprove habilitacdo =
especializacdo em medicina do trabalhe, ergonomia ou engenharia segurancga doy
trabalho, para emissdo do respective laude gue possam oferecer,

indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar gque se trata dof
esmo produto ou produto de mesma familia/linha de produgdc ofertada. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objetg
da analise. Apresentar certificados ISO 9001 ISC 14001 CERTIFICADC DHE
DESTINACACO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRC TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSCS AMBIENTAIS IBRMA.
IApresentar seguintes laudes NBR 8515:2020 NBR B8516:2015 NBR 8537:2015 NBH
8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBH
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2008 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1583
INBR B096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

ETP 33

LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICAGOES TECNICAS: Conjunto montado scobre
longarina DE 3 LUGARES , dispostos simetricamente de maneira a se obter a
acomodacdo dos usuarios de forma ergondmica e confortavel. a)Base Componente
utilizado para manter a estabilidade da longarina,em todas as suas
funcicnalidades, e nivelamento scbre o piso Pé Plastico:E compostoem suas
extremidades por material injetado em termopléstico de engenharia (Copolimer
de Polipropileno), enquanto sua parte central & composta por dois tubos
industriais de construcdo mecanica na configuracdoc circular de ago carbong
IBRENT 1008/1020 com 38,10 mm de didmetro e 0,9 mm de espessura, ¢ que confere
a0 elemento a resisténcia necessaria para suportar os carregamentos inerentes
ao uso. As extremidades sdo unidas aos tubos centrais sob pressdo, evitandog
o contatoda parte inferior dos tubos com a umidade do chdo. J& gquandog
configurada na opgdo com Pé Plastico, conta com duas travessas desenvolvidas
em tubo industrial de construg@o mecédnica na configuragdo retangular de agog
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 20x40 mme espessura de 1,2 mm.
Cada travessa une-se 3o0s pés por meio de doisparafusos com arruelas e porcas.
s extremidades da longarina sd3o compostas por ponteiras, desenvolvidas paral
protegdo e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de injegdc em

aterial termopléstico denominade Polipropileno (PP).Todas as partes
Eetalicas recebem uma protecdo de preparagdc de superficie metdlica em
nancotecnologia (nanccerdmica), e pintura eletrostéatica epdéxi em pd, que|
garante protecdo & maior vida util ao produto. b) Assento Conjunto estrutural
de apolo para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usudrig
de maneira confortdvel e ergondmica. Conjunte constituido por compensado
rmultilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possul porcas garra inseridas
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
pelo processo de eletrodeposicgdc a zinco. Na estrutura do assento & fixadal
uma almofada de espuma ergondémica e flexivel & base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas quimicos & base de poliol/isocianato pelo
Processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controlada
de 55 kg/m?, podendo ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e espessura média
de 40 mm.0 conjunto & revestido com tecido pelo processo de tapecamentd
canvencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente 500 mm de largura e 450 mm
de profundidade, apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O
assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada peloc processo deg
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) c)Apoial
BragesConjunto mecdnice de apoic e posicionamento dos bracos de forma
ergondémica e confortével. Brago Fixo: A estrutura do apoioc de braco 4
fabricada em tubo industrial de construgcdo mecdnica ABNT 1008/1020 no|
didmetro de 25,4 mm, com 1,9 mm de espessura, cortado em maguinas de cort
e dobrados em curvadoras CNC.Q apoio de braco & fabricado pelo processc de
injecdo em termoplastico de engenharia (Copolimerc de Polipropilenc) e possui
dimensdes aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm de largura e 4 mm d
espessura. Para a montagem de cada apoio bragos 4 estrutura sdoc utilizadas
dois parafusos flangeados para plastico. d) Encosto Componente utilizado para
sustentacdo da regido do apeio lombar com a funcionalidade de acomodar]
confortavelmente as costas em um desenho com concorddncias de raios e curvas
ergendémicas, & que modelam de forma agradavel e anatémica aos mais variados
bictipos de usuarios. E constituido por uma estrutura em termoplastico del
engenharia (Copolimero de Polipropilenec) com dimensées aproximadas de 420 mm
de largura, 450 mm de altura e espessura média de 4,5 mm. E fabricada pelo
processo de injeg¢doc de termopléasticeos, com combinactes de raios e
concorddncilas anatdmicas, referenciado a um poligono irregular que combina a

uma geometria semelhante a um pentidgono, além de possuir aberturas gque
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facilitam a transferéncia térmica. O suporte do encosto é fabricado em tub
industrial de construcdo mecdnica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e
espessura de 1,5 mm. Cada extremidade do suporte possui uma chapa de fixagdo,
fabricada em material aco ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, a gual sera
responsavel por realizar a fixagde do suporte ao assento. As chapas sa
unidas acs suportes pelo processo de soldagem MIG. Para gue o suporte se un
ac assento saoc utilizados seis parafusos, trés em cada chapa. A fixagdo d
encosto ao suporte se d& através de trés parafusos para plastico. Para Est
Item Apresentar Catalago Com Descri¢io Do Item Em Nome Do Fabricante E Os

Seguintes Laudos: Iso 8001 Isc 14001 Certificado De Destinacdc De
Residuos Sdélidos Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursocs Ambientais Ibama, Abnt Nbr 16031

Laudo Ergonémico -NR 17 NBR 16031 NBR 8515:2020 NBR B516:2015 NBR 8537:2015
NBR 8537:2015 NBR 8537:2015 NBR 8619:2015 NBR B8797:2017 NBR 8910:2016 NBR
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06/2010 NBH
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016 Certificado de Cadei

de Custodia FSC Atestado de Fornecimento ASTM D790:2017 IS0 178:2019 AST

D256:2010 ASTM E1645:2021 NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7021:2013 NB

10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
NER 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

ETP 34 [Sofd 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e bracgos em madeira Pinus con UND 4
perfil de 50 x 20 mm e compensado Virola com perfil de 2,20m x 1,60m con
espessura de 10 mm para fechamento das laterais dos bragos e encosto; fixacgdg
das pecas através de parafusos sextavados soberbo, com dimensdes de 1/4 =
65mm; Arruela 1/4 zincado branco e Grampos 80/10 e 14 x 45; base do assentg
forrada com cinta elastica de 50 mm entrelagadas para posicicnamento das
almofadas; Almofadas de encosto fixas: Espuma laminada com densidade D28 com
espessura de 80 mm, revestida em manta de espuma laminada com densidade D28
e espessura de 20 mm; Acabamento: Estrutura revestida em manta de espuma
laminada com densidade D20 e espessura de 20 mm; TNT na cor preta pra
fechamento da parte inferior; Capa de revestimento conforme catalogo com
costuras laterais; Almofadas de assento: Almofadas de assento em espuma
laminada com densidade D28 e espessura de 180mm revestida em espuma plumante|
de 25mm; Capa de revestimento com costura lateral com fechamento em ziper.
Estrutura: Estrutura metalica com pés e parte superior em tubo redendec de
aco carbono com perfil de 1 e 1,5mm de espessura, parte central em tubg
redondo de ago carbono com perfil de 5/8 e 1,2mm de espessura, base 1nferioi
em cantoneira de aco carbono com perfil de 1.1/4 x 1/8 ; Acabamento: Estrutur

cromada ou com Pintura realizada por processo eletrostatico, utilizando-se
tinta a pd, disponivel nas cores preto texturizado, cinza texturizadoc oy
aluminio

0 prazo maximo para a execucgdc do objeto desta contratagdo e que admite prorrogacgdo nas condigdes
e hipoteses previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emissdo do
Pedido de Compra:

Entrega: 10 (dez) dias.

A wvigéncia da presente contratacdo serd determinada: até o final do exercicioc financeiro de
2025, considerada da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser
prorrogada, nas hipéteses & nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21, especialmente as
disposigées do Art. 107, por tratar-se a presente contratacdo, de fornecimento continuo.

A contratacao deo fornecimento, objeto deste estudo preliminar, deverd considerar os seguintes
normativos: Lei Federal n® 14.133, de 1° de Bbril de 2021; Lei Complementar n® 123, de 14 de
Dezembro de 2006; Decreto Federal n® 11.462, de 31 de Marco de 2023; Instrucgdo Normativa n® 73
SEGES/ME, de 30 de Setembro de 2022; e legislacdo pertinente, consideradas as alteracées
postericres das referidas normas.

Uma vez autorizada, a contratacgdo pretendida deverd possuir previsdo e adequagdo orgamentiria e
financeira com o orgamentc vigente, necessariamente demonstrada, e compatibilidade com as
diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

6.Relagdo entre a demanda pretendida e o dimensionamento do fornecimento

O adequado eqguilibrio entre a demanda reguerida e a dimensdo da correspondente contratacdo é
fundamental para o seu planejamento e execugdo, notadamente com o intuito de reduzir ou, até
mesmo, de se evitar aditivos contratuais desnecessarios ou, ainda, a necessidade da realizacao
de novo certame, com consequente perda de economia de escala. ‘

O guantitativo e a respectiva unidade da presente contratacdo em funcdo do consumc delineado e
utilizagdo provaveis, foram devidamente definidos mediante observancia a previsio da demanda a
ser atendida e possiveis alteracdes em decorréncia das atividades a serem desenvolvidas e seus
desdobramentos, bem como considerando o orgamento disponivel e ainda a sequéncia histérica da
realizagdc de despesas semelhantes, gquando existente.

7.Levantamento de mercado

Diversas empresas do ramo pertinente podem executar o objeto deste estudo preliminar. Foram
analisa@as contratagdes similares feitas por outras entidades, por meic de consulta aos
respectivos sistemas de gestdo dos 6rgdos fiscalizadores, com o intuito de identificar a
existéncia de novas metodologias, tecnologias ou inovacdes que melhor atendessem ds necessidades
da Administracdoc e as identificadas, quando possivel e consideradas viaveis, foram incorporadas
na contratacdo em anadlise.

Constatou-se, inclusive, gque para a realizacio de despesas semelhantes ao objeto do presente
estudo técnico, diversas entidades publicas efetivam a contratacdo de forma analoga a gue se
pretende adotar pela Administracio, cumprindo as regras e exigéncias legais e normativas.
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8.Justificativa da escolha do tipo de solugdo a contratar

A solugdo gue melhor atende aocs interesses e as necessidades da Administracéo, representada pela
sua estrutura organizacional, é a pretensa: Aguisigdo de méveis diversos destinados a Camara
Municipal de Mamanguape-PB. Salienta-se que a vigéncia da contratacdo serd determinada: até o
final do exercicio financeiro de 2025, considerada da data de assinatura do respectivo
instrumento de ajuste; podendo ser prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114,
da Lei 14.133/21, especialmente as disposigdes do Art. 107, por tratar-se a presente contratacdo,
de servige continuo.

Destaca-se que a Administracdo vislumbrou uma maior vantagem econfmica em razdo da contratacéo
plurianual, apés a avaliacdo das circunstancias pertinentes, inclusive quanto aocs potenciais
beneficios e os riscos previsiveis, considerando: a inconveniéncia da suspensdc das atividades
cujo desempenhc deve ocorrer de modo continuo; a ampliagdo do risco de insucesso, haja wvista
gue a multiplicacdo de contratacdes, cada gqual pactuada por prazo mais curto e com contratados
diversos, elevaria a iminéncia de fracasso; o &nus da renovacgic constante de procedimentos, pela
necessidade de realizac@o de certames permanentemente em decorréncia de eventual contratagéo
firmada por um periodo abreviado, o que acabaria por multiplicar-se os custos e as despesas
administrativas; e os ganhos de escala econdémica, uma vez que a contragio por prazo mais longo
propicia previsivel redugdo de dispéndios em vista da ampliacdo do prazo de execucgédoe do contrato,
por um Gnico e mesmo contratado. Entende-se, portanto, gue a extensdo do prazo de vigénecia do
contrate permite, usualmente, a reducgdc dos custos do contratado, o que se refletirda em precos
mais vantajosos para a Administracgéo.

Nesse mesmo diapasdo, sopesadas as possibilidades previstas no Art. 44, da Lei 14.133/21, quando
houver, observados os aspectos da demanda requerida, e apbs considerados os custos e ©S
beneficios de cada opcgdo prevista no referido diploma legal, indica-se come a alternativa mais
vantajosa para a Administracgdo, a contratacdo do objeto detalhado no presente instrumento, da
forma como se apresenta.

8.Estimativas preliminares dos pregos

Nos termos da norma vigente o valor previamente estimado da contratacdo devera ser compativel
com os valores praticados pelc mercado, considerados os pregos constantes de bancos de dados
piblicos e as gquantidades a serem contratadas, observadas a potencial economia de escala e as
peculiaridades do local de execucdo do objeto. Informamos que, relativamente ao procedimento em
tela, existe previsdoc de dotaclc especifica no orgamentoc vigente, apropriada para a devida
execucdo do cbjeto a ser contratado, conforme consulta prévia efetuada ao setor responsavel.
Na pretensa contratagdo o valor estimado foi definido com base no melhor preco aferido por meio
da utilizagdo do seguinte pardmetro: pesquisa direta com no minimo trés fornecedores, mediante
solicitacdo formal de cotacdo, desde que seja apresentada Jjustificativa da escolha desses
fornecedores e gue ndo tenham sideo obtidos os orcamentos com mais de seis meses de antecedéncia
da data de diwvulgagdo do edital:

Salienta-se gue os fornecedores consultados quando da pesquisa direta realizada, foram escolhidos
aleatoriamente dentre os regularmente cadastrados no ambito desta Administracdoc considerando,
além do ramo de atividade pertinente ao objeto da pretensa contratagdoc, o seu desempenho pesitivo
relativamente a contratagdes ja realizadas; sem prejuizo da escolha de outrecs fornecedores,
também de forma aleatéria, feita através de consultas a enderegos eletrénices de entidades
publicas gue realizaram com &€xito contracdes semelhantes.

Com base nos custos para execugdo do objeto da contratagdo, definidos por meio de parametro de
aferigdo do melhor prego na forma estabelecida no Art. 23, § 1°, da Lei 14.133/21, relacionamos
abaixc a média dos precos encontrados.

A estimativa preliminar total a ser considerada & equivalente a RS 565.216,63:

CODIGO DESCRIC;\O DO ITEM OBS| UNIDADE | QUANTIDADE P.UNITARIO| P. TOTAL
ETF 1 |RECEPGAC PLENARIO painel ripado medindc 2,75m de|... UND 1] 21.420,00 21.420,00
ETE 2 Painel ripado medindo 3m de (A) em MDF 15mm, na cof... UND 1] 5.316,67| 5.316,67
ETP 3 Bancada da Recepcdo em L medindo 3m de (L) % 1m (Af... UND 1] 20.288,33 20.288, 33
ETF 4 Recepgdo Gabinete, parede efeito marmore realista |... UND 1 11.888,33] 11.888, 33
ETP 5 Gabinete presidéncia, painel, ripado sm MDF 15m, c|... UND 1} 17.256,67 17.256,67
ETP & [Mesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medinde 2,00](... UND 1] 12.088,33 12.088,33
ETP 7 [Plenario painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C]... UND 1| 34.743,33] 34.743,33
ETP B opa Armario Suspenso medindo 3,75m de (C) = 0,9(... UND 1 10.200,00 10.200,00
ETP 9 Bancada com granito verde Ubatuba com medulo na pal... UND 1] 6.425,00 ©.425,00
ETP 10 |Cozinha servigo armario suspenso confeccionado ... UND 1 3.343,33] 3.343,33
ETP 11 |Armario Balcdo com 2 modulos confeccionado em md|... UND 1] 981, 67 881,67
ETP 12 |Armaric Suspenso Confeccionado em MDF 15mm na co|... UND 1 5.396,33 5.396,33
ETP 13 |Balcdo medinde 2,10m (L) % 0,70m (A) = 0,45m (P} |... UND 1] 5.995,00 5.9%5,00
ETF 14 |Prancha prancha com nicho central medindo 2,45m |... UND 1 3.521,67 3.521,67
ETP 15 [Vassoureiro Confeccionado em mdf de 15mm, branco|... UND 1 2.485,000 2.485,00
ETP 16 |[ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estagdc de trabalho mo|... UND 4 1.681,67] 6.726, 068
ETE 17 [ABRMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP |... UND 10 860,000 €.600,00
ETP 18 |ARMARIO ALTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP B ... UND 10| 1.466,67 14.666,70
ETP 19 |GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR Confeccionado |... UND 10 768,33 7.683, 30
ETP 20 |MESA REUNIAQ REDONDA TUBULAR MESA de reunido redon]... UND 6 1.234,67 7.408,02
ETP 21 |ARQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPE|... UND 8 1.607,50| 12.860,00
ETP 22 |[ESTACAC DE TRABALHO TUBULAR Estagdc de trabalho mo|... UND 4 1.750,00 7.000,00
ETP 23 [MESA TUBULAR 1500x700 Mesa Reta com tampo em MDP25]... UND 20 1.443,33] 26.866, 60
ETP 24 [MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampo em MDP25|... UND 6 1.639,00 9.834,00
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ETP 25 |ARMARIQO MISTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP ... UND 7 1.228,33] B.598,3 2
ETP 2 PLATAFORMA COMPLEMENTC DUPLA PRRA 2 PESSOAS 1200 P|... UND 4 3.246,67 12.986,68
ETP 27 |PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE ACO 1400 -1500 UND 4 5.645,00[ 22.580,00
Total do Lote: 309.159,85
CODIGO DESCRICRD DO ITEM OBS| UNIDADE | QUANTIDADE | P.UNITARIO | P. TOTAL
ETP 28 |CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas ci|... UND 14 4,168,33| 58.356, 62
ETP 29 |CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas ci... UND 2 5.106,67 10.213,34
ETP 30 |CADEIRA OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de duas rf... UND 20 1.775,00 35.500,00
ETP 31 |CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sua configuracio|... UND 40 1.230,00 49.200, 00
ETP 32 [CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituido de duas roj... UND 20 1.410,00 28.200,00
ETP 33 |LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICRCOES TECNICAS: Con|... UND 19 3.114,17] 49.826;,72
ETP 34 |Sofad 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e brag (... UND 4 6.190,00| 24.7€0,00
Total do Lote: 256.056, 68
[TOTAL: [565.216, 63

Observacdo: as especificacdes do objeto estdo discriminadas no item 5 deste Estudo Técnico Preliminar.

10.Descrigao da solugdo como um todo

Conforme os elementos apresentados, & solucdc é&: Aquisigdo de méveis diversos destinados a
Camara Municipal de Mamanguape-PB. Entende-se gue o fornecimento poderd ser realizado na forma
parcelada e no Sistema de Registro de Precos.

11.Justificativa para o parcelamento ou ndoc da solugdo

De acordo com a legislagdo vigente, & obrigatérioc o parcelamento gquandeo o cbjeto da contracgdo
tiver natureza divisivel, desde que ndoc haja prejuizo para o conjunte a ser licitado. Compras,
obras ou servigos efetuados pela Administracdo serdo divididos em tantos itens, parcelas e
etapas gue se comprovem técnica e economicamente vidveis, procedendo-se a licitacgdo com vistas
ao melhor aproveitamento dos recursos disponiveis no mercado, sem prejuizo da economia de escala.
A norma ainda permite cotagdo de gquantidade inferior & demandada no certame, com vistas a
ampliacdo da competitividade, podendo o ato convocatdrio fixar gquantitative minimo. WNesse
sentido, o© competente processo licitatéric a ser deflagrado para efetivacdo da presente
contratacdo serd dividido em lotes, formados por um ou mails itens, conforme as caracteristicas
e especificacdes constantes da tabela acima destacada, facultando-se ao licitante a participacéao
em guantos lotes forem de seu interesse,.

Considerados ©os aspectos e as caracteristicas da solugdoc que melhor atende aos interesses e as
necessidades da Administracdo, acima detalhada e, ainda, as particularidades e a dinamica das
atividades a serem desenvolvidas, entende-se gue scbre o cbjeto da presente contratacdoc ndo deve
incidir outra possibilidade de parcelamento, mesmo no modo formal, ndo permitindo a impraticavel
cotacdo de quantidade inferior & demandada no ato convocatdrioc para o respectivo lote. No
entanto, poderd ser admitido o parcelamento na forma material, sendo permitida a participacgdo
de consdrcio, nos termos da norma vigente, bem como ocorrer a autcrizacdo para a realizacdo de
subcontratacdo.

12 .Resultados pretendidos

A Administracdc almeja com a contratagdo da pretensa solucdo, em termos de economicidade,
eficacia, eficiéncia e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros
disponiveis, inclusive com respeito a impactos ambientais positivos, os seguintes resultados:
Em termos de economicidade, a efetivacdo da melhor contratacdoc viavel, especialmente quanto ao
melhor custo beneficio, relativamente a: Aquisicidoc de méveis diversos destinados a Camara
Municipal de Mamanguape-PB.

Com relacdo a eficacia, o atendimento de todas as demandas logisticas e funcionais, no suporte
as atividades finalisticas da Administracdo, inerentes aos correspondentes servicos prestados
de interesse publico. Quanto a eficiéncia, assequrar a continuidade da prestacdo regqular de tais
servigos, com demanda notadamente crescente, e do uso racional dos recursos financeiros
disponiveis.

Relativo ac melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a
contratacdo em comente, da forma como se apresenta - consideradas as especificacdes, prazos,
quantitativos e demais exigéncias devidamente definidas -, espera-se o regqular cumprimento, por
parte do interessado que venha a ser contratado, de todas as obrigacdes e compromissos assumidos,
pois, desse modo, ndc haveri a necessidade de rescis3o contratual ou outras sangdes em
decorréncia de inexecugdo do instrumento de ajuste pactuadc, permitindo ao contratante, em vez
de envidar esforcos para a realizacdo de novo certame destinado a contratacdoc do mesmoc objeto,
destinar seus recursos humanos, materiais e financeiros para outras atividades fins da
Administracéao.

Entende-se que a correta execugido do objeto da contratacdo em tela, cuja regularidade sera
fiscalizada pela Administracdo, ndc atenta gquanto ao meio ambiente e, principalmente, ndo
acarretara impactos ambientais negativos.

13.Providéncias para adequacdo do ambiente da Administracio
Verlflgou—se ndc haver a necessidade iminente de providéncias no sentido de adequacdes fisicas
no ambiente da Administragdo em decorréncia da execugdo do objeto da contratacio.

14 .Analise de risco
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NZo foram identificados riscos substanciais a fora os comuns a toda contratagdo semelhante, ta§§3
como: a inexecucdo total ou parcial do ajuste pactuado; © ndo cumprimento de obrigagdes,
especificagdes, projetos e prazos; bem como a ocorréncia de caso fortuito ou de forga maior.
Entende-se que as agbes, de iniciativa da Administracdo, necessarias para reduzir a ocorréncia
dos riscos identificados, ja estdo previstas nos normativos aos quais & contratacao do presente
fornecimento deverd estar devidamente fundamentada, representadas pelas sangdes administrativas
a serem definidas, observando-se os aspectos e caracteristicas do seu objeto.

15.Requisitos especificos para a contratagdo

Cbhbservado o disposto na legislagdo pertinente, os aspectos e as caracteristicas da despesa, bem
como abordadas todas as consideracdes técnicas, mercadoldgicas e de gestdo gue podem interferir
na contratacio, entende-se que o certame a ser deflagrado deverd ainda contemplar reguisitos
especificos, compreendidos: ¢ critério de julgamento definido de menor preco; a inexisténcia da
possibilidade de participacdo da pessca fisica; o carater nao sigiloso do orcamento estimado da
contratacdc e a ndoc permissdo da participacdo de sociedades cooperativas.

Outros requisitos considerados determinantes - exigéncia de: prestacéo de garantias de proposta
e de contrato.

16.Conclusao

Com base nas especificacdes e requisitos da solugdo escolhida gue melhor atende aos interesses
e as necessidades da Administragdo, bem como considerando os elementos obtidos nos estudos
preliminares real;?ados, avalia-se viavel a contratagdo pretendida.

Mamanguape ;%PB, 7 de Julho de 2025.
W

é:\
CLAUDIO LEITE FILHO
Tesoureirc da Cémara Municipal de Mamanguape
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ESTADO DA PARAIRA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
GABINETE DO PRESIDENTE DA CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - APROVAGAO
OBJETO: Aquisicio de mdveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape-FB.

1.0.DO ESTUDO TECNICO PRELIMINAR

1.1.0 referido Estudo Técnico Preliminar apresenta os trabalhos iniciais realizados, onde foi
analisada a contratacdo pretendida, aoc final avaliada como viavel, demonstrando os elementos e
as indicacdes esséncias que servirdo para embasar a elaboracdo do Termo de Referéncia, de modo
a melhor atender acs interesses e as necessidades da Administracdo, representada pela sua
estrutura organizacional.

2.0.DA APROVACAO
2.1.Fica o Estudo Técnico Preliminar em tela aprovado nos termos como se apresenta.

Estudo Técnico Preliminar aprovade - Art. 6°%, XX, da Lei 14.133/21:

"Art. 6° Para os fins desta Lel, considera-se:

XX - estudo técnico preliminar: documento constitutiveo da primeira etapa do planejamento de uma
contratagdo que caracteriza o interesse publico envolvido e a sua melhor solugde e da base ao
anteprojeto, ao termo de referéncia ou ao projeto bdsico a serem elaborados caso se conclua pela
viabilidade da contratacgdo."

A elaboracdo dos estudos técnicos preliminares constitul a primeira etapa do planejamento de
uma contratacdc - planejamentc preliminar - e servem para assegurar a sua viabilidade técnica

bem como o tratamento de seu impacto ambiental.

Mamanguape - PB, 07 de Julho de 2025.

BELINO E SILVA NETO
idente da Cé&mara Municipal de Mamanguape
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