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ESTADO  DA   PARA±BA

caMARA  Mt7NlclpAI.  DE  MaMANGUAPE

ESTUD0  T±CNICO  PRELIMINAR  -   ETP

1. Introducao
Este   docunento   apresenta   os   estudos   t6cnicos   preliminares,    onde   sera   avaliada   a   contrataGao
pretendida,   demonstrando   os   elementos   e   as   informaG6es   essenciais   que   servirao   para   embasar   a
elaboraGao  do  Termo  de  Referencia,   quando   for  considerada  viavel,   de  modo  a  melhor  atender   aos
interesses  e  as  necessidades  da  Administrac:ao,   representada  pela  sua  estrutura  organizacional.

2 . Objeto
Constitui  objeto  do  presente  estudo  t6cnico  a  pretensa:   AquisiGao  de  m6veis  diversos  destinados
a   Camara  Municipal   de  Mamanguape-PB.

3.Necessidade  da  contralaqao
A   contratac:ao   descrita,    que   mesmo   com   o   continuo   es forGo   de   sempre   buscar   a   otimizac:ao   dos

processos  de  trabalho,   e  essencial:   Pela  necessidade  da  devida  efetivaGao  de  compra  para  suprir
demanda   especifica   -  Aquisi€ao   de  m6veis   diversos   destinados   a   Camara  Municipal   de  Mamanguape-
PB  -,   considerada   oportuna   e   imprescindivel,   bern  como   relevante  medida  de   interesse  ptiblico;   e
ainda,   pela   necessidade   de   desenvolvimento   de   ac:6es   continuadas   para   a   promoGao   de   atividades
pertinentes,   visando  a  maximizaGao  dos  recursos  em  relaGao  aos  objetivos  programados,   observadas
as  diretrizes  e  metas  definidas  nas   ferramentas  de  planejamento  aprovadas.

4.Alinhamento  aos  pianos  da  Administragao
A  contrataGao  pretendida  esta  alinhada  aos  pianos  estrat6gicos  da  AdministraGao,   delineados  nas
diretrizes   e   metas   definidas   nas   ferramentas   de   planejamento   aprovadas,   onde   estao   fixadas   e
detalhadas  as  respectivas  aG6es  ao  alcance  dos  objetivos  institucionais,   primando  pela  eficacia,
eficiencia  e  efetividade  dos   respectivos  projetos,   programas  e  processos.

5.Requisitos  da  contrataqao
As   caracteristicas   e  especificaG6es   do  objeto  da   referida   contratac:ao   sao:

1    -   LOTE

cODlco DEscRlcao  DO  ITEM urlDADE QUENTIDADE

ETP1 RECEPGAO   PLENARIO         painel    ripado   medindo   2,75m   de     (L)    x    3,00m   de     (A),    e UND 1

DF   na   cor   CINZA   SAGRADO,    15mm,    contendo   espaGamento   de   50mm,    3   espac:amento

de   30mm,    1   espaGamento   de   45mm,    2   espaq:amento   de   150mm,    intercalados   com   as

ripas    de    250mm,     1    de    150rm,     4    de    75mm,     250mm,     75mm,     30mm,     30mm,     ,     250mm,

150mm,     75mm,     50mm,     250mm,     50mm,     75mm,     30mm,     70mm    e    30mm,     composto    por    u

armario  balcao   na   parte   inferior   com  modulo   interno   na   cor   branca   BP   15mm,
e   externo   na   cor   cinza   sagrado   15mm,    sistema   fecho-joque,   medindo   2,75m  de

(L)    e   0,40m  de    (P),    composto  por   quatro  gavetas   com  corredi€as   telesc6pica,
gavetas  medindo  0, 45m  de   (L) ,   01  porta  com  urn  nicho  com  01  prateleira,   medind
0,45m   de    (L),    duas   portas   medindo   0,47m   de    (L),    cada   totalizando   0,95m   de

(L) ,   com  uma  prateleira,   duas  portas  medindo,   0,45m  de   (L)   com  uma  prateleira,
totalizando  0,90m  de   (L)  .   Porta  e  parte  estrutural   superior  revestido  em  MD
15mm  na   cor   cinza   sagrado,    totalizando   3m  de    (A)    x   O91m   (L)  .

ETP2 Painel    ripado    medindo    3m    de     (A)     em   MDF    15mm,     na    cor    cinza    sagrado,     co UND 1

espac:amento    de    2    de    50mm,     1    de    75mm,     1    de    35mm,    e    ripas    de    250mm,     150mm,

150mm,     75mm,     50mm,     50mm,     250mm,     150mm,     50mm,     30mm,     50mm,     50mm    e    30mm,     co

portas   e   superior   estrutural   revestido   em  MDF,    15mm  na   cor   cinza   sagrado.
ETP3 Bancada  da   RecepGao   em  L  medindo   3m  de    (L)   x   lm   (A)  ,   estrutura  em  mdf  de   25 UND 1

na   cor  preto   trama,    com  palnel   frontal   rlpado   em  mdf   de   15mm,   na   cor   cinz
sagrado,    ripas   de   50mm   e   espac:amento   de   10mm,    prolongamento   lateral   em  md
de   25mm  na   cor   preto   trama,    mesa   interna   em  mdf   25mm   na   cor   cinza   sagrado

edindo   2,80M    (C)     x    0,75     (P)    x   0,75     (P)    x    0,75     (A)

ETP4 RecepGao  Gabinete,   parede  efeito  marmore  realista  com  prateleiras  em mdf  25 UND 1

titanio   trama   em  toda   a   extensao   da  parede  medindo   025m  de    (L)   x   3m   (C),   co
esa    em   mdf   25mm   titanio   trama   medindo    (A)     0,75m   x    (L)     0,60M   x   2,00m    (L),

com   balcao   em   mdf   15mm   titanio   trama   medindo    (A)    0,725mm,    0,40mm    (P)    x   1

(C) ,   com  quatro  gavetos  cor  internas  branco  BP,   frente  titanio  trama,   sistema
fecho   torque,    com   urn  modulo,    cor   interna   branco   BP,    porta   de   giro   na   cor
titanio  trama,   e  uma  prateleira  na  cor  titanio  trama,   sistema  fecho  torque

ETP5 Gabinete   presidencia,   painel,   ripado   em  MDF   15m,   carvalho   hanover,    ripas   de UND 1

50m    com    espaGamento    de     10mm,     medindo    2,86m    de     (L)     x    3m    de     (A),     com    uma

prateleira   em  mdf   de   25mm,    carvalho   hanover   medindo   1,60m   de    (C)    x   035m   de
(P),    e   armario   com  2   portas   basculantes   medindo   2,17m  de    (C)    x   0,35m   de    (P)
x   0,35m  de    (A)    com  dois   nichos   laterals   medindo   0,80m  de    (C)    x   0,35m  de    (A)
x  0,35  de   (P) ,   corpo  em  titanio  trama  e  parte  superior  e  inferior  em  carvalho
hanover,   interna  branco  BP,   portas  basculhantes,   sistemas   fecho  toque.
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ETP6 esa   em  mdf   de   25rrm   carvalho   hanover,    medindo   2,00m  de    (C)    por   0,60m  de    (L) UND 1

com   urn  modulo   confeccionado   em   mdf   de   15mm,    na   cor   titanio   trama,    medind
1,57m  de    (C)    x   0,725m  de    (A),    composto   por   03   portas   de   giro,    sistema   fech

toque,   partes  internas  branco  BP,   quatro  gavetas  com  corrediGas  telesc6picas

partes   internas   na   cor   branco   BP.    Sistemas   fecho   toque,    modulo   sobrepost
por   prateleiras   de   25mm  em  mdf   titanio   trama,   painel   ripado  medindo   1,90   de(C)x3Mde(A),comripasde50I[\m,comespaGamentode10mmnacorcarvalhhanover

ETP7 Plenario   painel   ripado   em   mdf   medindo   15.50m   de    (C)    x   3,45m   de    (A),    fundo UND 1

base   em  mdf   15mm  na   cor   preto   trama,    ripas   na   cor   padrao   thassos,    contendo
6    ripas    de    500mm,     6    ripas    de    300mm,     6    ripas    de    150mm,     8    ripas    de    loomm,

painel   central  medindo   4,19m  de    (L)    por   3,45m  de    (A)    com  avanGo   de   50mm  para
passagem  de   fixa   led,    confeccionado   em  mdf   de   15mm,   padrao   thassos.

ETP8 Copa        Armario   Suspenso   medindo   3,75m   de    (C)    x   0,928m   de    (A)    x   0,45m   de    (P),contendournnichomedindo0,885m(C)x0,55m(A)x0,420m(P),emmdfde15 UND 1

cor  itapua,   urn  basculante  confeccionado  em  mdf  15mm  na  cor  branco  BP,   medindo
0,70m    (C)    x   0,550m    (A)    x    0,420m    (P),    com   porta   em   MDF   15rm   na   cor   titanio,

puxado  tipo  ponto  em  inox  escovado,   nicho  para  micro-ondas  medindo  0,70m   (L)
x   0,378m    (A)    x   0,420m   (P),    confeccionado   em  mdf   de   15mm  na   cor   itapua,    dois

6dulos   totalizando   1,40m,    em   cada   modulo,    confeccionado   em  mdf   de   15mm  n
cor   branco   parte   interna   e   portas   em  mdf   15rm  na   cor   titanio,    com  puxador
tipo  ponto  em  ago  inox  escovado,   nicho  basculante  medindo  0,765m   (L)   x  0,550
de     (A)    x    0,420m   de     (P),    confeccionado   internamente   em   mdf   de    15mm   na   cor
branco   BP,   com  porta   em  MDF   15Ir\m   ,   na  cor   titanio,   puxador   tipo  ponto   em  ac:
|nox   escovado,    nicho   em  mdf   15mm   na   cor   itapua   medindo   0,765m    (C)    x   0,370

(A)     x    0,42m     (P).

ETP9 Bancada  com  granito  verde  Ubatuba  com  modulo  na  parte   inferior  medindo  2,10 UND 1

de    (C)    x   0,550m   de    (P)    x   0,700m   de    (A),    com   2   modulos   com   2   portas   cada   urn

prateleira    interna   cada,    confeccionado    internamente    em   mdf    15mm,    na    cor
branco   BP    e    externo    em   titanio    trama,    puxadores    tipo   ponto    em   ago    ino
escovado,     1    modulo    com    4    gavetas    sendo    uma    com    divisor    para    taliteres
corrediGas   telesc6picas,    medindo   O,70m    (A)    x   0,70m    (L)    x   0,55m    (P),    partes
internas   em  mdf   15mm  branco  BP,   e  puxadores   tipo  ponto   em  ago   inox   escovado.

ETP    10 Cozinha  servico       armario  suspenso  confeccionado  em  mdf  de   15mm  na  cor  branco UND 1

BP,    medindo   1,80m   de    (L)    x   1,00m    (A)    x   0,35m    (P)    composto   por   2   modulos   co

2   portas   cada,    sendo   1    com   uma   prateleira   e   outro   com   2   prateleiras   co

portas   de   giro,   puxador   tipo  ponto   em  ac:o   inox   escovado.
ETP    11 rmario   Balcao         com   2   modulos   confeccionado   em   mdf   de   15mm   na   cor   branco UND 1

BP,    medindo   1,80m   de    (L)    x   0,70m    (A)    x   0,45m    (P),    cada   modulo   contendo   duas

portas   e   uma  prateleira   cada,   porta   tipo,   giro   com  puxadores   tipo  ponto   e
ago   inox   escovado.

ETP    12 rmario    Suspenso          Confeccionado    em   MDF    15mm   na    cor    branco    BP,     sendo   u UND 1

odulo   medindo   0,750m    (L)    x   0,92m    (A)    x   0,35m    (P)    com   uma   porta   basculante

edindo   O,46m    (A)    x   0,75m    (L)    x   0,35m    (P)    com  puxador   tipo   ponto   em   ago   lno

escovado,    e   urn  nicho  medindo   0,750m   (L)    x   0,45m   (A)    x   0,75m   (L),    tres  m6dulos

totalizando   2,10m    (L)    x   1,Oom    (A)    x   0,35m    (P),    cada,    modulo   com   duas   portas

e   duas   prateleiras,   internas,   portas   de   giro   e   puxadores   tipo   ponto   em  ago
inox   escovado.

ETP    13 Balcao       medindo   2,10m   (L)    x   0,70m   (A)    x   0,45m   (P),    composto  por   tres  m6dulos UND 1

sendo  01   com  04   gavetas   com  corrediGas   telesc6pica  e  puxadores   tipo  ponto  e
ac:o   inox   escovado,    sendo   uma   gaveta   com   divis6ria   para   talheres,    medindo,
0,70m    (L)    x    0,70m    (A)    x    0,45m    (P),    confeccionado   em   mdf   de    15mm   branco   BP,

puxadores   tlpo   ponto   em  ago   inox   escovado.   Dois   m6dulos   medindo   0,70m   (A)    x
0,70m   (A)    x   0,45m   (P)    contendo   2   portas   cada   e   uma  prateleira   interna   cada,

portas   do  tipo  giro  com  puxadores   tipo  ponto  em  ago  inox  escovado.
ETP    14 Prancha       prancha   com  nicho   central  medindo   2,45m  na  parte   superior   e   2,10 UND 1

na   parte   interior,    com  urn  nicho  medindo   0,70m   (L)    x   0,37m   (A)    confeccionado

em  mdf  de   15mm,   branco  BP,    com  bancada   em  granito  verde   Natuba  medindo   2,00
de     (L)     x    0,85     (A)     x    0,50     (P)

ETP    15 Vassoureiro        Confeccionado   em  mdf   de   15rm,   branco   BP,   medindo   2,35m   de    (A) UND 1

x   0,90    (L)    x   0,35m    (P),    urn   na   parte   superior   e   outro   na   inferior,    e   tres
nichos    medindo    0,48m    (A)     x    0,35m    (P)     x    1,45m     (A),     com   2    portasde    giro    e

puxadores    tipo   ponto   em   ago   inox   escovado,    basculante   medindo    0,90m(L)    x
0,35m    (P)    x   0,45m    (A)    com  puxadores   tipo   ponto   em   ago   lnox   escovado.

ETP    16 ESTACAO   DE   TRABALHO   TUBULAR  Esta€ao   de   trabalho  modelo   Delta   para   urn  usuario UNDaeaa1a 4

com    tampo    em    MDP25mm,     retaguardas    em   MDP    BP    15    mm    e    pes    tubulares    co

ponteiras    sextavadas   na   medida   de    735mm(A)    x    1250mm(L1)    x    1250mm(L2)    X    600
(P),    seguindo    as    caracteristicas:    Tampo:    Confeccionado    em   MDP   BP    (25mm)

(Particulas   de   Media   Densidade)    fabricado   atraves   de   particulas   de   madeira
com  resinas   sinteticas    (Ureia   Formol),   revestido  por   ambas   as   faces   por  uma
folha   celul6sica  decorativa  banhada   em  soluc:ao  melaminica   fixada  atraves   de
urn    processo    de    prensa    de    baixa    pressao    com    acabamento    em    fita    em    PVC
(poliestireno)   com  2mm  espessura  com  bordas   aparentes.   Retaguarda  das  mesas
Confeccionado    em   MOP    BP     (15mm)      (Particulas    de    Media    Densidade)     fabricad
atraves    de   particulas    de   madeira   com   resinas    sinteticas     (Ureia    Formol),
revestido  por  ambas   as   faces   por  uma   folha  celul6sica  decorativa  banhada  e
soluc:ao  melaminica   fixada   atraves   de  urn  processo  de  prensa  de  baixa  pressa

edindo:    1048mm(L)    x   250mm(P)    x   15mm    (E),    fixada   atraves   de   02   canaletas   d

ago.   Pes   da   Estac:ao   Trabalho   -Confeccionado   em  chapa   de   ago   18    (1,20mm),   e
formato   tubular,    medindo   50mm(L)    x   30mm(P)    com   passagem   para   fios,    apoiad
em    04    ponteiras    regulaveis    sextavada    sendo    02    de    cada    urn   dos    p6s    par

proporcionar    melhor    nivelamento    e    maior    estabilidade    a    mesa,     possui
canaleta   soldada   para   fixaGao   das   retaguardas.    Pe   central   confecclonado   e
ago    chapa    #18     (1,20rm)     em    formato    tubular,     medindo    50rr\m(L)     x    50mm(P)     co

assagem   para    fios,    sendo    apoiado    em   ponteira    regulavel    sextavada,    par
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proporcionar    melhor    nivelamento    e    maior    estabilidade    a    mesa,     possui    1
canaleta     soldada    para     fixa¢ao    das     retaguardas.     Ponteiras:     em     format
sextavado  confeccionadas  em  poliestireno  sobre  uma  base   rosca,   acopladas  aos
tubos   inferiores   com  utilizacao  de  buchas  plasticas   que  permite  a  regulage

quando    ha    desnivel    do    piso     facilitando    assim    o    manuseio    do    produto.
CABAMENTO:    Partes   em   AGo   com   tratamento   anti-corrosivo   por   urn  processo   de

nanotecnologia  e  pintura  eletrostatica  a  p6   (tinta  Hibrida)   com  canada  de  30
a   40   microns   com   secagem  em  estufa   a   240   °C.   Processo   com  rigoroso   controle
de  qualidade  analisado  por  urn  laborat6rio  certificado  pelo  INMETRO  atendend
as   normas   da   NBR   8094:1983   "   Material   metalico   revestido   e   nao   revestido   a
corrosao   por   exposic:ao   a   Nevoa   Salina",    onde   e    feito   ensaio   de   corrosa
acelerada  com  nevoa  salina  por  500hs,   devendo  o  grau  de  corrosao  determinado
conforme   a   ISO   4628-3,    nao   devendo   ser   maior   que   Ri   1,    conforme   item   4.3.1
da  norma  ABNT   13961:2010.   Pintura  eletrostatica  controlada  por  Reciprocador,
tornando    a    aplicaGao    uniforme.     0    licitante    vencedor    do    certame    devera
apresentar  por  parte   do   fabricante   os   documentos   abaixo  direcionados   a   este
6rgao:    Laudo   de   conformidade   ergon6mica   para   com   a   NR   17,    acompanhado   por
c6pia   de   documento   de   identidade   profisslonal    (CREA   ou   CRM)    ou  ART   paga   co
a      devida      comprovaGao      de      autenticidade,      que      comprove      habilitac:ao      e
especializac:ao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia  seguran€a  d
trabalho,    para    emissao    do    respectivo    laudo.    certificado   pela   ABERGO   co
validade  a  vencer,   em  papel  timbrado  do  profissional  que  faz  a  analise,   emite
e   assina   o   laudo,    com   foto   do   produto   e   sua   descric:ao   t6cnlca   em  documento
do   fabricante,   men€ao   a   norma  NR  -17,   analise   e   conclusao,   data   e   validade.
Cadastro   t6cnico    federal    de   Certificado   de    regularidade   perante    o    18
c6digo    7    -4     (fabrica€ao    de    estruturas    de    madeira    e    de    moveis    e    3    -10
fabricacao   de   artefatos   de   ferro,   ac:o   e   de  metals   nao   -ferrosos   com  ou   se
tratamento   de   superficie,    inclusive   galvanoplastia.   Laudo   de   nevoa   salina
NBR   -8094/1983    500    horas    .    Laudo   de    Camera   umida   NBR   -8095/2015    500    horas

Termo    de    garantia    de    24    meses    contra    defeitos    de    fabricac:ao    em   nome    d
fabricante   e   credenciamento   em  none   do   licitante   autorizando   a   revender   os

produtos      e      prestar      assistencia      tecnica.      Apresentar      Certificado      de
conformidade     ,ABNT     NBR     17088:2023,ABNT     NBR     9209:1986,ABNT     NBR     10443:2008

ABNT    NBR    11003:2023     ,ABNT    NBR    14847:2023,     ABNT    NBR    14951-1:2018,ABNT    NB

151562015,    ABNT   NBR   151582016,ABNT   NBR   15185:2023    ,    ABNT   NBR   105452014    ,AST

D     523:2018      ,ASTM     D     3359:2023      ,ASTM     D     3363:2022      ,ASTMD     7091:2022      ,JIS      Z

2801:2010.

ETP    17 RMARIO   BAIXO   Tampo:    1    Tampo   confeccionado   em   MDP   BP    (25mm)     (Particulas   de UND 10

edia    Densidade)     fabricado    atraves    de   particulas    de   madeira    com   resinas
sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluc:ao   melaminica   fixada   atraves   de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   25mm(E)    x    792mm(L)    x    410mm(P)
com   acabamento    em   fita    em   PVC    (poliestireno)com   2rm\   espessura   com   bordas
aparentes.   Laterals:    21aterais   confeccionadas   em  MDP   BP    (15mm)    (Particulas
de   Media   Densidade)    fabricado   atraves   de   particulas   de   madeira   com   resinas
sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   solu€ao   melaminica   fixada   atraves   de   u
processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo    15mm(E)    x    650mm(A)    x    385mm(L)
com    acabamento     em     fita     PVC      (poliestireno)      com     (0,45mm)      de     espessura.
Prateleiras:   1  prateleira  confeccionada  em  MDP  BP   (15mm)    (Particulas  de  Media
Densidade)   fabricado  atrav6s  de  particulas  de  madeira  com  resinas   sinteticas
(Ureia     Formol),revestido    por    ambas     as     faces    por    uma     folha    celul6sica
decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica   fixada   atrav6s   de   urn  processo   de

prensa    de    baixa    pressao,     com    acabamento    em    fita    PVC(poliestireno)     co
(0,45mm)     de    espessura    medindo     15mm(E)     x    768mm(L)     x    335mm(P),      fixada    nas
laterals   do   armario,    proporcionando   ao   produto   para   melhor   estabilidade.
Retaguarda:      2     unidades     confeccionadas     em     MDF      (9mm)       (Fibras     de     M6di
Densidade)    fabricado   atraves   de    fibras   de   madeira   com   resinas    sinteticas
(Urela   Formol),    com   pintura   em   ambos   os   lados,    medindo   9mm(E)    x   640mm(A)    x
387mm(L).    Fundo:    1    fundo    (base)    confeccionado   em   MDP   BP    (15mm)     (Particulas
de   Media   Densidade)    fabricado   atraves   de   particulas   de  madeira   com  resinas
sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluc:ao   melaminica    fixada   atraves    de   u

processo    de    prensa    de    baixa   pressao   medindo    15mm(E)     x768mm(L)     x    368mm(P)  .
Portas:     2     Portas     Confeccionado     em    MDP     BP      (15mm)       (Particulas     de     Media

Densidade)   fabricado  atraves  de  particulas  de  madeira  com  resinas   sinteticas
(Urela    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha    celul6sica
decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica   fixada   atraves   de   urn  processo   de

rensa    de    baixa    pressao    medindo     643mm     (A)     x    390mm     (L)     x     15mm     (E),     co

acabamento   em   fita   ABS    (0,45mm   espessura),    sem   dobradi€as,    com   articulaGa

plvotante   na  parte   superior   e   inferior  mediante   a   trava   ac:o,   pino  dobradiGa
arruelado   e   bucha   de   nylon   com  encaixe   em   furaGao   para   travamento   na   parte
inferior   do   tampo   e   encaixe   na   parte   superior   da   porta   ,    fixada   na   parte
superior   do    fundo   pelo   pino   arruelado,    sem   a   necessidade    de    ajustes    ou
regulagens.   Fechadura   cilindrica  Tipo  Yale:   com  sistema  articulado  contendo
2   chaves.    Puxadores:    2   puxadores   em   Polietileno    (Plastico   de   alto   impact
derivado   do   petr6leo)    tipo   concha   medindo   96mm(L)  .    Pes:    Tipo   sextavado   co
espessura   de    (5mm)    de   polietileno    (Plastico   de   Alto   Impacto)    com   regulage

que  permite  o  ajuste  quando  ha  desnivel  do  piso   facilitando  assim  o  manuseio
do   produto,    sendo   fixado   atraves   de    suporte    fixaGao   em   ago.    0   licitante
vencedor  do  certame  devera   apresentar  por  parte  do   fabricante   os   documentos
abalxo  direcionados   a  este   6rgao:   Laudo  de   conformidade   ergon6mica  para  co
a   NR   17,    por   profissional   de   ergonomia,    acompanhado   por   c6pia   de   document
de  identidade  profissional   (CREA  ou  CRM)   ou  ART  paga  com  a  devida  comprovacao

de   autenticidade,    que   comprove   habilitaGao   e   especializaGao   em  medicina   do
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trabalho,    ergonomia   ou   engenharia   seguranca   do   trabalho, para   emissao   d
respectivo   laudo.    certificado   pela   ABERGO   com   validade   a   vencer,    em   papel
timbrado  do  profissional  que  faz  a  analise,   emite  e  assina  o  laudo,   com  foto
do  produto  e  sua  descriGao  tecnica  em  documento  do  fabricante,   menGao  a  norma
NR   -17,    analise   e   conclusao,    data   e   validade.   Cadastro   tecnico   federal   de
Certificado    de    regularidade    perante    o    IBAMA    c6digo    7    -4     (fabricaGao    de
estruturas   de  madeira  e   de  moveis   e   3   -10   fabricaGao  de   artefatos   de   ferro,
ago  e  de  metals  nao  -ferrosos  com  ou  sem  tratamento  de   superficie,   inclusive

galvanoplastia)
ETP    18 RMARIO   ALTO    Tampo:     1    Tampo    confeccionado    em   MDP    BP (25mm)     (Particulas    de

edia    Densidade)     fabricado   atraves    de   particulas    de   madeira   com   resinas
sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica   fixada   atrav6s   de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   25mm(E)    x   792mm(L)    x    410rm(P)
com   acabamento   em   fita    em   PVC    (poliestireno)com   2mm   espessura   com   bordas
aparentes.   Laterals:   2   laterals   confeccionadas   em  MDP   BP    (15mm)    (Particulas
de   Media   Densidade)    fabricado   atraves   de   particulas   de   madelra   com   resinas
sint€ticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica    fixada   atraves    de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   15mm(E)    x    1530mm(A)    x   386mm(L)
com     acabamento     em     fita     PVC      (poliestireno)      com      (O,45mm)      de     espessura.
Prateleiras:    3   prateleiras   confeccionadas   em   MDP   BP    (15mm)     (Particulas   de
edia   Densidade)     fabricado   atraves    de   particulas    de   madeira    com   resinas

sinteticas     (Ureia    Formol),revestido    por    ambas     as     faces    por    uma     folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluc:ao   melaminica   f ixada   atraves   de   u
processo  de  prensa  de  baixa  pressao,   com  acabamento  em  fita  PVC(poliestireno)
com    (0,45mm)    de    espessura,    sendo    2   m6veis    com   opGao   de    regulagem   medindo
15mm(E)   x   768mm(L)   x   335mm(P)    e   1   central   fixa    (nao   regulavel)   medindo   15mm(E)

x    768mm(L)    x    368mm(P),     fixada   nas    laterals    do   armario,    proporcionando   ao

produto   para   melhor   estabilidade.   Retaguarda:   2   unidades   confeccionadas   e
DF   (9mm)    (Fibras  de  Media  Densidade)   fabricado  atrav6s  de   fibras   de  madeira

com  resinas  sinteticas   (Ureia  Formol) ,   com  pintura  em  ambos  os  lados,   medind
9mm(E)    x   1530Ir`m(A)    x   386mm(L)  .    Fundo:    1    fundo    (base)    confeccionado   em  MOP   8

(15mm)     (Particulas   de   Media   Densidade)    fabricado   atrav6s   de   particulas   de
adeira  com  resinas   sint6ticas   (Ureia   Formol),   revestido  por  ambas   as   faces

por   uma    folha   celul6sica   decorativa   banhada   em   soluc:ao   melaminlca    f ixad
atrav6s   de   urn  processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   15mm(E)    x768mm(L)
x   368mm(P).    Portas:    2    Portas   Confeccionado   em   MDP   BP    (15mm)     (Particulas   de
edia   Densidade)    fabricado    atraves   de   particulas    de   madeira   com   resinas

sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluc:ao   melaminica    f ixada   atraves   de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo    1535mm    (A)    x    390mm    (L)    x    15
(E),    com   acabamento   em   fita   ABS    (0,45mm   espessura),    ),    sem   dobradic:as,    co
articulaGao  pivotante  na  parte  superior  e  inferior  mediante  a  trava  ago,   pin
dobradiGa   arruelado  e  bucha  de   nylon  com  encaixe   em  furaGao  para   travament
na  parte  inferior  do  tampo  e  encaixe  na  parte   superior  da  porta   ,   f ixada  n
parte   superior  do  fundo  pelo  pino  arruelado,   sem  a  necessidade  de  ajustes  o
regulagens.   Fechadura  cilindrica  Tipo  Yale:   com  sistema   articulado  contendo
2   chaves.    Puxadores:    2   puxadores   em   Polietileno    (Plastico   de   alto   impact
derivado   do   petr6leo)    tipo   concha   medindo   96mm(L)  .    Pes:    Tipo   sextavado   co
espessura   de    (5mm)    de   polietileno    (Plastico   de   Alto   Impacto)    com   regulage

que  permite  o  ajuste  quando  ha  desnivel  do  piso  facilitando  assim  o  manusei
do   produto,    sendo    fixado   atrav6s   de    suporte    fixaGao   em   ac:o.    0   licitante
vencedor  do  certame   devera  apresentar  por  parte   do   fabricante  os   documentos
abaixo   direcionados   a   este   6rgao:   Laudo  de   conformidade   ergon6mica   para   co
a   NR   17,   por   profissional   de   ergonomia,    acompanhado   por   c6pia   de   document
de  identidade  profissional   (CREA  ou  CRM)   ou  ART  paga  com  a  devida  comprova€ao
de   autenticidade,   que   comprove   habilitac:ao   e   especializa€ao   em  medicina   do
trabalho,    ergonomia   ou   engenharia    seguranGa   do   trabalho,    para   emissao   d
respectivo   laudo.    certificado   pela   ABERGO   com   validade   a   vencer,    em   papel
timbrado  do  profissional  que   faz  a  analise,   emite  e  assina  o  laudo,   com  foto
do  produto  e  sua  descric:ao  t6cnica  em  documento  do  fabricante,   mencao  a  norma
NR   -17,    analise   e   conclusao,    data   e   validade.    Cadastro   tecnico   federal   de
Certificado    de    regularidade    perante    o    IBAMA    c6digo    7    -4     (fabricacao    de
estruturas   de  madeira  e  de  moveis   e   3   -10   fabrica€5o  de   artefatos   de   ferro,
ago  e  de  metals  nao  -ferrosos  com  ou  sem  tratamento  de   superficie,   inclusive

galvanoplastia) .

UND

ETP    19 GAVETEIRO  VOLANTE   3   GAVETAS   TUBULAR  Confeccionado   em  chapa   de   ago   #26(0, 45mm)

DP    15   mm   e   MDP   25mm   com   3   gavetas    sendo    1    destinada   a   pastas    suspensas,

puxadores   em   PVC,   gavetas   com  deslizamento   por   trilho   corredica   atraves   de
roldanas   de   nylon   e   carrinho   telesc6pio,    4   rodizios   2   com   travas   e   2   se
travas.   Tampo:   Confeccionado  em  MDP  BP   (25mm)    (Particulas  de  Media  Densidade)

fabricado   atraves   de   particulas   de   madeira   com   resinas    sinteticas    (Ureia
Formol),    revestido   por   ambas   as   faces   por   uma   folha   celul6sica   decorativa
banhada   em   soluGao   melaminica   fixada   atraves   de   urn   processo   de   prensa   de
baixa   pressao  medindo:   25mm(E)    x   409mm(L)   x   469mm(P),    com  acabamento   em   fita

em   PVC    (Poliestireno)    com   2mm   espessura   com   bordas   aparentes    encabecadas.
Laterals:    Em   chapa   de   ac:o#26(0,45mm)    nas   medidas    564rm(L)    x   548rm(A)    tendo

na   vertical   2   dobras   sendo   la   a   13mm  com   goo,   a   2a   a   530mm  com   90°   e   termin
com   13mm,    e   na   horizontal   6   dobras   seno   a   la   a   lomm  com   180°   a   2a   a   13rrm  co

90°,    a   3a   a   13mm  com90°,    a   4a   a   5|0mm   com   goo   a   5a   a   |3rrm   com   90°   a   6a   a   13

com   180.    e    termina   com   10mm.    Travessas    para    travamento:    Confeccionada   e
chapa    de    ago    #20(0,90mm)     tipo    urn   com   estampas    para    travamento    juntos    as
laterals,      sendo      2      superiores       (frontal/traseira)      e      duas      inferiores
(frontal/traseira)   nas  medidas   horizontais   402mm(L) x   60mm(A)    e   na   vertical

UND
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107rm(A)    x   41rrm(L)  .    Gavetas:    3   corpo   gavetas   confeccionado   em   ac:o   na   chap

#     26(0,45mm)      frentes     das     gavetas     em    MDP    BP     15mm     (Particulas     de     Medi
Densidade)   fabricado  atraves  de  particulas  de  madeira  com  resinas  sinteticas
(Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha    celul6sica
decorativa   banhada   em   solu€ao   melaminica   fixada   atraves   de   urn  processo   de

prensa   de   baixa  pressao  medindo:   2   Gavetas   superiores   com   frentes  medindc)   :
90rrm(A)    x    365mm(L)    x    15mm(E),    corpo   na   medida    62mm(A)    x    340mm(L)    x    404mm(P)

com  deslizamento  por   trilho   corredi¢a   atraves   de   roldanas   em  nylon   fixadas
por   rebites   com   rosca   conexa   M4   ZA   e   parafusos   M4   X   10MM.    1   Gaveta   inferlo
Grande   com   frentes   medindo:    282mm(A)    x   365mm(L)    x   15mm(E),    corpo   na   medid

62rm(A)      x     340rm(L)      x     404mm(P)      com    suporte     para     armazenagem    de     pastas

suspensas,     desliza    por    trilho    corrediGa    telesc6pico    D3531    de    400mm   coesferasdeac:o.FechaduracilindricaTipoYale-comsistemaarticulad

contendo   2   chaves.    Puxador:    Contem   3   unidades   em   Polietileno    (P16stico   de
alto  impacto  derivado  do  petr6leo) ,   medindo   96mm.   Acompanha  4   rodizios   send
2   sem  travamento  e  2   frontais  com  travamento,   confeccionados  em  poliestiren
podendo  ser  na  cor  preta.   ACABAMENTO  Todas  as  partes  em  ac:o  recebem  tratament
anti-corrosivo   por   urn  processo   de   nanotecnologia   e   pintura   eletrostatica   ap6(tintaHibrida)comcamadade30a40micronscomsecagememestufaa240

°C.   Processo  com  rigoroso  controle  de  qualidade  analisado  por  urn  laborat6ri

certificado   pelo    INMETRO   atendendo   as    normas    da   NBR   8094:1983    "    Material
etalicc>  revestido  e  nao  revestido  a  corrosao  por  exposi€ao  a  N6voa  Salina",

onde   6   feito  ensaio  de  corrosao  acelerada  com  n6voa   salina  por   500h,   devend
o   grau   de   corrosao  determinado   conforme   a   ISO   4628-3,   nao   devendo   ser  malor

que  Ri   1,   conforme  item  4.3.1  da  norma  ABNT  13961:2010.   Pintura  eletrostatica
controlada   por    Reciprocador,    tornando   a    aplicac:ao    uniforme.    0    licitante
vencedor  do  certame  devera   apresentar  por  parte   do   fabricante  os   documentos
abaixo   direcionados   a   este   6rgao:   Laudo  de   conformidade   ergon6mica   para   co
a  NR  17,   acompanhado  por  c6pia  de  documento  de  identidade  profissional   (CRE
ou   CRM)    ou  ART   paga   com  a   devida   comprovac:ao   de   autenticidade,    que   comprove
habilitaGao  e  especializacao  em medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia
seguranc:a   do   trabalho,    para   emissao   do   respectivo   laudo.    certificado   pel
BERGO   com   validade   a   vencer,    em   papel   timbrado   do   profissional   que   faz

analise,   emite  e  assina  o  laudo,   com  foto  do  produto  e   sua  descriGao  t6cnica
em  documento  do   fabricante,   men€ao  a  norma  NR  -17,   analise   e   conclusao,   data
e  validade.   Cadastro  tecnico   federal  de  Certificado  de   regularidade  perante
o   IBAMA   c6digo   7   -4    (fabricaGao   de   estruturas   de   madeira   e   de   moveis   e   3   -
10   fabricaGao   de   artefatos   de   ferro,    ac;o   e   de   metals   nao   -ferrosos   com   o
sem  tratamento  de  superficie,   inclusive  galvanoplastia.  Laudo  de  nevoa  salina
NBR   -8094/1983    500    horas    .    Laudo   de    Camera   ilmida   NBR   -8095/2015    500    horas

Termo    de    garantia    de    24    meses    contra    defeltos    de    fabricac:ao    em   none    d
fabricante   e   credenciamento   em  none   do   licitante   autorizando   a   revender   os

produtos      e     prestar      assistencia      tecnica.      Apresentar      Certificado     de
conformidade,    ABNT   NBR   17088:2023,    ABNT   NBR   9209:1986,    ABNT   NBR   10443:2008,

BNT    NBR    11003:2023,     ABNT    NBR    14847:2023,     ABNT    NBR    14951-1:2018,     ABNT    NB

151562015,    ABNT   NBR   151582016,    ABNT   NBR   15185:2023,    ABNT   NBR   105452014,    AST

D     523:2018      ,ASTM     D     3359:2023      ,ASTM     D     3363:2022      ,ASTMD     7091:2022      ,JIS     Z

2801:2010.

ETP   20 ESA   REUNIAO   REDONDA   TUBULAR  MESA   de   reuniao   redonda   com   tampo   inteiriGo   de UNDara0 6

25mm    e    pe     de     ago    tubular,     com    medida    total     de     735mm(A)     x     1100mm(L)     x

1100rm(P),    com   acabamento   em   fita   em   PVC    (Poliestireno)    com   2mm   espessura,

arredondado  nas   extremidades.   Tampo:   Confeccionado  em  MDP25mm   (Particulas  de
edia    Densidade)     fabricado   atraves    de   particulas   de   madeira    com   resinas

sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   solu€ao   melaminica   fixada   atraves   de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao,   medindo   1100mm(diametro)    x    (P)25mm(E),
nas   cores   padrao   Pandin,    com   acabamento   em   fita   em   PVC    (poliestireno)    co
2mm   espessura   com   bordas   aparentes   encabe€adas.    Pe   Tubo:    Confeccionado   e
chapa   de   ago   18    (1,20mm),    em   formato   tubular,    medindo   50mm(L)    x   30mm(P)    co

passagem  para   fios.    Ponteiras:    cont6m   quatro   unidades   em   formato   sextavado
confeccionadas    em   poliestireno   sobre   uma   base    rosca,    acopladas   aos    tubos
inferiores   com  utilizaGao  de  buchas  metalicas  permitindo  a   regulagem  quando
ha  desnivel  do  piso   facilitando  assim  o  manuseio  do  produto.   ACABAMENTO  Todas
as    partes    em    ago    recebem    tratamento    anti-corrosivo    por    urn   processo    de
nanotecnologia  e  pintura  eletrostatica  a  p6   (tinta  Hibrida)   com  camada  de  30
a   40   microns   com   secagem  em  estufa   a   240   °C.   Processo   com   rigoroso   controle
de  qualidade  analisado  por  urn  laborat6rio  certificado  pelo  INMETRO  atendend
as   normas   da   NBR   8094:1983   "   Material   metalico   revestido   e   nao   revestido   a
corrosao   por   exposicao   a   N6voa    Salina",    onde   e    feito   ensaio   de    corrosa
acelerada   com  nevoa   salina  por   500h,   devendo   o   grau   de   corrosao   determinado
conforme   a   ISO   4628-3,    nao   devendo   ser   maior   que   R|   1,    conforme   item   4.3.1
da  norma  ABNT   13961:2010.   Pintura  eletrostatica  controlada  por  Reciprocador,
tornando    a    aplicaGao    uniforme.     0    licitante    vencedor    do    certame    dever'
apresentar  por  parte   do   fabricante   os   documentos   abaixo  direcionados   a  este
6rgao:    Laudo   de   conformidade   ergon6mica   para   com   a   NR   17,    acompanhado   po
c6pia   de   documento   de   identidade   profissional    (CREA   ou   CRM)    ou   ART   paga   co
a      devida      comprovaGao      de      autenticidade,      que      comprove      habilitac:ao      e
especializac.ao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia   seguran€a  d
trabalho,    para    emissao    do    respectivo    laudo.    certificado   pela   ABERGO   co
validade  a  vencer,   em  papel  timbrado  do  profissional  que  faz  a  analise,   emite
e   asslna   o   laudo,   com   foto   do   produto   e   sua   descric:ao   tecnica   em  document
do   fabricante,   menc:ao   a  norma  NR  -17,   analise   e   conclusao,   data   e   validade
Cadastro   t6cnico    federal    de   Certificado   de    regularidade   perante    o    18
c6digo    7    -4     (fabricac:ao    de    estruturas    de    madeira    e    de    moveis    e    3    -1
fabricac:ao   de   artefatos   de   ferro,    ago   e   de  metals   nao   -ferrosos   com  ou   se
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canaletas   de   ago.   Pes   da  EstaGao  Trabalho  -Confeccionado  em  chapa  de   ago  18

(1,20mm),     em   formato    tubular,    medindo    50mm(L)     x    30mm(P)     com   passagem   par
fios,    apoiado   em   04   ponteiras   regulaveis   sextavada   sendo   02   de   cada   urn  dos

pes  para  proporcionar  melhor  nivelamento  e  maior  estabilidade  a  mesa,   possul
1  canaleta  soldada  para  fixac:ao  das  retaguardas.   P6  central  confeccionado  e
ago    chapa    #18     (1,20mm)     em    formato    tubular,    medindo    50mm(L)     x    50mm(P)     co

passagem   para    fios,     sendo    apoiado    em   ponteira    regulavel    sextavada,    para
proporcionar    melhor    nivelamento    e    maior    estabilidade    a    mesa,     possui    1
canaleta     soldada    para     fixaGao    das     retaguardas.     Ponteiras:     em    format
sextavado  confeccionadas  em  poliestireno  sobre  uma  base  rosca,   acopladas  aos
tubos   inferiores   com  utilizaGao  de  buchas   plasticas   que  permite   a   regulage

quando  ha  desnivel  do  piso  facilitando  assim  o  manuseio  do  produto.  ACABAMENT
Partes  em  AGo  com  tratamento  anti-corrosivo  por  urn processo  de  nanotecnologia
e   pintura   eletrostatica   a   p6    (tinta   Hibrida)    com  camada   de   30   a   40   microns
com   secagem  em  estufa   a   240   °C.    Processo   com   rigoroso   controle   de   qualidade
analisado  por  urn  laborat6rio  certificado  pelo  INMETRO  atendendo  as   normas  d
NBR   8094:1983   "   Material   metalico   revestido   e   nao   revestido   a   corrosao   po
exposic:ao   a   Nevoa   Salina",    onde   e    feito   ensaio   de   corrosao   acelerada   co
nevoa   salina   por   500hs,    devendo   o   grau   de   corrosao   determinado   conforme
ISO   4628-3,   nao  devendo   ser  maior   que   Ri   1,   conforme   item  4.3.1   da  norma  ABNT
13961:2010.    Pintura   eletrostatlca   controlada   por   Reciprocador,    tornando   a
aplicaGao   uniforme.    0   licitante   vencedor   do   certame   devera   apresentar   por
parte  do  fabricante  os  documentos  abaixo  direcionados  a  este  6rgao:   Laudo  de
conformidade   ergon6mica  para   com  a  NR   17,   acompanhado  por   c6pia  de   document
de   identidade  profissional   (CREA  ou  CRM)   ou  ART  paga  com  a  devida  comprovaGao
de   autenticidade,    que   comprove   habilita€ao   e   especializac:ao   em  medicina   d
trabalho,    ergonomia   ou   engenharia   seguranGa   do   trabalho,    para   emissao   d
respectivo   laudo.    certificado   pela   ABERGO   com   validade   a   vencer,    em   papel
timbrado  do  profissional  que   faz   a  analise,   emite  e  assina  o  laudo,   com  foto
do  produto  e  sua  descriGao  tecnica  em  documento  do  fabricante,   men€ao  a  norma
NR   -17,    analise   e   conclusao,    data   e   validade.    Cadastro   t6cnico   federal   de
Certificado    de    regularidade    perante    o    IBAMA    c6digo    7    -4     (fabricaGao    de
estruturas   de  madeira  e   de  moveis   e   3   -10   fabricacao  de   artefatos   de   ferro,
ago  e  de  metals  nao  -ferrosos  com  ou  sem  tratamento  de   superficie,   inclusive

galvanoplastia.    Laudo   de   nevoa   salina   NBR   -8094/1983   500   horas    .    Laudo   de
Camera   timida   NBR   -8095/2015   500   horas   Termo   de   garantia   de   24   meses   contra

defeitos   de   fabrica€ao   em   none   do   fabricante   e   credenciamento   em   nome   do
licitante  autorizando  a   revender  os  produtos   e  prestar  assistencia  tecnica.
presentar      Certificado      de      conformidade      ,ABNT      NBR      17088:2023,ABNT      NB

9209:1986,ABNT   NBR   10443:2008   ,ABNT   NBR   11003:2023    ,ABNT   NBR   14847:2023,    ABNT

NBR    14951-1:2018,ABNT    NBR    151562015,     ABNT   NBR    151582016,ABNT   NBR    15185:2023

ABNT    NBR    105452014     ,ASTM    D    523:2018     ,ASTM    D    3359:2023     ,ASTM    D    3363:2022

ASTMD    7091:2022    ,JIS    Z    2801:2010.

ETP   23 ESA   TUBULAR   1500x700   Mesa   Reta   com   tampo   em   MDP25mm,    retaguarda    em   MDP   BP UND 20

15    mm    e    p6s    tubulares    com   ponteiras    sextavadas    na    medida    de    735mm(A)
1500mm(L)       x      700      mm(P),       seguindo      as       caracteristicas       abaixo:       Tampo:

Confeccionado    em   MDP    BP     (25mm)      (Particulas    de    Media    Densidade)     fabricad

atrav€s    de    particulas    de   madeira    com   resinas    sint6ticas     (Ureia    Formol),
revestido  por   ambas   as   faces  por  uma   folha   celul6sica  decorativa  banhada  e
soluGao  melaminica   fixada   atrav6s   de   urn  processo  de   prensa   de   baixa   pressa
com   acabamento   em   fita   em   PVC    (poliestireno)    com   2mm   espessura   com   bordas
aparentes.   Retaguarda   da  mesa:   Confeccionado   em  MDP  BP   (15mm)    (Particulas   de
edia    Densldade)     fabricado    atraves    de   particulas    de   madeira    com   resinas

sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    fac.es    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica    fixada   atraves   de

processo  de  prensa  de   baixa  pressao  medindo:    1380mm(L)   x   250mm(P)    x   15mm   (E)  ,
fixada   atraves   de   02   canaletas   de   ac:o.    Pes   da   Mesa:    Confeccionado   em   chapa
de   ago   18    (1,20mm)  ,   em  formato  tubular,   medindo   50mm(L)   x  30mm(P)   com  passage

para   fios,   apoiado   em  04   ponteiras   regulaveis   sextavada   sendo   02   em  cada  u
dos   pes   para   proporcionar   melhor   nivelamento   e   maior   estabilidade   a   mesa,
possui   i   canaleta   soldada  para   fixaGao  da   retaguarda.   Ponteiras:   em  format
sextavado  confeccionadas  em  poliestireno  sobre  uma  base  rosca,   acopladas  aos
tubos   inferiores   com  utilizaGao  de  buchas   plasticas   que  permite   a   regulage

quando  ha  desnivel  do  piso  facilitando  assim  o  manuseio  do  produto.   ACABAMENT
Todas   as   partes   em  ac:o   recebem  tratamento   anti-corrosivo  por   urn  processo  de
nanotecnologia  e  pintura  eletrostatica  a  p6   (tinta  Hibrida)   com  canada  de  30
a   40   microns   com   secagem  em  estufa   a   240   °C.   Processo   com   rigoroso   controle
de   qualidade   analisado  por  urn  laborat6rio  certificado  pelo   INMETRO  atendend
as   normas   da   NBR   8094:1983   "   Material   metalico   revestido   e   nao   revestido   a
corrosao   por   exposi€ao   a   N6voa    Salina",    onde    6    feito   ensaio   de    corrosa
acelerada   com  nevoa   salina  por   500h,   devendo   o   grau   de   corrosao   determinado
conforme   a   ISO   4628-3,    nao   devendo   ser   maior   que   Ri   1,    conforme   item   4.3.1
da  norma  ABNT   13961:2010.   Pintura  eletrostatica  controlada  por  Reciprocador,
tornando    a    aplicac:ao    uniforme.     0    licitante    vencedor    do    certame    devera
apresentar  por  parte   do   fabricante   os   documentos   abaixo  direcionados   a   este
6rgao:    Laudo   de   conformidade   ergon6mica   para   com   a   NR   17,    acompanhado   por
c6pia   de   documento   de   identidade   profissional    (CREA   ou   CRM)    ou  ART   paga   co
a     devida     comprovac:ao      de      autenticidade,      que      comprove     habilitaGao      e
especializaGao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia   seguran€a  d
trabalho,    para    emissao    do    respectivo    laudo.    certificado   pela   ABERGO   co
validade  a  vencer,   em  papel  timbrado  do  profissional  que  faz  a  analise,   emite
e   asslna   o   laudo,    com   foto   do   produto   e   sua   descriGao   tecnica   em  documento
do   fabricante,   menc:ao   a  norma  NR  -17,   analise   e   conclusao,   data   e   validade.
Cadastro   tecnico    federal    de   Certificado   de    regularidade   perante    o    18
c6digo    7    -4     (fabricaGao    de    estruturas    de    madeira    e    de    moveis    e    3    -10

Impresso por convidado em 05/11/2025 11:06. Validação: BF51.D344.C0CB.D8FE.E427.5E4A.E2CE.A9FF. 
Estudo Técnico Preliminar. Doc. 90096/25. Data: 09/10/2025 14:31. Responsável: Josenildo S. de Oliveira.

351

351



fabricac;ao   de   artefatos   de   ferro,    ago   e   de  metals   nao   -ferrosos   com  ou   se
tratamento   de   superficie,    inclusive   galvanoplastia.   Laudo   de   nevoa   salina
NBR    -8094/1983    500    horas.    Laudo    de    Camera    timida    NBR    -8095/2015    500    horas

Termo    de    garantia    de    24    meses    contra    defeitos    de    fabricaGao    em   nome    d
fabricante   e   credenciamento   em  none   do   licitante   autorizando   a   revender   os

produtos      e      prestar      assistencia      t6cnica.      Apresentar      Certificado      de
conformidade,    ABNT   NBR   17088:2023,    ABNT   NBR   9209:1986,    ABNT   NBR   10443:2008,

BNT    NBR    11003:2023,     ABNT    NBR    14847:2023,     ABNT    NBR    14951-1:2018,     ABNT    NB

151562015,    ABNT   NBR   151582016,    ABNT   NBR   15185:2023,    ABNT   NBR   105452014,    AST

D     523:2018     ,      ASTM    D     3359:2023      ,ASTM    D     3363:2022     ,ASTMD     7091:2022     ,JIS     Z

2801  : 2010 .

ETP   24 ESA   TUBULAR   1700x700   Mesa   Reta   com   tampo   em   MDP25mm,    retaguarda   em   MDP   BP

15    mm    e    pes    tubulares    com   ponteiras    sextavadas    na   medida    de    735mm(A)
1700mm(L)       x      700      mm(P),       seguindo      as      caracteristicas      abaixo:       Tampo:
Confeccionado    em   MDP    BP     (25mm)      (Particulas    de    Media    Densidade)     fabricad
atraves   de   particulas    de   madeira   com   resinas    sinteticas    (Ureia    Formol)
revestido  por   ambas   as   faces  por  uma   folha   celul6sica  decorativa  banhada  e
solu€ao  melaminica   f ixada  atrav6s   de  urn  processo  de  prensa  de  baixa  pressa
com   acabamento   em   fita   em   PVC    (poliestireno)    com   2mm   espessura   com   bordas
aparentes.   Retaguarda   da  mesa:   Confeccionado   em  MDP   BP   (15mm)    (Particulas   de

6dia    Densidade)     fabricado    atraves    de   particulas    de   madeira    com   resinas
sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica    f ixada   atrav6s    de   u

processo   de   prensa  de  baixa  pressao  medindo:    1584mm(L)    x   250mm(P)   x   15mm   (E)  ,
fixada   atraves   de   02   canaletas   de   ago.    P6s   da   Mesa:   Confeccionado   em   chapa
de  ago   18    (1,20n\m)  ,   em  formato  tubular,   medindo  50mm(L)   x   30mm(P)   com  passage

para   fios,   apoiado  em  04   ponteiras   regulaveis   sextavada   sendo   02   em  cada  u
dos   pes   para   proporcionar   melhor   nivelamento   e   maior   estabilidade   a   mesa,
ossui   1   canaleta   soldada  para   fixac:ao  da   retaguarda.   Ponteiras:   em  formato

sextavado  confeccionadas  em  poliestireno  sobre  uma  base  rosca,   acopladas  aos
tubos   inferiores   com  utilizac:ao  de  buchas  plasticas   que  permite   a   regulage
quando  ha  desnivel  do  piso  facilitando  assim  o  manuseio  do  produto.  ACABAMENT
Todas   as  partes   em  ago   recebem  tratamento  anti-corrosivo  por  urn  processo  de
nanotecnologia  e  pintura  eletrostatica  a  p6   (tinta  Hibrida)   com  canada  de  30
a   40   microns   com   secagem  em  estufa   a   240   °C.    Processo   com  rigoroso   controle
de  qualidade  analisado  por  urn  laborat6rio  certificado  pelo  INMETRO  atendend
as   normas   da   NBR   8094:1983   "   Material   metalico   revestido   e   nao   revestido   a
corrosao   por    exposic:ao    a   Nevoa    Salina",    onde    6    feito   ensaio    de    corrosa
acelerada  com  nevoa   salina  por   500h,   devendo  o  grau  de   corrosao  determinado
conforme   a   ISO   4628-3,    nao   devendo   ser   maior   que   Ri   1,    conforme   item   4.3.1
da  norma  ABNT   13961:2010.   Pintura  eletrostatica  controlada  por  Reciprocador,
tornando    a    aplicaGao    uniforme.     0    licitante    vencedor    do    certame    devera
apresentar  por  parte  do   f abricante  os  documentos  abaixo  direcionados  a  este
6rgao:    Laudo   de   conformidade   ergon6mica   para   com   a   NR   17,    acompanhado   por
c6pia   de   documento   de   identidade   profissional    (CREA   ou   CRM)    ou  ART   paga   co
a     devida     comprovaGao      de     autenticidade,      que      comprove      habilitac:ao     e
especializa€ao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia  seguranGa  d
trabalho,    para    emissao    do    respectivo    laudo.    certificado   pela   ABERGO   co
validade  a  vencer,   em  papel  timbrado  do  profissional  que  faz  a  analise,   emite
e   assina   o   laudo,    com   foto   do   produto   e   sua   descric:ao   t6cnica   em  document
do   fabricante,   menGao   a  norma  NR  -17,   analise   e   conclusao,   data   e   validade.
Cadastro    tecnico    f ederal    de    Certificado    de    regularidade    perante    o    IBAM
c6digo    7    -4     (fabricaGao    de    estruturas    de    madeira    e    de    moveis    e    3    -10
fabricaGao   de   artefatos   de   ferro,    ago   e   de   metals   nao   -ferrosos   com  ou   se
tratamento   de   superficie,    inclusive   galvanoplastia.    Laudo   de   nevoa   salina
NBR   -8094/1983    500   horas    .    Laudo   de   Camera   hmida   NBR   -8095/2015    500   horas

Termo    de    garantia   de    24    meses    contra    defeitos    de    fabricaGao    em   nome    d
fabricante   e   credenciamento   em  none   do   licitante   autorizando  a   revender   os
rodutos      e      prestar      assistencia      tecnica.      Apresentar      Certificado     de

conformidade     ,ABNT     NBR     17088:2023,ABNT    NBR     9209:1986,ABNT     NBR     10443:2008

ABNT    NBR    11003:2023     ,ABNT    NBR    14847:2023,     ABNT    NBR    14951-1:2018,ABNT    NB

151562015,    ABNT   NBR   151582016,ABNT   NBR   15185:2023    ,    ABNT   NBR   105452014    ,AST

D     523:2018      ,ASTM     D     3359:2023      ,ASTM     D     3363:2022      ,ASTMD     7091:2022      ,JIS      Z

2801  : 2010 .

UND

ETP   25 RMARIO   MISTO    Tampo: 1   Tampo   confeccionado   em   MDP   BP    (25mm)     (Particulas   de
6dia    Densidade)     fabricado    atrav6s    de   particulas    de   madeira    com   resinas

sinteticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica   fixada   atraves   de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   25mm(E)    x   792mm(L)    x    410mm(P)
com    acabamento    em    fita    PVC     (poliestireno)     com    2mm    espessura    com   bordas
aparentes.      Laterals:      2      laterals     Confeccionadas     em     MDP     BP     de      (15mm)

(particulas   de   media   densidade)    fabricado   atraves   de   particulas   de  madeira
com  resinas   sint6ticas    (Ureia   Formol),   revestido  por  ambas   as   faces   por  uma
folha  celul6sica  decorativa  banhada   em  solucao  melaminica   fixada   atraves   de
urn   processo   de   prensa   baixa   pressao   medindo    15mm(E)    x    1545mm(A)    x   385mm(L)

com     acabamento     em     fita     PVC      (poliestireno)      com      (0,45mm)      de     espessura.
Prateleiras:    3   prateleiras   confeccionadas   em   MDP   BP    (15rm)     (Particulas   de
edia    Densidade)     fabricado    atraves    de    particulas    de   madeira    com   resinas

sinteticas     (Ureia     Formol),revestido    por    ambas     as     faces     por    uma     folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   solu€ao   melaminica   fixada   atraves   de   u
processc>  de  prensa  de  baixa  pressao,   com  acabamento  em  fita  PVC(poliestireno)
com    (0,45mm)    de    espessura,     sendo   2    m6veis    com   opGao   de    regulagem   medindo
15mm(E)   x  768mm(L)   x  335mm(P)   e   1   central   fixa   (nao  regulavel)   medindo   15mm(E)

x    768mm(L)    x    368mm(P),     fixada   nas    laterais    do   armario,    proporcionando   ao

produto   para  melhor estabilidade.   Retaguarda:   2   unidades   confeccionadas   e
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DF   (9rm)    (Fibras   de  Media  Densidade)   fabricado  atraves  de   fibras  de  madeir
com  resinas   sint6ticas   (Ureia  Formol),   com  pintura  em  ambos  os  lados,   medind
9rrm(E)    x   1530rm(A)    x   386mm(L)  .    Fundo:    1   fundo    (base)    confecclonado   em  MDP   8

(15mm)     (Particulas   de   Media   Densidade)    fabricado   atraves   de   particulas   de
adeira  com  resinas   sint6ticas    (Ureia   Formol),   revestido  por   ambas   as   faces

por   uma    folha   celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica    fixad
atrav6s   de   urn  processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   15mm(E)    x768mm(L)
x    368Irm(P).    Portas:    2    Portas   Confeccionado   em   MDP   BP    (15mm)     (Particulas   de

edia    Densidade)     fabricado    atraves    de   particulas    de   madeira    com   reslnas
sint6ticas     (Ureia    Formol),     revestido    por    ambas    as    faces    por    uma    folha
celul6sica   decorativa   banhada   em   soluGao   melaminica   fixada   atrav6s   de   u

processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo    1535mm    (A)    x    390mm    (L)    x    15
(E),    com   acabamento   em   fita   ABS    (0,45mm   espessura),     ),    sem   dobradiGas,    co
articula€ao  pivotante  na  parte  superior  e  inferior  mediante  a  trava  ago,   pin
dobradiGa   arruelado   e   bucha   de   nylon   com  encaixe   em  furaGao  para   travamento
na  parte  inferior  do  tampo  e  encaixe  na  parte   superior  da  porta   ,   fixada  n
parte   superior  do   fundo  pelo  pino  arruelado,   sem  a  necessidade  de  ajustes  o
regulagens.   Fechadura  cilindrica  Tipo  Yale:   com  sistema  articulado  contendo
2   chaves.    Puxadores:    2   puxadores   em   Polietileno    (Plastico   de   alto   impact
derivado   do   petr6leo)    tipo   concha   medindo   96mm(L)  .    Pes:    Tipo   sextavado   co
espessura   de    (5mm)    de   polietileno    (Plastico   de   Alto   Impacto)    com   regulage

que  permite  o  ajuste  quando  ha  desnivel  do  piso  facilitando  asslm  o  manuselo
do   produto,    sendo    fixado   atraves    de    suporte    fixaGao   em   ac:o.    0   licitante
vencedor  do  certame   devera   apresentar  por  parte   do   fabricante   os   documentos
abaixo   direcionados   a   este   6rgao:   Laudo   de   conformidade   ergon6mica   para   co
a   NR   17,    por   profissional   de   ergonomia,    acompanhado   por   c6pla   de   document
de  identidade  profissional   (CREA  ou  CRM)   ou  ART  paga  com  a  devida  comprovaGao
de   autenticidade,    que   comprove   habilitac:ac>   e   especializac:ao   em  medicina   d
trabalho,    ergonomia   ou   engenharia   seguran€a   do   trabalho,    para   emissao   d
respectivo   laudo.    certificado   pela   ABERGO   com   validade   a   vencer,    em   papel
timbrado  do  plofissional  que   faz  a  analise,   emite  e  assina  o  laudo,   com  foto
do  produto  e  sua  descriGao  tecnica  em  documento  do  fabricante,   menGao  a  norma
NR   -17,    analise   e   conclusao,    data   e   validade.    Cadastro   t6cnico   federal   de
Certificado    de    regularidade    perante    o    IBAMA    c6digo    7    -4     (fabricacao    de
estruturas   de  madeira  e   de  moveis   e   3   -10   fabricac:ao  de   artefatos   de   ferro,
ago  e  de  metals  nao  -ferrosos  com  ou  sem  tratamento  de   superficie,   |ncluslve

galvanoplastia) .
ETP    26 PLATAFORMA  COMPLEMENTO  DUPLA  PARA  2   PESSOAS   1200   Plataforma   Complemento   Dupla UND 4

para  2  pessoas:   m6dulo  utilizado  para  acoplamento  a  configurac:ao  inicial,   de
forma   a   ampliar   o   ntimero   de   usuarios   em  mdltiplos   de   2,    formando   ambientes
amplos   e   funcionais,    sendo   fixado   ao   inicial   mediante   encaixe   de   travessas
tubulares   30x50   com  espessura   #16    (1,50mm),    aos   pes   centrais   e   o   travamento
dos     tampos     por    parafusos     4,5xl4     Cab     Panela     PHS     BIC.     Tampos:     2     tampos
Confeccionados   em   MDP   BP    (25mm)     (Particulas   de   Media   Densidade)    fabricados
atrav6s      de      particulas      de      madeira      com      resinas      sinteticas       (Ureia
Formol),revestidos   por   ambas   as   faces   por   uma   folha   celul6sica   decorativa
banhada   em   soluGao   melaminica    fixada   atrav6s   de   urn   processo   de   prensa   de
baixa   pressao   com  25mm  de   espessura   e   1   Tampo   junGao   no  mesmo  material   e   n

esmo   comprimento   do   tampo,    todas   as   partes   com   acabamento   em   fita   em   PV

(poliestireno)   com  2mm  espessura  com  bordas  aparentes  encabeGadas  nas   4   faces
dos   tampos.   P6   Central:   Confeccionado   com  estrutura   tubular   de   ago   50x50   de
chapa   com   espessura   de    #16    (i,50mm),    com   chapas   de   conexao   soldadas   no   pe

para   a   fixaGao   do   mesmo   no   tampo   e   com   chapas   em   perfil      U     para   o   facil
encalxe   das   travessas   com   parafuso   ha   x   3<   TP   13   PHS   e   porca   sextavada   de
torneada,   possui  2   almofadas  em  chapa  de  ago  espessura  #20   (0,9mm)   com  dobras
internas   sendo   a   10   a   18mm   com   109°   a   segunda   a   33mm   com   162°   a   tercelra   a

510mm   com   162°    com   recorte   de   100x32mm   entre   a   2a   e   3a   dobra   para   passage

de   fiaGao   e   a   quarta   a   33mm  com   109°   terminando   com   18mln,    sendo   1   soldada   n
centro  do  pe   central   e   outra   removivel   facilitando  a  passagem  dos   fios,   co
estampo  de  grafismo  dnico.   Tubo  Superior:   Confeccionadas  em  estrutura  tubular
50x50    com   espessura    #16     (1,50mm)     com   chapas    soldadas    na    travessa    para
fixacao   da  mesma   do   tampo   atrav6s   de   parafusos   5,Ox80   CHATA   PHS.   Calha   Passa
Flo:   Confeccionadas   em  chapa   de   ago   com  a   espessura   de   #26    (0,45mm)    com  tres
dobras   de   90°   para   cada   lado.    Caixa   de   Tomada:    Confeccionadas   em   chapa   de
ac:o   com  a   espessura   de   #18    (1,2nm),    com  tres   dobras   a   90°   para   o   encaixe   na
calha,   uma   segunda  dobra   a   120°   para   o  melhor   encaixe   dos   dispositivos,   co
estampo   que   possibilitam   o   encaixe   de   plugs   de   conexao   USB   ,    plug   entrad

para  HDMI,   4   tomadas   2p+t  modelo  TPA2-3E3F10   amperes,    1   conector  RJll   6x4vias

para   linha   telef6nica,    1   RJ45   modelo   CATSE   BF  TF   PO8N,   para   conexao   de   redes
de    computadores,    entrada   VGA   e    estampo   para   conector   especial    (tomadas    e
conectores    nao    acompanham   o   produto),     sistema    de    fixa€ao   nas    calhas    po
rebites   M4,    na   cor   preta.    Tampa   Caixa   de   Tomada:    Tampas   para   as   caixas   de
tomada  confeccionada  em  copolimero  de  alta  qualidade  Acrilonitrila  Butadien
Estireno   (ABS),    com  sistema   de   abertura   e   fechamento  por   pino,   com  abertura
frontal  para  a  passagem  dos   fios  para  o  exterior  da  mesa  quando  a  caixa  esta
fechada,   com  acabamento  na   cor  preta.   Ponteira  plastica:   Ponteira   regulavel
tipo   octogonal   para   os   tubos   que   ficam   com   sua   parte   interna   exposta,    co
edidas  exatas  para  o  encaixe  em  tubo  de  50x50,   confeccionadas  em  urn  polimero

termopl6stico   mais    comumente    chamado   de    Polipropileno    (PP),    com   pequenas
estrias  para  exercer  pressao  na  parte  interna  do  tubo,   com  acabamento  na  cor

preta,   permitindo  o  nivelamento  quando  ha  desnivel  do  piso  facilitando  assi
o  manuseio   do  produto.   Opcionais:   admite-se   opcionais   para   fixaGao   na   parte
superior   do   tampo,    podendo   ser:    Painel   divisores   de   madeira   em   MDPBP   15
com  moldura  em  ago,    sendo   fixado  pelo   suporte   em  polipropileno,.   Pratelelras
centrals   em  madeira   em  MDPBP   15mm,    com   suporte   de   fixaGao,.   e   Painel   divisor
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em   vidro   de   8mm,    com   suporte   de   fixac:ao.   Acabamento   partes   em   ago:    Tratado

pelo  processo  anticorrosivo  a  base  de  fosfato  de  zinco  e  pintura  eletrostatica
a   p6    (tinta   hibrida)    com   camada   de   30   a   40   micron   com   secagem   em   estufa
240°     C.     Processo    com    rigoroso    controle    de    qualidade     analisado    por    u
laborat6rio   certificado   pelo   INMETRO   atendendo   as   normas   da   NBR   8094:1983   "
aterial  metalico  revestido  e  nao  revestido  a  corrosao  por  exposic:ao  a  Nevoa

Salina",    onde    6    feito   ensaio   de    corrosao   acelerada   com   n6voa    salina   po
500hrs,    devendo   o   grau   de   corrosao   determinado   conforme   a   ISO   4628-3,    na
devendo    ser   maior   que    Ri    1,    conforme    item   4.3.1   da   norma   ABNT    13961:2010.

Pintura    eletrostatica    controlada    por    Reciprocador,     tornando    a    aplica€a
uniforme.    0   licitante   vencedor   do   certame   devera   apresentar   por   parte   do
fabricante     os     documentos     abaixo     direcionados     a     este     6rgao:     Laudo     de
conformidade   ergon6mica  para   com  a  NR  17,   acompanhado  por   c6pia  de   document
de   identidade  profissional   (CREA  ou  CRM)   ou  ART  paga  com  a  devida  comprovaGao
de   autenticidade,    que   comprove   habilitac:ao   e   especializac:ao   em  medicina   do
trabalho,    ergonomia   ou   engenharia   seguranGa   do   trabalho,    para   emissao   d
respectivo   laudo.    certificado   pela   ABERGO   com   validade   a   vencer,    em   papel
timbrado  do  proflssional  que   faz  a  analise,   emite  e  assina  o  laudo,   com  foto
do  produto  e  sua  descricao  t6cnica  em  documento  do  fabricante,   menGao  a  norma
NR   -17,    analise   e   conclusao,    data   e   validade.    Cadastro   t6cnico   federal   de
Certificado    de    regularidade    perante    o    IBAMA    c6digo    7    -4     (fabricaGao    de
estruturas   de  madeira  e   de  moveis   e   3   -10   fabricac:ao  de   artefatos   de   ferro,
ago  e  de  metais  nao  -ferrosos  com  ou  sem  tratamento  de   superficie,   inclusive

galvanoplastia.    Laudo   de   nevoa   salina   NBR   -8094/1983   500   horas    .    Laudo   de
Camera   timida   NBR   -8095/2015   500   horas   Termo   de   garantia   de   24   meses   contra
defeitos   de   fabricaGao   em   nome   do   fabricante   e   credenciamento   em   none   do
licitante  autorizando  a  revender  os  produtos   e  prestar  assistencia  tecnica.
presentar      Certificado      de      conformidade      ,ABNT     NBR      17088:2023,ABNT     NB

9209:1986,ABNT   NBR   10443:2008    ,ABNT   NBR   11003:2023    ,ABNT   NBR   14847:2023,    ABNT

NBR    14951-1:2018,ABNT   NBR    151562015,    ABNT    NBR    151582016,ABNT    NBR    15185:2023

ABNT    NBR    105452014     ,ASTM    D    523:2018     ,ASTM    D    3359:2023     ,ASTM    D    3363:2022

ASTMD   7091:2022    ,JIS    Z    2801:2010.

ETP   27 PLATAFORMA  DUPLA   PARA   4   PESSOAS   PE  AGO   1400   -1500   -1600   Plataforma   Dupla   para UND 4

4   pessoas:   m6dulo  inicial   utilizado  na   linha  corporativa   sendo  vendida  para
utilizac:ao    com   ndmero   de    usuarios    em   mdltiplos    de    4,     formando    ambientes
amplos    e    funcionais,     sendo    fixado    ao    inicial   mediante    encaixe    de    barr
estabilizadora     30x50     com    espessura    #16     (1,50mm),     aos    pes     centrais     e    o
travamento   dos   tampos   por   parafuscjs   4,5xl4   Cab   Panela   PHS   BIC,    aceitando   e
sua    estrutura   m6dulos    complementos    que   possibilitam   ampliar    o   ntimero   de
usuarios   em  mdltiplos   de   2   de   acordo   com  a  necessidade   de   usuarios.   Tampos:
4    tampos    Confeccionados    em   MDP    BP     (25mm)      (Particulas    de    Media    Densidade)

fabricados   atraves   de   particulas   de   madeira   com   resinas   sinteticas    (Ureia
Formol),    revestidos   por   ambas   as   faces   por   uma   folha   celul6sica   decorativa
banhada   em   soluGao   melaminica    fixada   atrav6s   de   urn   processo   de   prensa   de
baixa    pressao    com   25mm(E)     e    2    Tampos    junc:ao    no   mesmo   material,     todas    as

partes   com   acabamento   em   fita   em   PVC    (poliestireno)    com   2mm   espessura   co
bordas     aparentes     encabe€adas     nas     4     faces     dos     tampos.      Pes     Laterals:
Confeccionados   em  forma   de     U     em  90°,   com  estrutura   tubular   de   ago   50x50   de
chapa    com   espessura    de    #16     (1,50mm),     com   chapas    soldadas    nos    pes    para    a
fixaGao  da  mesma   no   tampo   atraves   de   parafusos   5,Ox80   CHATA   PHS   e   com  chapas

em  perfil     U     para   o   fac.il   encaixe   das   travessas.   P€   Central:   Confeccionado
com   estrutura   tubular   de   ac:o   50x50   de   chapa   com   espessura   de   #16    (1,50mm),
com  chapas   de   conexao   soldadas   no   pe   para   a   fixac:ao   do  mesmo   no   tampo   e   co
chapas   em  perfil     U     para   o   facil   encaixe   das   travessas.   com  parafuso  Li  x  3
TP   13   PHS   e   porca   sextavada   de   L6   torneada,    possui   2   almofadas   em   chapa   de
ago   espessura   #20    (0,9mm)    com   dobras   internas    sendo   a   10    a   18mm   com   109°

segunda   a   33mm   com   162°   a   terceira   a   510mm   com   162°   com   recorte   de   100x32

entre   a   2a   e   3a   dobra   para   passagem   de   fiacao   e   a   quarta   a   33mm   com   109°
termlnando  com  18mm,   sendo  1  soldada  no  centro  do  p6  central  e  outra  removivel
facilitando  a  passagem  dos   fios  com  estampo  de  graflsmo  dnico.   Tubo  Superior:
Confeccionadas    em   estrutura    tubular    50x50    com   espessura    #16     (1,50mm)     co
chapas    soldadas   na   travessa   para   a    fixa€ao   da   mesma   do   tampo   atrav6s   de

parafusos   5,Ox80   CHATA   PHS.    Calha   Passa   Flo:   Confeccionadas   em   chapa   de   ago
com  a   espessura  de   #26    (0,45mm)    com  tres   dobras   de   90°   para   cada   lado.   Caixa
de   Tomada:    Confeccionadas    em   chapa   de   ac:o   com   a   espessura   de    #18     (1,2mm),
com  tres   dobras   a   900   para  o  encaixe  na  calha,   uma   segunda  dobra  a   120°   para
o  melhor  encaixe  dos   dispositivos,   com  estampo  que  possibilitam  o  encaixe  de

plugs   de   conexao   USB    ,    plug   entrada   para   HDMI,    4   tomadas   2p+t   modelo   TPA2
3E3F10   amperes,   1   conector  RJll   6x4vias  para   linha  telef6nica,   1   RJ45  modelo
CATSE  BF  TF  PO8N,   para  conexao  de  redes  de  computadores,   entrada  VGA  e  estamp

para    conector    especial     (tomadas    e    conectores    nao    acompanham   o    produto),
sistema   de   fixa€ao   nas   calhas   por   rebites   M4,   na   cor   preta.   Tampa   Caixa   de
Tomada:   Tampas   para   as   caixas   de   tomada   confeccionada   em  copolimero   de   alta

qualidade  Acrilonitrila  Butadieno  Estireno   (ABS),   com  sistema  de   abertura  e
fechamento   por   pino,    com   abertura   frontal   para   a   passagem   dos   fios   para   o
exterior   da  mesa   quando   a   caixa   esta   fechada,    com   acabamento   na   cor   preta.
Ponteira  plastica:   Ponteira  regulavel  tipo  octogonal  para  os  tubos  que  fica
com  sua  parte   interna   exposta,   com  medidas   exatas  para   o  encaixe   em  tubo  de
50x50,   confeccionadas   em  urn  polimero  termoplastico  mais   comumente   chamado  de
Polipropileno     (PP),     com   pequenas    estrias    para    exercer    pressao    na    parte
interna  do  tubo,   com  acabamento  na  cor  preta,   permitindo  o  nivelamento  quando
ha   desnivel    do   piso    facilitando   assim   o   manuseio   do   produto.    Opcionais:
admite-se   opcionais   para   fixaGao   na   parte   superior   do   tampo,    podendo   ser:
Painel   divisores   de   madeira   em  MDPBP   15mm   com  moldura   em   ago,    sendo   fixado

pelo  suporte  em  polipropileno,.   Prateleiras  centrais  em  madeira  em  MDPBP  15rm,
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com   suporte    de    fixac:ao,.    epainel    divisor   em   vidro   de    8mm,    cc)in   suporte   de
fixaGao.   Acabamento  partes  em  ago:   Tratado  pelo  processo  anticorrosivo  a  base
de   fosfato  de   zinco  e  pintura  eletrostatica  a  p6   (tinta  hibrida)   com  canada
de    30    a    40   micron   com   secagem   em   estufa   a   240°    C.    Processo   com   rigoroso
controle   de   qualidade   analisado  por  urn  laborat6rio  certificado  pelo   INMETR
atendendo   as   normas    da   NBR   8094:1983    "   Material   metalico    revestido   e   nao
revestido   a   corrosao   por   exposi€ao   a   Nevoa   Salina",    onde   6   feito   ensalo   de
corrosao   acelerada   com  nevoa   salina   por   500hrs,   devendo   o   grau   de   corrosa
determinado   conforme   a   ISO   4628-3,   nao   devendo   ser  maior   que   Ri   1,    conforme
item   4.3.1   da   norma   ABNT    13961:2010.    Pintura   eletrostatica   controlada   por
Reciprocador,   tornando  a  aplica€ao  uniforme.   0  licitante  vencedor  do  certame
devera   apresentar  por  parte   do   fabricante   os   documentos   abaixo  direcionados
a   este   6rgao:   Laudo  de   conformidade   ergon6mica  para  com  a  NR   17,   acompanhado

por   c6pla   de   documento   de   identidade   profissional    (CREA   ou   CRM)    ou  ART   paga
com    a    devida    comprovaGao    de    autenticidade,     que    comprove    habilitaGao    e
especializaGao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia  seguran€a  d
trabalho,    para    emissao    do    respectivo    laudo.    certificado   pela   ABERGO   co
validade  a  vencer,   em  papel  timbrado  do  profissional  que  faz  a  analise,   emite
e   assina   o   laudo,   com   foto   do   produto   e   sua   descriGao   tecnica   em  documento
do   fabrlcante,   menGao   a   norma  NR  -17,   analise   e   conclusao,   data   e   validade.
Cadastro    tecnico    federal    de    Certificado   de    regularidade    perante    o    18
c6dlgo    7    -4     (fabricaGao    de    estruturas    de    madeira    e    de    novels    e    3    -10
fabricaGao   de   artefatos   de   ferro,    ago   e   de  metals   nao   -ferrosos   com  ou   se
tratamento   de   superficie,    inclusive   galvanoplastia.    Laudo   de   nevoa   salina
NBR   -8094/1983    500    horas    .    Laudo   de    Camera   timida   NBR   -8095/2015    500    horas

Termo    de    garantia    de    24    meses    contra    defeitos    de    fabricac:ao    em   none    d
fabricante   e   credenciamento   em  nome   do   licitante   autorizando   a   revender   os

produtos      e      prestar      assistencia      tecnica.      Apresentar      Certificado      de
conformidade     ,ABNT     NBR     17088:2023,ABNT     NBR     9209:1986,ABNT     NBR     10443:2008

ABNT    NBR    11003:2023     ,ABNT    NBR    14847:2023,     ABNT    NBR    14951-1:2018,ABNT    NB

151562015,    ABNT   NBR   151582016,ABNT   NBR   15185:2023    ,    ABNT   NBR   105452014    ,AST

D     523:2018      ,ASTM     D     3359:2023      ,ASTM     D     3363:2022      ,ASTMD     7091:2022      ,JIS     Z

2801:2010

2    -   LOTE

cODlco DESCRIcio  D0  ITEM unlDADE QUENTIDADE

ETP   28 CADEIRA   PRESIDENTE   Constituido   de   duas   roldanas   circulares,    na   dimensao   de UND 14

55   mm  de   diametro,    fabricadas   em   sua   regiao   central   em  poliamida    (PA)    e   e
sua   banda   de   rodagem  em  poliuretano    (PU),    destinando        se   a   pisos   rigidos.
Constituida   com   cinco   pas   de   apoio   para   fixa?ao   dos   rodizios   e   uma   furac:ao
central   conificada  para   acoplamento  da   coluna   a   gas,   obtendo  urn  diametro  na
ordem  de   706  mm.   0  conjunto  6   fabricado  em  material  de   liga  de   aluminio  pel

processo   de    injec:ao    sob   pressao   Constituida    com   cinco   pas    de    apolo   par
fixaGao   dos   rodizios   e   uma   furac:ao   central   conificada   para   acoplamento   d
coluna   a   gas,    obtendo   urn   diametro   na   ordem   de   680   mm.   As   pas   de   apoio   sa
fabricadas   em  chapa   de   ago   carbono,   conformadas   pelo  processo  de   estampage
e   travadas   por   soldagem   MIG,    formando   urn  perfil   de    secGao   26   x   26,5   mm.
anel   central   e   fabricado   em  tubo   de   ago   carbono,   onde   as   pas   sao   fixadas
este  pelo  processo  de   soldagem  MIG.   A  base   recebe  uma  protecao  de  preparaGao
de   superficie  metalica   em  nanoceramica,   e   revestimento   eletroestatico  ep6xi
em  p6,   que   garante  protec:ao  e  maior  vida  dtil   ao  produto.   0  conjunto   recebe
uma   blindagem,    montada   por   cliques   de   fixacao,    com   a   funGao   de   proteGao   e
acabamento,    alem  de   possuir   uma   blindagem  telesc6pica   para   a   coluna   a   gas,
ambas     fabricadas     em    polipropileno.      Fabricado     em     ago     com     corpo     fixo
desenvolvido  em  chapa  de   2,65  mm  de   espessura,   e  corpo  m6vel   desenvolvido  e
chapa   de   2,25  mm  de   espessura.   0  mecanismo   recebe  uma  prote€ao  de   preparac:ao
de  superficie  metalica  e  revestimento  eletroestatico  ep6xi  em p6,   que  garante
proteGao  e  maior  vida  util  ao  produto.   Possui  apenas  uma  alavanca  localizada
no   lado   direito,    que   ao   ser   rotacionada   comanda   o   acionamento   da   coluna

gas,   para  regulagem  de  altura  da  cadeira,   e  ao  ser  puxada,   e  empurrada,   trav
e    destrava    o   movimento    de    reclinaGao    do    encosto.    0   mecanismo    possui    os
seguintes  recursos:   -Movimento  sincronizado  de  reclinaGao  do  encosto/assento
com   uma   posit:ao   de   travamento,    e   relaGao   de   inclinac:ao   de   i:1.    -OpGao   de
livre  flutuac:ao,   onde  o  encosto  encontra-se  livre  para  movimentaGao,   mantendo
o  mesmo  sempre  em  contato  e  sob  pressao  com  as  costas  do  usuario.   Essa  pressao

pode    ser   ajustada   atraves   de   urn   knob   na   parte    frontal   do   mecanismo.    Sua
estrutura    e    composta    por    dois    segmentos    distintos,     a    estrutura    frontal
fabricada   com  tubo  de   ago   carbono,   medindo   20   x   45   mm  e   com  espessura   de   1,5

produzido   por   meio   do   processo   mecanico   de   calandragem,    e   a   estrutur
superior,    responsavel   por   realizar   o   apoio   dos   braGos   do   usuario.    Essa   e
desenvolvida    em    polipropileno    atraves    do    processo    de    inje€ao,     e    possui
dimens6es   aproximadas   de   395   mm   de   comprimento,    49   mm   de   largura   e   7   mm   de
espessura.  Nas  extremidades  inferiores  do  apoia  brat:os  ten-se  duas  ponteiras,
desenvolvidas     para     protec:ao     e     acabamento     do     conjunto,      fabricadas     e

polipropileno,    pelo   processo   de   injeGao.   0   conjunto   recebe   uma   prote€ao   de
preparaGao      de      superficie      metalica      em      nanoceramica,       e      revestiment
eletroestatico   ep6xi   em  p6   ou   cromeacao,    que   garante   protec:ao   e   maior   vid
titil    ao   produto.    Conjunto   constituido   por   duas    conchas    desenvolvidas    e
compensado  de  madeira,   ambas   com  aproximadamente   6  mm  de   espessura,   usinadas
e   furadas   de   maneira   a   se   obter   a   configuraGao   do   produto.   Na   localizaGa
dos    furos    sao   inseridas    porcas   de    fixaGao   com   garras.    Uma   das    conchas    e
inteiri€a  e  outra  segmentada  em  duas  partes,   sendo  uma  parte  responsavel  por
estruturar  o   encosto  e   outra  por   estruturar   o  assento.   Ap6s   tape€adas   alhoas
as   partes    sao   unidas   entre    si   atrav6s    formando   uma   concha   tinica.    Essa   6
encalxada    na    concha    inteiriGa    ja    tapeGada,     por    meio    de    dois    suportes,
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fabricados  em  chapa  de  ago  carbono  com  espessura  de  2,25  mm  protegidos  contra
corrosao   a   base   de   eletrodeposiGao   a   zinco,    localizados   na   regiao   superior
do   encosto   e   fixada   na   regiao   frontal   do   assento.   As   dimens6es   do   encost
sao   de   aproximadamente   de   500   mm  de   largura   e   700   mm   de   altura,    enquanto
assento    possui    dimens6es    aproximadas    de    500    mm    de    largura    e    450    mm    de

profundidade.  Na  estrutura  da  concha  sao  fixadas  almofadas  de  espuma  flexivel
a  base  de  poliuretano   (PU),   fabricadas  pelo  processo  de  laminac:ao.   A  almofad
do   assento  possui   densidade   controlada   de   45   kg/m3,   e   a   almofada   do   encosto

possui   densidade   controlada   de   30   kg/m3,   podendo   em  ambas   ocorrer   varla¢oes
de    +/    10    %,     e    espessura   media    de    60   mm.    Apresentar    Laudo    ou   declaraGao,
comprovando   que   o   mobiliario   ofertado,    com   imagem   e   medidas   esta   dentro   d
Norma   Regulamentadora   NR   17   -   Ergonomia,   acompanhado   por   c6pia   de   documento
de  identidade  profissional    (CREA  ou  CRM)   ou  ART  paga  com  a  devida  comprovac:ao

de   autenticidade,    que   comprove   habilita€ao   e   especializaGao   em  medicina   do
trabalho,    ergonomia   ou   engenharia    seguranGa   do   trabalho,    para   emissao   d
respectivo     laudo     que     possam     oferecer,      indubitavelmente,      elementos     de
evidencia  para  ldentificar  que  se  trata  do  mesmo  produto  ou  produto  de  mesma
familia/linha  de  produGao  ofertada.   Nao   serao  aceitos   laudos   genericos,    se
identificaGao  detalhada  do  produto  objeto  da  analise.  Apresentar  certificados
ISO    9001     ISO    14001    CERTIFICADO    DE    DESTINACAO    DE    REsfDUOS    S6LIDOS    CADASTR

TECNICO    FEDERAL     DE    ATIVIDADES     POTENCIALMENTE     POLUIDORAS     E    UTILIZADORAS     D

RECURSOS   AMBIENTAIS          IBAMA.    Apresentar    seguintes    laudos    NBR   8515:2020    NB

8516:2015      NBR      8537:2015      NBR      8587:2015      NBR      8597:2015      NBR      8619:2015      NB

8797:2017      NBR      8910:2016      NBR      9176:2016      NBR      9177:2015      NBR      9178:2015      NB

14961:2019    NBR    ISO    105C06:2010    NBR    12060:1991    NBR    14099:2016    NBR    14552:2021

NBR     14554:2016.      Apresentar     certificado     de     pintura     NBR     17088:2023     NB
8095:2015    ASTM   D    7091:2013    e    NBR    10443:2008    ASTM   D    3359:2017    NBR    11003:2009

STM      D      523:2014      ASTM      D      2794:1993      NBR      8096:1983      ASTM      D      3363:2020      NB

10545  : 2014  .

ETP   29 CADEIRA   PRESIDENTE   Constituido   de   duas   roldanas   circulares,    na   dimensao   de UND 2

55   mm  de   diametro,    fabricadas   em   sua   regiao   central   em  poliamida    (PA)    e   e
sua   banda   de   rodagem  em  poliuretano    (PU),    destinando        se   a   pisos   rigidos.
Constituida   com  cinco  pis   de   apoio  para   fixacao   dos   rodizios   e   uma   furaGao
central   conificada  para   acoplamento  da  coluna  a   gas,   obtendo  urn  diametro  na
ordem  de   706  mm.   0  conjunto  e   fabricado  em  material  de   liga  de   aluminio  pelo

processo  de  injecao  sob  pressao.   Fabricado  em  ac:o  com  corpo  fixo  desenvolvido
em  chapa  de   2, 65  mm  de   espessura,   e  corpo  m6vel  desenvolvido  em  chapa  de  2,25

de  espessura.   0  mecanismo  recebe  uma  prote€ao  de  preparaGao  de   superficie
etalica   e   revestimento   eletroestatico   ep6xi   em  p6,   que   garante   proteGao   e
aior   vida   dtil   ao   produto.   Possui   apenas   uma   alavanca   localizada   no   lad

direito,   que   ao   ser   rotacionada  comanda  o  acionamento  da  coluna   a   gas,   para
regulagem  de  altura  da  cadeira,   e  ao  ser  puxada,   e  empurrada,   trava  e  destrav
o    movimento    de    reclinac:ao    do    encosto.     0    mecanismo    possui    os    seguintes
recursos:   -Movimento   sincronizado   de   reclinacao   do   encosto/assento   com  uma

posit:ao   de   travamento,    e    rela€ao   de   inclinac:ao   de    1:1.    -Op€ao   de   livre
flutuaGao,    onde   o   encosto   encontra-se   livre   para   movimentaGao,    mantendo
esmo   sempre   em  contato  e   sob  pressao  com  as   costas  do  usuario.   Essa  pressao

pode    ser   a]ustada   atraves   de   urn   knob   na   parte    frontal   do   mecanlsmo.    Sua
estrutura    6    desenvolvida    em   tubo   de   ac:o   carbono   na   configurac:ao    oblonga

possuindo  medidas   de   25   x   50  mm  e   espessura   1,5  mm.   Possui   ainda  uma   capa  de
polipropileno   com   medidas    aproximadas    de    315   mm   de    comprlmento,    53   mm   de
largura  e  5  mm  de  espessura.   Conjunto  constituido  por  duas  estruturas,   sendo
elas  o  assento  e  o  encosto  unificados,   formando  urn  tipo  de  concha,   produzidos

predominantemente   a   partir   de   chapas   de   madeira   de   18   mm  de   espessura,    sao
utilizadas  porcas  garras  para  a  fixac:ao  do  assento  no  encosto  e  posteriormente
sao   utilizados   parafusos   para   a   fixacao   na   estrutura,   na   parte   interna   de
ambas   as   estruturas,    sao   fixadas   fitas   elasticas   entrelaGadas   com  a   funGao
de   amortecer   a   espuma   do   assento   e   do   encosto.    Para   compor   o   assento   e   o
encosto   sao  utilizadas   almofadas   de   espuma  a  base   de  poliuretano,   fabricada

pelo   processo   de   laminaGao   0   conjunto   6   revestido   com   tecido   pelo   process
de   tapec:amento,   apresentando  em  suas   extremidades   cantos   arredondado.   Para  a
configuraGao   do   assento   as   dimens6es   da   espuma   giram   em   torno   de   557   mm  de
comprlmento,    520   mm   de   largura,    40   mm   de   espessura   e   densidade   media   de   33
kg/m3.    Ja   para   o   encosto   a   espuma   ten   dimens6es   de   770   mm   de   comprimento,
520   mm   de   largura,    20   mm  de   espessura   e   densidade   media   de   28   kg/m3.    Ambas
as   espumas   possuem   tolerancla   de   densidade   de   +/-10%.    Apresentar   Laudo   o
declaraGao,   comprovando  que  o  mobiliario  ofertado,   com  imagem  e  medidas   est`
dentro   da   Norma   Regulamentadora   NR   17   -   Ergonomia,    acompanhado   por   c6pia   de
documento   de   identidade   profissional    (CREA   ou   CRM)    ou  ART   paga   com  a   devida
comprovaGao   de   autenticidade,    que   comprove   habilitaGao   e   especializaGao   e
edicina   do   trabalho,    ergonomia   ou   engenharia   seguranc:a   do   trabalho,    para

emlssao  do  respectivo  laudo  que  possam  oferecer,   indubitavelmente,   elementos
de   evidencia   para   identificar   que   se   trata   do   mesmo   produto   ou   produto   de
esma  familia/linha  de  produ€ao  ofertada.  Nao  serao  aceitos  laudos  genericos,

sem    identifica€ao    detalhada    do    produto     objeto    da     analise.     Apresentar
certificados   ISO   9001   ISO   14001   CERTIFICADO   DE   DESTINACAO   DE   REsfDUOS   S6LIDOS

CADASTRO        TECNICO        FEDERAL        DE       ATIVIDADES        POTENCIALMENTE        POLUIDORAS        E

UTILIZADORAS   DE   RECURSOS   AMBIENTAIS         IBAMA.   Apresentar   seguintes   laudos   NB

8515:2020      NBR      8516:2015      NBR      8537:2015      NBR      8587:2015      NBR      8597:2015      NB

8619:2015      NBR      8797:2017      NBR      8910:2016      NBR      9176:2016      NBR      9177:2015      NB

9178:2015    NBR    14961:2019    NBR    ISO    105C06:2010    NBR    12060:1991    NBR    14099:2016

NBR     14552:2021     NBR     14554:2016.      Apresentar     certificado     de     pintura     NB

17088:2023    NBR    8095:2015    ASTM   D    7091:2013    e    NBR    10443:2008    ASTM   D    3359:2017

NBR   11003:2009   ASTM   D   523:2014   ASTM   D   2794:1993   NBR   8096:1983   ASTM   D   3363:2020

NBR    10545:2014.
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ETP    30 CADEIRA    OPERATIVA     PRESIDENTE Constituido   de   duas    roldanas   circulares,    na
dimensao  de   50  mm  de  diametro,   fabricadas   em  sua   regiao  central   em  poliamida
(PA)    e   em   sua  banda   de   rodagem   em  poliuretano    (PU),   destinando        se   a   pisos
rigidos.   Constituida   com  cinco  pas   de   apoio  para   fixacao   dos   rodizios   e   uma
furac:ao   central    conificada   para   acoplamento   da   coluna   a   gas,    obtendo   u
diametro   na   ordem  de   680   mm.   As   pis   de   apoio   sao   fabricadas   em  chapa   de   aG
carbono,   conformadas  pelo  processo  de  estampagem  e  travadas  por  soldagem  MIG,
formando  urn  perfil  de   sec€ao  26  x  26,5  mm.   0  anel  central  e   fabricado  em  tubo
de  ago  carbono,   onde  as  pas   sao  fixadas  a  este  pelo  processo  de  soldagem  MIG.

base     recebe     uma     prote€ao     de     preparaGao     de     superf icie    metalica     e
nanoceramica,   e  revestimento  eletroestatico  ep6xi  em  p6,   que  garante  proteGao
e   maior   vida   titil   ao   produto.   0   conjunto   recebe   uma  blindagem,   montada  por
cliques   de   fixaGao,    com  a   funcao   de   proteGao   e   acabamento,    alem   de   possuir
uma     blindagem    telesc6pica     para     a     coluna     a     gas,     ambas     fabricadas     e

polipropileno.   Fabricado  em  ago  com  corpo   fixo  desenvolvido  em  chapa  de   2,65
de  espessura,   e  corpo  m6vel  desenvolvido  em  chapa  de  2,25  mm  de  espessura.

0   mecanismo    recebe    uma    protec:ao    de    preparaGao    de    superf icie    metalica    e
revestimento   eletroestatico   ep6xi   em  p6,   que   garante   prote¢ao   e   maior   vida
titil   ao  produto.   Possui   apenas   uma  alavanca  localizada  no   lado  direito,   que
ao   ser   rotacionada   comanda   o   acionamento  da   coluna   a   gas,   para   regulagem  de
altura  da  cadeira,   e  ao  ser  puxada,   e  empurrada,   trava  e  destrava  o  moviment
de    reclina€ao    do    encosto.     0    mecanismo    possui    os    seguintes    recursos:     -
Movimento   sincronizado   de   reclinaGao   do   encosto/assento   com   uma   posiGao   de
travamento,   e  relacao  de  inclinagao  de   1:1.   -Op€ao  de  livre   flutuac:ao,   onde
o   encosto   encontra-se   livre   para   movimentac'ao,    mantendo   o   mesmo   sempre   e
contato  e  sob  pressao  com  as  costas  do  usuario.   Essa  pressao  pode  ser  ajustad
atrav6s   de   urn   knob   na   parte   frontal   do  mecanismo.   Conjunto   constituido   po
estrutura   plastica   injetada   em   polipropileno   com   fibra   de   vidro.    Possui
porcas   garra  inseridas   nos  pontos   de  montagem  da   estrutura.   Na   estrutura  do
assento  e   fixada  uma  almofada  de   espuma   flexivel   a  base  de  poliuretano   (PU) ,
fabricada    pelo    processo    de    injeGao    sob    pressao.     Esta    almofada    possui
densidade   controlada   de   55   kg/m3   podendo   ocorrer   varia€6es   na   ordem  de   +/-
10    %,    e   espessura   media   de   35   mm.    0   conjunto   e    revestido   com   tecido   pelo

processo  de  tape€amento.   Suas  dimens6es   sao  aproximadamente  482  mm  de  largura
x      456     mm     de     profundidade     apresentando     em     suas      extremidades      cantos
arredondados.   0   assento   ainda   possui   uma   blindagem  plastica   fabricada   pelo

processo  de  injeGao  em  polipropileno.   Apoio  de  braGo  com  regulagem  de  altura,
que   se  da  pelo  pressionamento  de  urn  botao  na  parte   frontal  do  apoio  de  braGo.
Possui   70  mm  de   curso  para  a   regulagem  de  altura,   dispostos   em  oito  posi¢6es
definidas.   A  alma   do   apoio   de  brat:o   e   fabricada   em  chapa   de   ago   com   6,35
de      espessura,       ja      os      restantes      dos      componentes      sao      fabricados      e

polipropileno.  0  encosto  possui  estrutura  injetada  em polipropileno  reforcada
com   f ibra   de   vidro   e   possui   porcas   garra   f ixadas   nos   pontos   de   montagem  do

ecanismo   e   lamina.    Suas   dimens6es   sao   aproximadamente   471   mm   de   largura
622  mm  de   altura,   com  cantos   arredondados.   Para  acabamento,   o  encosto  recebe
uma  blindagem  de   termoplastico  injetada  em  polipropileno,   que   6   encaixada   a
estrutura,   dispensando  o  uso  de  parafusos  e  grampos.   Na  estrutura  do  encosto
e  fixada  uma  almofada  de  espuma  flexivel  a  base  de  Poliuretano   (PU) ,   fabricada

pelo    processo    de     injeGao     sob    pressao.     Esta     almofada    possui     densidade
controlada    de    33    Kg/m3    podendo    ocorrer   variac6es    na    ordem   de    +/-    10%,    e
espessura   media   de   43   mm.   Na   versao   com   encosto   fixo,    a   lamina   que   liga   o
encosto   ao   assento   e   fabricada   em  chapa   de   ac:o   com  4,75   mm  de   espessura   co
vinco  central  para  maior  resistencia.   Ja  a  lamina  com  catraca,   para  a  versa
com  regulagem  de  altura,   6   fabricada  em  chapa  de  ac:o  com  6, 35  mm  de  espessura.
Possui  catraca  fabricada  em  pet:as  injetadas  em  poliamida,   refor€ada  com  fibra
de   vidro.   Esse  mecanismo   de   regulagem  e   automatico,    ou   seja,   e   regulado   se
a   utilizacao   de   alavancas   ou   qualquer   tipo   de   manipulos,   bastando   puxar   e
over  o  encosto  para   cima  e   o  posicionar  na  posit:ao  desejada.   Para  baixa-lo

basta   elevar   o   encosto   ate   a   altura   maxima   que   o   mecanismo   se   desarma   e   o
libera   ate    a   posiGao   mais   baixa.    0   encosto   possui    66   mm   de   curso   para   a
regulagem  de   altura,   disposto  em  oito  posiG6es  definidas.    .   Apresentar  Laud
ou   declara€ao,    comprovando   que   o   mobiliario   ofertado,    com   imagem   e   medidas
esta  dentro  da  Norma  Regulamentadora  NR  17   -  Ergonomia,   acompanhado  por  c6pia
de    documento    de    identidade    profissional     (CREA   ou    CRM)     ou   ART    paga    com   a
devida       comprovaGao       de       autenticidade,       que       comprove       habilitaGao       e
especializac:ao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia  seguranGa  d
trabalho,       para      emissao      do      respectivo      laudo      que      possam      oferecer,
indubitavelmente,    elementos   de   evidencia   para   identificar   que   se   trata   do
esmo   produto   ou   produto   de   mesma   familia/linha   de   produGao   ofertada.    Na

serao  aceitos  laudos  gen€ricos,   sem  identificaGao  detalhada  do  produto  objeto
da     analise.     Apresentar     certificados     ISO     9001     ISO     14001     CERTIFICADO     DE
DESTINAGAO      DE      RES±DUOS       S6LIDOS      CADASTRO      TECNICO      FEDERAL      DE      ATIVIDADES

POTENCIALMENTE     POLUIDORAS     E     UTILIZADORAS     DE     RECURSOS     AMBIENTAIS             IBAMA.

presentar    seguintes    laudos    NBR    8515:2020    NBR    8516:2015    NBR    8537:2015    NB
8587:2015      NBR      8597:2015      NBR      8619:2015      NBR      8797:2017      NBR      8910:2016      NB

9176:2016   NBR   9177:2015   NBR   9178:2015   NBR   14961:2019   NBR   ISO   105C06:2010   NB

12060:1991       NBR       14099:2016       NBR       14552:2021       NBR       14554:2016.        Apresentar

certificado   de    pintura   NBR    17088:2023   NBR   8095:2015   ASTM   D   7091:2013    e   NB

10443:2008.    ASTM   D   3359:2017   NBR    11003:2009   ASTM   D    523:2014    ASTM   D    2794:1993

NBR    8096:1983.    ASTM    D    3363:2020    NBR    10545:2014.

UND

ETP    31 CADEIRA     OPERATIVA     EXECUTIVA     4      Pis     Sua configurac:ao    e    definida    por    uma
estrutura   com  quatro   pes,    fabricada   em  tubo   de   ago   carbono   com  diametro   de
25,4   mm   e   parede   de    1,5   mm,    e   travessas   de   ago   carbono   em   tubo   de    secGa

quadrada   20x20   mm   com   1,2   mm   de   espessura.    A   base   em   forma   de   quatro   pes   6
fabricada  pelo  processo  mecanico de  curvamento,   possuindo  duas  travessas  que

UND
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uq nem   uma   perna   a   outra   pelo   processo   de   soldagem  MIG.    A   estrutura   conteuatrodeslizadoresarticulados,desenvolvidosparamanterabaseapoiada

sobre    o   piso    e    principalmente    evitar    o    contato    direto    do   metal    com   a
superficie   de   apoio,    fabricados   em  polipropileno,   pelo  processo  de   in]e€ao.TodaaestruturarecebeumaproteGaodeprepara€aodesuperficiemetalicae

nanoceramica,   e  revestimento  eletroestatico  ep6xl  em p6,   que  garante  protec:ao
e     malor     vida     iltil     ao     produto.      Conjunto     constituido     por     compensado
ultilaminado  de  madeira  com  14  mm de  espessura.   Possui  porcas  garra  inseridas

nos   pontos   de   montagem   da   estrutura.   Na   estrutura   do   assento   e   fixada   urnalmofadadeespumaflexivelabasedepoliuretano(PU),fabricadapelprocessodelnjeGaosobpressao.Estaalmofadapossuidensidadecontrolad

de   45   kg/m3   podendo  ocorrer  varia€6es  na  ordem  de  +/-10   %,   e  espessura  medlade55rm.0conjunto6revestidocomtecidopeloprocessodetapeGamento.Suasdimens6essaoaproximadamente478mmdelargurax453rmdeprofundidade

apresentando  em  suas  extremidades  cantos  arredondados.   0  assento  ainda  possul
uma  blindagem  plastica   fabricada  pelo  processo   de   injec:ao   em  polipropileno.0encostopossuiestruturainjetadaempolipropilenoreforcadacomfibradevidroepossuiporcasgarrafixadasnospontosdemontagem.Suasdimens6essaoaproximadamente420mmdelargurax380mmdealtura,comcantosarredondados.Paraacabamento,oencostorecebeumablindageminjetadae

polipropileno,    que   6   encaixada   a   estrutura,    dispensando   o   uso   de   parafusosegrampos.Naestruturadoencosto6fixadaumaalmofadadeespumaflexivelabasedePoliuretano(PU),fabricadapeloprocessodeinjec:aosobpressao.

Esta    almofada    possui     densidade     controlada    de     45     Kg/m3     pc>dendo    ocorrer
variaG6es   na   ordem   de   +/-10%.   Apresentar   Laudo   ou   declaracao,    comprovando

que    o    mobiliario    ofertado,     com    imagem    e    medidas    esta    dentro    da    Norma
Regulamentadora   NR   17    -    Ergonomia,    acompanhado   por   c6pia   de    documento   de
identidade   profissional    (CREA   ou   CRM)    ou   ART   paga   com   a   devlda   comprovac:a
de   autenticidade,    que   comprove   habilitac:ao   e   especializac:ao   em  medicina   do
trabalho,    ergonomia   ou   engenharia   seguranc:a   do   trabalho,    para   emissao   d
respectivo     laudo     que     possam     oferecer,      indubitavelmente,      elementos     deevidenciaparaidentificarquesetratadomesmoprodutoouprodutodemesm

familia/linha  de  produGao   ofertada.   Nao   serao  aceitos   laudos   gen6ricos,   se
identificaGao  detalhada  do  produto  objeto  da  analise.  Apresentar  certificados
ISO    9001     ISO    14001    CERTIFICADO    DE    DESTINAGAO    DE    RES±DUOS    S6LIDOS    CADASTR

T£CNICO    FEDERAL    DE    ATIVIDADES     POTENCIALMENTE    POLUIDORAS    E    UTILIZADORAS    DE

RECURSOS   AMBIENTAIS          IBAMA.    Apresentar    seguintes    laudos    NBR   8515:2020   NB

8516:2015      NBR      8537:2015      NBR      8587:2015      NBR      8597:2015      NBR      8619:2015      NB

8797:2017      NBR      8910:2016      NBR      9176:2016     NBR      9177:2015      NBR      9178:2015      NB

14961:2019   NBR    ISO    105C06:2010    NBR    12060:1991    NBR    14099:2016   NBR    14552:2021

NBR     14554:2016.      Apresentar     certificado     de     pintura     NBR     17088:2023     NB

8095:2015    ASTM   D    7091:2013    e   NBR    10443:2008    ASTM   D    3359:2017    NBR    11003:2009

STM   D   523:2014   ASTM   D   2794:1993   NBR   8096:1983   ASTM   D   3363:2020   NBR   10545:2014

ETP    32 CADEIRA    OPERATIVA    EXECUTIVA    Constituido    de    duas     roldanas    circulares,     n UND 20

dimensao  de   50  mm  de  diametro,   fabricadas  em  sua   regiao  central   em  poliamida
(PA)    e   em   sua   banda   de   rodagem  em  poliuretano    (PU),    destlnando        se   a   pisos
rigidos.   Constituida  com  cinco  pas   de   apoio  para   fixacao  dos   rodizios   e  uma
furaGao   central   conificada   para   acoplamento   da   coluna   a   gas,    obtendo   u
diametro   na   ordem  de   680  mm.   As   pas   de   apoio   sao   fabricadas   em  chapa   de   ac:
carbonc),   conformadas  pelo  processo  de  estampagem  e  travadas  por  soldagem  MIG,
formando  urn  perfil  de  secGao  26  x  26,5  mm.   0  anel  central  6   fabricado  em  tubo
de  a€o  carbono,   onde  as  pas   sao  fixadas  a  este  pelo  processo  de  soldagem  MIG.

base     recebe     uma    proteGao     de     prepara€ao    de     superficie    metalica     e
nanoceramica,   e  revestimento  eletroestatico  ep6xi  em  p6,   que  garante  protec:ao
e   maior   vida   atil   ao   produto.   0   conjunto   recebe   uma   blindagem,   montada  por
cliques   de   fixac:ao,    com   a   fun€ao   de   proteGao   e   acabamento,    alem  de   possulr
uma    blindagem    telesc6pica    para     a     coluna     a     gas,     ambas     fabricadas     e

polipropileno.   Fabricado   em  ago  com  corpo  predominantemente   desenvolvido   e
chapas  de  2, 65  mm  de   espessura.   0  mecanismo  recebe  uma  proteGao  de  preparaGa
de  superficie  metallca  e  revestimento  eletroestatico  ep6xi  em p6,   que  garante
proteGao   e   maior   vida   dtil    ao   produto.    0   mesmo   possui    uma   blindagem   d
polipropileno   com  acabamento   superficial   texturizado  para   impedir   o   acess
do  usuario  nas  partes  m6vels  do  mecanismo.   Possui   duas   alavancas   localizada
no   lado   direito,    uma    que    trava   e   destrava   o   movimento   de    reclina€ao   d
encosto,   e  a  outra  que  comanda  o  acionamento  da  coluna  a  gas,   para  regulage
de   altura  da  cadeira.   0  mecanismo  possui   o   seguinte   recurso:   -Movimento  d
reclinac:ao   do   encosto   com  possibilidade   de   travamento   em  qualquer   posiGao
Conjunto   constituido   por   compensado   multilaminado   de   madeira   com   14   mm   d
espessura.   Possui  porcas  garra  inseridas  nos  pontos  de  montagem  da  estrutura
Na   estrutura   do   assento   6   fixada   uma   almofada   de   espuma   flexivel   a  base   d

poliuretano     (PU),     fabricada    pelo    processo    de    injecao    sob    pressao.     Est
almofada   possui   densidade   controlada   de   45   kg/m3   podendo   ocorrer   variac:6e
na   ordem  de   +/-10   %,   e   espessura  media  de   55  mm.   0  conjunto  e   revestido  co
tecido  pelo  processo   de   tapecamento.   Suas   dimens6es   sao   aproximadamente   47

de   largura   x   453   mm   de   profundidade   apresentando   em   suas   extremidade
cantos  arredondados.   0  assento  ainda  possui  uma  blindagem  plastica  fabricad
pelo   processo   de   injec:ao   em  polipropileno.   Apoio   de   brat:o   com   regulagem  d
altura,   que   se   da  pelo  pressionamento  de  urn  botao  na  parte   frontal   do  apol
de  bra€o.   Possui  70  mm  de  curso  para  a  regulagem  de  altura,   dispostos  em  oit

posiG6es  definidas.   A  alma  do  apoio  de  braco  e   fabricada  em  chapa  de  ago  co
6,35   mm   de    espessura,     ja    os    restantes    dos    componentes    sao    fabricados    e

polipropileno.  0  encosto  possui  estrutura  injetada  em polipropileno  refor€ad
com  fibra  de  vidro  e  possui  porcas  garra  fixadas  nos  pontos  de  montagem.   Sua
dimens6es    sao    aproximadamente    420   mm   de    largura   x    380   mm   de    altura,    co
cantos  arredondados.   Para  acabamento,   o  encosto  recebe  uma  blindagem  injetad
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em  polipropileno,   que  e  encaixada  a  estrutura,   dispensando  o  uso  de  parafusos
e   grampos.   Na   estrutura   do   encosto   e   fixada   uma   almofada   de   espuma   flexivel
a  base   de   Poliuretano   (PU),    fabricada  pelo  processo   de   in]eGao   sob  pressao.
Esta    almofada    possui    densidade    controlada    de    45    Kg/m3     podendo    ocorrer
variaG6es   na  ordem  de   +/-10%.   Na  versao  com  encosto   fixo,   a  lamina  que   liga
o   encosto   ao   assento   e   fabricada   em   chapa   de   ago   com   4,75   mm   de   espessura
com  vinco   central   para   maior   resistencia.   Na   versao   com  encosto   regulavel,
a   regulagem  de   altura   do   encosto   se   da   por  meio   de   uma   catraca   automatica,
ou   seja,   basta   puxar   o   encosto   para   cima   e   posicionar   na   altura   desejada.
Para  baixa-lo,   basta  puxar  ate   a   altura  maxima   que   o  mecanismo   se   desarma   e
libera   o   encosto   ate   a   posit:ao   mais   baixa.    Possui   70   mm   de   curso   para   a
regulagem  de   altura,   dispostos   em  sete   posiG6es   definidas.   Apresentar   Laudo
ou   declaraGao,    comprovando   que   o   mobiliario   ofertado,    com   imagem   e   medidas
esta  dentro  da  Norma  Regulamentadora  NR  17   -  Ergonomia,   acompanhado  por  c6pia
de    documento    de    identidade    profissional     (CREA   ou    CRM)     ou   ART    paga    com   a
devida       comprovac:ao       de       autenticidade,        que       comprove       habilitaGao       e
especializac:ao  em  medicina  do  trabalho,   ergonomia  ou  engenharia   seguranc:a  d
trabalho,       para      emissao      do      respectivo      laudo      que      possam      oferecer,
indubitavelmente,    elementos   de   evidencia   para   identificar   que   se   trata   do
esmo   produto   ou   produto   de   mesma   familia/linha   de   produGao   ofertada.    Na

serao  aceitos  laudos  genericos,   sem  identificaGao  detalhada  do  produto  objeto
da     analise.     Apresentar     certificados     ISO     9001     ISO     14001     CERTIFICADO     DE
DESTINAGAO      DE      REsfDUOS      S6LIDOS      CADASTRO      TECNICO      FEDERAL      DE      ATIVIDADES

POTENCIALMENTE     POLUIDORAS     E     UTILIZADORAS     DE     RECURSOS     AMBIENTAIS             IBAMA.

presentar    seguintes    laudos    NBR    8515:2020    NBR    8516:2015    NBR    8537:2015    NB
8587:2015      NBR      8597:2015      NBR      8619:2015      NBR      8797:2017      NBR      8910:2016      NB

9176:2016   NBR   9177:2015   NBR   9178:2015   NBR   14961:2019   NBR   ISO   105C06:2010   NB

12060:1991       NBR       14099:2016       NBR       14552:2021       NBR       14554:2016.        Apresentar

certificado   de   pintura   NBR   17088:2023    NBR   8095:2015   ASTM   D    7091:2013    e   NB

10443:2008    ASTM    D    3359:2017    NBR    11003:2009    ASTM    D    523:2014    ASTM    D    2794:1993

NBR    8096:1983   ASTM   D    3363:2020    NBR    10545:2014

ETP   33 LONGARINA     3      LUGARES              ESPECIFICAC6ES     TECNICAS:      Conjunto     montado      sobre UND 16

longarina   DE   3   LUGARES    ,    dispostos   simetricamente   de   maneira   a   se   obter
acomoda€ao  dos   usuarios   de   forma  ergon6mica   e   confortavel.   a)Base   Componente
utilizado     para     manter     a     estabilidade     da     longarina,em    todas     as     suas
funcionalidades,    e   nivelamento   sobre   o   piso   P6   Plastico:i   compostoem   suas
extremidades  por  material  injetado  em  termoplastico  de  engenharia   (Copolimero
de    Polipropileno),    enquanto   sua   parte   central    e   composta   por   dois    tubos
industriais   de   construe:ao   mecanica   na   configuracao   circular   de   ago   carbon
BNT   1008/1020   com  38,10   mm  de   diametro   e   0,9   mm  de   espessura,    o   que   confere

ao  elemento  a  resistencia  necessaria  para  suportar  os  carregamentos  lnerentes
ao   uso.   As   extremidades   sao   unidas   aos   tubos   centrais   sob  pressao,   evitando
o    contatoda    parte    inferior    dos    tubos    com   a    umidade    do    chao.    Ja    quando
configurada  na  opGao  com  P6   Plastico,   conta  com  duas   travessas  desenvolvidas
em  tubo   industrial   de   construGao  mecanica  na  configuraGao   retangular   de   ago
carbono   ABNT    1008/1020    com   as    dimens6es    de    20x40   mme    espessura   de    1,2   mm.
Cada  travessa  une-se  aos  pes  por  meio  de  doisparafusos  com  arruelas  e  porcas.
s  extremidades  da  longarina  sao  compostas  por  ponteiras,   desenvolvidas  par

protec:ao   e   acabamento   do   conjunto   e   fabricadas   pelo   processo   de   inje€ao   e
aterial      termoplastico     denominado     Polipropileno      (PP).Todas      as     partes
etalicas    recebem   uma    protec:ao    de    prepara€ao    de    superficie    metalica    e

nanotecnologla    (nanoceramica),    e    pintura    eletrostatica    ep6xi    em   p6,    que

garante  proteGao  e  maior  vida  titil  ao  produto.   b)   Assento  Conjunto  estrutural
de  apolo  para  a  atividade  de   sentar  e  com  a   finalidade  de  acomodar  o  usuario
de   manelra   confortavel    e    ergon6mica.    Conjunto    constituido   por   compensado
ultilaminado  de  madeira  com  12  mm  de  espessura.   Possui  porcas  garra  inseridas

mos   pontos   de   montagem   da   madeira,    fabricadas   em   ago   carbono   e   revestidas

pelo   processo   de   eletrodeposic:ao   a   zinco.   Na   estrutura   do   assento   6   fixad
uma   almofada   de   espuma   ergon6mica   e    flexivel   a   base   de   poliuretano    (PU),
fabricada    atraves   de    sistemas    quimicos    a   base    de   poliol/isocianato   pelo
processo   de   injecao   sob   pressao.   Esta   almofada   possui   densidade   controlada
de   55   kg/m3,   podendo   ocorrer  variaG6es   na   ordem  de   +/-10%,   e   espessura  medi
de    40   mm.O   conjunto    e    revestido   com   tecldo   pelo   processo   de    tapecament
convenclonal.    Suas   dimens6es   sao   aproximadamente   500   mm  de   largura   e   450
de   profundidade,    apresentando   em   suas   extremidades   cantos   arredondados.
assento    ainda    possui    uma    blindagem   plastica    fabricada    pelo    processo    de
|n]ec:ao  em  termoplastico  de  engenharia   (Copolimero  de   Polipropileno)   c)Apoia
BraGosconjunto    mecanico    de    apoio    e    posicionamento    dos    bra€os    de     forma
ergon6mica    e    confortavel.     Brat:o    Fixo:    A    estrutura    do    apoio    de    braGo    6
fabricada    em    tubo    industrial    de     construc:ao    mecanica    ABNT     1008/1020    no
diametro   de   25,4   mm,    com   1,9   mm   de   espessura,    cortado   em  maquinas   de   corte
e   dobrados   em   curvadoras   CNC.O   apoio   de   braco   e   fabricado   pelo   processo   de
|n]ec:ao  em  termoplastico  de  engenharia   (Copolimero  de  Polipropileno)   e  possui
dimens6es   aproximadas   de   253   mm   de   comprimento,    54   mm   de   largura   e   4   rm   de
espessura.    Para   a  montagem  de   cada   apoio   brae:os   a   estrutura   sao   utilizados
dois  parafusos  flangeados  para  plastico.  d)   Encosto  Componente  utilizado  para
sustentac.ao    da    regiao    do    apoio    lombar    com    a    funcionalidade    de    acomodar
confortavelmente   as   costas   em  urn  desenho  com  concordancias   de  raios   e   curvas
ergon6micas,   e   que  modelam  de   forma   agradavel   e   anat6mica   aos   mais   variados
bi6tipos   de   usuarios.    E   constituido   por   uma   estrutura   em   termoplastico   de
engenharia   (Copolimero  de   Polipropileno)   com  dimens6es   aproximadas   de   420
de   largura,    450   mm  de   altura   e   espessura   media   de   4,5   mm.   i   fabricada   pel

processo     de     injeGao     de     termoplasticos,      com     combinac6es     de      raios     e
concordancias   anat6micas,   referenciado  a  urn  poligono  irregular  que  corrLbina
uma    geometria    semelhante    a    urn   pentagono,     al6m   de    possuir    aberturas    que
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facilitam  a  transferencia  termica.   a   suporte   do  encosto   e   fabricado   em  tubo
industrial   de   construc:ao   mecanica   ABNT   1008/1020   de    25,4   mm   de    diametro   e
espessura  de   1,5  mm.   Cada  extremidade  do  suporte  possui  uma  chapa  de   fixaGao,
fabricada   em  material   ac:o   ABNT   1008/1020   com   3   mm   de   espessura,    a   qual   ser`
respons6vel    por    realizar    a    fixac:ao   do    suporte    ao   assento.    As    chapas    sa
unidas   aos   suportes  pelo  processo  de   soldagem  MIG.   Para  que   o   suporte   se  una
ao   assento   sao   utilizados   seis   parafusos,    tres   em   cada   chapa.   A   fixaGao   do
encosto  ao   suporte   se   da   atraves   de   tres  parafusos  para  plastico.   Para  Este
Item   Apresentar   Catalago   Com   Descricao   Do   Item   Em   None   Do   Fabricante   E   Os
Seguintes    Laudos:           Iso    9001          Iso    14001          Certificado    De    DestinaGao    De
Residuos    S6lidos         Cadastro   Tecnico   Federal    De   Atividades    Potencialmente
Poluidoras   E   Utilizadoras    De   Recursos   Ambientais          Ibama,    Abnt   Nbr    16031
Laudo   Ergon6mico   -NR   17   NBR   16031   NBR   8515:2020   NBR   8516:2015   NBR   8537:2015

NBR    8537:2015    NBR    8537:2015    NBR    8619:2015    NBR    8797:2017     NBR    8910:2016    NB

9176:2016   NBR   9177:2015   NBR   9178:2015   NBR   14961:2019   NBR   ISO   105C06/2010   NB

12060:1991   NBR  14099:2016   NBR  14552:2021  NBR  14554:2016   Certificado   de   Cadeia

de   Cust6dia         FSC   Atestado   de   Fornecimento   ASTM   D790:2017   ISO   178:2019   AST

D256:2010    ASTM   E1645:2021    NBR    17088:2023    NBR   8095:2015    ASTM   D    7091:2013    NB

10443:2008    ASTM    D    3359:2017    NBR    11003:2009    ASTM    D    523:2014    ASTM    D    2794:1993

NBR   8096:1983   ASTM   D    3363:2020    NBR   10545:2014

ETP    34 Sofa   3    lugares   Estrutura:    Assento,    encosto   e   braGos    em   madeira   Pinus   co UND 4

perfil   de    50   x   20   mm   e   compensado   Virola   com   perfil   de    2,20m   x    1,60m   co
espessura  de  10  mm  para  fechamento  das  laterals  dos  bra€os  e  encosto;   fixac:ao
das   peGas   atraves   de   parafusos   sextavados   soberbo,    com  dimens6es   de   1/4
65r\r\m;   Arruela   1/4      zincado   branco   e   Grampos   80/10   e   14   x   45,.   base   do   assento
forrada   com   cinta   elastica   de   50   mm   entrelac:adas   para   posiclonamento   das
almofadas,.   Almofadas   de   encosto   fixas:   Espuma   laminada  c`om  densidade   D28   co
espessura   de   80   mm,    revestida   em  manta   de   espuma   laminada   com  densidade   D28
e   espessura   de   20   rm,.    Acabamento:    Estrutura   revestida   em   manta   de   espuma
laminada    com    densidade    D20    e    espessura    de    20    mm,.    TNT    na    cor    preta    pra
fechamento   da   parte    inferior,.    Capa   de   revestimento   conforme   catalogo   co
costuras    laterals,.    Almofadas    de    assento:    Almofadas    de    assento    em   espuma
laminada  com  densidade   D28   e   espessura  de   180mm  revestida   em  espuma  plumante
de   25mm;   Capa   de   revestimento   com   costura   lateral   com   fechamento   em   zlper.
Estrutura:    Estrutura   met6lica   com   p6s   e   parte   superior   em   tubo   redondo   de
ac:o   carbono   com   perfil   de    1      e    1,5mm   de   espessura,    parte   central   em   tub
redondo  de  ago  carbono  com  perfil  de  5/8     e   1,2mm  de  espessura,   base  inferio
em  cantoneira  de  ac:o  carbono  com  perfil  de  1.1/4  x  1/8   ,.   Acabamento:   Estrutura
cromada   ou   com   Pintura   realizada   por   processo   eletrostatico,   utilizando-se
tinta   a   p6,    disponivel   nas   cores   preto   texturizado,    cinza   texturizado   o
aluminio

®

0  prazo  maximo  para  a  execuGao  do  objeto  desta  contrataGao  e  que  admite  prorrogaGao  nas  condiG6es
e   hip6teses   previstas   na   Lei   14.133/21,   esta   abaixo   indicado   e   sera   considerado   da   emissao   do
Pedido   de   Compra:
Entrega:    10    (dez)    dias.
A   vigencia   da   presente   contrataGao   sera   determinada:    ate   o   final   do   exercicio   financeiro   de
2025,    considerada    da    data    de    assinatura    do    respectivo    instrumento    de    ajuste;    podendo    ser
prorrogada,   nas   hip6teses   e   nos   termos   dos   Arts.105   a   114,   da   Lei   14.133/21,   especialmente   as
disposiG6es   do  Art.   107,   por  tratar-se  a  presente  contrataGao,   de   fornecimento  continuo.
A  contrataGao   do   fornecimento,   objeto   deste   estudo  preliminar,   devera   considerar   os   seguintes
normativos:    Lei   Federal   n°    14.133,    de   1°   de   Abril   de   2021;    Lei   Complementar   n°    123,    de   14   de
Dezembro   de   2006;    Decreto   Federal   n°   11.462,    de   31   de   MarGo   de   2023;    InstruGao   Normativa   n°   73

SEGES/ME,     de    30    de    Setembro    de    2022;     e    legislaGao    pertinente,     consideradas    as    alteraG6es

posteriores   das   referidas   normas.
Uma  vez   autorizada,   a  contrataGao  pretendida  devera  possuir  previsao  e  adequac:ao  orGamentaria  e
financeira    com   o    orGamento    vigente,    necessariamente    demonstrada,    e    compatibilidade    com    as
diretrizes  e  metas  definidas  nas   ferramentas  de  planejamento  aprovadas.

6.Relac:ao  entre  a  demanda  pretendida  e  o  dimensionamento  do  fornecimento
0   adequado   equilibrio   entre   a   demanda   requerida   e   a   dimensao   da   correspondente   contrataGao   6
fundamental   para   o   seu   planejamento   e   execuGao,   notadamente   com   o   intuito   de   reduzir   ou,    ate
mesmo,   de   se   evitar   aditivos   contratuais   desnecessarios   ou,   ainda,   a  necessidade   da   realizaGao
de   novo   certame,   com  consequente  perda  de   economia   de   escala.
0  quantitativo  e   a   respectiva  unidade   da  presente   contrataGao   em  funGao   do   consumo  delineado   e
utilizaGao  provaveis,   foram  devidamente   definidos  mediante   observancia   a  previsao  da   demanda   a
ser  atendida   e  possiveis   alterag6es   em  decorrencia  das   atividades  a   serem  desenvolvidas   e   seus
desdobramentos,   bern  como   considerando   o   ore:amento   disponivel   e   ainda   a   sequencia   hist6rica   da
realizaGao  de  despesas   semelhantes,   quando  existente.

7 . Levantamento  de  mercado
Diversas   empresas   do   ramo   pertinente   podem   executar   o   objeto   deste   estudo   preliminar.    Foram
analisadas    contrataG6es    similares    feitas    por    outras    entidades,     por    meio    de    consulta    aos
respectivos    sistemas    de    gestao    dos    6rgaos    fiscalizadores,    com   o    intuito   de    identificar   a
existencia  de  novas  metodologias,   tecnologias  ou  inovaG6es  que  melhor  atendessem  as  necessidades
da  Administrac:ao  e  as   identificadas,   quando  possivel  e  consideradas  viaveis,   foram  incorporadas
na   contrataGao   em  analise.
Constatou-se,    inclusive,    que   para   a   realizaGao   de   despesas   semelhantes   ao   objeto   do   presente
estudo   t6cnico,    diversas   entidades   ptiblicas   efetivam   a   contrataGao   de   forr[La   analoga   a   que   se

pretende  adotar  pela  AdministraGao,   cumprindo  as   regras   e   exigencias   legais   e  normativas.
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8..ustificativa  da  escolha  do  tipo  de  soluc!ao  a  contratar
A  soluGao  que  melhor  atende  aos   interesses  e  as  necessidades  da  AdministraGao,   representada  pela
sua   estrutura   organizacional,    6   a   pretensa:   AquisiGao   de   m6veis   diversos   destinados   a   Camara
Municipal   de   Mamanguape-PB.    Salienta-se   que   a   vigencia   da   contrataGao   sera   determinada:   ate   o
final    do    exercicio    financeiro    de    2025,     considerada    da    data    de    assinatura    do    respectivo
instrumento  de   ajuste;   podendo   ser  prorrogada,   nas   hip6teses   e  nos   termos   dos  Arts.   105   a   114,
da  Lei  14.133/21,   especialmente  as  disposiG6es  do  Art.107,   por  tratar-se  a  presente  contrataGao,
de   serviGo   continuo.
Destaca-se   que   a  AdministraGao   vislumbrou  uma  maior  vantagem  econ6mica   em  razao   da   contrataGao

plurianual,    ap6s   a   avaliaGao   das   circunstancias   pertinentes,    inclusive   quanto   aos   potenciais
beneficios   e  os   riscos  previsiveis,   considerando:   a   inconveniencia  da   suspensao  das   atividades
cujo   desempenho   deve   ocorrer   de   modo   continuo;   a   ampliaGao   do   risco   de   insucesso,    haja   vista

que   a  multiplicaGao   de   contrataG6es,   cada  qual  pactuada  por  prazo  mais   curto   e   com  contratados
diversos,   elevaria  a  iminencia  de  fracasso;   o  Onus  da  renovaGao  constante  de  procedimentos,   pela
necessidade   de   realizaGao   de   certames   permanentemente   em   decorrencia   de   eventual   contrataGao
firmada   por   un  periodo   abreviado,    o   que   acabaria   por   multiplicar-se   os   custos   e   as   despesas
administrativas;   e   os   ganhos   de  escala   econ6mica,   uma  vez   que   a  contraGao  por  prazo  mais   longo
propicia  previsivel  reduGao  de  dispendios  em  vista  da  ampliaGao  do  prazo  de  execuGao  do  contrato,
por   un  unico   e  mesmo   contratado.   Entende-se,   portanto,   que   a   extensao   do   prazo   de   vigencia   do
contrato  permite,   usualmente,   a   reduGao   dos   custos   do  contratado,   o   que   se   refletira   em  preGos
mais   vantajosos   para   a  AdministraGao.
Nesse  mesmo  diapasao,   sopesadas  as  possibilidades  previstas  no  Art.   44,   da  Lei   14.133/21,   quando
houver,     observados    os    aspectos    da    demanda    requerida,     e    ap6s    considerados    os    custos    e    os
beneficios   de   cada  opGao  prevista  no   referido  diploma   legal,   indica-se   como  a  alternativa  mais
vantajosa   para   a   AdministraGao,   a   contratac:ao   do   objeto   detalhado   no   presente   instrumento,   da
forma   como   se   apresenta.

9. Estimativas  preliminares  dos  preeos
Nos   termos   da   norma   vigente   o   valor   previamente   estimado   da   contrataGao   devera   ser   compativel
com   os   valores   praticados   pelo   mercado,    considerados   os   precos   constantes   de   bancos   de   dados

pdblicos   e   as   quantidades   a   serem  contratadas,   observadas   a  potencial   economia   de   escala   e   as
peculiaridades  do  local  de  execuGao  do  objeto.   Informamos  que,   relativamente  ao  procedimento  em
tela,    existe   previsao   de   dotaGao   especifica   no   orGamento   vigente,    apropriada   para   a   devida
execuGao  do  objeto  a   ser  contratado,   conforme  consulta  pr6via  efetuada  ao   setor   responsavel.
Na  pretensa  contrataGao  o  valor  estimado  foi  clef inido  com  base  no  melhor  preGo  aferido  por  meio
da  utilizaGao   do   seguinte   parametro:   pesquisa   direta   com  no  minimo   tres   fornecedores,   mediante
solicita€ao    formal    de    cotaGao,    desde    que    seja   apresentada    justificativa   da   escolha    desses
fornecedores  e  que  nao  tenham  sido  obtidos  os  orGamentos   com  mais  de   seis  meses   de  antecedencia
da  data  de  divulgaGao  do  edital:
Salienta-se  que  os  fornecedores  consultados  quando  da  pesquisa  direta  realizada,   foram  escolhidos
aleatoriamente   dentre   os   regularmente   cadastrados   no   ambito   desta   AdministraGao   considerando,
al6m  do  ramo  de  atividade  pertinente  ao  objeto  da  pretensa  contrata€ao,   o  seu  desempenho  positivo
relativamente   a   contrataG6es   ja   realizadas;    sem   prejuizo   da   escolha   de   outros    fornecedores,
tambem   de   forma   aleat6ria,    feita   atraves   de   consultas   a   endereGos   eletr6nicos   de   entidades
pdblicas   que   realizaram  com  exito  contraG6es   semelhantes.
Com  base   nos   custos   para   execuGao  do   objeto  da   contrataGao,   definidos   por  meio   de  parametro   de
aferiGao   do  melhor  preGo  na   forma   estabelecida  no  Art.   23,   §   1°,   da   Lei   14.133/21,   relacionamos
abaixo   a  media  dos   preGos   encontrados.
A  estimativa  preliminar  total   a   ser   considerada  6  equivalente   a  R$   565.216,63:

^                          `'1(:.    }`

cODlco DESCRIcfo  DO  ITEM OBS tINIDADE QUENTIDADE p . INITinlo P.    TOTAIJ

ETP1 RECEPCAO   PLENARIO        painel   ripado   medindo   2,75m   de UND 1 21. 420,  00 21. 420'  00

ETP2 Painel   ripado  medindo   3m  de    (A)    em  MDF   15mm,    na   co UND 1 5 . 316,  67 5 . 316,  67

ETP3 Bancada   da   RecepGao   em   L   medindo   3m  de    (L)    x   lm    (A UND 1 20 . 288 , 33 20.288,33

ETP4 Recepc:ao  Gabinete,   parede   efeito  marmore   realista UND 1 11. 888, 33 11. 888,  33

ETP5 Gabinete   presidencia,   painel,    ripado   em  MDF   15m,    c UND 1 17 . 256,  67 17 . 256,  67

ETP6 esa   em  mdf   de   25mm  carvalho   hanover,   medindo   2,00 UND 1 12 . 088, 33 12 . 088,  33

ETP7 Plenario  painel   ripado   em  mdf  medindo   15.50m  de    (C UND 1 34  . 743,  33 34  . 743,  33

ETP8 Copa        Armario   Suspenso   medindo   3,75m  de    (C)    x   0,9 UND 1 10.200'00 10 . 200,  00

ETP9 Bancada  com  granito  verde   Ubatuba   com  modulo  na  pa UND 1 6 . 425,  00 6. 425'  00

ETP    10 Cozinha   serviGo       armario   suspenso  confeccionado   e UND 1 3 . 343,  33 3 . 343,  33
ETP    11 rmarlo   Balcao        com  2   modulos   confeccionado   em  md UND 1 981,  67 981,  67

ETP    12 rmario   Suspenso        Confeccionado   em  MDF   15mm  na   co UND 1 5  .  396,  33 5 . 396,  33
ETP    13 Balcao         medindo   2,10m    (L)    x   0,70m    (A)    x   0,45m    (P) UNO 1 5 . 995'  00 5 . 995,  00
ETP    14 Prancha       prancha   com  nicho   central  medindo  2,45m UND 1 3 . 521,  67 3 . 521,  67
ETP    15 Vassourelro        Confeccionado   em  mdf   de   15mm,   branco UND 1 2  . 485,  00 2 . 485, 00
ETP    16 ESTAGAO   DE   TRABALHO   TUBULAR   Esta€ao   de   trabalho   mo UND 4 1.  681,  67 6 . 726,  68
ETP    17 RMARIO   BAIXO   Tampo:    1   Tampo   confeccionado   em   MDP UND 10 860,  00 8 . 600,  00
ETP    18 RMARIO   ALTO   Tampo:    1   Tampo   confeccionado   em   MDP   8 UND 10 1. 466,  67 14 . 666,  70
ETP    19 GAVETEIRO   VOLANTE   3   GAVETAS   TUBULAR   Confeccionado UND 10 768,  33 7 . 683,  30
ETP   20 ESA   REUNIAO   REDONDA   TUBULAR   MESA   de   reuniao   redon UND 6 1. 234,  67 7 . 408,  02
ETP    21 RQUIVO   DE   MADEIRA   COM    4    GAVETAS    PARA   PASTAS    SUSPE UND 8 1. 607,  50 12 . 8 60 ,  00
ETP   22 ESTACAO   DE   TRABALH0   TUBULAR   EstaGao   de   trabalho   mo UND 4 1. 750'  00 7 . 000,  00
ETP   23 ESA   TUBULAR   1500x700   Mesa   Reta   com   tampo   em  MDP25 UND 20 1. 443,  33 28 . 866,  60
ETP   24 ESA   TUBULAR   1700x700   Mesa   Reta   com   tampo   em   MDP25 UND 6 1.  639,  00 9 . 834'  00
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ETP   25 RMARIO   MISTO   Tampo:    1   Tampo   confeccionado   em  MDP UND 7 1. 228,  33 8 . 598,  31

ETP    26 PLATAFORMA   COMPLEMENTO   DUPLA   PARA   2    PESSOAS    1200    P UND 4 3 . 246,  67 12 . 986,  68

ETP   27 PLATAFORMA   DUPLA   PARA   4    PESSOAS    PE   AGO    1400    -1500 UND 4 5 .  645,  00 22 . 580,  00

otal  do  Lote: 309 .159,  95

-
cODlco DEscRlcao  DO  ITEM OBS UNIDADE QUENTIDAI)E p . tJNITinlo P.    TOTAL

ETP   28 CADEIRA   PRESIDENTE   Constituido   de   duas   roldanas   cl UND 14 4 .168, 33 58 . 356,  62

ETP   29 CADEIRA   PRESIDENTE   Constituido   de   duas   roldanas   ci UND 2 5 .106,  67 10 . 213,  34

ETP    30 CADEIRA   OPERATIVA   PRESIDENTE   Constituido   de   duas   r UND 20 1.775,00 35 . 500,  00

ETP   31 CADEIRA   OPERATIVA   EXECUTIVA   4   Pis   Sua   configura€ao UND 40 1. 230 ,  00 49 . 200'  00

ETP    32 CADEIRA   OPERATIVA   EXECUTIVA   Constituido   de   duas   ro UND 20 1. 410,  00 28 . 200'  00

ETP   33 LONGARINA   3    LUGARES          ESPECIFICAC6ES   TECNICAS:    Con UND 16 3 .114,17 49 .  826,  72

ETP    34 Sofa   3   lugares   Estrutura:   Assento,   encosto  e  brat: UND 4 6.190'  00 24 . 760 ,  00

Total  do  Lote: 256 . 056,  68

TOTAL : 565 . 216,  63

Observa€ao:   as   especificac6es   do   objeto   estao  discriminadas   no   item  5   deste   Estudo  T6cnico   Preliminar.

10.Descric:ao  da  soluc:ao  como  urn  todo
Conforme   os   elementos    apresentados,    a   soluc:ao   6:    AquisiGao   de   m6veis   diversos    destinados    a
Camara   Municipal   de  Mamanguape-PB.   Entende-se   que   o   fornecimento  podera   ser   realizado   na   forma

parcelada   e  no   Sistema  de   Registro  de   PreGos.

11..ustificativa  para  o  parcelamento  ou  nao  da  soluc:ao
De   acordo   com   a   legislaGao   vigente,    a   obrigat6rio   o   parcelamento   quando   o   objeto   da   contrac:ao
tiver  natureza  divisivel,   desde   que  nao  haja  prejuizo  para  o  conjunto  a   ser   licitado.   Compras,
obras   ou   servicos   efetuados   pela   AdministraGao   serao   divididos   em   tantos    itens,    parcelas   e
etapas   que   se   comprovem  tecnica   e   economicamente  viaveis,   procedendo-se   a   licitaGao   com  vistas
ao  melhor  aproveitamento  dos  recursos  disponiveis  no  mercado,   sem  prejuizo  da  economia  de  escala.
A   norma   ainda   permite    cotaGao   de   quantidade    inferior   a   demandada   no    certame,    com   vistas    a
ampliaGao    da    competitividade,    podendo    o    ato    convocat6rio    fixar    quantitativo   minimo.    Nesse
sentido,     o    competente    processo    licitat6rio    a    ser    deflagrado    para    efetivaGao    da    presente
contrataGao   sera  dividido   em  lotes,   formados   por  urn  ou  mais   itens,   conforme   as   caracteristicas
e  especificaG6es  constantes  da  tabela  acima  destacada,   facultando-se  ao  licitante  a  participaGao
em  quantos   lotes   forem  de   seu   interesse.
Considerados   os   aspectos   e   as   caracteristicas   da   soluGao   que  melhor   atende   aos   interesses   e   as
necessidades   da   AdministraGao,    acima   detalhada   e,   ainda,   as   particularidades   e   a   dinamica   das
atividades  a  serem  desenvolvidas,   entende-se  que  sobre  o  objeto  da  presente  contrata€ao  nao  deve
incidir  outra  possibilidade  de  parcelamento,   mesmo  no  modo  formal,   nao  permitindo  a  impraticavel
cota€ao   de   quantidade    inferior   a   demandada   no   ato   convocat6rio   para   o    respectivo    lote.    No
entanto,   podera   ser   admitido   o  parcelamento  na   forma  material,    sendo   permitida   a   participaGao
de   cons6rcio,   nos   termos   da  norma  vigente,   bern  como   ocorrer   a   autorizaGao  para   a   realizaGao   de
subcont rataGao .

12. Resultados  pretendidos
A   AdministraGao    almeja    com   a    contratac:ao   da    pretensa    soluc:ao,    em   termos    de    economicidade,
eficacia,    eficiencia   e   de  melhor   aproveitamento   dos   recursos   humanos,   materiais   e   financeiros
disponiveis,   inclusive  com  respeito  a  impactos   ambientais  positivos,   os   seguintes   resultados:
Em  termos   de   economicidade,   a   efetivaGao  da  melhor   contrataGao  viavel,   especialmente   quanto   ao
melhor    custo   beneficio,     relativamente    a:    AquisiGao   de   m6veis    diversos    destinados    a    Camara
Municipal   de  Mamanguape-PB.
Com  relac:ao   a   eficacia,   o  atendimento  de   todas   as   demandas   logisticas   e   funcionais,   no   suporte
as   atividades   finalisticas   da  AdministraGao,    inerentes   aos   correspondentes   servic:os   prestados
de  interesse  publico.   Quanto  a  eficiencia,   assegurar  a  continuidade  da  prestaGao  regular  de  tais
serviGos,     com    demanda    notadamente    crescente,     e    do    uso    racional    dos    recursos    financeiros
di sponive i s .
Relativo    ao    melhor    aproveitamento    dos     recursos    humanos,     materials    e     financeiros,     com    a
contrata€ao   em   comento,    da   forma   como   se   apresenta   -   consideradas   as   especificaG6es,    prazos,

quantitativos  e  demais  exigencias  devidamente  definidas  -,   espera-se  o  regular  cumprimento,   por
parte  do  interessado  que  venha  a  ser  contratado,   de  todas  as  obrigaG6es  e  compromissos  assunidos,
pois,     desse    modo,     nao    havera    a    necessidade    de    rescisao    contratual    ou    outras    sanG6es    em
decorrencia  de   inexecuGao  do   instrumento  de  ajuste  pactuado,   permitindo   ao   contratante,   em  vez
de   envidar   esfor€os   para   a   realizac:ao  de  novo   certame  destinado   a  contrata€ao  do  mesmo   objeto,
destinar    seus    recursos    humanos,    materials    e    financeiros    para    outras    atividades    fins    da
Admini s t raGao .
Entende-se   que   a   correta   execu€ao   do   objeto   da   contrataGao   em   tela,    cuja   regularidade   sera
fiscalizada   pela   AdministraGao,    nao    atenta    quanto    ao   meio    ambiente    e,    principalmente,    nao
acarretara  impactos   ambientais  negativos.

13.Providencias  para  adequagao  do  ambiente  da  Administraeao
Verificou-se  nao  haver   a  necessidade   iminente   de  providencias   no   sentido  de   adequaG6es   fisicas
no   ambiente   da  AdministraGao   em  decorrencia  da   execu€ao   do   objeto   da   contrataGao.

14.Analise  de  risco
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Nao  foram  identificados  riscos  substanciais  a  fora  os  comuns  a  toda  contrataGao  semelhante,   tais
como:    a    inexecuGao    total    ou   parcial    do    ajuste    pactuado;    o    nao    cumprimento    de    obrigaG6es,
especificaG6es,   projetos   e   prazos;   bern  como   a   ocorrencia   de   caso   fortuito  ou  de   forGa  maior.
Entende-se   que   as   aG6es,   de   iniciativa  da  AdministraGao,   necessarias   para   reduzir   a   ocorrencia
dos   riscos   identificados,   ja  estao  previstas  nos  normativos  aos  quais  a  contrataGao  do  presente
fornecimento  devera  estar  devidamente  fundamentada,   representadas  pelas  sanG6es  administrativas
a  serem  definidas,   observando-se  os  aspectos  e  caracteristicas  do  seu  objeto.

15.Requisitos  especificos  para  a  contrataeao
Observado  o  disposto  na  legislaGao  pertinente,   os  aspectos  e  as  caracteristicas  da  despesa,   ben
como  abordadas   todas  as   consideraG6es  t6cnicas,   mercadol6gicas  e  de  gestao  que  podem  interferir
na   contrataGao,   entende-se   que   o   certame   a   ser   deflagrado   devera   ainda   contemplar   requisitos
especificos,   compreendidos:   o  crit6rio  de   julgamento  definido  de  menor  pre€o;   a  inexistencia  da

possibilidade  de  participaGao  da  pessoa   fisica;   o  carater  nao  sigiloso  do  orGamento  estimado  da
contrataGao  e  a  nao  permissao  da  participaGao  de   sociedades   cooperativas.
Outros  requisitos  considerados  determinantes  -exigencia  de:   prestaGao  de  garantias  de  proposta
e  de  contrato.

16 . Conclusao
Com  base  nas   especificaG6es   e   requisitos   da   soluGao   escolhida   que  melhor  atende   aos   interesses
e   as   necessidades   da   AdministraGao,    ben   como   considerando   os    elementos    obtidos   nos    estudos

CLAUDIO   LEITE    FILHO

Tesoureiro   da   Camara  Municipal   de   Mamanguape

®
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ESTAI)O  DA   PARA±BA

caMARA  MUNIclpAI.  DE   MaMANGUAPE

GnelNETE   DO   pREslDENTE   DA  caMaRA  MUNlclpAI.  DE   MAMENGUAPE

ESTUDO  T±cNlco  PRELIMINAR  -  APROVAcao

OBJ.ETO:   AquisiGao   de  m6veis   diversos   destinados   a   Camara  Municipal   de  Mamanguape-PB.

1. 0.DO   ESTUD0   TicNICO   PREI.IMINAR

1.1.0   referido  Estudo   T6cnico   Preliminar   apresenta   os   trabalhos   iniciais   realizados,   onde   foi
analisada  a  contrataGao  pretendida,   ao   final   avaliada  como  viavel,   demonstrando  os   elementos   e
as   indicaG6es   essencias   que   servirao   para   embasar   a   elaboraGao   do  Termo   de   Referencia,   de  modo
a   melhor   atender   aos    interesses    e    as   necessidades   da   AdministraGao,    representada   pela    sua
estrutura  organizacional.

2 . 0 .DA  AIE`OvAde
2.1.Fica  o  Estudo   T6cnico   Preliminar  em  tela  aprovado  nos   termos   como   se   apresenta.

Estudo  T6cnico  Preliminar  aprovado  -Art.   6°,   XX,   da  Lei   14.133/21:

'`Art.   6°   Para   os   fins   desta   Lei,   considera-se:

XX   -estudo   t6cnico  preliminar:   documento  constitutivo  da  primeira   etapa  do  planejamento_de  uma
contratagao   que   caracteriza   o   interesse  ptiblico   envolvido   e   a   sua   melhor   soluc:ao   e   d6  _base   a.o
anteprojeto,   ao  termo  de  referencia  ou  ao  projeto  b6sico  a  serem  elaborados  caso  se  conclua  pela
viabilidade  da   contratac!ao."

A   elaboragao   dos   estudos   tecnicos   preliminares   constitui   a   primeira   etapa   do   planejamento   de
uma   contrataGao   -   planejamento  preliminar   -   e   servem  para   assegurar   a   sua  viabilidade   t6cnica
ben  como  o  tratamento  de   seu  impacto  ambiental.

Mamanguape   -PB,    07   de   Julho   de   2025.
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