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ESTADO DA PARAIRA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

VALOR DE REFERENCIA: Pesquisa de mercado

1.0.DO OBJETO
1.1.Constitui objeto da respectiva solicitacdo: Aquisicdo de méveis diversos destinados a Camara

Municipal de Mamanguape-PB.

2.0.DA PESQUISA DE MERCADO

2.1.Nos termos da norma vigente o valor previamente estimado da contratacdo devera ser compativel
com os valores praticados pelo mercado, considerados os pregos constantes de bancos de dados
piblicos e as quantidades a serem contratadas, observadas a potencial economia de escala e as
peculiaridades do local de execugdoc do objeto.

2.2.Na pretensa contratacido o valor estimado foi definido com base no melhor preco aferido por
meio da utilizacdo do seguinte parametro: pesquisa direta com no minimoe tré&s fornecedores,
mediante solicitacdo formal de cotacdo, desde que seja apresentada justificativa da escolha
desses fornecedores e que ndo tenham sido obtidos os orcamentos com mais de seis meses de
antecedéncia da data de divulgagido do edital:

2.2.1.Salienta-se que os fornecedores consultados quando da pesquisa direta realizada, foram
escolhidos aleatoriamente dentre os regularmente cadastrados no Aambito desta Administracgéo
considerando, além do ramo de atividade pertinente ao objeto da pretensa contratagdo, o seu
desempenhc positivo relativamente a contratagdes j& realizadas; sem prejuizo da escolha de
outros fornecedores, também de forma aleatéria, feita através de consultas a enderecgos
eletrdnicos de entidades piiblicas gue realizaram com é&xito contracdes semelhantes.

2.3.Com base nos custos para execucgdo do objeto da contratacdo, definidos por meic de pardmetro
de afericdo do melhor preco na forma estabelecida no Art. 23, § 1°, da Lei 14.133/21, relacionamos
abaixo a média dos precos encontrados.,

2.4.Més que serviu de base para elaboracdo da pesquisa de mercado: Maio de 2025.

1 - LOTE

CODIGO ] DESCRIGCAOC DO ITEM UNIDADE | QUANTIDADE P.UNITARIO F. TOTAL

1 RECEFCAC PLENARIO painel ripado medindo 2,75m de UND 1 21.420,00 21.420,00
(L) % 3,00m de (A), em MDF na cor CINZA SAGRADC,
15mm, contendo espacamentce de 50mm, 3 espagamentg
ide 30mm, 1 espagamento de 45mm, 2 espagamento de
150mm, intercalados com as ripas de 250mm, 1 de|
150mm, 4 de 75mm, 250mm, 75mm, 30mm, 30mm, ., 250mm,
150mm, 75mm, 50mm, 250mm, 50mm, 75mm, 30mm, 70mm e
30mm, composto por um armaric balcdoc na parte
inferior com modulo interno na cor branca BP 15mm,
e externo na cor cinza sagrado l5mm; sistema fecho—
joque, medindo 2,75m de (L) e 0,40m de (P), composto
[por guatro gavetas com corredicas telescédpica,
gavetas medindo 0,45m de (L), 0l porta com um nicho|
com 01 prateleira, medindo 0,45m de (L), duas portas
medinde 0,47m de (L), cada totalizandeo 0,95m de (L},
com uma prateleira, duas portas medindo, 0,45m de
(L) com uma prateleira, totalizando 0,90m de (L).
Porta e parte estrutural superior revestido em MDF
15mm na cor cinza sagrado, totalizando 3m de (A) x
091m (L] .
7 Painel ripado medindo 3m de (A) em MDF 15mm, na coy OND
cinza sagrade, com espagamento de 2 de 50mm, 1 de|
75mm, 1 de 35mm, e ripas de 250mm, 150mm, 150mm,
7omm, 50mm; 50mm, 250mm, 150mm, 50mm, 30mm, 50mm,
50mm e 30mm, com portas e superior estruturall
revestido em MDF, 1%mm na c¢or cinza sagrado.
3 Bancada da Recepc¢do em L medindo 3m de (L) = 1m (A}, UunND 1 20.288, 33 20.288,33
estrutura em mdf de 25mm na cor preto trama, com
painel frontal ripado em mdf de 15mm, na cor cinza|
sagrade, ripas de 50mm e espagamento de 10mm,
prolongamento lateral em mdf de 25mm na cor preto
trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinza sagrado
medindo 2,80M (C) x 0,75 (P) = 0,75 (P} = 0,75 (A)
4 Recepgdo Gabinete, parede efeito mArmore realista unND 1 11.8688,33 11.888, 33
com prateleiras em mdf 25mm tit&nio trama em toda a
extensdo da parede medindo 025m de (L) x 3m (C), com
mesa em mdf 25mm titdnio trama medindeo (&) Q,75m ¥
(L) 0,60M x 2,00m (L), com balc3d3oc em mdf 15mm titdnio
trama medindo (A) 0,725mm, 0,40mm (B) x Im (C), com |
quatro gavetos cor internas branco BP, frente
titdnio trama, sistema fecho torgue, com um modulo, |

5.316,67 5.316,67

=y
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cor interna branco BP, porta de giro na cor titanig
trama, e uma prateleira na cor ¢titédnio trama,
sistema fecho torgue

w

Cabinete presidéncia, painel, ripado em MDF 15m,
carvalho hanover, ripas de 50m com espacamento de
10mm, medindo 2,86m de (L) = 3m de (A}, com uma
lorateleira em mdf de 25mm, carvalho hanover medindol
1,60m de (C) = 035m de (P), e armaric com 2 portas
basculantes medindo 2,17m de (C) x 0,35m de (P) =
0,35m de (A} com dois nichos laterais medindo 0,80m
de (C) % 0,35m de (A) = 0,35 de (P), corpo em titédnio|
trama e parte superior e inferior em carvalho
hanover, interna branco BPF, portas basculhantes,
sistemas fecho toque.

UND

=

17.256,67

17.256,87

Mesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medindo 2,00m
de (C) por 0,60m de (L) com um modulo confeccionado
em mdf de 15mm, na cor titdnio trama, medindo 1,57m
de (C) x 0,725m de (&), composto por 03 portas de
girc, sistema fecho togque, partes internas branco
BP, quatro gavetas com corredicas telescopicas
partes internas na cor branco BP. Sistemas fech

togue, modulo sobreposto por prateleiras de 25mm e

mdf titAnioc trama, painel ripado medinde 1,90 de (C)
% 3M de (A), com ripas de 50mm, com espagamento de
10mm na cor carvalho hanover

UND

=t

12.088,33

12.088,33

Plenario painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C)
x 3,45m de (A}, funde base em mdf l5mm na cor preto
trama, ripas na cor padrdc thassos, contendo € ripas
de 500mm, & ripas de 300mm, & ripas de 150mm, B
ripas de 100mm, painel central medindo 4,19m de (L)
lpor 3,45m de (A) com avanco de 50mm para passagemn
de fixa led, confeccicnado em mdf de 15mm, padraog
thassos.

UND

34,743, 33

34.743,33

Copa Armario Suspenso medindo 3,75mde (C) x 0,928m
de (B} x 0,45m de (P), contendo um niche medindo
0,885m (C) x 0,55m (A) = 0,420m (P}, em mdf de 15mm
cor itapud, um basculante confeccionado em mdf 15mn
Ina cor brancc BP, medindo 0,70m (C) x 0,550m (B} ¥
0,420m (P}, com perta em MDF 15mm na cor titénio,
uxado tipo ponto em inox escovado, nicho para
icro-ondas medindo 0,70m (L) x 0,378m (&) x 0,420
{P), confeccionade em mdf de 15mm na cor itapus,
dois modulos totalizando 1,40m, em cada modulo,
confeccionado em mdf de 15mm na cor branco parte
interna e portas em mdf 15mm na cor titanic, com
lpuxador tipe ponto em aco inox escovado, nicho
lbcasculante medindo 0,765m (L) x 0,550m de (A) =
0,420m de (P), confeccionado internamente em mdf de
15mm na cor branco BP, com porta em MDF 15mm , na
cor titdnioc, puxador tipo ponto em ago inox
escovado, nicho em mdf 15mm na cor itapud medindo
0,765m (C) = 0,2370m (&) x 0,42m (P).

UND

10.200, 00

10.200,00

Bancada com granito verde Ubatuba com module nal
parte inferior medindo 2,10m de (C} = 0,550m de (P)
x 0, 700m de {A), com 2 modulos com 2 portas cada umal
prateleira interna cada, confeccionado internamente
em mdf 15mm, na cor brance BP e externc em titdnio
trama, puxadores tipo ponto em ago inox escovado, 1
modulc com 4 gavetas sendo uma com divisor pars
taliteres corredigas telescopicas, medindo 0, 70m (A)
x 0,70m (L) = 0,55m (P), partes internas em mdf 15mm
branco BP, e puxadores tipo ponto em ago ino:
escovado. 1

UND

6.425,00

6.425, 00

10

Cozinha servico armaric suspenso confeccionado eﬂ
mdf de 15mm na cor branco BP, medindo 1,80m de (L)
x 1,00m (A) = 0,35m (P} composto por 2 modulos com
2 portas cada, sendo 1 com uma prateleira e outro
com 2 prateleiras com portas de giro, puxador tipo
lporito em ago inox escovado.

UND

3.343,33

3.343,33

11

Armario Balcdo com 2 modulos confeccionado em mdf
de 15mm na cor branco BPE, medinde 1,80m de (L) =
0,70m (A) = 0,45m (P), cada modulc contendo duasg
lportas e uma prateleira cada, porta tipo, giro com
puxadores tipo ponto em age inox escovado.

unD

981,67

981, 67

12

IArmarioc Suspensoc Confeccicnado em MDF 15mm na cor
lbranco BP, sendo um modulo medindo 0,750m (L) x 0,92m
(A) x 0,35m (P) com uma porta basculante medindg
0,46m (A} x 0,75m (L) x 0,35m (P) com puxador tipo
oonto em ago inox eéscovado, e um nicho medindo 0,750m
(L) = 0,45m (&) = 0,75m (L), trés médulos totalizando|
2,10m (L) x 1,00m (&) x 0,35m (P}, cada, modulc com
duas portas e duas prateleiras, internas, portas de
girc e puxadores tipo ponto em ago inox escovado.

unD

5.396, 33

5.396,33

13

Balcio medindo 2,10m (L) % 0,70m (A) x 0,45m (B},
composto por tré€s médulos sendo 01 com 04 gavetas

UND

5.995,00

5.985,00
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com corredigas telescépica e puxadores tipo pont

em aco inox escovade; sendo uma gaveta com divisoria
para talheres, medindo, 0,70m (L) x 0,70m (A x 0,45

(P), confeccionado em mdf de 15mm branco BP,
lpuxadores tipo ponto em ago inox escovado. Dois
modulos medindo 0,70m (&) = 0,70m (A) = 0,45m (P)
contende 2 portas cada e uma prateleira interna
cada, portas do tipo giro com puxadores tipo ponto
em aco inox escovado.

w
N

14

Prancha prancha com nicho central medindo 2,45
na parte superior e 2,10m na parte interior, com u
nicho medindo 0,70m (L) x 0,37m (R} confeccicnado
em mdf de 15mm, branco BP, com bancada em granito
verde Natuba medinde 2,00m de (L) x 0,85 (&) x 0,50
(B)

uND

3.521,67

.521, 67

[Vassoureiro Confeccionado em mdf de 15mm, branco
BP, medindo 2,35m de (A) = 0,20 (L) = 0,35m (P); um
ina parte superior e outro na inferior, e trés nichos
medindo 0,48m (&) =% 0,35m (P) x 1,45m (A), com 2
portasde giro e puxadores tipo ponto em ago inox
escovado, basculante medindo 0,20m(L) = 0,35m (P) x|
0,45m (A) com puxadores tipo ponto em ago inoy
escovado.

uND

2.485,00

.485,00

16

ESTACAD DE TRABALHO TUBULAR Estagdo de trabalho
modelo Delta para um usuaric com tampo em MDPZ25mm,
retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares co

lponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) q
1250mm{Ll) = 1250mm(L2) X 600 mm{P), seguindo as
caracteristicas: Tampo: Confecciconado em MDP BE
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadg
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhad

em solucdo melaminica fixada através de um process

de prensa de baixa pressdoc com acabamento em fit

em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas|
aparentes. Retaguarda das mesas: Confeccionado em
MDP BP (1l5mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por]
ambas as faces por uma folha celulédsica decorativa
lbanhada em solugdo melaminica fixada através de um
processe de prensa de baixa pressdao medindo:
104Bmm (L) % 250mm(P) x 15mm (E), fixada atraveés de
02 canaletas de ago. Pés da Estagdo Trabalho -

Confeccionade em chapa de ago 18 (1,20mm), emn
formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com
[passagem para fios, apoiade em (04 ponteiras

reguldveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés|
para proporcionar melhor nivelamento e maior]
estabilidade a mesa, possuli 1 canaleta soldada para
fixacd3o das retaguardas. Pé central confeccionada
em ago chapa #18 (1,20mm) em formato tubular,
medindo 50mm(L) = 50mm(P) com passagem para fios,
sendo apoiado em ponteira regulavel sextavada, para
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade)
2 mesa, possul 1 canaleta scoldada para fixacdo das
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavadol
confeccionadas em peliestirenc sobre uma base rosca,
acopladas aos tubos inferiores com utilizacac de|
lbuchas plasticas gue permite a regulagem guando hé
[desnivel do piso facilitande assim © manuseio do
produto, ACABAMENTO: Partes em Ago com tratamento
anti-corrosivo por um processo de nanctecnologia ¢
pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) comn
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa g
|240 °C. Processo com rigoroso controle de gualidade
analisado por um laboratdric certificado peld
INMETRC atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metdlico revestido e ndo revestideo 4
corrosdo por exposicdo a Nevoa Salina", onde & feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por
500hs, devendo o grau de corrosdo determinadd
conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior gue Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicagdc uniforme. O licitante vencedor
do certame deverd apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este oérgdo:
Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17,

acompanhado por coépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devid
COmMprovagao de autenticidade, que comprove,
habilitagcdo e especializaciio em medicina d
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga d

UND

1.681,67

. 726,68
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trabalho, para emissdo do respectivo laudo. 385
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em
papel timbrado do profissional gque faz a analise,
emite e assina o laudo, com foto do preoduto e sua
ldescricdo técnica em documento deo fabricante, mengao
a norma NR —17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro  técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA codigo 7 -4 (fabricacac)
de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacidc de artefatos de ferro, aco e de metais
nio -ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR
-8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -
8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses)
contra defeitos de fabricagdo em nome do fabricante
e credenciamento em nome do licitante auteorizando J
revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT NBH
17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,BBNT NBR 110032:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NER
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014
,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

172 BRMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP| UND 10 860, 00 B.&00,00
EP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as|
faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solucdo melaminica fixada atravées de um processo
de prensa de baixa pressdc medindo 25mm(E) x
79Z2mm (L) % 410mm(P) com acabamento em fita em PV
{poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes, Laterals: 2 laterais confecciconadas em

MDP BP  (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido poz

ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solucdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)
x 650mm(A) x 385mm(L) com acabamento em fita PVC

{poliestireno) com (0, 45mm) de espessura.
Prateleiras: 1 prateleira confeccionada em MDP BP
{15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado

através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestideo por ambas as|
faces por uma folha celuldsica decorativa banhadal
em sclugdo melaminica fixada através de um processgl
de prensa de baixa pressdoc, com acabamento em fital
PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura medindg
15mm(E) x 768mm(L) = 335mm(P), fixada nas laterais
do armario, propercicnande ac produto para melhor|
estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionadas
em MDE (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricadog|
através de fibras de madeira com resinas sintéticas|

(Ureia Formol), com pintura em ambos os lados,
medindo Smm(E) % 640mm(A) % 387mm(L). Fundo: 1 fundo
(base) confeccionado em MDP BEP (15mm) (Particulas

de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folh
celulésica decorativa banhada em solucdc melaminic
fizxada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E) #768mm (L) X 368mm(P) .
Portas: 2 Portas Confeccionadeo em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricade através
de particulas de madeira com resinas sintéticas
{(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por um
folha celulésica decorativa banhada em soluci
melaminica fixada através de um processo de prens
de baixa pressdo medindo 643mm (A) = 390mm (L) =
15mm (E), com acabamente em fita BABS (0,45
espessura), sem dobradicas, com articulaca
pivotante na parte superior e inferior mediante a
trava aco, pino dobradiga arruelado e bucha de nylon
com encaixe em furacdoc para travamento na parte
inferior deo tampc e encaixe na parte superior da
porta , fixada na parte superior do fundo pelo ping
arruelado, sem a necessidade de ajustes oy
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com
sistema articulado contendo 2 chaves. Puxadores: 2
puxadores em Polietileno (Plastico de alto impacto
derivado do petréleo) tipe concha medindo 96mm(L) .
Pés: Tipe sextavado com espessura de (5mm) de
pclietilenc (Pldstico de Alte Impacto) com regulagem
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que permite o ajuste quando ha desnivel do pisg
facilitando assim o© manuseic do preduto, sendo
fixado através de suporte fixagdo em ago. O
licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante os documentos abalxd
direcionados a este o6rgdo: Laude de conformidade
ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia, acompanhado por coépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CEM) ou ART paga
com a devida comprovacdc de autenticidade, gque
comprove habilitacd3o e especializacdo em medicinal
do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdoc do respective laude.
certificado pela ABERGO com validade a vencer, em
papel timbrade do profissicnal que faz & analise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificade de
regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricagaol
de estruturas de madeira e de moveis e 3 —10
fabricacdc de artefatos de ferro, ago e de metais
nZo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia).

w
(o]

ARMARIQ ALTO Tampo: 1 Tampo confeccionade em MDP BPF
(25mm) (Particulas de Média Densidade) <fabricadco
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulosica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada atraves de um processo
de prensa de baixa pressdc medindo 25mm(E} =
792mm(L) ® 410mm(P) com acabamento em fita em PVC
(poliestirenc)com Zmm espessura com bordas|
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas en
MDP BP (15mm) (Particulas de Media Densidade)
fabricade através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solucdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)
x 1530mm(A&) = 386mm(L) com acabamento em fita PVC|

({poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade} £fabricadog

através de particulas de madeira com resinag|
sintéticas (Ureia Formel),revestido por ambas ag
faces por uma folha celulédsica decorativa banhad

em sclugdo melaminica fixada através de um process

de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita
EVC (poliestirenc) com (0,45mm) de espessura, sendg|
2 moveis com opgdo de regulagem medindo 15mm(E) x|
TeBmm{L) x 335mm({P) e 1 central fixa (ndc regulavel)
medindo 15mm(E) x 76Bmm(L) x 36Bmm({P), fixada nas|
laterais do armadrio, proporcionando ao produto para
melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades
confeccionadas em MDE  (9mm) (Fibras de Média
Densidade) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol}, com pintura
em ambos e©s lados, medindeo Smm(E) x 1530mm(A) =
386mm (L) . FPundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP
BP (15mm} (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulédsica decorativa banhad

em solugdo melaminica fixada através de um processo|
de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x76Bmm(L)
% 368Bmm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP|
BP (1l5mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
atraves de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formel), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um processo|
de prensa de baixa pressdo medindo 1535mm (A) x 390mm
(L) ® 15mm (E), com acabamento em fita ABS (0, 45mm
espessura) , ), sem dobradicas, com articulacio
lpivotante na parte superior e inferior mediante 4
trava ago, pino dobradiga arruelado e bucha de nylon
com encaixe em furag¢do para travamentc na parte
inferior do tampo e encaixe na parte superior da
porta , fixada na parte superior do fundo pelo pino|
arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: con
sistema articulade contendo 2 chaves. Puxadores: 2
puxadores em Polietileno (Plistico de alto impacty

derivado do petréleo) tipo concha medindo %96mm(L) .

UND

10

1.466,67

14.666,70
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Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de|
lpolietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem
que permite o ajuste guando ha desnivel do pisg
facilitando assim o manuseic do produto, sendo
fixado através de suporte fixagdo em ago. O
licitante vencedor do certame devera apresentar por|
parte do fabricante os documentos abalxo)
direcionados a este o&rgdo: Laudo de conformidade
ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia, acompanhado por copia de documento de
identidade profissional (CREAR ou CRM] ou ART paga
com a devida comprovagdc de autenticidade, qui
comprove habilitagic e especializacdc em medicin
do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respective laudo.
certificado pela ABERGO com wvalidade a vencer, em
lpapel timbrado do profissional gque faz a analise,
emite & assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cédige 7 -4 (fabricacdo
de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdoc de artefatos de ferro, ago e de metais
lndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia).

19 GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR Confeccionado UND 10 768,33 7.683,30
em chapa de agc #26(0,45mm) MDP 15 mm € MDP 25mm com
3 gavetas sendo 1 destinada a pastas suspensas,
puxadores em PVC, gavetas com deslizamento por
trilho corrediga através de roldanas de nyleon ¢
carrinho telescépio, 4 rodizios 2 com travas e 2 sen
travas. Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através
de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestide por ambas as faces por umal
folha celuldsica decorativa banhada em sclugdg
melaminica fixada através de um processo de prensa
de baixa pressido medindo: 25mm(E) x 40%mm(L) =

469mm(P) , com acabamento em fita en PV C
(Poliestireno) com  2mm  espessura com bordas
aparentes encabegadas. Laterais: Em chapa de

aco#26(0,45mm) nas medidas 564mm(L) ® 548mm(A) tendol
na vertical 2 dobras sendo 1* a 13mm com 90°, a 2°
a 530mm com 90° e termina com 13mm, e na horizontal
& dobras seno a 1® a 10mm com 180° a 2* a 13mm com
30°, a 3% a 13mm com®0°®, a 4* a 510mm com 90° a 5°
a 13mm com 90° a 6% a 13mm com 180° e termina con
10mm. Travessas para travamento: Confeccionada e
chapa de ago #20(0,9%90mm) tipo um com estampas para
travamento juntos as laterais, sendoc 2 supericres
(frontal/traseira) = duas inferiores
|frontal/traseira) nas medidas horizontais 402mm(L)
% B0mm(A) e na vertical 107mm(A) x 4lmm(L). Gavetas:
3 corpo gavetas confeccicnade em aco na chapa #
26(0,45mm) frentes das gavetas em MDF BF 15mm
(Particulas de Média Densidade) fabricado através
lde particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umg
folha celulédsica decorativa banhada em solugd
Eelaminica fixada através de um processo de prens
de baixa pressdo medindo: 2 Gavetas superiores co
frentes medindo : 90mm(A}) x 365mm(L) x 15mm(E),
corpo na medida 62mm(2) x 340mm(L) x 404mm(P) con|
deslizamento por trilheo corrediga através de
roldanas em nylon fixadas por rebites com rosca
conexa M4 ZA e parafusos M4 X 10MM. 1 Gaveta inferior
Grande com frentes medindo: 282mm(A) x 365mm(L) x
15mm(E), corpo na medida ®&2mm(A) x 340mm(L) x|
404mm (P} com suporte para armazenagem de pastaq

suspensas, desliza por trilho corrediga telescépic

03531 de 400mm com esferas de ago. Fechadurs
cilindrica Tipo Yale - com sistema articuladdg
contendo 2 chaves. Puxador: Contém 3 unidades en
Polietileno (Plastico de alto impacto derivade do
petréleo), medindo 96mm. Acompanha 4 rodizios sendo
2 sem travamento e 2 frontais com travamento,
confeccionados em poliestireno podendo ser na cor
preta. ACABAMENTO Todas as partes em ago recebe

tratamento anti-corrosivo por um processc dg
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tint

Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de gqualidade analisado por um laboratérid
certificadec pelo INMETRO atendendc as normas da NBR
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8094:1983 " Material metalico revestide e ndo
revestido a corrosdc por exposigdo a Névoa Salina"™,
onde & feito ensaio de corrosic acelerada com névoa
salina por 500h, devende o grau de COrrosdg
determinado conforme a ISO 4628-3, nidoc devendo ser
maior que Ri 1, conforme item 1.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostdtica controlada por|
Reciprocador, tornande & aplicacdo uniforme. O
licitante vencedor do certame deverad apresentar por
parte do fabricante 0s documentos abaixo
direcionados a este orgdo: Laude de conformidade
ergondmica para com a NR 17, acompanhado por cépia
de documento de identidade profissional (CREA ou
CRM) ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitac&o e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissaog
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produtc e sua descrigdo técnica em documento doj
fabricante, mencdoc a norma NR -17, analise e
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificade de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e
de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem tratamentd
de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de
Inevoa salina NBR -8094/1983 500 horas . Laudo de
Camera umida NBR -8095/2015 500 horas Termo de
garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacgacg
em nome do fabricante e credenciamento em nome ddf
licitante autorizandeo a revender os produtos e
prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado
de conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBE
9209:1986, ABNT MBR 10443:2008, ABNT NBR 11003:2023,
IZBNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023,
ILENT NBR 105452014, ASTM D 523:2018 ,ASTM Dy
3359:2023 ;ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z
2801:2010.

20 MESA REUNIAC REDONDA TUBULAR MESA de reunido redonda UND 2 1.234,67 7.408, 02
com tampo inteirico de 25mm e pé de acgo tubular, co
medida total de 735mm(A) % 1100mm(L) % 1100mm(E},
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2

espessura, arredondado nas extremidades. Tampo:
Confeccionade em MDP25mm (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folhg
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminics
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo, medindo 1100mm{didmetro) x (PB)25mm(E), nas|
cores padrdc Pandin, com acabamento em fita em PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes encabecadas. Pé Tubo: Confeccionado emn|
chapa de ago 18 {1,20mm}, em formatc tubular,
medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios.
Ponteiras: contém gquatroe unidades em formatol
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma
base rosca, acopladas aos tubos inferiores Coﬂ
utilizagdoc de buchas metdlicas permitindo 3
regulagem guando hé& desnivel do piso facilitandog
assim o manuseioc do produtoc. ACARBAMENTO Todas as|
partes em aco recebem tratamento anti-corrosivo por
um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 “C. Processg
com rigoroso controle de gualidade analisado por um
laboratéric certificado pelo INMETRO atendendo as

normas da NBR 8084:1983 " Material metalico
revestido e nao revestido a corrosdo por exposicao
a Néveoa Salina", onde & feito ensaic de corrosig

acelerada com néveoca salina por 500h, devendo ¢ grau
Ide corrosdo determinadc conforme a IS0 4628-3, niqg
devendo ser maior gue Ri 1, conforme item 4.3.1 dal
norma  ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornande & aplicacio
uniforme. O licitante wvencedor do certame deverd
apresentar por parte deo fabricante os documentos
abaixo direcionados a este orgdo: Laudo de
conformidade ergonémica para com a NR i &
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove|
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hakilitagdo e especializacéo em medicina do|
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do|
trabalho, para emissdc do respective laudo.
certificado pela ABERGO com validade a wvencer, em
papel timbrado do profissional gque faz a analise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sug
descric@o técnica em documento do fabricante, mengdo
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificadoe de|
reqularidade perante o IBAMA coédigo 7 -4 (fabricacaog
de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdoc de artefatos de ferro, ago e de metais
nio -ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR
|-8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -
8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricacdoc em nome do fabricante)
e credenciamento em nome do licitante autorizando a
revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
lBpresentar Certificado de conformidade, ABNT NBER
17088:2023, ABNT NBR 9%209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018, ABNT NBR 151562015, ABNT NER
151582016, ABNT NBR 15185:2023 , AENT NBR 105452014
(ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

21 IARQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA PASTAS UND 8] 1.607,50 12.860, 00
SUSPENSAS Caracteristicas: Arquivo de pasta
suspensas confeccionado em madeira (MDP) com

composto 4 gavetas, com porta etigueta e puxador
tipe alga em cada gaveta, sendo gue o fachamento &
feito somente pela primeira gaveta. Tampo: Tampol
confeccionado em MDP25mm (Particulas de Médi
Densidade) fabricado através de particulas d
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formeol),
revestido por ambas as faces per uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminics
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: 457mm(L) x 473mm(P) x 25mm (E), com
acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm
lespessura com bordas aparentes encabecadas.
Laterais: 2 laterais Confeccionadas em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em ambas as faces com uma
folha celuldsica decorativa banhada em soluga
melaminica fixada através de um processo de prens
de baixa pressdo, anexadas aos pés utilizando|
sistema girofix com castanhas de 15mm e pino M§
zincado, nas medidas: 15mm{E)x1243mm{L)x455mm(P)
com acabamento em fita em PVC (Poliestirenoc] coml
0,45 mm espessura com bordas aparentes encabegadas.
Retaguardas: Confeccicnadas em (Duraplac) de 3mm
particulas de média densidade com resinas sintéticas
revestidas em ambas as faces na medida 3mm(E) ¥
1213mm (L) % 425mm(P). Gavetas: 4 gavetas com as
frentes confeccionadas em (MDP BP) de (15)mm na
medida de 15mm(E) = 441lmm(L) x 305mm(A) e corpo das
gavetas confeccionade em Ago com pintura na cor
cinza no sistema de dobras com travamento utilizando
cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato Lj
15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20
(0, 20mm) com 4 garras de fixacdo e travamento por
ericaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e
2 (duas) cantoneiras frontais com 245mm (&) com em
formato L 15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn)
#20 (0,90mm) com 2 garras de fixacdo com travamento
lpor encaixe com lado pré-definido, sendo um]
‘

aplicada ao lado direito e cutra ao lado esguerdo
sendo utilizadas para fixacdc da frente ac corpo d
gaveta, medidas externas do corpo gaveta sem as
frentes 98mm(A) x 60mm({L) x 473mm(P), fundo em chapa
de ace #26 (0,45mm), hastes para pastas suspensas
(medida 470 x 30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20
{0,90mm) reforgada pelo sistema de dobra em Omega.
Fundo: Confeccionado em MDP BP de (1%) mm sendo
revestidas em ambas as faces com peliculas
decorativas banhadas em solucic melaminica fixada
[por meio de calor e pressdc através de um processg
de prensa de baixa press3o na espessura, acabamento
com fita de borda de PVC de 0,45mm de espessura,
aplicada com sistema hotmelt, nas medidas: 15mm{E)
I 425mm(L) x 451mm{P). Pés: Tipo Octogonal com
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto
Impacte) com regulagem gue permite a regulagem
gquando a desnivel do piso facilitando assim o
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lnanuseioc do produto Fechadura cilindrica do tipo
Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com
sistema de fechamento somente na primeira gaveta.
Sistema de deslizamento das gavetas: por trilhg|
corredica, deslizamento com esferas de ago. Pega
inica de montagem esguerda ou direita e trava fim
lde curso aberto que permite a retirada da gaveta,
confeccionada em ago galvanizado na espessura de|
1,00mm com 14 pares de esferas em cada lado.
CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O pesol
recomendado por gaveta & de 25 kg bem distribuidos.
A quantidade de pasta wvaria entre 30 e 40 pastas por
gaveta dependendo do tamanho das pastas. O licitante
wencedor do certame devera apresentar por parte do
fabricante os documentos abaixe direcionados a este|
6rgdc: Laudo de conformidade ergondmica para com
NE 17, por profissicnal de ergonomia, acompanhad
lpor codpia de documento de identidade profissiona
(CREA ou CEM} ou ART paga com a devida comprovaga
de autenticidade, gue comprove habilitacde e
especializacdc em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguran¢a do trabalho, para emissado
do respectivo laude. certificado pela ABERGO co
validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descrigdo técnica em documento do
fabricante, mencdoc a norma NR -17, analise g
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédige 7 -4 (fabricac3o de estruturas de madeira e
de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco & de metails ndc -ferrosos com ou sem tratamento
de superficie, inclusive galwvanoplastia).

22 ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estacdo de trabalhog| UND 4 1.750,00 7.000, 00
modelo Delta para um usuario com tampoe em MDP25mm,
retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com
ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) ¥
1350mm (L1) x 1350mm{L2) X 600 mm{(P), seguindo as
caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP
BPF (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadg
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhad

em solugdc melaminica fixada através de um process

de prensa de baixa pressdc com acabamento em fit

em PVC (poliestirenc) com Z2mm espessura com borda

adparentes. Retaguarda das mesas: Confeccionado em

MDP BB (15mm} (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira con|
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por

ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solucgdc melaminica fixada através de um
[processo de prensa de baixa pressido medindo:
1148mm (L) x 250mm(P) = 15mm (E), fixada através de
02 canaletas de ago. Pés da Estacdo Trabalho -

Confeccionado em chapa de ago 18 (1,20mm), e
formato tubular, medinde 50mm(L} x 30mm(P) co
rassagem para fios, apoiado em 04 ponteiras

regulavels sextavada sendo 02 de cada um dos peég
para proporcionar melhor nivelamento e maio
estabilidade a mesa, possul 1 canaleta soldada par
fixacdo das retaguardas. Pé central confeccionad
em ago chapa #18 (1,20mm) em formatce tubular,
medinde 50mm(L) x 50mm(P) com passagem para fios,
sendo apoiado em ponteira regquldvel sextavada, para
proporcicnar melhor nivelamento e maior estabilidade]
a mesa, possul 1 canaleta soldada para fixac3o das
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado|
confeccionadas em peliestirenoc sobre uma base rosca,
acopladas aos tubos inferiores com utilizacdo de
buchas plasticas que permite a regulagem quando ha
desnivel do pisc facilitando assim o manuseic do
produto. ACABAMENTC Partes em Ago com tratamentol
anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a
1240 °C. Processo com rigorosoc controle de gualidade)
analisado por um laboratério certificade pelg
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983
Material metdlico revestido e ndoc revestido &
corrosdo por exposigdo a Nevoa Salina", onde é feito
ensaloc de corrosdc acelerada com névoa salina porx|
500hs, devendo o grau de corrosdo determinadd
conforme a ISO 4628-3, ndoc devendo ser maior que Ri
l, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
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Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdc uniforme. O licitante vencedor
do certame deverd apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixc direcionades a este oOrgdo:
Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17,
acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devidal
comprovacdo de autenticidade, gque COmprove
lhabilitacgao e especializagdoc em medicina do|
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga dg
trabalho, para emissdo do respectivo laudo.
certificado pela ABERGO com validade a wvencer, ern
papel timbrado do profissional gue faz a analise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e su

descricde técnica em documento do fabricante, mencao|
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cédige 7 -4 (fabricagdo
de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais
Indc -ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NER
-8094/1983 500 horas . Laudo de Cémera Gmida NBR
809572015 500 horas Termo de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricacdoc em nome do fabricante
e credenciamento em nome do licitante autorizando a
revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Lpresentar Certificado de conformidade ,ABNT MNER
17088:2023, ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018, ABNT NER 151562015, ABNT NBR
151582016, ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014
,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
LASTMD 7091:2022 ,JI5 Z 2801:2010.

23 MESZ TUBULAR 1500x700 Mesa Reta com tampo em UND 20 1.443,33 28.866, 60
MDP25mm, retaguarda em MDP BP 15 mm e pés tubulares
com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A)
1500mm (L) % 700 mm(Pj, seguindo as caracteristicas
abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm)
{Particulas de Média Densidade) fabricado através
de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por um
folha c¢elulésica decorativa banhada em soluga
melaminica fixada através de um processc de prens
de bpaixa pressdc com acabamento em fita em BVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDE
BF (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadqg
através de @particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formeol), revestido por ambas as|
faces por uma folha celulésica decorativa banhad
em solugdo melaminica fixada através de um process
de prensa de baixa pressdoc medindeo: 1380mm(L) X
250mm(P) = 15mm (E), fixada através de 02 canaletas|
de aco. Pés da Mesa: Confeccionado em chapa de ag
18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm({L)
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04
ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para
fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato|
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma
base rosca, acopladas aos tubos inferiores com
utilizacdo de buchas plasticas gque permite a
regulagem gquando ha desnivel do piso facilitandg
assim ¢ manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as
lpartes em age recebem tratamento anti-corrosive por
um processo de nanotecnolegia e pinturs
eletrostatica a pé (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo
com rigoroso controle de gualidade analisado por un
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as
normas da NBR B094:1883 " Material metalicq
revestide e ndo revestido a corresdo por exposigad|
a MNévoa Salina”, onde & feito ensaio de corrosio
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o gray
de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndiof
devendo ser maicr que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma  ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando & aplicacao|
uniforme. O licitante vencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direciconados a este &rgdo: Laudo de|
conformidade ergonémica para com a NR 17,
acompanhadec por cépia de documento de identidade
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profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove
habilitacde e especializacdc em medicina dof
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
ltrabalha, para emissd3o do respective laudo.
certificado pela ABERGO com wvalidade a vencer, em
papel timbrado do profissional gue faz & analise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdc técnica em documente de fabricante, mengdo
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade,
Cadastro técnico federal de Certificade de
regularidade perante o IBBMA cédigo 7 -4 (fabricacdo
de estruturas de madeira e de movelis e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, ago e de metais
ndo -ferroscs com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR
-8094/1983 500 horas. Laude de Camera umida NBR -
B085/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricacdo em nome do fabricante
e credenciamento em nome do licitante autorizando a
revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Lpresentar Certificade de conformidade, ABNT NBE
17088:2023, ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2008,
LENT WBE 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NEH
14951-1:2018, ABNT NBR 151562015, ABNT  NER
151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014,
ASTM D 523:2018 , ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JI8 2 2801:2010.

24 MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampo em UND €| 1.63%, 00 9.834,00
MDP25mm, retaguarda em MDP BP 15 mm e pés tubulares
com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) =
1700mm(L) x 700 mm(P), seguindo as caracteristicas|
abaixo: Tampo: Confeccionade em MDP BP  (25mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado atraves
lde particulas de madeira com resinas sintéticas]
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celuldsica decorativa banhada em solucag
melaminica fixada através de um processo de pren51

de baixa pressdoc com acabamentoc em fita em PV(
{peliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccicnado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadg
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), rewvestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada|
em solugdo melaminica fixada através de um processo|
de prensa de baixa pressac medinde: 1584mm(L) =
250mm(P) = 15mm (E), fixada através de 02 canaletas
de ago. Pés da Mesa: Confeccionado em chapa de acgo
18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) 3
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04
ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 em cada un
dos pés para proporcicnar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada parg
fixagdo da retaguarda. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre umg
[oase rosca, acopladas aos tubos inferiores com
jutilizacdo de buchas plasticas gque permite 4
regulagem quando ha desnivel do piso facilitando
lassim o© manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as
partes em aco recebem tratamento anti-corrosiwva poj
um processo de nanotecnologia 2 pintur
eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a2 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processol
com rigoroso controle de gualidade analisado por
laboratéric certificade pelc INMETRO atendendo Zg

normas da NBR 8024:1983 " Material metalico
revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicic
a Névoa Salina", onde é& feito ensaic de corrosio

acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdc determinado conforme a ISC 4628-3, nio
devende ser maior gue Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma  ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocader, tornande 2 aplicacdo
juniferme. © licitante wvencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este érgdo: Laudo deg
conformidade ergonémica para com a NR 17,
acompanhadc por copia de documento de identidade
[proefissional (CREAR cu CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove|
habilitacgdo e especilalizacdo em medicina dof
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca dg
trabalho, para emissdoc do respective laudo.
certificado pela ABERGO com validade a vencer, en
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papel timbrade do profissional gque faz a analise,
emite e assina o laudo, com fotc do produto e sua
descricac técnica em documento do fabricante, mengac
a norma MR —-17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de
reqularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdad
de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacio de artefatos de ferro, ago e de metais
nac —-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia. Laude de nevea salina NB
-8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBER q
8095/2015 500 horas Termoc de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricacdo em nome do fabricante
e credenciamento em nome do licitante autorizando g
revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT NBR
17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:200B
,BBNT NBR 11003:2023 ,ABNT MER 14847:2023, BLBNT NBR
14951-1:2018, ABNT NBR 151562015, ABNT NBE|
151582016, ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014
,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

25 RRMARIC MISTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP UND T 1.228,33 B.598, 31
BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formeol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um processo
de prensa de baixa pressdo medinde 25mm(E] =
792mm(L) =% 410mm(P) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes. Laterais: 2 laterais Confeccionadas en
MDP BP de (15mm) (particulas de média densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Urela Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulédsica decorativa
lbanhada em solugdo melaminica fixada atréves de u
processe de prensa baixa pressdc medindo 15mm(E)
1545mm(A) % 385mm(L) com acabamento em fita PVC(]
{poliestireno) com (0, 45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP|
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricad
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhad
em solugdc melaminica fixada através de um process
de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita
BVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, send
? moveis com opgdc de regulagem medindo 15mm(E) X
768mm (L) x 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel)
medinde 15mm(E) % 768mm(L) x 36Bmm(P), fixada nas
laterais do armario, proporcionandec ao produto par
elhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades|
Eonfeccionadas em MDE  (9mm) (Fibras de Médis
Densidade) fabricado através de fibras de madeir
com resinas sintéticas (Ureia Formel), com pintur
em ambos o0s lados, medinde %mm(E) x 1530mm(A)
386mm (L) . Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP|
BPF (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira c¢om resinas
sintéticas (Ureia Formeol), revestido por ambas as|
faces por uma folha celulédsica deccrativa banhada)
em solucdo melaminica fixada através de um processc
de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L)
¥ 36Bmm(P). Portas: Z Portas Confeccionado em MDH
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um process
de prensa de baixa pressdoc medindo 1535mm (A) x 390
(L) % 15mm (E), com acabamento em fita ABES (0, 45mm
espessuraj), ), sem dobradigas, com articulagig
pivotante na parte superior e inferior mediante a
trava ago, pino dobradica arruelado e bucha de nylon
com encaixe em furagdo para travamento na parte
inferior do tampo e encaixe na parte superior da
porta , fixada na parte superior do fundo pelo ping
arruelado, sem a necessidade de ajustes oy
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com
sistema articulado contendo 2 chaves. Puxadores: 2
puxadores em Polietileno (Plastico de alto impactol
derivado do petrélec) tipo concha medinde 96mm(L) .
Pes: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de|
polietilenc (Plastico de Alto Impacto) com regulagem
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que permite o ajuste guando ha desnivel do pisg
facilitande assim o manuseic do produte, sendog
fivado através de suporte fixagcdoc em ago. O
licitante wencedor do certame devera apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixg
direcionados a este 6rgaoc: Laudo de conformidade
ergonémica para com a NR 17, por profissional de|
ergonomia, acompanhade por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART pags
com a devida comprovag3do de autenticidade, que
comprove habilitacdo e especializagdo em medicin

do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca d

trabalho, para emissdo do respective laudo.
certificado pela ABERGO com validade a vencer, e

lpapel timbrado do profissional gque faz a analise,
emite e assina o laudo, com foto do produtc e sug
descricdoc técnica em documento do fabricante, mencaog
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado dej
regularidade perante o IBAMA cédigeo 7 -4 (fabricagdo
de estruturas de madeira e de movelis e 3 =10
fabricacdo de artefatos de ferro, acoe e de metais
nac —-ferrosos com ou sem tratamentc de superficie,
inclusive galvanoplastia).

26

PLATAFORMA COMPLEMENTO DUPLA PARA 2 PESSOAS 1200
Plataforma Complemento Dupla para 2 pessoas: modulg
utilizado para acoplamento a configuragdo inicial,
de forma a ampliar o nimero de usudrios em multiplos
de 2, formandec ambientes amplos e funcionals, sendo
fixade ao inicial mediante encaixe de travessas
ltubulares 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pes
centrais e o travamento dos tampos por parafusos
4,5x%14 Cab Panela PHS BIC. Tampos: 2 tampos
Confeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas de Medi

Densidade) fabricados através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Urei

Formol),revestidos por ambas as faces por uma folh

celulésica decorativa banhada em solucdc melaminical
fixada através de um processo de prensa de baixa
lpressdo com 25mm de espessura e 1 Tampo jungdoc ng
mesmo material e no mesmo comprimento do tampo,
todas as partes com acabamento em fita em PVC
(poliestirenc) com 2mm espessura com bordas
aparentes encabecadas nas 4 faces dos tampos. Pé
Central: Confeccionado com estrutura tubular de ago
50x50 de chapa com espessura de #16 (1,50mm), com
chapas de conexdoc scldadas no pé para a fixacdo do
mesmo no tampo e com chapas em perfil U para o
facil encaixe das travessas com parafuso % x % TP
13 PHS e porca sextavada de % torneada, possul 2
almofadas em chapa de ago espessura #20 (0, 9mm) com|
dobras internas sendo a 1° a 18mm com 109° a segundg
a 33mm com 162° a terceira a 510mm com 162° com
recorte de 100x32mm entre a 2* e 3* docbra par

passagem de fiagdc e a gquarta a 33mm com 109°
terminando com 18mm, sendo 1 soldada no centro do
pe central e outra removivel facilitandoc a passagem
dos fiecs, com estampo de grafismo unico. Tubog
Superior: Confeccionadas em estrutura tubular 50x50
com espessura #16 (1,50mm) com chapas soldadas nal
travessa para a fixagdo da mesma do tampo atraves
de parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha Passa Fio:
Confeccionadas em chapa de ag¢o com a espessura de
#26 (0,45mm) com trés dobras de 90° para cada lado.
Caixa de Tomada: Confeccionadas em chapa de ago com|
a2 espessura de #18 (1,2mm), com trés dobras a 90°
para o encaixe na calha, uma segunda dobra a 120°
para o melhor encaixe dos dispositivos, com estampo
que possibilitam o encaixe de plugs de conexdc USH
» plug entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPA2-
3E3F10 amperes, 1 conector RJ11l 6x4wvias para linhg
telefénica, 1 RJ45 modelo CATSE BF TF PO08N, parg
conexdoc de redes de computadores, entrada VGR e
estampo para conector especial (tomadas e conectores
ndo acompanham ¢ produte), sistema de fixagdo nas
calhas por rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de

Tomada: Tampas para as caixas de tomada
confeccionada em copelimero de alta gqualidade
IAcrilonitrila Butadieno Estirenc (ABS), com sistem
de abertura e fechamente por pino, com abertura
frontal para a passagem dos fics para o extericr dg
resa quando a caixa estd fechada, com acabamento na
cor preta. Ponteira plastica: Ponteira reguléavel
tipo octogonal para os tubos que ficam com sua parte
interna exposta, com medidas exatas para o encalxe

UMD

12.986, 68
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em tubo de 50%50, confeccionadas em um polimero|
termoplastico mais comumente chamado de
Polipropileno (PFB), com peguenas estrias para
exercer pressdo na parte interna do tubo, com
acabamento na cor preta, permitindo o nivelamento
qgquando h& desnivel do piso facilitando assim 9
manuseio do produtc. Opcionais: admite-se opcionais
lpara fixacdo na parte superior do tampo, podend
ser: Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm cor
moldura em aco, sendo fixado pele suporte e
polipropilenoc; Prateleiras centrais em madeira em
MDPEP 15mm, com suporte de fizacdoc; e Painel divisor
em vidro de 8mm, com suporte de fixacgdo. Acabamentol
partes em ago: Tratado pelo processo anticorrosivo
54 base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica
a pé (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron
com secagem em estufa a 240° C. Processo com rigorosol
controle de gqualidade analisado por um laboratorio)
certificado pelo INMETRC atendendc as normas da NBE
8094:1983 "™ Material metalico revestide e néag
revestido a corrosdo por exposicdo a Neveoa Salina",
onde & feito ensaio de corrosac acelerada com névo
salina por 500hrs, devendo o grau de corrosa
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo se
maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABN
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada po
Reciprocador, tornando & aplicagdo uniforme.
licitante wencedor do certame deverd apresentar po
lparte do fabricante os documentos abaix
direcionados a este ¢rgdo: Laudo de conformidad
ergonémica para com a NR 17, acompanhado por copig
lde documento de identidade profissicnal (CREA o
ICRM} ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomi
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissac|
do respectivo laudo. certificadoe pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto
do produto e sua descrigdo técnica em documento do
fabricante, mengdo a norma HNR =17, analise ¢
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
Ide Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédige 7 -4 (fabricagdo de estruturas de madeira e
ide moveis e 3 -10 fabricacd3o de artefatos de ferro,
ago e de metais ndo -ferrosps com ou sem tratamento
de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de
nevoa salina NBR -8094/1383 500 horas . Laudo de|
Camera umida NBR -8095/2015 500 horas Termo de
garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdod|
em nome do fabricante e credenciamento em nome do
licitante autorizande a revender os produtos e
prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado
de conformidade ,ABNT NBER 17088:2023,ABNT NEE
9209:1986, ABNT WBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023
+ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBER
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 ,
IABNT NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM I
3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS g
2801:2010.

27 PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE ACO 1400 -1500 - UND 4 5.645,00 22.580,00
1600 Plataforma Dupla para 4 pessocas: médulo inicial
utilizade na linha corporativa sendo vendida paral
utilizacdo com numero de usuarios em miltiplos de
4, formando ambientes amplos e funcionais, sendo
fixade ao inicial mediante encaixe de barra
estabilizadora 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aocs
pes centrals e o travamento dos tampos por parafusos
4,5x14 Cab Panela PHS BIC, aceitande em sua
estrutura mdédulos complementos gque possibilitan
ampliar © numero de usudrios em multiplos de 2 de
acordo com a necessidade de usuarios. Tampos: 4§
tampos Confeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricados através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestidos por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em soluc3o melaminical
fixada através de um processc de prensa de baixal
pressao com 25mm(E) e 2 Tampos juncdo no mesmg)
material, todas as partes com acabamento em fita em
PVC (poliestirenoc) com 2mm espessura com bordas
aparentes encabecgadas nas 4 faces dos tampos. Pés
Laterais: Confeccionados em forma de U em 90°, co
estrutura tubular de ago 50x50 de chapa co
espessura de #16 (1,50mm), com chapas soldadas nos
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pés para a fixagdo da mesma no tampo através de
parafusos 5,0x80 CHATA PHS e com chapas em perfil
U para o facil encaixe das travessas. Pé Central:
Confeccionado com estrutura tubular de aco 50x50 de
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas de
conexdoc soldadas no pé para a fixagdo do mesmo no|
tampo e com chapas em perfil U para o facil encaixe
das travessas. com parafuso % x % TP 13 PHS & percal
sextavada de % torneada, possui 2 almofadas em chapa
de aco espessura #20 (0,9mm) com dobras internas
sendo a 1° a 18mm com 109° a segunda a 33mm com 162°
a terceira a 510mm com 162° com recorte de 100x3Zmm
entre a 2* e 3* dobra para passagem de fiagdo e 3
quarta a 33mm com 109° terminandc com 18mm, sendo 1
soldada no centro do pé central e outra removivel
facilitando a passagem dos fios com estampo de
grafisme unico. Tubo Superior: Confeccionadas em
estrutura tubular 50x50 com espessura #16 (1,50mm)
com chapas soldadas na travessa para a fixacao da
mesma do tampo através de parafusos 5,0x80 CHATH
PHS. Calha Passa Fio: Confeccionadas em chapa de acgq
com a espessura de #26 (0,45mm) com tré&s dobras de
90° para cada lado. Caixa de Tomada: Confeccionadas
em chapa de ago com a espessura de #18 (1,2mm), com
trés dobras a 90° para o encaixe na calha, um
segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos
dispositivos, com estampo gue possibilitam o encaixe
de plugs de conexdo USB , plug entrada para HDMI, 4
tomadas 2Zp+t modelo TPA2 3E3F10 amperes, 1 conector
RJ11 6x4vias para linha telefdénica, 1 RJ45 modelg
CATSE BF TF POBN, para conexdc de redes deg
computadores, entrada VGA e estampo para conector
especial (tomadas e conectores ndo acompanham o
produto), sistema de fixagdoc nas calhas por rebitej
M4, na cor preta. Tampa Caixa de Tomada: Tampas par

as caixas de tomada confeccionada em copolimero de|
alta gqualidade Acrilonitrila Butadieno Estirenc
(ABS), com sistema de abertura e fechamento por
pino, com abertura frontal para a passagem dos fios
para o exterior da mesa guando a caixa esta fechada,
com acabamento na cor preta. Ponteira pléstica:
Ponteira regulavel tipo octogonal para os tubos que
ficam com sua parte interna exposta, com medidas
exatas para o encaixe em tubo de 50x50,
confeccionadas em um polimerc termoplastico mais
comumente chamado de Polipropileno (BP}, com
[pequenas estrias para exercer pressdo na parte
interna do tubo, com acabamento na cor preta;
permitindo o nivelamento guando had desnivel do pisd
facilitando assim o manuseio do produte. Opcionais:
admite-se opcionais para fixagdo na parte superior
do tampo, podendo ser: Painel divisores de madeira
em MDPBP 15mm com moldura em aco, sendo fixado pelo)
suporte em polipropileno; Prateleiras centrais e

madeira em MDPBP 15mm, com suporte de fixacdo;
ePainel divisor em widro de 8mm, com suporte de|
fixacdo. Acabamento partes em ago: Tratade pel

processo anticorrosivo & base de fosfate de zinco g
pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) co

camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a
240° C. Processo com rigoroso controle de gualidade|
analisade por um laboratérico certificado pelo|
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metdlico revestido e ndoc revestide a
corrosdo por exposicdc a Nevoa Salina”, onde é feito
ensaic de corrosdc acelerada com névoa salina por
500hrs, devendo o grau de corresdo determinado]
conforme a IS0 4628-3, ndo devendo ser maior gque Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicagdo uniforme. O licitante wvencedor
do certame deverd apresentar por parte do fabricante
os documentos abaixo direcionados a este o&rgdo:
Laude de conformidade ergondmica para com a NR 17,
acompanhado por cédpia de documentec de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, gue comprove
habilitagdo e especializagcdc em medicina dg
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga dol
trabalho, para emissdo do respective laudo.
certificado pela ABERGC com wvalidade a wvencer, em
papel timbrado do profissional gue faz a analise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencio
a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
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Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA codigo 7 -4 (fabricagao)
de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricagdc de artefatos de ferro, ago e de metails
nac -ferroses com ou sem tratamentc de superficie,
inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR
-8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -
B095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses
contra defeitos de fabricacdo em nome do fabricante)
e credenciamento em nome do licitante autorizando a
revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
lApresentar Certificade de conformidade ,ABNT NER
17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBH
14951-1:2018, ABNT NER 151562015, ABNT NER|
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014
,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010

Total do Lote: 309,155,895

2 - LOTE
CODIGO DESCRICAO DO ITEM UNIDADE | QUANTIDADE P.UNITARIO P. TOTAL
2 CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas uND 14 4.168, 33 58.356, 62
circulares, na dimensdc de 55 mm de diametro,
fabricadas em sua regidoc central em poliamida (PA)
e em sua bkanda de rodagem em poliuretanc (PU),
destinando se a pisos rigidos. Constituida com
cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizies e uma
furagdo central conificada para acoplamento d
coluna a ga&s, obtendo um didmetro na ordem de 70§
. 0 conjunto & fabricado em material de liga de
[
C

uminic pelo processc de injegdc sob pressiog
onstituida com cinco pds de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furacde central conificada par
acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro n
ordem de 680 mm. As pas de apoio sdc fabricadas e
chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de
estampagem e travadas por soldagem MIG, formando um
lperfil de seccgdc 26 x 26,5 mm. O anel central £
fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas sdQ
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A baseg
recebe uma protecdo de preparagdo de superficig
metalica em nancoceramica, e revestimentof
eletrcestdtico epéxil em pd, gque garante protegaoc g
maior vida Util ac produto. O conjunto recebe uma
Iblindagem, montada por cliques de fixagdo, com &
funcao de protecdo e acabamente, além de possulr uma
blindagem telescdpica para a coluna a géas, ambas
fabricadas em polipropilenc. Fabricado em ago com
corpo fixo desenvolwvido em chapa de 2,65 mm de
espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de
2,25 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protegdc de preparagdc de superficie metdlica ¢
revestimento eletrcestatico epdxi em pd, gue garante
lprotecdo e maior vida 0Gtil ao produto. Possul apenas|
luma alavanca localizada no lado direlto, gue ao ser
rotacionada comanda ¢ acionamento da coluna a gés,
para regulagem de altura da cadeira, e ac ser puxada,
e empurrada, trava e destrava ¢ movimento de
reclinagdoc do encosto. O mecanismo possui os
seguintes recursos: - Movimento sincronizado del
reclinagdoc de encosto/assento com uma posigdo del
travamente, e relacgdo de inclinagdo de 1:1. - Opgag
de livre flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre|
para movimentagdo, mantendo ¢ mesmo sSempre emn
contato e sob pressdc com as costas do usuadrio. Essa
mressdo pode ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo. Sua estrutura & composta por
dolis segmentos distintos, a estrutura frontal
fabricada com tubo de aco carbono, medindo 20 x 45
mm e com espessura de 1,5 mm, produzido por meio do|
processe mecdnico de calandragem, e a estrutura
superior, responsavel por realizar ¢ apoio dos
bragos do usuario. Essa & desenvolvida em|
polipropileno através do processo de injecdoc, e
possui dimensdes aproximadas de 395 mm de
comprimento, 49 mm de largura e 7 mm de espessura.
MNas extremidades inferiores do apoia bracos tém-se
duas ponteiras, desenvolvidas para protecdo e
acabamento do conjunto, fabricadas em polipropilenc,
pelo processo de injegdo. 0O conjunto recebe ums
protecac de preparagdo de superficie metialica en
nanocerdmica, e revestimento eletroestatico epéxi emn
P& ou cromeagdoc, que garante protecdo e maior wvida
Util ao produto. Conjunto constituido por duas
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®

conchas desenvelvidas em compensado de madeira,
ambas com aproximadamente € mm de espessura,
lusinadas € furadas de maneira a se obter &
configuragdo do produto. Na localizagdo dos furos
sdo inseridas porcas de fixagdo com garras. Uma das
conchas & inteirigca e outra segmentada em duas
partes, sendo uma parte responsavel por estruturar
o encosto e outra por estruturar o assento. Apos
tapecadas ambas as partes s&o unidas entre si
através formando uma concha unica. Essa & encaixad
na concha inteirica j& tapegada, por meic de dois)
suportes, fabricados em chapa de ago carbono co
espessura de 2,25 mm protegidos contra corrosao El
lbase de eletrodeposigdo a zinco, localizadeos n
regida superior do encosto e fixada na regidg
frontal do assento. As dimensdes do encosto sdo de
aproximadamente de 500 mm de largura e 700 mm de
altura, enguanto © assente possui dimensdes
aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de
profundidade. Na estrutura da concha sdo fixadas
almofadas de espuma flexivel a base de poliuretano
(PU}, fabricadas pelc processo de laminacdo. A
almofada do assento possui densidade controlada de
45 kg/m?, e a almofada do encosto possui densidade
controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas oOCOrrer|
variactes de +/ 10 %, e espessura média de 60 mm.
lApresentar Laudo ou declaragdo, comprovando que o
mobiliario ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
acompanhado por coépia de documento de identidadj
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, que comprove)
habilitacdc e especializacido em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo gque
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar gque se trata do mesmo
produto ou produte de mesma familia/linha de
lprodugdo ofertada. Nao serao aceitos laudos
genéricos, sem identificacdoc detalhada do produto
objeto da analise. Apresentar certificados IS0 9001
ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGCAC DE RESIDUOS
SOLIDOS CADASTRC TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSO
AEMBIENTALS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NB

§515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015
NBR 8597:2015 NBR B8619:2015 NBR 8797:2017 NBR
8910:2016 NBR 9176:2016 NBR %177:2015 NBR 9178:2015
BR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991
BR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016.
Apresentar certificade de pintura NBR 17088:2023 NBR
B085:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D
3359:2017 NBR 11003:2009 AsSTM D 523:2014 ASTM D
2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBH
10545:2014.

29

CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas|
circulares, na dimensdo de 55 mm de didmetro,
fabricadas em sua regido central em poliamida (PA)
e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU),
destinando se a piscs rigidos. Constituida com
cinco pas de apolo para fixacdoc dos rodizios e umi
furacdo central conificada para acoplamento da
coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de 706
mm. © conjunto €& fabricado em material de liga de
aluminio pelo processo de 1injegdo sob pressdo.
Fabricado em ago com corpe fixo desenvolvido em|
chapa de 2,65 mm de espessura, e corpoc mbvel
desenvelvido em chapa de 2,25 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecdc de preparacdo de
superficie metalica e revestimento eletroestaticd
epdxl em pod, gue garante protecdo e maior vida atil]
ac produte. Possul apenas uma alavanca localizadal
no lade direito, gque ao ser rotacionada comanda o
aciconamente da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada,
trava e destrava o movimento de reclinacdo do
encosto. O mecanismo possul os seguintes recursos:
- Movimento sincronizado de reclinagao dof
encosto/assento com uma posigdo de travamento, e
relacdc de inclinacdo de 1l:1. - Opgdc de livre
flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para
movimentacio, mantendo o mesmo sempre em contato e
sob pressdao com as costas do usudrioc. Essa pressio
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal
do mecanismo. Sua estrutura & desenvolvida em tubo)

UND

5.106,67

10.213, 34
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l[de aco carbono na configuracdo oblonga possuindg 399
medidas de 25 x 50 mm e espessura 1,5 mm. Possui
ainda uma <capa de polipropileno com medidas
aproximadas de 315 mm de comprimento, 53 mm de
largura e 5 mm de espessura. Conjunto constituido
por duas estruturas, sendo elas o assento e O encosto
unificados, formande um tipo de concha, produzidos
predominantemente a partir de chapas de madeira de
18 mm de espessura, sdo utilizadas porcas garras|
para a fixacdo do assento no encosto e
posteriormente sdo utilizados parafusos para &
fixacdo na estrutura, na parte interna de ambas as
estruturas, sdo fixadas fitas elasticas entrelacadaj
com a funcdoc de amortecer a espuma do assento e d

encosto, Para comper o© assento e o0 encosto Sao
utilizadas almofadas de espuma a Dbase  de
poliuretano, fabricada pelo processo de laminagdo O
conjunto & revestido com tecido pelo processo de
tapecamento, apresentando em suas extremidades
cantos arredondado. Para a configuragdo do assento
as dimens@es da espuma giram em torno de 557 mm de
comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de espessura
e densidade media de 33 kg/m®. J& para o encosto a
espuma tem dimensées de 770 mm de comprimento, 520
mm de largura, 20 mm de espessura e densidade media
de 28 kg/m®. Ambas as espumas possuem tolerdncia de
densidade de +4f = 10%. Apresentar Laudo oyl
declaracdo, comprovando gue © mobiliadrio efertado,
com imagem e medidas esta dentro da Normg
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por
cépia de documento de identidade profissicnal (CRER
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, gue Ccomprove habilitacao e
especializacdc em medicina do trabalho, ergonomial
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissaog
do respectivo laudo que possam oferecer

indupitavelmente, elementos de evidéncia pars
identificar gque se trata do mesmo produto ou produto
de mesma familia/linha de produgdo ofertada. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacédo
detalhada do produto objetoc da andlise. Apresentar|
certificados IS0 9001 IS0 14001 CERTIFICADC DE
DESTINACAC DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICH
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE FPOLUIDCRAS H
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS IBRMA.
IRpresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBE
8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015
BR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:201&é NBR
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019
BR IS0 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:201§
BR 14552:2021 NBR 14554:201s. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR 80985:2015
IASTM D 70891:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017
MBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR
8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014.
30 CADEIRA OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de duas uND 20 1.775,00 35.500, 00
roldanas circulares, na dimensd3oc de 50 mm de
didmetro, fabricadas em sua regidc central em
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
peliuretano (PU), destinando se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoilo para fixagdo dos
rodizios e uma furacdo central conificada parg
acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro na
ordem de 680 mm. As pas de apoio sdo fabricadas ej

chapa de ago carbono, conformadas pelo processc de
estampagem e travadas por soldagem MIG, formando ur
perfil de seccgdc 26 x 26,5 mm. O anel central é
fabricado em tubo de ago carbono, onde as pas saq
fixadas a este pelo processo de scldagem MIG. A base]
recebe uma protegdo de preparacdo de superficie
metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epdxi em pd, gue garante protecdo

maior wvida 1til ao produte. O conjunto recebe um
blindagem; montada por cliques de fixagdo, com &
funcé&o de protecdo e acabamento, além de possuir uma
blindagem telescépica para a coluna a gas, ambas
fabricadas em polipropilenc. Fabricado em aco com
corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 mm de
espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa def
2,25 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
lprotecde de preparagido de superficie metélica e
revestimento eletroestatico epdxi em pd, gue garante
protecdo e maior wvida Gtil ao produte. Possul apenas
uma alavanca localizada no lado direito, gue ao ser
rotacionada comanda o acionamente da ccluna a géas,

399
Orcamento estimado da contratagdo. Doc. 90096/25. Data: 09/10/2025 14:31. Responsavel: Josenildo S. de Oliveira.

Impresso por convidado em 05/11/2025 11:07. Validacéo: 677B.C82E.D2C6.8A23.BC28.8600.B8B7.B67E.



para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada,
e empurrada, trava e destrava o movimentc de
reclinagdc do encosto. O mecanismo Ppossul o
seguintes recursos: - Movimento sincronizado de
reclinacdo do encosto/assentoc com uma posigdo de
travamento, e relacdo de inclinagdo de 1:1. - Opgé

de livre flutuacdo, onde o encosto encentra-se livre
para movimentagdc, mantendo © mesmo sempre e

contato & sob pressic com as costas do usuario. Essa
pressdo pode ser ajustada através de um knob na parte
frontal do mecanismo. Conjunto constituideo po

estrutura plastica injetada em peolipropileno con
fibra de wvidro. Possui porcas garra inseridas nos
pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do
assento & fixada uma almofada de espuma flexivel a
base de poliuretanc (PU), fabricada pelo processg
de injecdoc sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer
variactes na ordem de +/- 10 %, e espessura media
de 35 mm. O ceonjunto & revestido com tecide pelog
processe de  tapegamento. Suas dimensdes sda9
aproximadamente 482 mm de largura x 456 mm dﬂ
profundidade apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possul umal
blindagem pléastica fabricada pelo processc de
injegdo em polipropilenc. Apoio de brago com
regulagem de altura, gue se d& pelo pressionamento
de um botdc na parte frontal do apoioc de brago.
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura,
dispostos em oito posigdes definidas. A alma do
apoio de braco & fabricada em chapa de aco com 6,35
Imm de espessura, j& os restantes dos componentes sao
fabricades em polipropilenc. O encosto possui
estrutura injetada em polipropilenc reforcada com
fibra de vidro e possul porcas garra fixadas nos
pontos de montagem do mecanismo e lamina. Suas
dimensdes sd&o aproximadamente 471 mm de largura =x
622 mm de altura, com cantos arredondados. Para
acabamento, o© encosto recebe uma blindagem de
termoplastico injetada em polipropileno, gque ¢
encaixada a4 estrutura, dispensande o usc de
parafuses e grampos. Na estrutura do encosto €
fixada uma almofada de espuma flexivel & base de
Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecéiq
sob pressd3c. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 Kg/m* podendo ocorrer variacdes ng
ordem de +/- 10%, e espessura média de 43 mm. Ng
[versdo com encosto fixo, a ldmina gue liga © encost

a0 assento & fabricada em chapa de aco com 4,75

de espessura com vinco central para maior
resisténcia, Ja a lamina com catraca, para a versiog
com regulagem de altura, & fabricada em chapa de agg
com &,35 mm de espessura. Possul catraca fabricada
em pe¢as injetadas em poliamida, reforgada com fibra
de vidro. Esse mecanismo de regulagem & automatico,
ou seja, €& regulado sem a utilizacdo de alavancas
ou gualguer tipe de manipuleos, bastando puxar e
mover o encosto para cima & o posicionar na posicag
desejada. Para baixa-lo basta elevar o encosto até
a altura maxima que o mecanismo se desarma e ¢ libera
até a posicdo mais baixa. 0 encostoc possui 66 mm de|
curso para a regulagem de altura, dispostoc em oito
posicdes definidas. 7 Apresentar Laudo ou
declaracdo, comprovando gue o mobilidric ofertado,
com imagem e medidas estd dentro da Normal
Regulamentadera NR 17 - Ergonomia, acompanhado por|
cépia de documento de identidade profissional (CREA
ou CRM] ou ART paga com a devida comprovacio del
autenticidade, gue comprowve habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomial
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissio
do respectivo laudo que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto)
de mesma familia/linha de produgdc ofertada. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo
detalhada do produto objeto da analise. Apresentar
certificades IS0 5001 IS0 14001 CERTIFICADC DE
DESTINAGAO DE RESIDUOCS SOLIDOS CADASTRO TECNICO
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURS0S AMBIENTAIS IBAMA .
Bpresentar seguintes laudes NBR 8515:2020 NBE
8516:2015 NBR B8537:2015 NBR 8587:2015 NBR B8597:2015
BR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR
3176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019
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NBR IS0 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2018§
NBR 14552:2021 NBR 14554:2018. Apresentar
certificade de pintura NBR 17088:2023 NBR 8085:2015
ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008. ASTM D 3359:2017
NBR 11003:2005 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR
8096:1983. ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014.
31 CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sua configuracad UND 40 1.230,00 49,200,00
¢ definida por uma estrutura com guatro pés,
fabricada em tubo de ago carbono com diametro de
25,4 mm e parede de 1,5 mm, e travessas de ago
carbono em tubo de secgdo guadrada 20x20 mm com 1,2
mm de espessura. A base em forma de quatro pes €
fabricada pelo processo mecanice de curvamento,
lpossuindo duas travessas gue unem uma perna a outra
pelo processco de soldagem MIG. A estrutura conten
quatro deslizadores articulados, desenvolvidos para
manter a base apoiada sobre o pisoc e principalmente
evitar o contato direto do metal com a superficie
de apoio, fabricados em polipropilenc, pelo processo
de inje¢do. Toda a estrutura recebe uma protecgado de
breparacdo de superficie metdlica em nanoceramica,
e revestimento eletroestatico epéxi em pé, gue
garante protegdo e maior wvida util ao produto.
Conjunto constituido por compensade multilaminado de
madeira com 14 mm de espessura. Possul porcas garr

inseridas nos pontos de montagem da estrutura. N

estrutura do assento & fixada uma almofada de espum

flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada pel

processo de 1injecdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 45 kg/m? podend

ocorrer variacdes na ordem de +/- 10 %, e espessura
média de 55 mm. O conjunte & revestido com tecido
lpelo processe de tapecamento. BSuas dimensdes sa

aproximadamente 478 mm de largura x 453 mm de
profundidade apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. © assento ainda possul uma
blindagem pléstica fabricada pelo processoc d

injecdc em polipropileno. O encosto possuil estrutural
injetada em polipropileno reforgada com fibra de|
vidro e possuil porcas garra fixadas nos pontos de
montagem. Suas dimensdes sdo aproximadamente 420 mm|
de largura = 380 mm de altura, com cantos
arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma
blindagem injetada em polipropileno, gue € encaixada
a4 estrutura, dispensande ¢ uso de parafusos e
grampos. MNa estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexivel & base de Poliuretang|
(PU), fabricada pelo processo de injegac sob
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada
de 45 Kg/m*® podendo ocorrer variagdes na ordem de|
+/— 10%. Apresentar Laudo ou declaracio, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora WR 17 - Ergonomia,
acompanhado por cédpia de documento de identidade)
profissional (CREA ocu CRM) ou ART paga com a devida
comprovagao de autenticidade, gue COmprove
habilitacao e especializaclo em medicina dol
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga dof
trabalho, para emissdo do respective laude que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar gque se trata do mesmo
produto ou produtc de mesma familia/linha de|
produgdo cfertada. MNao seraoc aceitos laudos
genéricos, sem identificagdc detalhada do produto
objeto da andlise. Apresentar certificados IS0 2001
I50 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAC DE RESipUOS
SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS|
IRMBIENTAIS IBAMA, Rpresentar seguintes laudos NBR
8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015
NBR 8587:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NER
8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015
WMBR 14961:2019% NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991
NBR  14098:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016.
Bpresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM O
3359:2017 NBR 11003:200% ASTM D 523:2014 ASTM O
2794:1993 NBR B8096:1983 &ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014

32 CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituide de duas UND 20 1.410,00 28.200,00
roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de
diametro, fabricadas em sua regido central enf
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem en|
lpoliuretanc (PU), destinando se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos
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rodizios e uma furagdo central conificada par

acoplamento da coluna a gas, obtende um didmetro n

ordem de 680 mm. As pas de apolc sdoc fabricadas e

chapa de ago carbono, conformadas pelo processo d

estampagem e travadas por soldagem MIG, formando u

lperfil de secgdoc 26 x 26,5 mm. O anel central é
fabricado em tubao de ago carbono, onde as pas sdoQ
fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metalica em nanocerémica, e revestimentg
eletroestatico epdxil em po, gque garante protegdo e
maior wvida util ao produto. O conjunto recebe uma
lblindagem, montada por cliques de fixacgdo, com 1
funcdo de protegdo e acabamento, além de possuir uma
blindagem telescopica para a coluna a gas, ambas
fabricadas em polipropilenc. Fabricadeo em ago com
corpo predominantemente desenvolvido em chapas de
2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe umal
protecdo de preparagdo de superficie metdalica e
revestimento eletroestdtico epoxi em pd, gque garante
protecio e maior vida util ao produto. O mesmo possui]
uma blindagem de polipropileno com acabamentg
superficial texturizado para impedir o acesso do
usuario nas partes méveis do mecanismo. Possuil duas
alavancas localizadas no lado direito, uma gue trawv

e destrava o movimento de reclinacgdo do encosto, e
a outra que comanda o acicnamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira. O mecanismol

possul o seguinte recurso: — Movimento de reclinacao)
do encosto com possibilidade de travamento e
cqualquer posigdc. Conjunto constituide por|

compensado multilaminado de madeira com 14 mm de
espessura. Possul porcas garra inseridas nos pontos
de montagem da estrutura. Na estrutura do assento ¢
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
lpoliuretanc (PU), fabricada pelo processo de injecéo
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 kg/m? podendo ocorrer variacgdes ng
ordem de +/- 10 %, e espessura média de 55 mm. Q
conjunto é& rewvestido com tecido pelo processo de
tapegamento. Suas dimensées sdo aproximadamente 478
Imm de largura x 453 mm de profundidade apresentando
em suas extremidades cantos arredondados. © assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelog
processo de injecdo em poliprepilenc. Apcio de braco
com regulagem de altura, que se da pelo
pressionamento de um botdo na parte frontal do apoidg|
de brago. Possui 70 mm de curso para a regulagem de
altura, dispostos em oito posigdes definidas. A almag
do apoioc de brago & fabricada em chapa de ago co
£;,35 mm de espessura, j& os restantes dos
componentes sdo fabricados em polipropileno.
encosto possul estrutura injetada em polipropilend
reforgcada com fibra de wvidro e possul porcas garra
fixadas nos pontos de montagem. Suas dimensdes sio
aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura,
com cantos arredondados. Para acabamento, ¢ encosto
recebe uma blindagem injetada em poliprepileno, que
& encaixada 4 estrutura,; dispensando o usc de
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto &
fixada uma almofada de espuma flexivel & base de
Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecéq
sob pressdo. Esta almofada possuli densidade
controlada de 45 Kg/m® podendo ocorrer variacdes ng
ordem de +/- 10%. Na versdo com encosto fixo, a
lamina que liga ¢ encosto ao assento €& fabricada e
chapa de aco com 4,75 mm de espessura com vinc
central para maior resisténcia. Na versdo co
encosto regulavel, a regulagem de altura do encostol
se da por meio de uma catraca automatica, ou seja,
basta puxar o encostc para cima e posicionar na
altura desejada. Para baixé-lo, basta puxar até g
altura maxima gque o mecanismo se desarma e libera o
encosto até a posicdoc mais baixa. Possui 70 mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em sete
posigdes definidas. Apresentar Laudce ou declaracio,
comprovando que o mobilidrio ofertado, com imagem e
medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17
— Ergonomia, acompanhade por cépia de documento de
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART pagg
com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitacd3o e especializacdc em medicina
do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca dg
trabalho, para emiss3o do respectivo laudo que
possam oferecer, indubitavelmerite, elementos de
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evidéncia para identificar gque se trata do mesmo 403
produto ou produto de mesma familia/linha de
producds ofertada. Nio serdoc aceitos laudos
genéricos, sem identificagdc detalhada do produtg
objeto da andlise. Apresentar certificados ISO 9001
ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAC DE RESIDUOS
SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS
[AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NB]

5

R515:2020 NBR B8516:2015 NBR B537:2015 NBR 8587:201
NBR £597:2015 NBR 861%:2015 NBR 8797:2017 NB
8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 2177:2015 NBR 9178:2015
NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1881
NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016.
Apresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
2095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM O
3359:2017 NBR 11003:2002 ASTM D 523:2014 ASTM 0
2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NB
10545:2014

33 LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICACOES TECNICAS: UND 19 3.114,17 49.826,72
Conjunto montade sobre longarina DE 3 LUGARES ,
dispostos simetricamente de maneira a se obter 3
acomodacdc dos usuarios de forma ergondmica e
confortavel. a)Base Componente utilizado para manter
a estabilidade da longarina,em todas as suas
funciconalidades, e nivelamento sobre o piso Pé
Plastico:E compostoem suas extremidades por material
injetadc em termoplastico de engenharia (Copolimero
de Polipropileno), enquanto sua parte central ¢
composta por deois tubos industriais de construcdg
hecanica na configuracdc circular de ago carbong
IRENT 1008/1020 com 38,10 mm de didmetro e 0,2 mm de
espessura, o gue confere ac elemento a resisténcial
necessaria para suportar os carregamentos lnerentes)
ac uso. As extremidades s&c wunidas aos tubog
centrals sob pressdo, evitando © contatoda parte
inferior dos tubos com a umidade do chidoc. Ja quandg
configurada na op¢do com Pé Plastico, conta com duas
travessas desenvolvidas em tubo industrial de
construgde mecanica na configuracdo retangular de
aco carbono ABNT 1008/1020 com as dimens&es de 20x40
mme espessura de 1,2 mm. Cada travessa une-se aos
pés por meio de doisparafusos com arruelas e porcas.
s extremidades da longarina sdo compostas por
ponteiras, desenvolvidas para protegdo e acabamentg
do conjunte e fabricadas pelo processo de injegad|
em material termoplastico denominado Polipropilend
(PP) .Todas as partes metalicas recebem uma protegac
ce preparacio de superficie metalica en
nanotecneclogia (nancceramica), e pintura
eletrostatica epdxi em pd, que garante protegdo e
maior wida util ao produtoe. b) Assento Conjunto
estrutural de apoio para a atividade de sentar e com
a finalidade de acomedar © usuadric de manelra
confortavel e ergondémica. Conjunto constituido por
compensado multilaminade de madeira cem 12 mm de
espessura. Possul porcas garra inseridas nos pontos)
ide montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposicdc a zinco.
Na estrutura do assento & fixada uma almofada de
espuma ergondémica e flexivel & base de poliuretang
(PU), fabricada através de sistemas quimicos & base
de poliol/isocianato pelo processo de injegdo sob|
[pressdoc., Esta almofada possui densidade controladal
de 55 kg/m*, podendo ocorrer variagdes na ordem de
+/-10%, e espessura média de 40 mm.0 conjunto ¢
revestido com tecido pelo processo de tapecamento
convencional., Suas dimensdes sdo aproximadamente 500

de largura e 450 mm de profundidade, apresentando|
Fﬁ suas extremidades cantos arredondados. O assento
ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo|
processo de injegdc em termoplastico de engenharia
[Copolimero de FPolipropileno) c)Apoig
BracosConjuntc mecdnico de apoio e posicionamento|
dos bragos de forma ergondmica e confortavel. Bracol
Fixe: A estrutura do apoio de braco é fabricada em
tubo industrial de construgcdo mecanica  ABNT
1008/1020 no diametro de 25,4 mm, com 1,% mm de|
espessura, cortado em maquinas de corte e dobrados
em curvadoras CNC.O apoio de brago é fabricado pelo|
processo de injecdo em termoplastico de engenharial
(Copolimerc de Polipropileneo) e possui dimensées
aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm de
largura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cadal
apcio brages a estrutura sao utilizados dois
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barafusos flangeados para plastice. d) Encost
Componente utilizado para sustentacgéo da regido d
apoic lombar com a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas em um desenho <O
concordéncias de raios e curvas ergonémicas, € que
rodelam de forma agradavel e anatbmica aocs mais
wvariados biotipos de usudrios. E constituido por uma
estrutura em termoplastico de engenharia (Copolimer
de Polipropilenc) com dimensdes aproximadas de 420
mm de largura, 450 mm de altura e espessura medi
de 4,5 mm. E fabricada pelo processo de injecdo de
termoplasticos, com combinacgdes de raiocs =
concorddncias anatomicas, referenciado a um poligong
irregular que combina a uma geometria semelhante al
um pentagono, além de possuir aberturas gque
facilitam a transferéncia térmica. O suporte dd
encosto & fabricado em tube industrial de construcdo
mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de diametro e
espessura de 1,5 mm. Cada extremidade do suporte
lpessui uma chapa de fixacgdo, fabricada em materiall
aco ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, & gqual
sera responsavel por realizar a fixacdc do suporte
ac assento. As chapas sdo unidas aos suportes pelg
processo de soldagem MIG. Para que o suporte se una
ac assento sdo utilizados seis parafusos, trés en
cada chapa. A fixacdo do encosto ao suporte se da
através de trés parafusos para plastico. Para Este|
Item Apresentar Catalage Com Descrigdoc Do Item Em
Nome Do Fabricante E Os Seguintes Laudos: Iso 9001

Iso 14001 Certificado De Destinagdo De Residuos
Sélidos Cadastro Técnico Federal De Atividades
Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De Recursos
Bmbientals Ibama, Abnt Nbr 16031 Laude Ergondmicol
-NR 17 NBR 16031 NBR 8515:2020 NBER B8516:2015 MNBE
8537:2015 NBR 8537:2015 WBR 8537:2015 NBR 8619:2015
INBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR ©9176:2016 NBHR
9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019% NBR ISQ
105C06/2010 NBR 12060:1981 NBR 14099:201€¢ NER
14552:2021 NBR 14554:2016 Certificado de Cadeia de
Custédia FSC Atestado de Fornecimento AST
D790:2017 180 178:2019 ASTM D256:2010 AST
E1645:2021 NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D
7J091:2013 WBR 10443:2008 ASTM D 335%9:2017 NBR
11003:2002 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR
8096:1993 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

24

Sofa 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e bracos
e madeira Pinus com perfil de 50 = 20 mm e
compensadc Virola com perfil de 2,20m x 1,60m com
espessura de 10 mm para fechamento das laterais dos
bragos e encosto; fixagdo das pegas através de
parafusos sextavados scoberbo, com dimensdes de 1/4

® 65mm; Arruela 1/4 zincado branco e Grampos 80/10
e 14 x 45; base do assento forrada com cinta elastica
de 50 mm entrelagadas para posicionamento das
almofadas; Almofadas de encoste fixas: Espumg
laminada com densidade D2B com espessura de B0 mm,
revestida em manta de espuma laminada com densidade|
D28 e espessura de 20 mm; Acabamento: Estrutura
revestida em manta de espuma laminada com densidads
D20 e espessura de 20 mmy; TNT na cor preta pra
fechamento da parte inferior; Capa de revestimento
conforme catalogo com costuras laterais; Almofadas|
de assento: Almofadas de assento em espuma laminadal
com densidade D28 e espessura de 180mm revestida em
espuma plumante de 25mm; Capa de revestimento com
costura lateral com fechamento em ziper. Estrutura:
Estrutura metalica com pés e parte superior em tubo
redondo de ago carbono com perfil de 1 e 1,5mm de
espessura, parte central em tubo redondo de acgol
carbono com perfil de 5/8 e 1,2mm de espessura,
lbase inferior em cantoneira de aco carbone com|
perfil de 1.1/4 =x® 1/8 ; Acabamentc: Estrutura
cromada ou com Pintura realizada por processo
eletrostdtico, utilizando-se tinta a pd, disponivel

nas cores preto texturizado, cinza texturizado oul
aluminio

UND

6.190,00

24.760,00

Total do Lote:

256.0586, 68

[TOTAL:

565.216, 63

3.0.
3.1.

DO VALOR
O valor total & equivalente a R$ 565.216,63.
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4.0.DAS CONDICOES DA CONTRATAGAO 405
4.1.0 prazo maximo para a execucdo do objeto desta contratacdo e que admite prorrogagdc nos
casos previstos na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e sera considerado a partir da emissdo
do Pedido de Compra:

Entrega: 10 (dez) dias
4.2.A vigéncia da presente contratacdo sera determinada: até o final do exercicio financeiro de
2025, considerada da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser
prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21, especialmente as
disposicées do Art. 107, por tratar-se a presente contratacéo, de fornecimento continuo.
4.3.0s pregos contratados sdo fixos e irreajustdveis no prazo de um ano.
4.4.Dentro do prazo de vigéncia da contratagdc e mediante solicitagdo do Contratado, ©0S precos
poderdo sofrer reajuste apés o interregno de um ano, na mesma proporgdo da variagdo verificada
noe IPCA-IBGE acumuladeo, tomando-se por base o més do orgamento estimado, exclusivamente para as
obrigagdes iniciadas e concluidas apés a ocorréncia da anualidade.
4.5.Nos reajustes subsequentes ac primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a partir
dos efeitos financeiros do dltimo reajuste.
4.6.No caso de atrasc ou naoc divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao
Contratadec a importancia calculada pela udltima variacdo conhecida, liquidando a diferencga
correspondente tdc logo seja divulgado o indice definitiveo. Fica o Contratado cobrigade a
apresentar meméria de calculo referente ac reajustamento de pregos do valor remanescente, sempre
dJque este ocorrer.
4.7.Nas afericdes finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.
4.8.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualguer forma néo
possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdo, o gque vier a ser determinado pela
legislagdo entdo em vigor.
4.9.Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdc novo indice
oficial, para reajustamento do pre¢e do valor remanescente, por meio de termo aditivo.
4.10.0 registro da variagdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de pregos podera
ser realizado por simples apostila.
4,11.0 prazo para resposta ac pedido de restabelecimento do equilibrio econdmico-financeiro,
quando for o caso, serad de até um més, contado da data do fornecimento da documentacao
comprobatéria do fato imprevisivel ou previsivel de conseguéncia incalculéivel, observadas as
disposicdes dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.
4,12.0 pagamento serd realizado mediante processo regular e em observancia 4as normas e
procedimentos adotados, bem como as disposicdes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte
maneira: Para ocorrer nd prazo de trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

Mamanguape - P 07 de|Julho de 2025.

\

CLAUDIOQ LEITE FILHO \
Tesoureiro da Camara Municipal de Mamanguape
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