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ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

TERMO DE REFERENCIA

1.0.DO0 OBJETO

1.1.Constituil objeto do presente Termo de Referéncia a pretensa: Aquisigdo de méveis diversos
destinados a Camara Municipal de Mamanguape-PB.

1.2.A contratacdo do fornecimento, objeto deste termo de referéncia, deveria considerar os
sequintes normativos: Lei Federal n® 14.133, de 1° de Abril de 2021; Lei Complementar n® 123,
de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n® 11.462, de 31 de Marco de 2023; Instrucdo Normativa
n°® 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de 2022; e legislagdo pertinente, consideradas as alteracdes
posteriores das referidas normas.

2.0.DA JUSTIFICATIVA

2.1.Para a contratacdo:

2.1.1.A contratagdc acima descrita, gue serad processada nos termos deste instrumento,
especificacdes técnicas e informagdes complementares gque o acompanham, gquande for o caso,
justifica-se: Pela necessidade da devida efetivacdo de compra para suprir demanda especifica -
Bquisicdoc de moéveis diversos destinados a Caémara Municipal de Mamanguape-FB -, considerada
oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse piblico; e ainda, pela
necessidade de desenvolvimento de acdes continuadas para a promocdo de atividades
pertinentes, visando & maximizacdo dos recursos em relacdo aos objetivos programados, cbservadas
as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

2.2.Para a estimativa de guantitativo:

2.2.1.0 quantitativo e a respectiva unidade da presente contratacdc em funcdo do consumo
delineado e utilizacdoc provaveis, foram devidamente definidos mediante observancia & previsdo
da demanda a ser atendida e possiveis alteragdes em decorréncia das atividades a serem
desenvolvidas e seus desdobramentos, bem como considerando ¢ orcamento disponivel e ainda a
sequéncia histérica da realizacdo de despesas semelhantes, guandc existente.

2.3.Para a decisdo de permitir adesdes:

2.3.1.5erdo permitidas adesdes a respectiva Ata de Registro de Pregos por gualquer o&rgdo ou
entidade da administracdo publica ndo participante do correspondente certame, atendidos os
requisitos do instrumento convocatdério, mediante a anuéncia de érgdo gerenciador.

2.3.2.A decisdo de admitir adesdes, respaldada na norma vigente, & motivada pela real perspectiva
da cbtencdoc de propostas muito mais vantajosas para a Administracdo, em decorréncia da economia
de escala obtida pela previsdo da permissdo de adesdes no instrumento convocatério e,
principalmente, pelo aumento do cardter competitive deo certame, haja wvista gque o numero de
licitantes, como j& observado em procedimentos anteriores, é diretamente proporcional ao volume
estimado da contratacdo, ou seja, guanto maior o valor previsto da licitacdo, maior tende a ser
o numero de interessados. Salienta-se, inclusive, gue ndo ¢ vislumbrado qualguer prejuizo em
decorréncia da simples previsdc da permissio de adesdes no certame uma vez gque, ndo Ssendo
observada a vantagem na proporgac estimada, o procedimento de adesdo, nos termos da norma
vigente, possul caradter facultativo e condicionado a necessdria anuéncia do 6rgdo gerenciador.
No mesmo contexto, se forem observadas propostas notadamente vantajosas fica aberta a
possibilidade de outros &6rgdos ou entidades da prépria Administracdo, gquando na condicao de
6rgdo ndo participante, fazerem a adesdo a correspondente ata.

3.0.DA COMPRA
3.1.As caracteristicas e especificacdes do ocbjeto da referida contratacdo séo:

1 - LOTE

CODIGO DESCRIGAO DO ITEM UNIDADE | QUANTIDADE
1 EECEPCEQ PLENARIO painel ripado medinde 2,75m de (L) = 3,00m de (A), em UND 1
MDF na cor CINZA SAGRADO, 15mm, contendo espagamento de 50mm, 3 espacamento
de 30mm, 1 espacamento de 45mm, 2 espacamento de 150mm, intercalados com as
ripas de 250mm; 1 de 150mm, 4 de 75mm, 250mm, 75mm, 30mm; 30mm, ,; 250mm,
150mm, 75mm, 50mm, 250mm, 50mm, 75mm, 30mm, 70mm e 30mm, composte por um
armaric balcdo na parte inferior com moduloc interno na ceor branca BP 15mm,
e externo na cor cinza sagrado 15mm, sistema fecho-joque, medindo 2,75m del
(L) e 0,40m de (P), composto por guatro gavetas com corredigas telescoépica,
gavetas medindo 0,45m de (L}, 01 porta com um nicho com 01 prateleira, medindd|
0,45m de (L), duas portas medindo 0,47m de (L), cada totalizando 0, 95m de
(L), com uma prateleira, duas portas medindo, 0,45m de (L) com uma prateleira,
totalizando 0,90m de (L). Porta e parte estrutural superior revestido em MDF
15mm na cor cinza sagrado, totalizando 3m de (A) % 091m (L).

Painel ripado medindo 3m de (&) em MDF 15mm, na c¢or cinza sagrado, com UND 1
espacamento de 2 de 50mm, 1 de 75mm, 1 de 35mm, e ripas de 250mm, 150mm,
150mm, 75mm, 50mm, 50mm, 250mm, 150mm, 50mm, 30mm, 50mm, 5Cmm e 30mm, co

portas e superior estrutural revestido em MDF, 15mm na cor cinza sagradc. 1

]
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Bancada da Recepcao em L medindo 3m de (L) x 1m (A), estrutura em mdf de 25mm
lna cor preto trama, com painel frontal ripado em mdf de 13mm, na cor cinzal
sagrado, ripas de 50mm e espacamento de 10mm, prolongamento lateral em mdf]
de 25mm na cor preto trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinza sagrado
medindo 2,80M (€) x 0,75 (P) = 0,75 (P) x 0,75 (&)

UND

Recepgac Gabinete, parede efeito marmore realista com prateleiras em mdf Z5mm
titanioc trama em toda a extensd3o da parede medindo 025m de (L) x 3m (C), co
mesa em mdf 25mm titdnie trama medindeo (&) 0,75m = (L) 0,60M x 2,00m (L),
com balcdc em mdf 15mm titdnic trama medinde (A) 0,725mm, 0,40mm (P} = 1
(C), com quatro gavetos cor internas branco BP, frente titdnio trama, sistem
fecho torgue, com um medulo, cor interna branco BP, porta de giro na cor
titdnio trama, e uma prateleira na cor titénio trama, sistema fecho torque

unD

Gabinete presidéncia, painel, ripado em MDF 15m, carvalho hanover, ripas de
50m com espagamento de 10mm, medinde 2,86m de (L) x 3m de (A), com uma
prateleira em mdf de 25mm, carvalho hanover medindo 1,60m de (C) x 035m de
(P), e armirioc com 2 portas basculantes medindo 2,17m de (C) = 0,35m de (P)
% 0,35m de (A) com dois nichos laterais medinde 0,80m de (C} x 0,35m de (A)
% 0,35 de (P), corpo em tit&nio trama e parte superior e inferior em carvalho
hanover, interna branco BP, portas basculhantes, sistemas feche togue.

UND

Mesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medindo 2,00m de (C) por 0,80m de (L)
com um modulo confeccionadc em mdf de 15mm, na cor titdnio trama, medindd
1,57m de (C) x 0,725m de (A), composto por 03 portas de giro, sistema fecho
togue, partes internas branco BP, guatro gavetas com corredigas telescopicas|
partes internas na cor branco BP. Sistemas fecho togue, modulo sobrepostog
por prateleiras de 25mm em mdf titdnio trama, painel ripado medindo 1,90 de
{C) x 3M de (A), com ripas de 50mm, com espagamento de 10mm na cor carvalhg
hanover

UND

Plenario painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C) = 3,45m de (A), fundo
lbase em mdf 15mm na cor preto trama, ripas na cor padrdc thassos, contendd
6 ripas de 500mm, 6 ripas de 300mm, 6 ripas de 150mm, 8 ripas de 100mm,
painel central medindo 4,19m de (L) por 3,45m de (A} com avango de 50mm para
passagem de fixa led, confeccionado em mdf de 15mm, padrdc thassos.

UND

Copa Armario Suspensc medindo 3,75m de (C) x 0,928m de (A) x 0,45m de (P),
contendo um nicho medindo 0,885m (C) x 0,55m (A) x 0,420m (P), em mdf de 15mm
cor itapud, um basculante confeccionade em mdf 15mm na cor branco BP, medindo|
0,70m (C)} % 0,550m (A) x 0,420m (P), com porta em MDF 15mm na cor titanio,
puxado tipo ponto em inox escovado, nicho para micro-ondas medindo 0, 70m (L)
< 0,378m (A) x 0,420m (P), confeccionado em mdf de 15mm na cor itapud, dois
modulos totalizando 1,40m, em cada modulc, confeccionade em mdf de 15mm na
cor branco parte interna e portas em mdf 15mm na cor titédnio, com puxador
tipo ponto em ago inox escovado, nicho basculante medindo 0,765m (L) x 0,550m
de (A} % 0,420m de (P), confeccionado internamente em mdf de 15mm na cor
branco BPF, com porta em MDF 1S5mm , na cor titénio, puxador tipo ponto em agg
inox escovado, nicho em mdf 15mm na cor itapud medindo 0,765m (C) x 0,370m
(B) x 0,42m (P).

UND

Bancada com granito verde Ubatuba com modulo na parte inferior medindo 2, 10m
de (C) % 0,550m de (P) = 0,700m de (A), com 2 modulos com 2 portas cada uma
prateleira interna cada, confeccionado internamente em mdf 15mm, na cor
brancc BP e externo em titénio trama, puxadores tipo ponto em ago inox
escovado, 1 modulo com 4 gavetas sendo uma com divisor para taliteres
corredicas telescopicas, medindo 0,70m (A) = 0,70m (L) = 0,55m (P), partes
internas em mdf 15mm branco BP, e puxadores tipo ponto em ago inox escovado.

UND

10

Cozinha servigo armArio suspenso confeccionado em mdf de 15mm na cor branco
BP, medindo 1,80m de (L) x 1,00m (A) x 0,35m (P) composto por 2 modulos com
2 portas cada, sendo 1 com uma prateleira e outro com 2 prateleiras com
lportas de giro, puxador tipo ponto em ag¢o inox escovado.

UND

=

11

Armario Balcao com 2 modulos confeccionado em mdf de 15mm na cor branco
BP, medindo 1,80m de (L) % 0,70m (&) x 0,45m (P), cada modulo contendo duas
portas e uma prateleira cada, porta tipo, giro com puxadores tipo ponto e
aco inox escovado.

UND

12

Lrmario Suspenso Confeccionado em MDF lsmm na cor branco BP, sendo um
modulo medindo 0,750m (L) = 0,92m (A) = 0,35m (P} com uma porta basculante
medindo 0,46m (A} % 0,75m (L) % 0,35m (P) com puxador tipo ponto em ago inox
escovado, e um nicho medindo 0,750m (L) % 0,45m (A) = 0,75m (L), trés modulos
totalizande 2,10m (L) % 1,00m (A) = 0,35m (P), cada, modulo com duas portas
e duas prateleiras, internas, portas de giro e puxadores tipo ponto em ago
inox escovado.

UND

13

Balcao medindo 2,10m (L) % 0,70m (&) = 0,45m (P}, composto por trés médulos
sendo 01 com D4 gavetas com corredigas telescépica e puxadores tipo ponto em
agc inox escovado, sendo uma gaveta com diviséria para talheres; medindo,
0,70m (L) x 0,70m (A) % 0,45m (P), confeccionado em mdf de 15mm brance BP,
puxadores tipo ponto em aco inox escovado. Dois médulos medindo 0,70m (A) =

0,70m (A} =% 0,45m (P) contendo 2 portas cada e uma prateleira interna cada,
portas do tipo giro com puxadores tipo ponteo em ago inox escovado.

UND

14

Prancha prancha com nicho central medindo 2,45m na parte superior e 2,10
na parte interior, com um nicho medindo 0,70m (L) x 0,37m (A) confeccionado|
em mdf de 15mm, branco BP, com bancada em granito verde Natuba medindo 2,00m
de (L) = 0,85 (A) = 0,50 (P}

UND

15

Vassoureiro Confeccionado em mdf de 15mm, branco BP, medinde 2,35m de (A)
* 0,90 (L) = 0,35m (P), um na parte superior e outro na inferior, e trés
nichos medinde 0,48m (A) x 0,35m (P) x 1,45m (A), com 2 portasde giro e
puxadores tipe ponto em aco inox escovade, basculante medindo 0, 20m(L}) =
0,35m (P) % 0,45m (A) com puxadores tipo ponto em a¢o inox escovado.

UND

16

ESTACAC DE TRABALHO TUBULAR Estacdc de trabalho modelo Delta para um usuaric
com tampo em MDPZ5mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés tubulares com

UND
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onteiras sextavadas na medida de 735mm(A) x 1250mm(L1) x 1250mm(L2) X 600

{P), seguindo as caracteristicas: Tampo: Confeccionade em MDP BP (25mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeir
com resinas sintéticas (Ureia Formel), revestide por ambas as faces poxr
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de
um processc de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita em PV
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda das mesas:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricad
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa banhada e
solucdo melaminica fiwada através de um processo de prensa de baixa pressd
medindo: 104Bmm(L) x 250mm (P} % 15mm (E), fixada através de 02 canaletas de
aco. Pés da Estacdo Trabalho - Confeccionado em chapa de aco 18 (1,20mm), &
formato tubular, medinde 50mm(L) % 30mm(P) com passagem para fios, apoiadg
em 04 ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 de cada um dos pes parg
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possul 1
lcanaleta soldada para fixagdo das retaguardas. Pé central confeccionado en
aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo 50mm(L) x 50mm(P) com
passagem para fios, sendo apolado em ponteira regulavel sextavada, para
broporcionar melhor nivelamento e malor estabilidade a mesa, possui 1
canaleta soldada para fixacdc das retaguardas. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizagdo de buchas plasticas gque permite a regulagem
quando hé& desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto.
IACABAMENTC: Partes em Acc com tratamentc anti-corresive por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostadtica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratéric certificado pelo INMETRO atendendd
as normas da NBR B8094:1983 " Material metalico revestide e ndo revestido a
corrosdc por exposicdo a Neveoa Salina”, onde & feito ensaio de corrosa
acelerada com névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosdo determinad
conforme a IS0 46268-3, ndoc devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicacdo uniforme. O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por
cépia de documento de identidade profissional (CRER ou CRM) ou ART paga com
a devida comprovacdc de autenticidade, gque comprove habilitagdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respective laude. certificado pela ABERGC com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e wvalidade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricagdo de artefatos de ferro, a¢o e de metals ndc -ferrosos com ou se
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laude de nevoa salin
MBR -B8094/1983 500 horas . Laudo de Camera tmida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdo em nome do
fabricante e credenciamentc em nome do licitante autorizando a revender oS
produtos e prestar assisténcia técnica. BApresentar Certificade de
conformidade ;ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
(ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NER
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS g

2801:2010.

ARMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas def UND 10
Média Densidade) fabricade através de particulas de madeira com resinas

sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha

celulésica decorativa banhada em secolugdc melaminica fixada através de um
lprocesso de prensa de balxa pressdc medindo 25mm(E) = 7%22mm(L) x 410mm(P)
com acabamento em fita em PVC (poliestirenoc)com 2Zmm espessura com bordas)
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas em MDP BP (15mm) {(Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folhg
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdc medindo 15mm(E) x 650mm(A) = 385mm{L)
com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 1 prateleira confeccionada em MDP BP (15mm) (Particulas de Médig|
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formeol),revestido por ambas as faces por uma folha celuldsicy
decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita PVC(poliestireno) com

(0,45mm) de espessura medindo 15mm(E) = 7&8mm(L) x 335mm(P}, fixada nas
laterais do armirio, proporcionande ao produto para melhor estabilidade.
Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em MDF (9mm) (Fibras de Média

Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas|
(Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindo S9mm(E} x 640mm(A) x|
387mm(L) . Funde: 1 fundo (base) confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinag
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folhj
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de u

processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L} x 368mm(P).
Portas: 2 Portas Confeccionade em MDP BP (15mm) (Particulas de Médig]
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
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(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsic
decorativa banhada em solucd3c melaminica fixada através de um processo d
prensa de baixa pressdoc medindo 643mm (A) = 390mm (L) = 15mm (E), <

acabamente em fita ABS (0,45mm espessura), sem dobradigas, com articulaca
lpivotante na parte superior e inferior mediante a trava aco, pino dobradig
arruelado e bucha de nylon com encaixe em furagdo para travamento na parte
inferior do tampo e encalxe na parte superior da porta , fixada na part
superior do funde pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes o
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendg
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico de alto impact
derivado do petroleo) tipo concha medinde 96émm(L). Pés: Tipo sextavade co
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulage
que permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o manusei
do produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em ago. O licitante
lvencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixc direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para co
a NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de documentg
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagdg
de autenticidade, gue comprove habilitagdo e especializagdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdoc dd
respectivo laudo. certificade pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite & assina o laudo, com foto
do produto e sua descrigéo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma
MR -17, analise e conclusio, data e validade. Cadastro técnico federal dg
Certificado de regularidade perante o IBAMA coédigo 7 -4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia) .

i N
(o)
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BRMARIO ALTO Tampo: 1 Tampo confeccicnado em MDP BP (25mm) (Particulas dej
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma feolha
celilésica decorativa banhada em solugfo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medinde Z25mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P)
com acabamento em fita em PVC (poliestirenc)com Z2mm espessura com bordas
aparentes. Laterais: 2 laterais confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formel)}, revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solucdc melaminica fixada através de

processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L)
com acabamento em fita PVC (poliestirenc) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP (l5mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folhg
celulosica decorativa banhada em solucdc melaminica fixada através de unm
processo de prensa de baixa pressio, com acabamento em fita PVC(poliestireno)
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 mbéveis com opgdo de regulagem medindog
15mm({E) % 768mm (L) x 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindo 15mm(E)
x 768mm(L) x» 368mm(P), fixada nas laterais do armario, proporcionando ao|
lproduto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em
MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindg
9mm (E) x 1530mm(A) x 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP BEP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricade através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Feormeol), revestido por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixads
através de um processo de prensa de baixa pressdoc medindo 15mm(E) x768mm(L)
% 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
&édia Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atraveés de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 1535mm (A) ®x 390mm (L) = 15mm
(E}), com acabamentc em fita ABS (0,45mm espessura), ), sem dobradigas, com
articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava ago, ping
dobradica arruelade e bucha de nylon com encaixe em furacdo para travamento
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada nal
parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes oy
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendg
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastice de alto impactq
derivado do petrdleo) tipo concha medinde 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alte Impacto) com regulagem
que permite o ajuste guando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseig
do produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em ago. 0O licitante
vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para com
a NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de documentd
de identidade profissional (CREAR ocu CRM) ou ART paga com a devida comprovacido
de autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em medicina dd
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo dg
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel
timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produte e sua descricao técnica em documento do fabricante, mencic a norma
MR -17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricacio de artefatos de ferro,
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aco e de metais nic -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastial .
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GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR Confeccionado em chapa de ago #26(0,45mm)
MDP 15 mm e MDP 25mm com 3 gavetas sendo 1 destinada a pastas suspensas,
puxadores em PVC, gavetas com deslizamento por trilho corredica através de
roldanas de nylon e carrinho telescépio, 4 rodizios 2 com travas e 2 sem
travas. Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decoratival
banhada em solucdc melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo: 25mm(E) x 409mm(L) x 469mm(P), com acabamento em f£ital
em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura com berdas aparentes encabegadas.
Laterais: Em chapa de aco#26(0,45mm) nas medidas 564mm(L) x 548mm(A&) tendg
ha vertical 2 dobras sendo 1* a 13mm com 90°, a 2* a 530mm com %0° e termina
com 13mm, e na horizontal 6 dobras seno a 1* & 10mm com 180° a 2* a 13mm com
90°, a 3* a 13mm com%0°®, a 4* a 510mm com 90° a 5% a 13mm com 90° a 6* a 13mm
com 180° e termina com 10mm. Travessas para travamento: Confeccionada en
chapa de ago #20(0,9%0mm) tipo um com estampas para travamento juntos as
iaterais, sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores
(frontal/traseira) nas medidas horizontais 402mm(L) = 60mm(A) e na vertical
107mm(A) % 4lmm(L). Gavetas: 3 corpo gavetas confeccionado em ago na chapa
% 26(0,45mm}) frentes das gavetas em MDP BP 15mm (Particulas de Médig
Densidade) fabricade através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésic
decorativa banhada em solucdoc melaminica fixada através de um processo d
prensa de baixa pressdo medindo: 2 Gavetas superiores com frentes medindo
90mm(A) x 365mm(L) x 15mm({E), corpo na medida 62mm(a) x 340mm(L) x 404dmm(P)
com deslizamento por trilho corredica através de roldanas em nylon fixadas|
por rebites com rosca conexa M4 ZA e parafusos M4 X 10MM. 1 Gaveta inferio
Grande com frentes medindo: 282mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E), cerpo na medid
62mm (A} x 340mm(L) = 404mm(P) com suporte para armazenagem de pastas
suspensas, desliza por trilho corredica telescopico D3531 de 400mm cor
esferas de aco. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articuladog
contendo 2 chaves, Puxador: Contém 3 unidades em Polietileno (Plastico de
alto impacto derivado do petréleo), medindo 96mm. Acompanha 4 rodizios sendd
2 sem travamento e 2 frontais com travamento, confeccionados em poliestirend
lpodendo ser na cor preta. ACABAMENTO Todas as partes em aco recebem tratamento]
anti-corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostdtica a
loé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240
°C. Processo com rigoroso controle de gqualidade analisado por um laboratdrig
certificado pelc INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1883 " Material
metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a Névoa Salina",
onde & feito ensaio de corrosdc acelerada com névoa salina por 500h, devendo
o grau de corrosdo determinade conforme a ISO 4628-3, ndc devendo ser malor
que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica
controlada por Reciprocador, tornando & aplicagdo uniforme. O licitante
wvencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcicnados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica para co
a NR 17, acompanhado por cépia de documento de identidade profissional (CRE
ou CEM) ou ART paga com a devida comprovagdc de autenticidade, gue comprove
lhabilitacdc e especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharial
sequranca do trabalho, para emissdc do respectivo laude. certificado pela
ABERGO com validade a vencer; em papel timbrado do profissional que faz &
analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica
em documento do fabricante, mengdc a norma NR -17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBAMA codigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -
10 fabricacioc de artefatos de ferro, acc e de metais ndo -ferrosos com oOu
sem tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NER -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera uUmida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdc em nome dd
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
[produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado d
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2003,
AENT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR
151562015, ABNT WBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 7
2801:2010.
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MESA REUNIAQ REDONDA TUBULAR MESA de reunido redonda com tampe inteirigo de
25mm e pé de ago tubular, com medida total de 735mm(A) x 1100mm(L) x|
1100mm(P), com acabamento em fita em PVC (Peoliestireno) com Zmm espessura,
arredondado nas extremidades. Tampo: Confeccionado em MDP25mm (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces per uma folh
celulésica decorativa banhada em solucdo melaminica fixada através de u
processo de prensa de baixa pressdce, medindo 1100mm{didmetro) = (P)25mm(E),
nas cores padrdo Pandin, com acabamento em fita em PVC (poliestireno} co
2mm espessura com bordas aparentes encabecadas. P& Tubo: Confeccionado er
chapa de ago 18 (1,20mm), em formate tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) co
lpassagem para fios. Ponteiras: contém quatro unidades em formato sextavad
confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos
inferiores com utilizacdo de buchas metalicas permitinde a regulagem gquando
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas
as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivoe por um processo d
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
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a 40 microns com secagem em e=stufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de gualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendg
as normas da NBR B8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido &
corrosdoc por exposicdo a Névea Salina", onde é feito ensaio de corroséag
acelerada com néveoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdc determinado
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maicr gue Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostédtica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicagdo uniforme. O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com
a devida comprovagdc de autenticidade, gque comprove habilitagdo e
especializa¢do em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificade pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto deo produtc e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e wvalidade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdo de artefatos de ferro, aco e de metais n3c -ferrosocs com ou sem
tratamente de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NBR -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacido em nome d
fabricante e credenciamento em nome do licitante autcrizandc a revender os
lprodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
,ABNT NBR 11003:2023 ,ARBNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,BRBNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z
2801:2010.
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BRQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS Caracteristicas:
Arguivo de pasta suspensas confeccionado em madeira (MDP) com composto 4
gavetas, com porta etiqueta e puxador tipo alcga em cada gaveta, sendo que o
fechamento €& feito somente pela primeira gaveta. Tampo: Tampo confeccionado
em MDP25mm (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucgdoc melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdoc medindo: 457mm(L)
% 473mm(P) x 25mm (E), com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com Z2mm
espessura com bordas aparentes encabegadas. Laterais: 2 laterais
Confeccionadas em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade com resinas
sintéticas revestidas em ambas as faces com uma folha celulédsica decoratival
lbanhada em sclucio melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo, anexadas aos pés utilizando sistema girofix com castanhas de|
15mm e pino M6 zincado, nas medidas: 15mm(E)x1243mm(L)x455mm(P) com
acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com 0,45 mm espessura com bordas
aparentes encabegadas. Retaguardas: Confeccicnadas em (Duraplac) de 3mm
particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as
faces na medida 3mm(E) = 1213mm(L} = 425mm(P). Gavetas: 4 gavetas com as
frentes confecciocnadas em (MDP BP) de (15)mm na medida de 15mm(E) % 441lmm(L]
®x 305mm(A) & corpo das gavetas confeccionadc em ARgo com pintura na cor cinzq
no sistema de dobras com travamento utilizande cantoneiras traseiras com
250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0, 90mm)
com 4 garras de fixacdo e travamento por encaixe a lateral Direita e Esguerda
ac fundo e Z(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X]15mm
confeccionada em Galvalume (21+Zn) #20 (0, %0mm) com 2 garras de fixacdoc com
travamento por encaixe com lado pré-definido, sendo uma aplicada ao lado
direito e outra ao lado esguerdo, sendo utilizadas para fixacdc da frente aog
corpo da gaveta, medidas externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm{A; x
60mm (L) ®x 473mm(P), fundo em chapa de ac¢o #26 (0,45mm), hastes para pastas
suspensas (medida 470 = 30mm) em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcad

pelo sistema de dobra em Omega. Fundo: Confeccionade em MDP BP de (15) ma
sendo revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas e

solugdo melaminica fixada por melo de calor e pressdo através de um processg
de prensa de baixa pressdo na espessura, acabamento com fita de borda de BVC
de 0,45mm de espessura, aplicada com sistema hotmelt, nas medidas: 15mm(E)
< 426mm(L) x 45lmm(P). Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de
polietileno (Plastico de Alto Impacte) com regulagem que permite a regulagem
guando a desnivel do pisc facilitando assim o manuseio do produto Fechadural
cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e com Sistem

de fechamento somente na primeira gaveta. Sistema de deslizamento das
gavetas: por trilhe corredica, deslizamento com esferas de aco. Peca unica
lde montagem esquerda ou direita e trava fim de cursc aberto que permite al
retirada da gaveta, confeccicnada em ago galvanizado na espessura de 1, 00mm
com 14 pares de esferas em cada lado. CAPACIDADE DE PESC E QUANTIDADE DE|
PASTAS O peso recomendado por gaveta & de 25 kg bem distribuidos. A quantidade
de pasta varia entre 30 e 40 pastas por gaveta dependendo do tamanho das
pastas. O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte dof
fabricante o©os documentos abaixo direcionados a este orgdc: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de ergonomia,
acompanhade por cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM)
ou ART paga com a devida comprovagcdo de autenticidade, gue comprove
habilitagdc e especializacgdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharig
seguranga do trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificade pelal
ABERGO com wvalidade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz 4
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analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigac tecnica
om documento deo fabricante, mencfo a norma NR -17, analise e conclusdo, data
e validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante
o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 -
10 fabricacdc de artefatos de ferro, aco e de metais ndoc —-ferroses com OU
sem tratamento de superficie, inclusive galwvanoplastia).
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ESTACEO DE TRABALHO TUBULAR Estagdo de trabalho modelo Delta para um usuario
com tampo em MDP25mm, retaguardas em MDP BF 15 mm e pés tubulares com
ponteiras sextavadas na medida de 735mm{A) x 1350mm(L1l) =x 1350mm(L2) X ©00
mm (P) , seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDE BP
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestidec por ambas as faces
lpor uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixad
através de um processo de prensa de baixa pressdo com acabamento em fita e
PYVC (poliestirenc) com 2mm espessura com bordas aparentes. Retaguarda das)

mesas: Confeccionade em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Urei
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa

banhada em solucdc melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo: 1148Bmm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada através de 02
canaletas de aco. Pés da Estacdo Trabalho - Confeccionado em chapa de aco 18
(1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem par
fios, apoiado em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos
lpés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui]
1 canaleta scldada para fixacdo das retaguardas. Pé central confeccionado e
aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo 50mm(L) x 50mm(P) co%
passagem para fios, sendo apoiado em ponteira regulavel sextavada, para
broporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1
canaleta soldada para fixagdo das retaguardas. Ponteiras: em formatg
sextavado confeccionadas em poliestirenc sobre uma base rosca, acopladas aoﬂ
tubos inferiores com utilizac¢do de buchas plédsticas gue permite a regulage
quando ha desnivel do pisc facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO
Partes em ACO com tratamento anti-corrosivo por um processo de nanctecnologia
e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processoc com rigoroso controle de qualidade
lanalisade por um laboratério certificado pelo INMETRC atendendo as normas da
MBR B094:1983 " Material metdlico revestido e ndo revestido & corrosdo pop
exposicdc a Nevoa Salina", onde é& feito ensaioc de corrosdc acelerada co
névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosdo determinado conforme
ISO 4628-3, ndo devendo ser maior gque Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT]
13961:2010. Pintura eletrostatica contrelada por Reciprocador, tornando &
aplicacdo uniforme. O licitante wvencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este orgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado por coépia de documentd
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao
de autenticidade, gue comprove habilitagdo e especializagic em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdoc dd
respectivo laudo. certificade pela ABERGO com validade a vencer, em papel]
timbrado do profissicnal que faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a normg
MR -17, analise e conclusi3o, data e wvalidade. Cadastro técnico federal de
lCertificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricagdo de artefatos de ferro,
aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusivg

galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR -8094/1983 500 horas . Laude d
Camera Gmida NBR -8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contr
defeitos de fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento em nome dof
licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisté@ncia técnica.
Bpresentar Certificade de conformidade ,ABNT NBR 1708B:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT)
NBR 14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023
, ABNT NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
,ASTMD 7091:2022 ,JIS 2 2B01:2010.
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MESA TUBULAR 1500x700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguarda em MDP BE
15 mm e pes tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A&) x
1500mm (L) x 700 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:
iConfeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulédsica decorativa banhada em
solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressio
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas)
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricade através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celuldsica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdo medindo: 1380mm (L) x 250mm(P) x 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa: Confeccionado em chapa
de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagen
para fios, apoiado em 04 ponteiras reguldveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
possul 1 canaleta soldada para fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubos inferiores com utilizagdo de buchas plésticas que permite a regulaged
quando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do preduto. ACABAMENTO
Todas as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de
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hanotecnologia e pintura eletrostdtica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigorocso controle
de gualidade analisado por um laboratério certificado peloc INMETRO atendendq
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposigdo a Néveca Salina", onde & feito ensaio de corrosad
acelerada com névoa salina por 500h, devende o grau de corrosdc determinado
conforme a ISO 4628-3, ndc devendo ser maior gue Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando 4 aplicacdo uniforme. 0O licitante wvencedor do certame devera
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionadeos a este
6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por]
cépia de documento de identidade profissional (CRER ou CRM) ou ART paga com
a  devida comprovagdc de autenticidade, gque comprove habilitagdoc e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia segurancga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificade pela ABERGO comf
validade a vencer, em papel timbrado do profissional gue faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnice federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de movels e 3 =10
fabricac3o de artefatos de ferro, agec e de metais nao -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa salina
NBR -8094/1983 500 horas. Laudo de Céamera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacdo em nome do
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a revender os
lprodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR 5209:1386, ABNT NBR 10443:2008,
ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTM
D 523:2018 , ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,RSTMD 7091:2022 ,JI8 2
2801:2010.

MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm, retaguarda em MDFP BF
15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas na medida de 735mm(A) =
1700mm(L) % 700 mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricadg
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em
solucdo melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdac
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com bordas|
aparentes. Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de

Média DCensidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestide por ambas as faces por uma folh
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atraves de u
lbrocesso de prensa de baixa pressdo medindo: 1584mm (L} x 250mm(P) = 15mm (E),
fixada através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa: Confeccionade em chapa
de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem
lpara fios, apoiadc em 04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 em cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamente e maior estabilidade a mesa,
lpossui 1 canaleta soldada para fixagdo da retaguarda. Ponteiras: em formatg
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos
tubcs infericres com utilizacdoc de buchas plasticas gue permite a regulagem
quando hi desnivel do piso facilitando assim ¢ manuseio do produte. ACABAMENTO
Todas as partes em ago recebem tratamento anti-corrosivo por um processo de|
nanotecnclogia e pintura eletrostdtica a pd (tinta Hibrida) com camada de 30
a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigorosc controle
de qualidade analisadeo por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendd
as normas da NBR B8084:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposiclo a Névoa Salina", onde & feito ensaio de corrosag
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdc determinadg
conforme a ISO 4628-3, ndoc devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1
da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando & aplicagdo uniforme. 0O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos abaixe direcicnados a este)
6rgdo: Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17, acompanhade por
cOpia de documento de identidade profissional (CREA ou CEM) ou ART paga comnl
a devida comprovagdc de autenticidade, gque comprove habilitacdo e
especializacio em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documentd
do fabricante, mencdc a norma NR -17, analise e conclusdo, data e wvalidade.
|ICadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigoe 7 -4 (fabricagdoc de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricagdo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa saling
MBR -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera Umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricacic em nome dg
fabricante e credenciamente em nome do licitante autorizandec a revender os
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
+BABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NWBR 14951-1:2018,ABNT NBE
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM

D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z
2801:2010.
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25 ARMARIO MISTO Tampo: 1 Tampe confeccicnade em MDE BP (25mm) (Particulas de UND
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestide por ambas as faces por uma folh
celulésica deceorativa banhada em solucéo melaminica fixada através de
processo de prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P)
com acabamento em fita PVC (poliestirenc) com 2mm espessura com bordas|
aparentes. Laterais: 2 laterais Confeccionadas em MDP BP de (15mm)
(particulas de média densidade) fabricado atraves de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umal
folha celulésica decorativa banhada em solucgdo melaminica fixada atraves de
um processo de prensa baixa pressdc medindo 15mm(E) x 1545mm(A) = 385mm(L)
com acabamento em fita PVC (poliestirenc) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BF (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado atravées de particulas de madeira com resinas)
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por uma folhal
celulésica decorativa banhada em solugdc melaminica fixada através de un
processo de prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita PVC(poliestireno)
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 méveis com opgdo de regulagem medindd)
15mm(E) x 768mm(L) % 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindo 15mm(E)
ki 768mm(L) % 368mm(P), fixada nas laterais do armirio, proporcionando ao
produtc para melhor estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccicnadas em
MDF (Omm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindg
Smm(E) x 1530mm(A) x» 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces
or uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixad
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x768mm(L)
% 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccicnado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricade através de particulas de madeira com resinas
9 sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha

celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada atraves de u
processo de prensa de baixa pressdc medindo 1535mm (A] = 39Cmm (L} x 15

(E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), ), sem dobradigas, co
articulacdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava ago, pin
dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em furacdo para travament
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada n
parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes o
requlagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contend
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietilenoc (Plastico de alto impact
lderivado do petrélec) tipo concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado co
espessura de (5mm) de polietilenc (Plastice de Alto Impacto) com regulage
que permite o ajuste quando hi desnivel do piso facilitando assim o manusei
do produto, sendoc fixado através de suporte fixagdo em ago. O licitante
lvencedor do certame deveri apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para co
a NR 17, por profissional de ergonomia, acompanhado por coépia de documento
lde identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao
de autenticidade, gue comprove habilitagdc e especializacdo em medicina dof
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissac do
respective laudo. certificado pela ABERGO com validade a wvencer, em papel
timbrado do profissional gque faz a analise, emite e assina o laudo, com fotg
do produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma
NR -17, analise e conclusdc, data e validade. Cadastro técnico federal de
Certificado de regularidade perante o IBAMA codige 7 -4 (fabricagdo de
P estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricagdoc de artefatos de ferro,
‘i’ acoc e de metais ndo —-ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvancplastia).

11N

26 CLATAFORMA COMPLEMENTO DUPLA PARA 2 PESSOAS 1200 Plataforma Complemento Duplal UND
lpara 2 pessoas: médulo utilizado para acoplamento a configuracdo inicial, de
forma a ampliar o nimerc de usuarios em maltiplos de 2, formando ambientes
amplos e funcionais, sendc fixade ac inicial mediante encaixe de travessas
tubulares 30x50 com espessura #16 (1,50mm), acs pés centrais e o travamento
dos tampos por parafusos 4,5xl4 Cab Panela PHS BIC. Tampos: 2 tampos
Confeccionados em MDE BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricados
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestidos por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdc melaminica fixada através de um processo de prensa de
lbaixa pressdc com 25mm de espessura e 1 Tampo juncdo no mesme material e no
mesmo comprimente do tampo, todas as partes com acabamento em fita em PV(
{poliestireno) com 2Zmm espessura com bordas aparentes encabecgadas nas 4 faces
dos tampos. Pé Central: Confeccionado com estrutura tubular de ago 50x50 de
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas de conexdo soldadas no pé
lpara a fixagdo do mesmo no tampo e com chapas em perfil U para o fécill
encaixe das travessas com parafuso % x % TP 13 PHS e porca sextavada de 4
torneada, possui 2 almofadas em chapa de ago espessura #20 (0, 9mm) com dobras
internas sendo a 1° a 18mm com 109° a segunda a 33mm com 162° a terceira a
510mm com 162° com recorte de 100x32mm entre a 2 e 3* dobra para passagen
de fiacdo e a quarta a 33mm com 1092° terminando com 18mm, sendo 1 soldada no
centro do pé central e outra removivel facilitando a passagem dos fios, co
estampo de grafismo tnico. Tubo Superior: Confeccionadas em estrutura tubular
50x50 com espessura #16 (1,50mm) com chapas soldadas na travessa para
fixagdo da mesma do tampo atraves de parafusos 5,0x80 CHATA PHS., Calha Pass
Fio: Confeccionadas em chapa de ago com a espessura de #26 (0,45mm) com trés
dobras de 90° para cada lado. Caixa de Tomada: Confeccionadas em chapa d
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calha, uma segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos dispositivos, ca

estampo que possibilitam o encaixe de plugs de conexdo USB , plug entrad

para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPA2-3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 exdvias|
lpara linha telefénica, 1 RJ45 modelo CATSE BF TF PO8N, para conexaoc de redes|
lde computadores, entrada VGA e estampo para ceonector especial (tomadas g
conectores ndc acompanham o produto), sistema de fixagdoc nas calhas por
rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de Tomada: Tampas para as caixas de
tomada confeccionada em copolimero de alta gualidade Acrilenitrila Butadieno
Estireno (ABS), com sistema de abertura e fechamento por pinoc, com abertura
frontal para a passagem dos fios para o exterior da mesa quando a caixa esta
fechada, com acabamento na cor preta. Ponteira pléastica: Ponteira regulavel
tipo octogonal para os tubos gue ficam com sua parte interna exposta, coﬂ
medidas exatas para o encaixe em tubo de 50x50, confeccionadas em um polimer

termoplastico mais comumente chamado de Polipropileno (PP}, com peguenas
estrias para exercer pressdc na parte interna do tubo, com acabamento na cor
preta, permitindc o nivelamento quando hé desnivel do piso facilitando assim
5 manuseic do produto. Opcionais: admite-se opcionais para fixacgdo na parte
superior do tampo, podendo ser: Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm
com moldura em aco, sendo fixado pelo suporte em polipropileno; Prateleiras
centrais em madeira em MDPBP 15mm, com suporte de fixacdo; e Painel divisor
em vidro de 8mm, com suporte de fixagdo. Acabamento partes em ago: Tratado
lpelo processo anticorrosivo & base de fosfato de zinco e pintura eletrostatical
a pd (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem éem estufa a
240° C. Processo com rigoroso controle de gqualidade analisado por um
laboratorio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR B094:1983 "
Material metalico revestido e ndo revestido a corrosac por exposigao a Nevoa
5alina”, onde & feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por
500hrs, devendo o grau de corrosdoc determinado conforme a IS0 4628-3, nao
devendo ser maior gue Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, teornando & aplicagag
uniforme. O licitante wvencedor do certame devera apresentar por parte dg
fabricante os documentos abaixo direcionados a este o6rgdc: Laude d

conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por cdpia de document

de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovaca

de autenticidade, que comprove habilitac@o e especializacdo em medicina d

trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo d

respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel]
timbrado do profissional gque faz a analise, emite e assina o laudo, com fot

do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a NOIM
NR -17, analise e conclusdoc, data e validade. Cadastro técnico federal d
Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -4 (fabricagdo de
estruturas de madeira e de moveis e 3 -10 fabricagdoc de artefatos de ferro,
aco e de metais nidc —ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR -8024/1983 500 horas . Laudo de
Camera Gmida NBR -8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contra
defeitos de fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento em nome do
licitante autorizando a revender os produtos e prestar assisténcia técnica.
Bpresentar Certificado de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT]
MBR 14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023
, ABNT NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
(ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

aco com a espessura de #18 (1,2mm), com trés dobras a 90° para o encaixe na
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PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE AGO 1400 -1500 -1600 Plataforma Dupla para
4 pessoas: moédulo inicial utilizade na linha corporativa sendo vendida para
utilizacdo com nimero de usuarics em multiplos de 4, formando ambienteﬂ
amplos e funcionais, sendo fixado ao inicial mediante encaixe de barr
estabilizadora 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais e o
travamento dos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC, aceitando em
sua estrutura médulcs complementos gque possibilitam ampliar o numero de
usuarios em miultipleos de 2 de acordo com a necessidade de usuarios. Tampos:
4 tampos Confeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricados atraveés de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestides por ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
lbanhada em solugdc melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo com 25mm(E) e 2 Tampos jungdo no mesmo material, todas as
[partes com acabamento em fita em PVC (peliestireno) com Zmm espessura comn
bordas aparentes encabecadas nas 4 faces dos tampos. Pés Laterais:
Confeccionados em forma de U em 90°, com estrutura tubular de acgco 50x50 de
chapa com espessura de #16 (1,50mm), com chapas seldadas nes pés para
fizxacdo da mesma no tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS e com chapa3
em perfil U para o facil encaixe das travessas. Pé Central: Confeccionadg
com estrutura tubular de ago 50x50 de chapa com espessura de #16 (1,50mm),
com chapas de conexdo soldadas no pé para a fixagdo d¢ mesmo no tampo e com
chapas em perfil U para o facil encaixe das travessas. com parafuso % ¥ X
TP 13 PHS e porca sextavada de % torneada, possui 2 almofadas em chapa de
aco espessura #20 (0,9mm) com dobras internas sendo a 1° a 18mm com 109° 4
segunda a 33mm com 162° a terceira a 510mm com 162° com recorte de 100x32mm
entre a 2* e 3* dobra para passagem de fiagdo e a guarta a 33mm com 109°
terminando com 18mm, sendo 1 soldada no centro do pé central e outra removivel]
facilitando a passagem dos fios com estampo de grafismo unico. Tubo Superior:
Confeccionadas em estrutura tubular 50x50 com espessura #16 (1,50mm) com
chapas soldadas na travessa para a fixagdo da mesma do tampo através de
parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha Passa Fio: Confeccionadas em chapa de acgo
com a espessura de #26¢ (0,45mm) com trés dobras de 90° para cada lado. Caixa
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de Tomada: Confeccionadas em chapa de ago com a espessura de #18 (1,2mm),
com trés dobras a 20° para o encaixe na calha, uma segunda dobra a 120° parsg
o melhor encaixe dos dispositivos, com estampo que possibilitam o encaixe de
plugs de conexd@o USE , plug entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPAZ
3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 6x4vias para linha telefénica, 1 RJ45 modelo|
CATSE BF TF PO8N, para conexdo de redes de computadores, entrada VGA e estampd
para conector especial (tomadas e conectores ndo acompanham o produto},
sistema de fixacdo nas calhas pcor rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de
Tomada: Tampas para as caixas de tomada confeccionada em copolimero de altal
qualidade Acrilonitrila Butadiene Estirenc (ABS), com sistema de abertura e
fechamento por pino, com abertura frontal para a passagem dos fios para o
exterior da mesa guando a caixa esta fechada, com acabamento na cor preta.
Ponteira plastica: Ponteira reguldvel tipo octogonal para os tubos que ficanm
com sua parte interna exposta, com medidas exatas para o encaixe em tubo de
50x50, confeccionadas em um polimero termoplastico mals comumente chamado de
Polipropilenc (PP), com pequenas estrias para exercer pressdo na parte
interna do tubo, com acabamento na cor preta, permitindo o nivelamentoc guando)
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. Opcionais:
admite-se opcionais para fixacdo na parte superior do tampo, podendo ser:
Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm com moldura em ago, sendo fixado
lpelo suporte em polipropileno; Prateleiras centrais em madeira em MDPBF 15mm,
com suporte de fixacdo; ePainel divisor em vidro de Bmm, com suporte de
fixacdo. Acabamento partes em ago: Tratado pelo processo anticorrosivo a base
de fosfatoc de zinco e pintura eletrostatica a pd (tinta hibrida) com camada
de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240° C. Processo com rigorosd
controle de gualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO
atendendc as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e nao
revestido a corrosd3o por exposicdo a Nevoa Salina", onde & feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo ¢ grau de corrosdo
determinadc conforme a IS0 4628-3, ndc devendo ser maior gue Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica contreolada por
Reciprocador, tornando & aplicagdo uniforme. O licitante vencedor do certame
ldevera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo direcionados
a este 6rgdo: Laude de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado)
por copla de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga
com a devida comprovagido de autenticidade, gque comprove habilitagdo e
especializacdc em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdc do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do profissional gue faz a analise, emite
e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mengdc a norma NR -17, analise e conclusdo, data e wvalidade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA
cédigo 7 -4 (fabricacde de estruturas de madeira e de moveis e 3 -10
fabricacdoc de artefatos de ferro, aco e de metais ndo -ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laude de nevoa salina
MBER -8094/1983 500 horas . Laudo de Camera umida NBR -8095/2015 500 horas
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagcido em nome do
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizande a revender oS
lprodutos e prestar assisténcia técnica. Apresentar Certificade de
conformidade ,ABNT NBR 17086:2023,ABNT NBR 5209%9:1586,ABNT NBR 10443:2008
ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 148B47:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,AEBNT NBE
151562015, ABNT WBR 151582016,ABNT NMBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3383:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS 32
2801:2010
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CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de
55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoioc para fixacl3oc dos rodizios e uma furaciao
central conificada para acoplamento da coluna a gds, obtendo um di&metro na
ordem de 706 mm. O conjunto & fabricado em material de liga de aluminio pelg
processo de injegdc sob pressdoc Constituida com cinco péds de apoio parg
fixacdo dos rodizios e uma furacdo central conificada para acoplamento da
coluna a gas, obtendo um didmetro na ordem de €80 mm. As pas de apoio sdg
fabricadas em chapa de ago carbono, conformadas pelo processo de estampagem
e travadas por soldagem MIG, formando um perfil de secgdo 26 x 26,5 mm. j
anel central & fabricado em tubo de ago carbonc, onde as pas sdo fixadas
este pelo processo de soldagem MIG. A base recebe uma protegdo de preparaciao
de superficie metdlica em nanocerdmica, e revestimento eletroestédtico epéxi
em po, gue garante protecdc e maior wida util ao produto. O conjunto recebe
uma blindagem, montada por cligques de fixagdo, com a fungidc de protecdo e
acabamento, além de possuir uma blindagem telescépica para a coluna a gas,
ambas fabricadas em polipropilenc. Fabricade em aco com corpo fixol
desenvolvide em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo mével desenvolwvido em
chapa de 2,25 mm de espessura. O mecanismc recebe uma protegdo de preparagio
de superficie metalica e revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante
rotecdo e malor wvida Gtil ac produto. Possul apenas uma alavanca localizada
no ladec direito, gue ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna &
gas, para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trav
e destrava o movimento de reclinacdc do encosto. O mecanismo possui 03
seguintes recursos: — Movimento sincronizado de reclinacdc do encosto/assento
com uma posigdo de travamento, e relacdoc de inclinagdo de l:1. - Opgdo de
livre flutuagado, onde o encosto encontra-se livre para movimentacdc, mantendo
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© mesmo sempre em contato e sob pressdc com as costas do usudrio. Essa pressdg
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. S5uj
estrutura & composta por dols segmentos distintes, a estrutura frontal
fabricada com tubo de aco carbono, medindo 20 x 45 mm e com espessura de 1,5
mm, produzido por meioc do processco mecadnico de calandragem, e a estrutura
superior, responsavel por realizar o apoioc dos brages do usuério. Essa €
desenvolvida em polipropileno através do processo de injecgdo, e possui
dimensdes aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm de largura e 7 mm d

espessura. Nas extremidades inferiores do apoia bragos tém-se duas ponteiras;
desenvolvidas para protegdo e acabamento do conjunto, fabricadas em
polipropilenc, pelo processo de injecdo. O conjunto recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em pd ou cromeacdc, gue garante protegdo e maior vidﬁ
util ao produto. Conjunto constituido por duas conchas desenvolvidas e

compensado de madeira, ambas com aproximadamente € mm de espessura, usinadas
e furadas de maneira a se obter a configuracdc do produto. Na localizacag
dos furos sdo inseridas porcas de fixacdo com garras. Uma das conchas €
inteirica e outra segmentada em duas partes, sendo uma parte responsavel por|
estruturar o encosto e outra por estruturar ¢ assento. Apds tapecgadas ambas
as partes s3o unidas entre si através formande uma concha unica. Essa &
encaixada na concha inteiriga j& tapecgada, por meic de deois suportes,
fabricados em chapa de aco carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contr

corresdoc & base de eletrodeposicdo a zinco, localizados na regidc superior
do encosto e fixada na regidc frontal do assento. As dimensfes do encostg
sdo de aproximadamente de 500 mm de largura e 700 mm de altura, enguanto 9
assento possui dimensdes aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm d
profundidade. Na estrutura da concha sdo fixadas almofadas de espuma flexivea
A base de poliuretanc (PU), fabricadas pelo processc de laminacdo. A almofad

do assento possui densidade controlada de 45 kg/m*, e a almofada do encosto
lpossui densidade controlada de 30 kg/m?, podendo em ambas ocorrer variagbes|
lde +/ 10 %, e espessura média de 60 mm. Apresentar Laudo ou declaragao,
comprovando gue o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagad
de autenticidade, gue comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguran¢a do trabalho, para emissdo do
respectiveo laudo gue possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produtc de mesma
familia/linha de produgdo cfertada. Ndo serdo aceitos laudos genericos, sen|
identificagdo detalhada do produto objeto da analise. Apresentar certificados
IS0 9001 IS0 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORARS E UTILIZADORAS DE
RECURS0S AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR
8516:2015 NBR 8537:2015 NBR B8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBHR
B797:2017 NBR B8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NEBER
14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
INBR 14554:2016. 2Apresentar certificade de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3355:2017 NBR 11003:2009
ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR
10545:2014.
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CADEIRA PRESIDENTE Ccenstituido de duas roldanas circulares, na dimensdo de
55 mm de diametro, fabricadas em sua regido central em poliamida (PA) e em
sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando se a pisos rigidos.
IConstituida com cinco pas de apoic para fixaclo dos rodizios e uma furagdo
central conificada para acoplamento da coluna a gé&s, cobtendo um didmetro n4
ordem de 706 mm. O conjunto €& fabricado em material de liga de aluminio pelg
processo de injegdo sob pressfc. Fabricado em ago com corpe fixo desenvolvidg
em chapa de 2,65 mm de espessura, e corpo movel desenvolvido em chapa de 2,25
mm: de espessura. O mecanismo recebe uma protegdoc de preparagdo de superficie
metialica e revestimento eletroestdtico epdxi em pd, gue garante protecio e
maior wvida 1til ao produto. Possui apenas uma alavanca localizada no ladg
direito, gque ac ser rotacionada comanda o acionamentc da coluna a gas, para
regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrav
o movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo possui os seguintea
recurses: - Movimento sincronizado de reclinacdo do encosto/assento com um
posicdo de travamento, e relagdo de inclinacdc de 1:1. - Opgdoc de livre
flutuagdo, onde o encosto encontra-se livre para movimentacdo, mantendo o
mesmo sempre em contato e sob pressdo com as costas do usudrio. Essa pressig
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do mecanismo. Sual
estrutura e desenvolvida em tubo de ago carbono na configuracdo oblonga
possuindo medidas de 25 x 50 mm e espessura 1,5 mm. Possul ainda uma capa de
poliprepilenc com medidas aproximadas de 315 mm de comprimento, 53 mm de
largura e 5 mm de espessura. Conjunto constituido por duas estruturas, sendo
elas o assento e o encosto unificados, formande um tipoc de concha, produzidos
predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm de espessura, sdg
utilizadas porcas garras para a fixacdo do assento no encosto e posteriormente
sdo utilizados parafusos para a fixagdo na estrutura, na parte interna de
ambas as estruturas, sdo fixadas fitas elAsticas entrelacadas com a funcéaog
de amortecer a espuma do assento e do encosto. Para compor o assento e o
encosto sdo utilizadas almofadas de espuma a base de peoliuretano, fabricad
pelo processo de laminacdo O conjunto € revestido com tecido pelo processa
de tapegamento, apresentando em suas extremidades cantos arredondado. Para
configuragdo do assento as dimensdes da espuma giram em torno de 557 mm de
comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de espessurz e densidade media de 33

kg/m®. J& para o encosto a espuma tem dimensdes de 770 mm de comprimento,

UND

Termo de Referéncia. Doc. 90096/25. Data: 09/10/2025 14:31. Responsavel: Josenildo S. de Oliveira.
Impresso por convidado em 05/11/2025 11:07. Validag¢éo: 13A4.5DBE.569F.97D8.5F8C.073F.CF4B.93E2.

426



I 520 mm de largura, 20 mm de espessura = densidade média de 28 kg/m®. Ambas
as espumas possuem tolerdncia de densidade de +/- 10%. Apresentar Laudo o

declaracso, comprovando gue o mobiliadrio ofertado, com imagem e medidas esta
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devid

comprovacdc de autenticidade, gque comprove habilitagdo e especializacdo e

medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, par

lemiss&c do respectivo laudo gue possam cferecer, indubitavelmente, elementos
lde evidéncia para identificar gue se trata do mesmo produto ou preduto d

mesma familia/linha de produg¢do ofertada. N3o serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificacdo detalhada do produtc objeto da analise. Apresentar
certificados ISO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAC DE RESIDUOS SOLIDOS]
CADASTRO TECNICC FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURS0OS AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR
8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR
B619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8310:2016 NBR 8176:2016 NBR 9177:2015 NBR
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISC 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14089:201§
NBER 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura NBH
17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 335%:2017
NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014.
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CADEIRAR OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, na
dimensdoc de 50 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em peliamid
(PA) e em sua banda de rodagem em poliuretano (PU), destinando se a pisos
rigidos. Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e umal
furacdc central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
didmetro na ordem de €80 mm., As pas de apoio sdo fabricadas em chapa de agg
carbonc, conformadas pelo processo de estampagem e travadas por soldagem MIG,
formando um perfil de secgdo 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricade em tubg
de aco carbono, onde as pas sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.
In base recebe uma protegdo de preparacdo de superficie metalica en
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epédxi em pd, gue garante protegdg
e maior vida atil ao produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por
cliques de fixacdo, com a fungdo de protegdo e acabamento, além de possuir
uma blindagem telescépica para a coluna a gés, ambas fabricadas em
lpolipropilenc. Fabricado em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65
mm de espessura, e corpo moével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura.
0 mecanismo recebe uma protecdc de preparacdc de superficie metalica g
revestimento eletroestatico epdxi em pd, que garante protegdo e maior vida
util ao produto. Possul apenas uma alavanca localizada no lado direito, que
aoc ser rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas, para regulagem de
altura da cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimentg
de reclinagdc do encosto. O mecanismo possui os seguintes recurscs: -
Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com uma posicdo de
travamento, e relacdo de inclinacdo de 1:1. - Opcdo de livre flutuacdo, onde
o encosto encontra-se livre para movimentacde, mantendo o mesmo Sempre em
contato e sob pressdc com as costas do usuaric. Essa pressdo pode ser ajustada
através de um knob na parte frontal do mecanismo. Conjunto constituido por
estrutura plastica injetada em polipropilenc com fibra de wvidro. Possui
porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura dof
assento & fixada uma almofada de espuma flexivel & base de poliuretanc (PU),
fabricada pelo processo de injecdc sob pressdc. Esta almofada possui
Idensidade controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variagdes na ordem de +/+
10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto é revestido com tecido pelol
processo de tapegamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 482 mm de largur
% 456 mm de profundidade apresentando em suas extremidades cantoz
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injegdc em polipropileno. Apoic de brago com regulagem de altura,
que se da pelo pressionamento de um botdo na parte frontal do apoic de braco.
Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito posicgdes
definidas. A alma do apoic de brago é fabricada em chapa de ago com 6,35 mm
de espessura, j& ©os restantes dos componentes sdc fabricades em
polipropileno. O encosto possul estrutura injetada em polipropileno reforcad
com fibra de vidreo e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem d
mecanismo e lamina. Suas dimensdes s3o aproximadamente 471 mm de largura :
622 mm de altura, com cantos arredondados. Para acabamento, ¢ encosto recebe
uma blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, gue & encaixada

estrutura, dispensandc o uso de parafusos e grampos. Na estrutura do encost
e fixada uma almofada de espuma flexivel 3 base de Poliuretano (PU), fabricada
belo processc de injegdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 Kg/m' podende ocorrer variacdes na ordem de +/- 10%, e
espessura media de 43 mm. Na versdo com encosto fixo, a lamina que liga o
encosto ao assento é fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de espessura com
vinco central para maior resisténcia. J4 a lamina com catraca, para a versdo
com regulagem de altura, & fabricada em chapa de ago com 6,35 mm de espessura.
Possul catraca fabricada em pegas injetadas em poliamida, reforcada com f£ibra
de vidro. Esse mecanismo de regulagem & automatico, ou seja, €& regulado sem
@ utilizacdo de alavancas ou gqualquer tipo de manipulos, bastando puxar e
mover O encosto para cima e o posicionar na posigio desejada. Para baixa-lo
basta elevar o encosto até a altura méxima que © mecanismo se desarma e o
libera até a posigdo mais baixa. O encosto possui 66 mm de curso para 3
requlagem de altura, disposto em oito posigées definidas. . Apresentar Laudd
ou declaragdo, comprovando que o mobilidric ofertado, com imagem e medidas|
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhade por cépial
de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com &
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devida comprovagcdo de autenticidade, que comprove habilitagdo C
especializacio em medicina de trakalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissa3c do respectivo laudo gue possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producdo ofertada. Naog
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdoc detalhada do produto objeto)
da analise. Apresentar certificados IS0 9001 IsSC 14001 CERTIFICADO DH
DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURS0S AMBIENTAIS IBRMA.
Apresentar seguintes laudos NBER 8515:2020 NBR 8516:2015 NER 8537:2015 NBR
8587:2015 NBR £597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2018 NBR ISO 105C06:2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR
10443:2008. ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1953
NBR 8096:1983. ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014.
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sua configuracdc & definida por uma
estrutura com guatro pés, fabricada em tubo de ago carbono com didmetro de
25,4 mm e parede de 1,5 mm, e travessas de ago carbono em tubo de secgdg
quadrada 20x20 mm com 1,2 mm de espessura. A base em forma de guatro pés €
fabricada pelo processo mecdnico de curvamento, possuindo duas travessas que
unem uma perna a outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura contemn
quatro deslizadores articulados, desenvolvidos para manter a base apoiada
sobre o piso e principalmente evitar o contato direto do metal com &
superficie de apoio, fabricados em polipropileno, pelo processo de injegdo.
Toda a estrutura recebe uma protegdo de preparacdc de superficie metélica em
nanoceramica, e revestimento eletroestdtico epéxi em pd, gue garante protegaog
e maior wvida wutil ao produto. Conjunto constituide por compensadd
multilaminado de madeira com 14 mm de espessura. Possul porcas garra inseridas
nos pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento ¢ fixada umag
almofade de espuma flexivel & base de poliuretano (PU), fabricada pelg
processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controiadj
de 45 kg/m® podendo ccorrer variacdes na ordem de +/- 10 %, e espessura médi

de 55 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo processc de tapecamento.
Suas dimensdes sdo aproximadamente 478 mm de largura x 453 mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem pléstica fabricada pele processc de injegdo em polipropileno.
0 encosto possui estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra de
vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas dimensde

sdo aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com cantos
arredondados. Para acabamento, © encosto recebe uma blindagem injetada e

lpolipropilenc, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos)
e grampos. Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecao sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m® podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%. Apresentar Laudo ou declaracdo, comprovand

que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Norm
Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de
identidade profissional (CREAR ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagad
de autenticidade, gque comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do
trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para emissdo do
respectivo laude que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar gue se trata do mesmo produto ou produto de mesma
familia/linha de producdo ofertada. Ndo serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificagdo detalhada do produto objeto da andlise. Apresentar certificados
IS0 9001 IS0 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DH
RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NER
8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR B8619:2015 NEBER
8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NER
14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
NBR 14554:2016, Apresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009
BSTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

UND

40
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituideo de duas roldanas circulares, nal
dimensdo de 50 mm de didmetro, fabricadas em sua regido central em poliamida
(PR) e em sua banda de rodagem em poliuretanc (PU), destinando se a plsos
rigidos. Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos rodizios e uma
furagdo central conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um
lIdidmetro na ordem de €80 mm. As pds de apoio s3o fabricadas em chapa de acqg
carbono, conformadas pelo processo de estampagem e trawvadas por soldagem MIG,
formando um perfil de secgdo 26 x 26,5 mm. O anel central é fabricado em tubog
de ago carbono, onde as péas sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG.
A base recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metdlica em
nanocerdmica, e revestimento eletroestatico epdxi em pd; que garante protegdo
e maior wvida atil ac produto. O conjunto recebe uma blindagem, montada por
cliques de fixzagdo, com a funcdo de protegdo e acabamento, além de possuir
uma blindagem telescépica para a coluna a gds, ambas fabricadas en|
polipropileno. Fabricado em ago com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protegdo de preparagdo)
de superficie metdlica e revestimento eletroestdtico epéxi em péd, gue garante
protegdo e maiocr wvida util ao produto. O mesme possul uma blindagem de
polipropilenc com acabamento superficial texturizado para impedir o acesso
do usuario nas partes moveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas
no lade direito, uma que trava e destrava o movimente de reclinacac do
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encosto, @ a outra gue comanda o acionamente da coluna a géas, para regulageny
de altura da cadeira. O mecanismo possui o seguinte recurso: - Movimento de
reclinacdc do encosto com possibilidade de travamento em qualquer posigéo.
Conjunto constituide por compensado multilaminadc de madeira com 14 mm de
espessura. Possul porcas garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura.
Na estrutura do assento & fixada uma almofada de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob pressao. Estg
almofada possui densidade controlada de 45 kg/m? podendo ocorrer variagdes|
na ordem de +/- 10 %, e espessura média de 55 mm. O conjunte é revestidoe co
tecido pelo processo de tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente 478
mm de larqura x 453 mm de profundidade apresentando em suas extremidades
cantos arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica fabricad
elo processo de injecdo em polipropileno. Apoio de braco com regulagem de
altura, gque Se da pelo pressionamento de um botd3o na parte frontal do apoid
de braco. Possui 70 mm de curso para a regulagem de altura, dispostos em oito
posicdes definidas. A alma do apoio de braco e fabricada em chapa de aco com
5,35 mm de espessura, ja& os restantes dos componentes sao fabricados em
lpolipropileno. O encosto possui estrutura injetada em polipropilenc reforgada
com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas
dimensdes sdo aproximadamente 420 mm de largura x 380 mm de altura, com
cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetadal
em polipropileno, que & encaixada & estrutura, dispensando o uso de parafusos|
e grampos. Na estrutura do encosto & fixada uma almofada de espuma flexivel
4 base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdc sob pressdo.
Esta almofada possui densidade controlada de 45 Kg/m' podendo ocorrer
variacdes na ordem de +/- 10%. Na versdo com encosto fixo, a lamina que ligal
o encosto ao assento & fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de espessura
com wvinco central para maior resisténcia. Na versdo com encosto regulavel,
a requlagem de altura do encosto se da por meio de uma catraca automatica,
ou seja, basta puxar o encosto para cima e posicionar na altura desejada.
Para baixé-lo, basta puxar até a altura maxima que o mecanismo se desarma
libera o encosto até a posicdo mais baixa. Peossuli 70 mm de cursoc para &
regulagem de altura, dispostos em sete posigdes definidas. Apresentar Laudo|
ou declaracdc, comprovando que o mobiliadrio ofertado, com imagem e medidas
esta dentro da Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia, acompanhado por cépiJ
de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com &

devida comprovacao de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emiss3c do respectivo laudo que possam oferecer,

indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se trata do
mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de producdo ofertada. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objetol
da an&lise. Apresentar certificados IS0 9001 IsSO 14001 CERTIFICADO DE
DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS IBAMA.
Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:20135 NBR
§587:2015 NBR B8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBHR
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR 150 105C06:2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR B095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
[NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

33

LONGARINA 3 LUGARES ESPECIFICAGCOES TECNICAS: Conjunto meontado sobre
longarina DE 3 LUGARES , dispostos simetricamente de maneira a se obter 4
acomodacgdo dos usuarios de forma ergondmica e confortavel. a)Base Componente
utilizade para manter a estabilidade da longarina,em todas as suas
funcionalidades, e nivelamento scbre o piso Pé Plastico:E compostoem suas
extremidades por material injetado em termopléstico de engenharia (Copolimer

de Polipropileno), enguanto sua parte central & composta por dols tubos]
industriais de construcdc mecanica na configuracgdc circular de ago carkong
IARBNT 1008/1020 com 38,10 mm de didmetro e 0,9 mm de espessura; © gue confere
ac elemento a resisténcia necessaria para suportar os carregamentos inerentes
aoc uso. As extremidades sdo unidas aocs tubos centrais sob pressdo, evitandg
o contatoda parte inferior dos tubos com a umidade do chio. J& quandg
configurada na opgdo com Pé Plistico, conta com duas travessas desenvolvidas
em tubo industrial de construcdc mecdnica na configuragdo retangular de ago
carbonoe ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 20x40 mme espessura de 1,2 mm.
Cada travessa une—se aos pés por melc de doisparafusos com arruelas e porcas.
As extremidades da longarina s3o compostas por ponteiras, desenvolvidas par
protegdoc e acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de injecg@o e
material termoplastico denominadec Polipropilenc (PP).Todas as partes
metalicas recebem uma prote¢dc de preparacdo de superficie metédlica e
nanctecnclegia (nanocerédmica), e pintura eletrostitica epdxi em péd, qu
garante protegdo e maior wida util ac produto. b) Assento Conjunto estrutural
de apoio para a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar o usuari
de maneira confortavel e ergonémica. Conjunte constituido peor compensad
multilaminado de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e revestidas
[pelo processo de eletrodeposicdo 4 zinco. Na estrutura do assento € fixad
uma almofada de espuma ergonémica e flexivel & base de poliuretano (PU),
fabricada através de sistemas gquimicos & base de poliol/isocianato pel
[processe de injegdo sob pressdo. Esta almofada possul densidade controlad
de 55 kg/m’, podendo ocorrer variagdes na ordem de +/-10%, e espessura medi
de 40 mm.O conjunto & revestido com tecido pelo processc de tapecament
convencional. Suas dimens&es s3oc aproximadamente 500 mm de largura e 450
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e profundidade, AaApfesentandos Bm SUas exEremidades cantos arredondados.
amsento ainda possuil uma blindagem plastica fabricada pele processc del

injecao em termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) c)Apol
BracosConjunto mecdnico de apoio e posicionamentc dos bragos de forma
ergondmica e confortavel. Brago Fixo: A estrutura do apoio de brago &
fabricada em tubo industrial de construgcdo mecanica ABNT 1008/1020 n
digmetro de 25,4 mm, com 1,9 mm de espessura, cortado em maguinas de cort
e dobrados em curvadoras CNC.O apoio de brago é fabricado pelo processo de
injecd3oc em termoplastico de engenharia (Copolimerc de Polipropileno] e possul
dimens&es aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm de largura e 4 mm d
espessura. Para a montagem de cada apoio bracos a estrutura sdo utilizados
dois parafusos flangeados para plastico. d} Encosto Componente utilizado para
sustentacdc da regido do apoioc lombar com a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas em um desenho com concordancias de raios e curvas
ergondmicas, e gue modelam de forma agradavel e anatémica acs mais variados
biétipos de usuidrios. E constituido por uma estrutura em termoplastico de
engenharia (Copolimero de Polipropileno) com dimensdes aproximadas de 420 mm
de largura, 450 mm de altura e espessura média de 4,5 mm. E fabricada peldg
processce de injegdo de termoplasticos, com combinagdes de raios g
concorddncias anatdmicas, referenciado a um poligono irregular que combina
uma geometria semslhante a um pentagono, além de possuir aberturas qu
facilitam a transferéncia térmica. O suporte do encosto &€ fabricado em tubg
industrial de construcdc mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e
espessura de 1,5 mm. Cada extremidade do suporte possui uma chapa de fixacdo,
fabricada em material ago ABNT 1008/1020 com 3 mm de espessura, a gual sera
responsavel por realizar a fixagdc do suporte ao assente. As chapas sdg
unidas aos suportes pelo processo de soldagem MIG. Para gue O suporte se una
ao assento sd3o utilizados seis parafusos, trés em cada chapa. A fixagdo dog
encosto ao suporte se dd atraves de trés parafusos para plastico. Para Este
Item Apresentar Catalago Com Descrigdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os)
Sequintes Laudos: Ise 5001 Iso 14001 Certificado De Destinacgdc De
Residuos Sdélidos Cadastro Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais Ibama, Abnt Nbr 16031
Laudo Ergondémico -NR 17 NBR 16031 NBR B8515:2020 WBR 8516:2015 NBR 8537:2015
[NBR 8537:2015 NBR 8537:2015 NBR §619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06/2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016 Certificado de Cadeis
de Custodia FSC Atestado de Fornecimento ASTM D790:2017 ISO 17B:2019 ASTM
D256:2010 ASTM E1645:2021 NBR 17088:2023 NBR B8085:2015 ASTM D 7091:2013 NBR
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1883
MNER 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

34 Sofd 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e bragos em madeira Pinus com UND 4
perfil de 50 ® 20 mm e compensado Virela com perfil de 2,20m x 1,60m com
espessura de 10 mm para fechamento das laterais dos bracos e encosto; fixagio
das pegas atraves de parafusos sextavados soberbe, com dimensdes de 1/4 x
65mm; Arruela 1/4 zincade branco e Grampos 80/10 e 14 x 45; base do assento
forrada com cinta elastica de 50 mm entrelacadas para posicionamento das
almofadas; Almofadas de encosto fixas: Espuma laminada com densidade D28 com
espessura de 80 mm, revestida em manta de espuma laminada com densidade D28
e espessura de 20 mm; Acabamento: Estrutura revestida em manta de espuma
laminada com densidade D20 e espessura de 20 mm; TNT na cor preta pra
fechamento da parte inferior; Capa de revestimento conforme catalogo cod
costuras laterais; Almofadas de assento: Almofadas de assento em espuma)
laminada com densidade D28 e espessura de 180mm revestida em espuma plumante
de Z25mm; Capa de revestimento com costura lateral com fechamento em ziper.
Estrutura: Estrutura metdlica com pés e parte superior em tubc redondo de|
ago carbono com perfil de 1 e 1,5mm de espessura, parte central em tubo
redondo de ago carbono com perfil de 5/8 e 1,2mm de espessura, base inferior
em cantoneira de ago carbono com perfil de 1.1/4 % 1/8 ; Acabamento: Estrutura
cromada ou com Pintura realizada por processo eletrostatico, utilizando-sel

tinta a pd, disponivel nas cores preto texturizado, cinza texturizado ou
aluminio

4.0.DO TRATAMENTO DIFERENCIADO PARA ME/EPP

4.1.Na referida contratagdo serd concedido tratamento diferenciado e simplificado para as
Microempresas e Empresas de Pequeno Porte, nos limites previstos da Lei 123/06, consideradas as
hipéteses e condicées determinadas no Art. 49, da Lei 14.133/21. Todavia, serdo afastados os
beneficios estabelecidos nos Arts. 47 e 48, por estarem presentes, de forma isclada ou
simulténea, as situagdes previstas nos incisos II e III, do Art. 49, todos da Lei 123/06.
4.2.A participacdo no certame, portanto, deverd ser aberta a quaisquer interessados, inclusive
as Microempresas, Empresas de Pequeno Porte e Equiparados, nos termos da legislagé&o vigente.

5.0.DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE

5.1.Efetuar o pagamento relativo ac objeto contratado efetivamerite realizado, de acordo com as
clausulas do respectivo contrato ou outros instrumentos habeis.

5.2.Proporcionar ao Contratado todos os meics necessarios para a fiel execucdo do objeto da
presente contratagdo, nos termos do correspondente instrumento de ajuste.

5.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quantc & gualidade dos
produtos ou servigos, exercendo a mais ampla e completa fiscalizacdo, o que ndo exime o Contratado
de suas responsabilidades pactuadas e preceitcs legais.

5.4.0bservar, em compatibilidade com o objete da contracdo, as disposicées dos Arts. 115 a 123
da Lei 14.133/21.

430
Termo de Referéncia. Doc. 90096/25. Data: 09/10/2025 14:31. Responsavel: Josenildo S. de Oliveira.
Impresso por convidado em 05/11/2025 11:07. Validag¢éo: 13A4.5DBE.569F.97D8.5F8C.073F.CF4B.93E2.



431

6.0 .DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO
6.1 .Responsabilizar—-se por todos os onus e obrigacdes concernentes a legislagcao fiscal, oiwvwil,

tributaria e trabalhista, bem como por todas as despesas e compromissos assumides, a gualquer
titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da execugdo do objeto contratado.
6.2.5ubstituir, arcando com as despesas decorrentes, ©s materials ou servigos gue apresentarem
defeitos, alteracgdes, imperfeicdes ou gquaisqguer irregularidades discrepantes as exigéncias do
instrumento de ajuste pactuado, ainda que constatados somente apés o recebimento ou pagamento.
6.3.Nio transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacdo, salvo mediante prévia
e expressa autorizacdo do Contratante.

6.4.Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos habeis, em compatibilidade
com as obrigacdes assumidas, todas as condicdes de habilitacdo e gqualificacdo exigidas no
respectivo processo licitatérie, conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos
necessarios, sempre gue solicitado.

6.5.Emitir Nota Fiscal correspondente & sede ou filial da empresa gue efetivamente participou
do certame e consequentemente apresentou a documentagdo exigida na fase de habilitacgdo.
6.6.Executar todas as obrigacdes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente,
enquadrando-se, rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacdes técnicas
correspondentes.

6.7.0bservar, em compatibilidade com o objeto da contragdoc, as disposi¢des dos Arts. 115 a 123
da Lei 14.133/21.

7.0.DOS PRAZOS E DA VIGENCIA

7.1.0 prazo maximo para a execucdo do objeto desta contratacdoc e gque admite prorrogacdo nas
condigdes e hipéteses previstas na Lei 14.133/21, estd abaixo indicado e sera considerado da
emissdo do Pedido de Compra:

7.1.1.Entrega: 10 (dez) dias.

7.2.8alvo disposicdes em contrario devidamente estabelecidas neste instrumento, o local para a
entrega, observada a demanda e oportunidade, serd na sede do Contratante ou em uma das unidades
administrativas, por ele indicada, gue compde a sua estrutura operacional.

7.3.A vigéncia da presente contratacdo serd determinada: até o final do exercicio financeiro de
2025, considerada da data de assinatura do respectivo instrumento de ajuste; podendo ser
prorrogada, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21, especialmente as
disposigées do Art. 107, por tratar-se a presente contratagdo, de fornecimento continuo.

8.0.D0 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE

B.l.Precos registrados - revisdo:

8.1.1.No caso de reconhecimento do deseguilibrio econdmico-financeire do prego inicialmente
registrado o gerenciador do sistema, se julgar conveniente, poderd optar pelo cancelamento do
preco, liberando o fornecedor do compromisso assumide sem aplicacdo de penalidades, ou determinar
a negoclacdo.

8.1.2.Quando o prego registrade tornar-se superior ao praticade nc mercado por motivo
superveniente, o gerenciador do sistema convocara os fornecedores para negociarem a reducgdo dos
pregos aos valores praticados pele mercado, mantendo ©o mesmo objeto cotado, gqualidade e
especificacdes. 0s fornecedores gque ndc aceitarem reduzir seus pregos aos valores praticados
pelo mercado serdo liberados do compromisso assumido, sem aplicacdo de penalidade. A ordem de
classificacdo dos fornecedores gue aceitarem reduzir seus precos aocs valores de mercado observara
a classificacdo original.

8.1.3.Na ccorréncia do preco de mercado torna-se superior aos precos registrados e o fornecedor
ndo puder cumprir o compromisso, o 6rgdc gerenciador podera:

8.1.3.1.Liberar o fernecedor do compromisso assumido, caso a comunicacgdo ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicagdoc da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

8.1.3.2.Convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacdo.
8.1.4.0 realinhamento deverd ser precedido de pesquisa de precos prévia no mercado, banco de
dados, indices ou tabelas oficiais e/ou outros meios disponiveis gue assegurem o levantamento
adequado das condig¢des de mercado, envolvendo todos os elementos materiais para fins de guardar
& justa remuneracgidc do objetoc contratado e no embasamento da decisdo de deferir ou rejeitar o
pedido.

8.1.5.Definido o valor méaximo a ser pago pelo ORC, o novo prego para o respectivo lote devera
ser consignado através de apostilamento na Ata de Registro de Pregos, ao qual estard o fornecedor
vinculado.

8.1.6.N30 havendo éxito nas negociagdes, o ORC devera proceder & revogacdo da Ata de Registro
de Pregos, adotando as medidas cabiveis para obtencdo da contratagéo mais vantajosa.

B8.2.Precos contratados - reajuste:

8.2.1.0s precos contratados s3oc fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

8.2.2.Dentro do prazo de vigéncia da contratacdo e mediante solicitacio do Contratado, ©s pregos
poderdo sofrer reajuste apés o interregno de um ano, na mesma proporcdo da variagdo verificada
no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o més do orgamento estimado, exclusivamente para as
obrigacdes iniciadas e concluidas apdés a ocorréncia da anualidade.

8.2.3.Nos reajustes subsequentes ac primeiro, o interregno minimo de um ano serd contado a
partir dos efeitos financeiros do tltimo reajuste.

8.2.4.No caso de atraso ou ndo divulgacdc do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao
Contratado a importédncia calculada pela ultima variacdc conhecida, liguidande a diferenca
correspondente tdo loge seja divulgado o indice definitiveo. Fica o Contratado obrigado a
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apresentar memdria de calculo refaerente ao reajustamento de precos do valor remanescente, SsSempre
gue =s5te OCOoOrrer.

8.2.5.Nas aferigées finails, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o
definitive.

B.2.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de gualquer forma
nido possa mais ser utilizado, sera adotado, em substituicdec, © que vier a ser determinado pela
legislacdo entdo em vigor.

8.2.7.Na ausédncia de previsdo legal gquanto ac indice substituto, as partes elegerdo novo indice
oficial, para reajustamento do prego do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

8.2.8.0 registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de pregos podera
ser realizado por simples apostila.

8.2.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico-financeiro,
quando for o caso, sera de até um més, contado da data do fornecimento da documentacdo
comprobatéria do fato imprevisivel ou previsivel de consequéncia incalculdvel, observadas as
disposicées dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

9.0.DO PAGAMENTO

9.1.0 pagamento serad realizado mediante processo regular e em observancia 4as normas e
procedimentos adotados, bem como as disposigdes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte
maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias, contados do pericdo de adimplemento.

10.0.DA VERIFICAGAO DA QUALIFICAGCAO TECNICA E ECONOMICO-FINANCEIRA

10.1.8e necessaria a verificacdo da qualificacdo técnica e econémico-financeira do licitante, a
documentacdo essencial, suficiente para comprovar as referidas capacidades, sera restrita aquela
definida nos Arts. 67 e 69, da Lei 14.133/21, respectivamente.

10.2.5alienta-se que a documentacdo relacionada nos Arts. 66 a €9, da Led 14.133/21, para
demonstrar a capacidade do licitante de realizar o objeto eventualmente pactuado, dividida em
habilitacidoc juridica; gualificacdo técnico-profissional e técnico-operacional; habilitacgédes
fiscal, social e trabalhista; e habilitacdo econdmico-financeira; poderd ser dispensada, total
ou parcialmente, nas contratacgdes em valores infericres a um guarto do limite para dispensa de
licitacdo para compras em geral, conforme as disposigées do Art. 70, do mesmo diploma legal.

11.0.DO CRITERIO DE ACEITAGAO DO OBJETO

11.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condic¢des de adimplemento das obrigacdes
pactuadas, os procedimentos e condigdes para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo,
conforme o caso, ds disposigdes do Art. 140, da Lei 14.133/21.

12.0.D0OS PROCEDIMENTOS DE FISCALIZAGAO E GERENCIAMENTO

12.1.8erd0 designados pelo Contratante representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal do
contrato, nos termos do Art. 117, da Lei 14,133/21, especialmente para acompanhar e fiscalizar
a sua execugdo; respectivamente, permitida a contratagdo de terceiros para assisténcia e subsidio
de informacdes pertinentes a essas atribuicdes.

12.2.A administracidoc e os demais atos de controle da correspondente Ata de Registro de Precos,
decorre do competente processo licitatério, serdo realizados através do Departamento de Compras,
atuando como Gerenciador do Sistema de Registro de Pregos.

12.3.Caberd ac gerenciador a realizagdc periddica de pesquisa de mercado para comprovacao de
vantajosidade, acompanhando os pregos praticados para o respective lote registrado nas mesmas
condi¢des ofertadas, para fins de controle e, conforme o caso, fixacdc do valor maximo a ser
pago para a correspondente contratacgdo.

13.0.DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS

12.1.0 licitante ou o Contratado serd responsabilizade administrativamente, facultada a defesa
no prazo legal do interessado, pelas infracdes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e seréao
aplicadas, na forma, condig¢des, regras, prazos e procedimentos definidos nos Arts. 156 a 163,
do mesmo diploma legal, as seguintes sangdes: a - adverténcia aplicada exclusivamente pela
infracdo administrativa de dar causa & inexecucdc parcial do contrato, guando ndo se justificar
a imposicdo de penalidade mais grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento)
aplicada sobre ¢ walor do contrate, por dia de atraso injustificado na execugdo do aobjeto da
contratacdo; ¢ — multa de 10% (dez por cento) scbre o valor do ceontrato por qualgquer das
infragdes administrativas previstas no referido Art. 155; d - impedimento de licitar e contatar
no ambito da Administragdoc Publica direta e indireta do ente federative que tiver aplicado a
sangdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao respeonsavel pelas infragdes administrativas
previstas nos incises II, III, IV, V, VI e VII do caput do referide Art. 155, quando nd3oc se
justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e - declaracdo de inidoneidade para licitar ou
contratar no ambito da Administracdo Publica direta e indireta de todos os entes federativos,
pelo praze minimo de trés anos e maximo de seis anos, aplicada ao responsdvel pelas infracgdes
administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e XII do caput do referido Art. 155, bem
como pelas infracdes administrativas previstas nos incises II, III, IV, V, VI e VII do caput do
mesmo artigo gue justifiguem a imposigdo de penalidade mais grave gue a sangdo referida no § 4°
do referido Art. 156; f - aplicacdo cumulada de outras sancdes previstas na Lei 14.133/21.
13.2.5e o valor da multa ou indenizagdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 dias apds a
comunicacac ao Contratado, serd automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a
que ¢ Contratade vier a fazer jus, acrescido de juros moratdrios de 1% (um por cento) ao més,
ou, quande for o caso, cobrado judicialmente.
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l14.0.DA cmmwsm FINANCEIRA
14.1.Nos casos de eventuais atrascs de pagamenteo nos termes deste instrumento, = desde gue o

Contratado ndo tenha concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao
financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento até a data correspondente ao
efetivo pagamentc da parcela. Os encargos moratérios devidos em razdo do atraso no pagamento
serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM = N x VP x I, onde: EM = encargos
moratérios; N = ntmero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = valor da parcela a ser paga; e I = indice de compensacdo financeira, assim apurado: I =
(TX = 100) = 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos ultimos doze meses ou, na
sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal gue o substitua. Na hipdtese do referido
indice estabelecido para a compensacgdo financeira venha a ser extinto ou de gqualquer forma ndo
possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituigdo, o gque vier a ser determinado pela
legislacdo entdc em vigor.

15.0.DA GARANTIA DA CONTRATACAO

15.1.0bservadas as disposicdes dos autos do presente certame, serd exigida a garantia da
contratacdo de gue tratam os Arts. 96 e seguintes, da Lei 14.133/21, podendo o Contratado optar
pela caucdoc em dinheiro ou em titulos da divida publica, seguro-garantia, fianga bancaria ou
titulo de capitalizacdo; em walor correspondente a 5% (cinco por cento) do valor total da
contratacgdo.

15.2.Em casc de opcgdoc pelo seguro-garantia, a parte adjudicatéria deverd apresentéd-la, no prazo
maximo de 01 (um) més, contado da data de homologagdo da licitagdo, e anterior a assinatura do
contrato:

15.2.1.A apélice de seguro-garantia deverd ter validade durante a vigéncia do contrato e por
mais 90 (noventa) dias apés término deste prazo de vigéncia, permanecendc em vigor mesmc que o
Contratado nidc pague o prémio nas datas convencionadas;

15.2.2.Casc o adjudicatario nadc apresente a apdlice de seguro de garantia no prazo fixado,
ocorrerd a preclusdo do direito de escolha dessa modalidade de garantia;

15.2.3.5 apélice de seguro-garantia deverad acompanhar as modificactes referentes a wigéncia do
contrato principal mediante a emissdoc do respectivo endosso pela seguradora;

15.2.4.5er4 permitida a substituigdo da apélice de seguro-garantia na data de reniovacdo ou de
aniversario, desde gque mantidas as condigdes e coberturas da apdlice vigente e nenhum periodo
fique descoberto, ressalvados os periodos de suspensdo contratual;

15.2.5.A ap6élice de seguro-garantia deverd ter cobertura para pagamento direto ao empregado apos
decisdo definitiva em processo administrativo gue apure montante liquido e certo a ele devido
em razdo de inadimpléncia do Contratado, independentemente de trénsito em julgado de deciséo.
15.3.Caso o adjudicatédrio ndo opte pelo seguro-garantia ou ndo apresente a apblice de seguro de
garantia nos termos deste instrumento, deverd apresentar, no prazo maximo de 5 (cinco) dias
Uteis, prorrogaveis por igual periodo, a critério do Contratante, contado da assinatura do
contrato, comprovante de prestacdo de garantia nas modalidades de caugdo em dinheiro ou titulos
da divida publica, fianca bancaria ou titulos de capitalizacédo:

15.3.1.Quando a garantia em dinheirc for a modalidade escolhida pelo Contratado, devera ser
efetuada em favor do Contratante, em conta bancdria especifica de instituigdo financeira por
ele indicada;

15.3.2.0ptando por utilizar titulos da divida publica, estes devem ter sido emitidos scb a forma
escritural, mediante registro em sistema centralizado de liquidagdc e de custddia autorizado
pelo Banco Central do Brasil, e avaliados pelos seus valores econdmicos, conforme definido pelo
Ministério competente;

15.3.3.No caso de garantia na modalidade de fianca bancéaria, deverd ser emitida por banco ou
instituicdo financeira devidamente autorizada a operar no Pais pelo Banco Central do Brasil e
devera constar expressa renuncia do fiador aos beneficios do artigo 827 do Cédigo Civil;
15.3.4.Na hipotese de opcdo pelo titulco de capitalizacgdo, a garantia deverd ser custeada por
pagamentc Unico, com resgate pelo walor total, sob a modalidade de instrumento de garantia,
emitido por sociedades de capitalizacdo regulamente constituidas e autorizadas pelo Governo
Federal. ©C titulc de capitalizagdo deverd ser apresentado ao Contratante Jjuntamente com as
condigdes gerails € o numero do processo administrativo scb o gqual o plano de capitalizacdo foi
aprovado pela Superintendéncia de Seguros Privados SUSEP.

15.4.4 garantia assegurard, gqualguer que seja a modalidade escolhida, sob pena de ndoc aceitacio,
© pagamento de:

15.4.1.Prejuizos advindos do ndo cumprimente do ocbjeto do contrato e do nédo adimplemento das
demais obrigagdes nele previstas;

15.4.2.Multas moratérias e punitivas aplicadas pela Administracdo ac Contratado; e
15.4.3.0brigagdes trabalhistas e previdencidrias de qualgquer natureza e para com o FGTS, nédoc
adimplidas pelo Contratado.

15.5.N0 caso de alteragdoc do wvaleor do contrate, ou prorrogagdo de sua vigéncia, a garantia
devera ser ajustada ou renovada, seguindo os mesmos pardmetros utilizados guando da contratacio.
15.6.Na hipétese de suspensdo do contrato por ordem ou inadimplemento do Contratante, o
Contratado ficard desobrigado de renovar a garantia ou de endossar a apdlice de seguro até a
ordem de reinicio da execugdo ou o adimplemento pela Administracdo.

15.?.89 0 wvalecr da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de gualguer
obrigagdo, o Contratadc obriga-se a fazer a respectiva repcsicdo no prazo maximo de 5 (cinco)
dias uUteis, prorrogaveis por igual periodo, a critério do Contratante, contados da data em gue
for notificado.

15.8.0 Contratante executard a garantia na forma prevista na legislacdoc gue rege a matéria:
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15.8.1.0 emitente da garantia ofertada pelo Contratadc devera ser notificado pelo Contratante
quanto ao inicic de processo administrativo para apuragdao de descumprimento de clausulas
contratuais;

15.8.2.Caso se trate da modalidade seguro-garantia, ccorrido o sinistro durante a vigéncia da
apélice, sua caracterizagdo e comunicagdo poderdo ocorrer fora desta vigéncia, ndo caracterizando
fato que justifique a negativa do sinistro, desde que respeitados os prazos prescricionais
aplicados ao contrato de seguro.

15.9.Extinguir-se-a a garantia com a restituigdc da carta fianga, autorizacdo para a liberacéaoc
de importancias depositadas em dinheiro a titulo de garantia ou anuéncia ao resgate do titulo
de capitalizacdo, acompanhada de declaracdc do Contratante, mediante termo circunstanciado, de
que © Contratado cumpriu todas as clausulas do contrato:

15.9.1.A extincdo da garantia na modalidade seguro-garantia observard a regulamentagdo da
Superintendéncia de Seguros Privados SUSEPF;

15.9.2.A Administracdo deverd apurar se ha alguma pendéncia contratual antes do término da
vigéncia da apdlice.

15.10.A garantia somente sera liberada ou restituida apés a fiel execugdo do contrato ou apos a
sua extincdo por culpa exclusiva do Contratante e, gquando em dinheiro, sera atualizada
monetariamente.

15.11.0 Contratado autoriza o Contratante a reter, a qualquer tempo, a garantia, na forma
prevista neste instrumento.

15,12.0 garantidor ndoc € parte para figurar em processo administrativo instaurado pelo
Contratante com o cbjetive de apurar prejuizos e/ou aplicar sancées ao Contratado.

15.13.A garantia de execucdo é independente de eventual garantia do produto prevista nesta
contratacao.

16.0.D0O ALINHAMENTO AOS PLANOS DA ADMINISTRAGAO

16.1.A contratacdo pretendida estd alinhada aos planos estratégicos da Administragdo, delineados
nas diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas, onde estdoc fixadas
e detalhadas as respectivas acdes ao alcance dos objetivos institucionais; primando pela
eficacia, eficiéncia e efetividade dos respectivos projetos, programas & pProcessos.

17.0.DA JUSTIFICATIVA DA ESCOLHA DO TIPO DE SOLUCiO 2 CONTEATAR

17.1.4 solucdo gue melhor atende aos interesses e as necessidades da Administracdc, representada
pela sua estrutura organizacional, & a pretensa: Aquisigdo de méveis diversos destinados a
Camara Municipal de Mamanguape-PB. Salienta-se que a vigéncia da contratagdo serd determinada:
até o final do exerciciec financeiro de 2025, considerada da data de assinatura do respectivo
instrumento de ajuste; podendc ser prorrogada, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114,
da Lei 14.133/21, especialmente as disposigdes do Art. 107, por tratar-se a presente contratagdo,
de servicgo continuo.

17.2.Destaca-se que a Administracdo vislumbrou uma maior vantagem econdémica em razdo da
contratagdc plurianual, apds a avaliacdo das circunstincias pertinentes, inclusive guanteo aocs
potenciais beneficios e os riscos previsiveis, considerando: a inconveniéncia da suspensdo das
atividades cujo desempenho deve ocorrer de modo continuo; a ampliagdo do risco de insucesso,
haja vista que a multiplicacdo de contratacdes, cada gqual pactuada por prazo mais curto e com
contratadeos diversos, elevaria a iminéncia de fracasso; o 6nus da renovagdo constante de
procedimentos, pela necessidade de realizacdo de certames permanentemente em decorréncia de
eventual contratacdo firmada por um periodo abreviado, © gque acabaria por multiplicar-se os
custos e as despesas administrativas; e os ganhos de escala econfmica, uma vez que a contracaoc
por prazo mais longo propicia previsivel reducgdo de dispéndios em vista da ampliacdo do prazo
de execugdo do contrato, por um Unico e mesmo contratado. Entende-se, portanto, gue a extensao
do prazo de vigéncia do contrato permite, usualmente, a reducdo dos custos do contratadoc, o que
se refletird em pregos mais vantajosos para a Administracée.

17.3.Nesse mesmo diapasdo, sopesadas as possibilidades previstas no Art. 44, da Lei 14.133/21,
guando houver, cbservados os aspectos da demanda requerida, e apds considerados os custos e os
beneficios de cada opcdoc prevista no referido diploma legal, indica-se como a alternativa mais
vantajosa para a Administracdc, a contratacdc do objeto detalhado no presente instrumento, da
forma como se apresenta.

18.0.DA DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO
1B8.1.Conforme os elementos apresentados, a solugdo é: RAquisicdo de méveis diversos destinados a

Cémara Municipal de Mamanguape-PB. Entende-se gue o fornecimento poderd ser realizado na forma
parcelada e no Sistema de Registro de Precos.

19.0.DOS RESULTADOS PRETENDIDOS

19.1.A Administracdo almeja com a contratacdo da pretensa solucdo, em termos de economicidade,
eficécia, eficiéncia e de melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros
disponiveis, inclusive com respeitoc a impactos ambientais positivos, os seguintes resultados:
19.2.Em termos de economicidade, a efetivacdo da melhor contratacdo viavel, especialmente quanto
ao melhor custo beneficio, relativamente a: Agquisicic de méveis diversos destinados a Camara
Municipal de Mamanguape-PB.

19.3.Com relagdo a eficacia, o atendimentoc de todas as demandas logisticas e funcionais, no
suporte as atividades finalisticas da Administracdo, inerentes aos correspondentes servicgos
prestados de interesse publico. Quanto & eficiéncia, assegurar a continuidade da prestacao

rggular de tals servicos, com demanda notadamente crescente, e do usc racional dos recursos
financeiros disponiveis.
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19.4.Relative aoc melhor aproveitamento dos recursos humanos, materiais e financeiros, com a
contratacdo em comento, da forma como se apresenta - consideradas as especificacées, prazos,
quantitativos e demals exigéncias devidamente definidas -, espera-se O regular cumprimentoc, por
parte do interessado que venha a ser contratado, de todas as cbrigacgdes e compromisscs assumidos,
pois, desse modo, ndo haverd a necessidade de rescisdc contratual ou outras sancgbes em
decorréncia de inexecucdo do instrumento de ajuste pactuado, permitindo ao contratante, em vez
de envidar esforgos para a realizagdo de novo certame destinade a contratacac do mesmo objeto,
destinar seus recursos humanos, materiais e financeires para outras atividades fins da
Administracao.

19.5.Entende-se que a correta execucdo do objeto da contratacdo em tela, cuja regularidade sera
fiscalizada pela Administragdo, ndo atenta quanto ao meio ambiente e, principalmente, né&o
acarretard impactos ambientais negativos.

20.0.DA ANALISE DE RISCO

20.1.N30 foram identificados riscos substanciais a fora os comuns a toda contratagdo semelhante,
tais como: a inexecucdo total ou parcial do ajuste pactuado; o ndc cumprimentc de obrigagbes,
especificacdes, projetos e prazos; bem como a ocorréncia de caso fortuito ou de forca maior.
20.2.Entende-se que as agdes, de iniciativa da Administragfo, necessarias para reduzir a
ocorréncia dos riscos identificados, ja estdo previstas nos normativos aos quais & contratacao
do presente fornecimento deverd estar devidamente fundamentada, representadas pelas sangdes
admlnlstratlvqg a ser definidas, observando-se os aspectos e caracteristicas do seu ocbjeto.

Mamanguape - \ 07 Julho de 2025.

N}

CLAUDIO LEITE FILHO
Tesoureiro da Camara Municipal de Mamanguape
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ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
GABINETE DO PRESIDENTE DA CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
TERMC DE REFERENCIA - APROVACAC

OBJETO: Aquisicdo de méveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape-FPB.

1.0.D0O TERMO DE REFERENCIA

1.1.0 referido Termo de Referéncia apresenta os elementos necessédrios e suficientes, com o nivel
de precisdo adeguados, para a caracterizagdo deo objeto da contratacédo pretendida, de modo a
melhor atender aos interesses e as necessidades da Administragdo, representada pela sua estrutura
organizacional.

2.0.DA APROVAGAO
2.1.Fica o Termo de Referéncia em tela aprovado na forma como se apresenta.

Termo de Referéncia aprovado - Art. 69, XXIIT, da Lei 14.133/21:
"Art. 6° Para os fins desta Lei, considera-se:"

XXIII - termo de referéncia: documento necessdrio para a contratagdo de bens e servigos, gue
deve conter os seguintes pardmetros e elementos descritivos:”

A elaboracdo do termo de referéncia, a partir dos estudos técnicos preliminares, deve conter os
elementos necessarios e suficientes, com nivel de precisdo adegquado, para caracterizar o objeto

da licitacédo.

Mamanguape — PB, 07 de Julho de 2025,

BELINO E SILVA NETO
dente da Camara Municipal de Mamanguape
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