i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATAGAO

EDITAL - Licitacao

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 250707PE00001
LICITACAO Ne. 00001/2025

MODALIDADE: PREGAO ELETRONICO - REGISTRO DE PRECOS
CRITERIO: MENOR PRECO POR LOTE

LEGISLACAOQ: LEI 14.133/2021

Orgéo Realizador do Certame:

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

RUA JULIO PEREIRA DA SILVA, SN - CENTRO - MAMANGUAPE - PB.

CEP: 58280-000 - E-mail: camaramamanguape@hotmail.com - Tel.: (83) 99633-6686.

O Orgdo Realizador do Certame acima qualificado, inscrito no CNPJ 12.720.256/0001-52, doravante denominado
simplesmente ORC e que neste ato é também o Orgdo Gerenciador responsavel pela conducdo do conjunto de
procedimentos do presente registro de precos e gerenciamento da Ata de Registro de Pregos dele decorrente, torna publico
para conhecimento de quantos possam interessar que fara realizar através do Pregoeiro, assessorado por sua Equipe de
Apoio, sediado no endereco acima, as 09:00 horas do dia 25 de Julho de 2025, por meio do site abaixo indicado, licitagcdo na
modalidade Pregdo n® 00001/2025, na forma eletrdnica, com critério de julgamento menor preco por lote, e o fornecimento
realizado na forma parcelada; tudo de acordo com este instrumento e em observancia a Lei Federal n® 14.133, de 1° de Abril
de 2021; Lei Complementar n°® 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n° 11.462, de 31 de Margco de 2023;
Instrucdo Normativa n°® 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de 2022; e legislagdo pertinente, consideradas as alteracdes
posteriores das referidas normas; conforme os critérios e procedimentos a seguir definidos, almejando obter a melhor proposta
visando o Registro de Precos para: Aquisicdo de méveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape—PB.

Data de abertura da sesséo publica: 25/07/2025. Horario: 09:00 - horario de Brasilia.
Data para inicio da fase de lances: 29/07/2025. Horario: 09:00 - horario de Brasilia.
Local: www.portaldecompraspublicas.com.br/

1.0.DO OBJETO

1.1.Constitui objeto da presente licitagdo: Aquisicdo de moveis diversos destinados a Céamara Municipal de
Mamanguape-PB.

1.2.As especificagbes do objeto ora licitado - quantitativo e condigdes -, encontram-se devidamente detalhadas no
correspondente Termo de Referéncia - Anexo | deste instrumento, onde consta, inclusive, a estimativa consolidada de
guantidades maximas a serem eventualmente contratadas pelo ORC.

1.3.0 certame visa selecionar a proposta mais vantajosa objetivando formar Sistema de Registro de Pre¢os para contratages
futuras, conforme a norma vigente.

1.4.0 Registro de Precos serad formalizado por intermédio da Ata de Registro de Pre¢os, nos termos do Anexo IV e nas
condigbes previstas neste instrumento.

1.5.0 prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos sera de um ano, contado do primeiro dia Gtil subsequente a data de
divulgacdo no Portal Nacional de Contratacdes Publicas PNCP, e podera ser prorrogado por igual periodo, desde que
comprovado que o preco é vantajoso.

1.6.A licitagdo sera dividida em lotes, formados por um ou mais itens, conforme tabela constante do Termo de Referéncia -
Anexo |, facultando-se ao licitante a participagdo em quantos lotes forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para
todos os itens que compdem o lote.

1.7.0 critério de julgamento adotado serd o menor preco do lote, observadas as exigéncias contidas neste instrumento e seus
anexos quanto as especificagées do objeto.

1.8.A contratagdo acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento convocatério, especificagbes técnicas e
informacdes complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida efetivagcdo de
compra para suprir demanda especifica — Aquisicdo de moéveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape—PB —
, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de
desenvolvimento de acdes continuadas para a promocéo de atividades pertinentes, visando & maximizagdo dos recursos em
relacdo aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.
1.9.Na referida contratagdo serd concedido tratamento diferenciado e simplificado para as Microempresas e Empresas de
Pequeno Porte, nos limites previstos da Lei 123/06, consideradas as hip6teses e condi¢Bes determinadas no Art. 4°, da Lei
14.133/21. Todavia, serdo afastados os beneficios estabelecidos nos Arts. 47 e 48, por estarem presentes, de forma isolada ou
simulténea, as situacdes previstas nos Incisos Il e lll, do Art. 49, todos da Lei 123/06.

1.10.Todas as referéncias de tempo neste Edital, no respectivo aviso e durante a sessédo publica obedecerao o horéario de
Brasilia - DF.

2.0.DA IMPUGNAGAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO
2.1.Informagdes ou esclarecimentos sobre esta licitagdo, serdo prestados nos horarios normais de expediente: das 08:00 as
12:00 horas.




2.2.Qualquer pessoa - cidadao ou licitante - € parte legitima para impugnar o Edital deste certame por irregularidade ou para
solicitar esclarecimento sobre os seus termos, devendo encaminhar o respectivo pedido, dirigido a Pregoeira, até 03 (trés) dias
Uteis antes da data de abertura da sesséao publica, por meio eletronico, exclusivamente, da seguinte forma:

2.2.1.No enderec¢o: www.portaldecompraspublicas.com.br/.

2.3.A Pregoeira respondera aos pedidos de esclarecimentos ou impugnacao no prazo de até trés dias Uteis, contado da data
de seu recebimento, limitado ao ultimo dia Gtil anterior & data da abertura do certame, e podera requisitar subsidios formais aos
responsaveis pela elaboragéo deste Edital e dos seus anexos.

2.4.A impugnacgdo ndo possui efeito suspensivo, sendo a sua concessdo medida excepcional que devera ser motivada pela
Pregoeira, nos autos do processo de licitacao.

2.5.Acolhida a impugnacéo contra o Edital, sera definida e publicada nova data para realizacdo do certame, observados os
prazos fixados na norma vigente.

2.6.As respostas aos pedidos de esclarecimentos e impugnagdes serdo divulgadas em sitio eletrénico oficial do ORC e no
sistema, dentro do prazo estabelecido no item 2.3, e vinculardo os participantes e a Administragéo.

3.0.DOS ELEMENTOS PARA LICITACAO

3.1.A0s participantes serdo fornecidos os seguintes elementos que integram este Edital para todos os fins e efeitos:
3.1.1.ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA — ESPECIFICACOES;

3.1.2.ANEXO Il - MODELO DE DECLARACAO — de ndo empregar menor;

3.1.3.ANEXO Ill - MODELO DE DECLARACAO — que a proposta compreende a integralidade dos custos;

3.1.4.ANEXO IV - MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECO;

3.1.5.ANEXO V - MINUTA DO CONTRATO;

3.1.6.ANEXO VI - MODELOS DE DECLARACOES - cumprimento de requisitos normativos;

3.1.7.ANEXO VIl - ESTUDO TECNICO PRELIMINAR - ETP.

3.2.A obtencao do Edital sera feita da seguinte forma:

3.2.1.Pelos enderecos eletrénicos:

3.2.1.1.www.tce.pb.gov.br;

3.2.1.2.www.portaldecompraspublicas.com.br/; e

3.2.1.3.www.gov.br/pncp.

3.3.Salienta-se que é parte integrante do presente instrumento convocatorio, na forma de anexo, o correspondente Estudo
Técnico Preliminar - ETP, documento constitutivo da primeira etapa do planejamento de uma contratacdo que caracteriza o
interesse publico envolvido e a sua melhor solugdo; em atendimento ao requisito de publicidade determinado na norma vigente,
gue exige a publicagdo conjunta desses estudos com o respectivo Edital para garantir plena transparéncia e competitividade.

4.0.DO SUPORTE LEGAL

4.1.Esta licitac@o reger-se-a pela Lei Federal n° 14.133, de 1° de Abril de 2021; Lei Complementar n® 123, de 14 de Dezembro
de 2006; Decreto Federal n° 11.462, de 31 de Margo de 2023; Instru¢do Normativa n® 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de
2022; e legislacdo pertinente, consideradas as alteragBes posteriores das referidas normas; que ficam fazendo partes
integrantes deste Edital, independente de transcri¢&o.

5.0.D0 PRAZO E DOS RECURSOS ORCAMENTARIOS
5.1.0 prazo maximo para a execucdo do objeto ora licitado, conforme suas caracteristicas e as necessidades do ORC, e que
admite prorrogacao nas condi¢des e hipdteses previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado a partir da
emisséo do Pedido de Compra:

Entrega: 10 (dez) dias.
5.2.0 fornecimento serd executado de acordo com as especificacdes definidas no correspondente Termo de Referéncia -
Anexo |. Na hipotese do referido termo ndo estabelecer o local para a entrega, observada a demanda e oportunidade, essa
sera feita na sede do Contratante ou em uma das unidades administrativas, por ele indicada, que compde a sua estrutura
operacional.
5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato sera determinado: até o final do exercicio financeiro de 2025, considerado
da data de sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21,
especialmente as disposi¢fes do Art. 107, por tratar-se a presente contratacédo, de fornecimento continuo.
5.4.As despesas decorrentes do objeto deste certame, correrdo por conta da seguinte dotac¢ao:
Recursos ndo Vinculados de Impostos:01.010 — CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE; 01.031.001.1002 — EQUIPAGEM
E INFORMATIZACAO DAS ACOES LEGISLATIVAS; 15001000 — RECURSOS LIVRES (ORDINARIO); 0002.4490.52.99 —
EQUIPAMENTOS E MATERIAL PERMANENTE.
5.5.Quando a validade da Ata de Registro de Prec¢os ultrapassar o exercicio financeiro atual, as despesas decorrentes de
eventuais contratagdes futuras, correrdo por conta das respectivas dotacdes previstas no orcamento do exercicio financeiro
posterior.
5.6.A dotacdo relativa a exercicios financeiros subsequentes, quando for o caso, sera indicada apds aprovacdo da Lei
Orcamentaria respectiva e liberagédo do crédito correspondente, podendo ser realizada mediante apostilamento.

6.0.DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

6.1.A licitagdo sera realizada a distancia e em sessdo publica, por meio do sistema disponivel no endereco eletrénico:
www.portaldecompraspublicas.com.br/.

6.2.Deverdo ser observadas as normas e procedimentos estabelecidos pelo provedor do sistema, disponiveis no referido sitio
eletrénico para acesso ao sistema e operacionalizagéo.

6.3.Cabera ao licitante interessado em participar deste certame, acompanhar as operagfes no sistema eletrdnico durante o
processo licitatdrio e responsabilizar—se pelo 6nus decorrente da perda de negécios diante da inobservancia de mensagens
emitidas pela Administracdo ou de sua desconexdo; e comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer
acontecimento que possa comprometer o sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de acesso.

6.4.A participagdo neste certame é aberta a quaisquer interessados, inclusive as Microempresas e Empresas de Pequeno
Porte, nos termos da legislacéo vigente.

6.5.Nao poderéo participar os interessados:

6.5.1.Que ndo atendam as condi¢Bes deste Edital e seus anexos;



6.5.2.Estrangeiros que nado tenham representacdo legal no Brasil com poderes expressos para receber citagdo e responder
administrativa ou judicialmente;

6.5.3.Que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolugdo ou liquidacao;

6.5.4.Proibidos de participar de licitagcdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagéo vigente;

6.5.5.Cujo estatuto ou contrato social ndo incluir o objeto desta licitagdo; e

6.5.6.Que se enquadrem nas vedacg0Oes previstas no Art. 14°, da Lei 14.133/21.

6.6.0 presente Edital ndo possibilitara a participagdo das pessoas fisicas.

6.7.E permitida a participacdo de pessoas juridicas que estejam reunidas em consorcio, observadas as seguintes normas:
6.7.1.Comprovacao da existéncia de compromisso publico ou particular de constituicdo de consoércio, subscrito pelos
consorciados, com indicacdo da empresa lider do consércio, que sera responsavel por sua representacao perante o ORC;
6.7.2.Apresentacdo dos documentos de habilitacdo exigidos neste instrumento, por parte de cada consorciado, com admissao,
quando for o caso, para efeito de habilitagdo técnica, do somatério dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de
habilitagdo econdmico-financeira, do somatoério dos valores de cada consorciado:

6.7.2.1.Sera estabelecido para o consorcio acréscimo de 30% (trinta por cento) sobre o valor exigido de licitante individual para
a habilitagdo econdmico-financeira. O referido acréscimo ndo se aplica aos consoércios compostos, em sua totalidade, de
microempresas e pequenas empresas, assim definidas em lei;

6.7.3.Impedimento de a empresa consorciada participar, na mesma licitacdo, de mais de um consércio ou de forma isolada;
6.7.4.Responsabilidade solidaria dos integrantes pelos atos praticados em consércio, tanto na fase de licitacdo quanto na de
execucdo do contrato;

6.7.5.0 licitante vencedor € obrigado a promover, antes da celebracéo do contrato, a constitui¢do e o registro do consorcio, nos
termos do respectivo compromisso anteriormente subscrito pelos consorciados;

6.7.6.A substituicdo de consorciado devera ser expressamente autorizada pelo ORC e condicionada a comprovagao de que a
nova empresa do consoércio possui, N0 minimo, 0s mesmos quantitativos para efeito de habilitacdo técnica e os mesmos
valores para efeito de qualificagdo econdmico-financeira apresentados pela empresa substituida para fins de habilitagdo do
consorcio no processo licitatério que originou o contrato; e

6.7.7.A proposta sera enviada pela empresa responsavel pelo consércio.

6.8.Nao sera permitida a participacdo de sociedades cooperativas.

6.9.GARANTIA DE PROPOSTA: O licitante devera atender ao requisito abaixo e o respectivo comprovante encaminhado por
meio do sistema eletrdnico, quando solicitado pela Pregoeira, como requisito de pré-habilitacao:

6.9.1.Comprovacao do recolhimento de quantia a titulo de garantia de proposta, no valor equivalente a R$ 5.562,16. Essa
comprovagédo ter4 como referéncia 0 momento de apresentagdo da proposta, portanto, 0 prazo maximo para a "prestagdo” da
referida garantia é até a data e o horario previstos para abertura da sesséo publica desta licitagdo. Encerrada a etapa de
envio de lances e ap6s a avaliagao da conformidade da proposta, em relagdo ao licitante provisoriamente vencedor, o referido
comprovante devera ser encaminhado por esse proponente no prazo de 2 (duas) horas, contado da solicitagdo da Pregoeira.
Cabera ao licitante optar por uma das seguintes modalidades de garantia: a) caucdo em dinheiro ou em titulos da divida
publica emitidos sob a forma escritural, mediante registro em sistema centralizado de liquidag&o e de custddia autorizado pelo
Banco Central do Brasil, e avaliados pelos seus valores econémicos, conforme definido pelo Ministério competente; b) seguro
garantia; c) fianca bancéria emitida por banco ou instituicdo financeira devidamente autorizada a operar no Pais pelo Banco
Central do Brasil e devera constar expressa rendncia do fiador aos beneficios do artigo 827 do Cddigo Civil; d) titulo de
capitalizagdo custeado por pagamento Unico, com resgate pelo valor total, sob a modalidade de instrumento de garantia,
emitido por sociedades de capitalizagdo regulamente constituidas e autorizadas pelo Governo Federal. A referida garantia,
quando na modalidade caucdo em dinheiro, deverd ser depositada na seguinte conta: Titular - CAMARA MUNICIPAL DE
MAMANGUAPE. Banco - BANCO DO BRASIL. Agéncia - 0944X. Conta Corrente - 17537-4. Na hip6tese do respectivo
comprovante bancario apresentar alguma inconsisténcia que ndo permita a confirmacédo de depdsito do valor referente a
garantia, a proposta sera desclassificada:

6.9.1.1.A garantia de proposta sera devolvida ao licitante no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado da assinatura do contrato ou
da data em que for declarada fracassada a licitagao;

6.9.1.2.Implicard execuc¢édo do valor integral da garantia de proposta a recusa em assinar o contrato ou a ndo apresentacao dos
documentos para a contratacao;

6.9.1.3.Ndo sendo comprovado o recolhimento da correspondente quantia a titulo de garantia de proposta conforme as
disposicdes deste item, inclusive se for realizado posteriormente a data e o horario previstos para abertura da sesséo publica
desta licitacéo, a respectiva proposta sera desclassificada.

7.0.DO CREDENCIAMENTO

7.1.Poderéo participar deste Pregédo os interessados que estiverem previamente credenciados no sistema eletrénico de disputa
a disténcia utilizado pelo ORC, acessando o seguinte endereco eletrénico: www.portaldecompraspublicas.com.br/.

7.2.0s interessados deverdo atender as condi¢des e procedimento constantes do referido site, cujo credenciamento implica a
responsabilidade do licitante ou de seu representante legal e a presungéo de sua capacidade técnica para realizagdo das
transacdes inerentes ao certame.

7.3.0 licitante responsabiliza—se exclusiva e formalmente pelas transagfes efetuadas em seu nome, assume como firmes e
verdadeiras suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados, diretamente ou por seu representante, excluida a
responsabilidade do provedor do sistema eletrdnico ou do ORC por eventuais danos decorrentes de uso indevido das
credenciais de acesso, ainda que por terceiros.

7.4.E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no referido sistema e manté—los
atualizados junto aos 6rgdos responsaveis pela informacéo, devendo proceder, imediatamente, a corre¢do ou a alteragdo dos
registros téo logo identifique incorrecao ou aqueles se tornem desatualizados.

7.5.A ndo observancia do disposto no item anterior podera ensejar desclassificagdo no momento da habilitacéo.

8.0.DA APRESENTACAO DA PROPOSTA

8.1.0s licitantes encaminharéao, exclusivamente por meio do sistema eletrdnico, a proposta com o preco, conforme o critério de
julgamento adotado neste Edital, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sesséo publica.

8.2.No cadastramento da proposta inicial, o licitante declarara, em campo proprio do sistema, relativamente as declara¢des
necessarias e obrigatérias, sem prejuizo da exigéncia de outras declara¢des previstas em legislagdo especifica e na Lei
14.133/21; tais como:



8.2.1.Que esta ciente e concorda com as condi¢bes contidas no Edital e seus anexos, bem como de que a proposta
apresentada compreende a integralidade dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convencdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de
conduta vigentes na data de sua entrega em definitivo e que cumpre plenamente os requisitos de habilitacdo definidos no
instrumento convocatorio.

8.2.2.Que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo
menor, a partir de 14 anos, na condigdo de aprendiz, nos termos do Art. 7°, XXXIIl, da Constituicdo Federal.

8.2.3.Que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o
disposto nos Incisos Il e IV, do Art. 1° e no Inciso I, do Art. 5° da Constituicdo Federal.

8.2.4.Que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social,
previstas em Lei e em outras normas especificas.

8.3.0 licitante enquadrado como Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte devera declarar, ainda, em campo proprio do
sistema eletrénico, que cumpre o0s requisitos estabelecidos no Art. 3°, da Lei 123/06, estando apto a usufruir do tratamento
favorecido previsto em seus Arts. 42 a 49, observado o disposto nos §8 1° ao 3°, do Art. 4°, da Lei 14.133/21:

8.3.1.No lote exclusivo para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalacdo do campo "nao"
impedird o prosseguimento no certame, para aquele lote; e

8.3.2.Nos lotes em que a participagdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalacdo do
campo "nao" apenas produzird o efeito de o licitante ndo ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei 123/06, mesmo
qgue microempresa ou empresa de pequeno porte.

8.4.0s licitantes poderao retirar ou substituir a proposta, anteriormente inserida no sistema, até a abertura da sesséo publica.
8.5.Nao havera ordem de classificacdo na etapa de apresentacdo da proposta pelo licitante, 0 que ocorrera somente apds 0s
procedimentos de abertura da sessao publica e da fase de envio de lances.

8.6.Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos que compdem a proposta dos licitantes convocados para
apresentacdo de propostas finais, apos a fase de envio de lances.

8.7.Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, o licitante podera parametrizar o seu valor final minimo quando do
cadastramento da proposta e obedecera as seguintes regras:

8.7.1.A aplicacéo do intervalo minimo de diferenca de valores, que incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto
em relagdo ao lance que cobrir a melhor oferta; e

8.7.2.0s lances serdo de envio automatico pelo sistema, respeitado o valor final minimo estabelecido e o intervalo de que trata
0 subitem anterior.

8.8.0 valor final minimo parametrizado no sistema podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de disputa, sendo
vedado valor superior a lance ja registrado por ele no sistema.

8.9.0 valor final minimo parametrizado possuira carater sigiloso para os demais licitantes e para o ORC, podendo ser
disponibilizado estrita e permanentemente aos érgaos de controle externo e interno.

8.10.Cabera ao licitante acompanhar as opera¢des no sistema eletrénico durante o processo licitatério e se responsabilizar
pelo 6nus decorrente da perda de negdcios diante da inobservancia de mensagens emitidas pela Administracdo ou de sua
desconexao.

8.11.0 licitante devera comunicar imediatamente ao provedor do sistema qualquer acontecimento que possa comprometer o
sigilo ou a seguranga, para imediato bloqueio de acesso.

8.12.A falsidade de declaracao relativa ao cumprimento de qualquer condi¢do sujeitara o licitante as san¢fes previstas na Lei
14.133/21, e neste Edital. A Pregoeira podera promover diligéncia destinada a esclarecer as informacg6es declaradas.

9.0.DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA

9.1.0 licitante deverd enviar sua PROPOSTA mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, de todos os campos
necessarios e obrigatorios para o exame de forma objetiva da sua real adequacéo e exequibilidade, tais como:

9.1.1.Valor unitario do item: expresso em moeda corrente nacional;

9.1.2.Quantidade: conforme fixada no Termo de Referéncia - Anexo I;

9.1.3.Marca: se for da propria empresa devera ser informado "prépria”;

9.1.4.Descricdo do objeto: contendo as informacgdes similares a especificagdo do Termo de Referéncia - Anexo |I.

9.2.Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

9.3.Sera cotado um Unico pre¢o para cada item, com a utilizacéo de duas casas decimais.

9.4.A quantidade de unidade a ser cotada estéa fixada no Termo de Referéncia - Anexo I:

9.4.1.0 Licitante ndo podera ofertar proposta em quantitativo inferior ao méximo previsto para contratagdo, indicado na coluna
"quantidade" do referido termo de referéncia.

9.5.A indicacéo de "propria" em campo especifico, como por exemplo "marca”, para o caso de bens produzidos pela propria
empresa, é condi¢do para a ndo identificacéo do licitante.

9.6.A apresentacdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das disposi¢des nelas contidas, em conformidade
com o que dispOe este Edital e seus anexos, assumindo o proponente o compromisso de executar o objeto licitado nos seus
termos, bem como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em quantidades e qualidades
adequadas a perfeita execugéo contratual, promovendo, quando requerido, sua substituicao.

9.7.No valor proposto estara incluso todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributarios,
comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

9.8.Nédo sera admitida a previsdo de pregos diferentes em decorréncia do local de entrega do objeto da presente contragao,
mesmo quando distintos; ou em razdo da forma e do local de acondicionamento; ou por qualquer outro motivo.

9.9.0 prego ofertado, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, seréa de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo
Ihe assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegagdo de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

9.10.Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em percentuais variaveis, a cotacdo adequada sera
a que corresponde a média dos efetivos recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses.

9.11.Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, no pagamento serdo retidos na fonte os percentuais
estabelecidos na legislag&o vigente.

9.12.0s licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagcdes publicas
federais, quando participarem de licitages publicas.

9.13.As propostas ficardo disponiveis no sistema eletrdnico e qualquer elemento que possa identificar o licitante importa
desclassificacdo da proposta correspondente, sem prejuizo das sang¢fes previstas neste Edital.



10.0.DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULACAO DE LANCES

10.1.A abertura da presente licitacdo dar-se-4 automaticamente em sesséo publica, por meio de sistema eletrénico, na data,
horario e local indicados neste Edital.

10.2.0s licitantes poderao retirar ou substituir a proposta, anteriormente inserida no sistema, até a abertura da sessao publica:
10.2.1.Sera desclassificada a proposta que identifique o licitante;

10.2.2.A desclassificagdo serda sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por todos
0s participantes;

10.2.3.A ndo desclassificagdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase
de aceitacao.

10.3.0 sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participardo da fase de
lances.

10.4.0 sistema disponibilizara campo proprio para troca de mensagens entre a Pregoeira e os licitantes.

10.5.Iniciada a fase competitiva, os licitantes poderdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletrénico,
sendo imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro:

10.5.1.0 lance devera ser ofertado pelo valor do lote.

10.6.0s licitantes poderdo oferecer lances sucessivos, observados o horario fixado para abertura da sessdo e as regras
estabelecidas neste Edital.

10.7.0 licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao Ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema:

10.7.1.0 intervalo minimo de diferen¢a de valores entre os lances, que incidir4 tanto em relagdo aos lances intermediarios
qguanto em relagdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$ 10,00 (dez reais).

10.8.Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema:

10.8.1.0 licitante podera, uma Unica vez, excluir seu Ultimo lance ofertado, no intervalo de quinze segundos apos o registro no
sistema, na hip6tese de lance inconsistente ou inexequivel;

10.8.2.A Pregoeira podera, durante a disputa, como medida excepcional, excluir a proposta ou o lance que possa
comprometer, restringir ou frustrar o carater competitivo desse processo licitatério, mediante comunicagdo eletrénica
automatica via sistema. Eventual exclusdo de proposta do licitante implica a retirada do licitante do certame, sem prejuizo do
direito de defesa.

10.9.Seré& adotado para o envio de lances neste certame 0 modo de disputa "aberto”, em que os licitantes apresentardo lances
publicos e sucessivos, com prorrogagoes.

10.10.A etapa de lances da sessao publica terd duragédo de dez minutos e, ap0s isso, sera prorrogada automaticamente pelo
sistema quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duracéo da sessao publica.

10.11.A prorrogagdo automética da etapa de lances, de que trata o item anterior, serd de dois minutos e ocorrera
sucessivamente sempre que houver lances enviados nesse periodo de prorrogacdo, inclusive no caso de lances
intermedirios.

10.12.N&o havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sesséo publica encerrar-se-a automaticamente,
e o sistema ordenaré e divulgara os lances conforme a ordem final de classificagdo.

10.13.Definida a melhor proposta, se a diferenca em relacéo a proposta classificada em segundo lugar for de pelo menos 5%
(cinco por cento), a Pregoeira podera admitir o reinicio da disputa aberta, para a definicdo das demais colocagoes:
10.13.1.Ap0s o reinicio previsto no item acima, os licitantes serdo convocados para apresentar lances intermediarios.
10.14.Encerrada a etapa de que trata o subitem anterior, o sistema ordenara e divulgara os lances segundo a ordem crescente.
10.15.N&o serdo aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro
lugar.

10.16.Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdo informados, em tempo real, do valor do melhor lance
registrado, vedada a identificagdo do licitante.

10.17.No caso de desconexdo com a Pregoeira, no decorrer da etapa competitiva do Pregdo, o sistema eletrdnico podera
permanecer acessivel aos licitantes para a recepg¢ao dos lances.

10.18.Quando a desconexdo do sistema eletrbnico para a Pregoeira persistir por tempo superior a dez minutos, a sessao
publica sera suspensa e reiniciada somente apos decorridas vinte e quatro horas da comunicagéo do fato pela Pregoeira aos
participantes, no sitio eletrénico utilizado para divulgacgéao.

10.19.Caso o licitante ndo apresente lances, concorrerd com o valor de sua proposta.

10.20.Em relagdo a lotes ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez
encerrada a etapa de lances, sera efetivada a verificagdo automatica do porte da entidade empresarial. O sistema identificara
em coluna propria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparacdo com os valores
da primeira colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o
disposto nos Arts. 44 e 45, da Lei 123/06.

10.21.Nessas condicdes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até
cinco por cento acima da melhor proposta ou do melhor lance, serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.
10.22.A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma Ultima oferta para desempate,
obrigatoriamente em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de cinco minutos controlados pelo sistema, contados apds
a comunicacao automatica para tanto.

10.23.Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo
estabelecido, serdo convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele
intervalo de cinco por cento, na ordem de classificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no item
anterior.

10.24.No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se
encontrem nos intervalos estabelecidos nos itens anteriores, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela
gue primeiro podera apresentar melhor oferta.

10.25.S06 podera haver empate entre propostas iguais, ndo seguidas de lances.

10.26.Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele previsto no Art. 60, da Lei
14.133/21, nesta ordem:

10.26.1.Disputa final, hipétese em que os licitantes empatados poderdo apresentar nova proposta em ato continuo a
classificacéo;

10.26.2.Avaliagdo do desempenho contratual prévio dos licitantes, para a qual deverdao preferencialmente ser utilizados
registros cadastrais para efeito de atesto de cumprimento de obrigac¢des previstos na Lei 14.133/21;



10.26.3.Desenvolvimento pelo licitante de acbes de equidade entre homens e mulheres no ambiente de trabalho, conforme
regulamento;

10.26.4.Desenvolvimento pelo licitante de programa de integridade, conforme orienta¢8es dos 6rgédos de controle.
10.27.Persistindo o empate, sera assegurada preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos por:

10.27.1.Empresas estabelecidas no territério do Estado ou do Distrito Federal do ORC;

10.27.2.Empresas brasileiras;

10.27.3.Empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

10.27.4.Empresas que comprovem a pratica de mitigacéo, nos termos da Lei n® 12.187/09.

10.28.Encerrada a etapa de envio de lances da sesséo publica, na hipdtese da proposta do primeiro colocado permanecer
acima do preco maximo definido para a contratacdo, a Pregoeira podera negociar condicdes mais vantajosas, apos definido o
resultado do julgamento:

10.28.1.A negociacdo podera ser feita com os demais licitantes, segundo a ordem de classifica¢éo inicialmente estabelecida,
guando o primeiro colocado, mesmo apds a negociacao, for desclassificado em razao de sua proposta permanecer acima do
preco maximo definido para a contratagao;

10.28.2.A negociagéo sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes;
10.28.3.Concluida a negociacdo, se houver, o resultado sera divulgado a todos os licitantes e registrado na ata da sessé&o
publica, devendo esta ser anexada aos autos do processo;

10.28.4.A Pregoeira solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 24 (vinte e quatro) horas, envie a sua proposta
atualizada, adequada ao ultimo lance ofertado e apds a negociacao realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos
complementares, quando necessarios & confirmagéo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados;

10.28.5.E facultado & Pregoeira prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada e aceita, feita também no
sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que o prazo estabelecido ndo é suficiente.
10.29.Havendo necessidade, a Pregoeira suspendera a sesséo, informando no sistema a nova data e horario para a sua
continuidade, observado o intervalo minimo de vinte e quatro horas.

10.30.Apo6s a negociacao do prego, a Pregoeira iniciara a fase de julgamento da proposta.

11.0.DA FASE DE JULGAMENTO

11.1.Encerrada a etapa de negociacdo, a Pregoeira realizard a verificagdo da conformidade da proposta provisoriamente
classificada em primeiro lugar quanto a adequagéo ao objeto estipulado e a compatibilidade do preco final em relacéo ao
estipulado para contratacé@o, conforme definido neste Edital.

11.2.A Pregoeira podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio do sistema, no prazo de 24
(vinte e quatro) horas, sob pena de ndo aceitagcdo da proposta:

11.2.1.E facultado a Pregoeira prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada e aceita, feita também no
sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que o prazo estabelecido néo é suficiente;
11.2.2.Dentre os documentos passiveis de solicitacdo pela Pregoeira, destacam o0s que contenham as caracteristicas do
produto ofertado, tais como marca, modelo, fabricante e procedéncia, encaminhados por meio do sistema eletrnico, ou,
guando indicado pela Pregoeira, por outro meio eletrénico, sem prejuizo do seu ulterior envio pelo sistema eletrénico, sob pena
de ndo aceitacdo da proposta.

11.3.Seré desclassificada a proposta vencedora que:

11.3.1.Contiver vicios insanaveis;

11.3.2.N&o obedecer as especificagfes técnicas contidas no Termo de Referéncia - Anexo I;

11.3.3.Apresentar precos inexequiveis ou permanecerem acima do pre¢co maximo definido para a contratagéo;

11.3.4.N&o tiverem sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administracao;

11.3.5.Apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste Edital ou seus anexos, desde que insanavel.
11.3.6.Ndo comprovar, quando solicitado pela Pregoeira recolhimento de quantia a titulo de garantia de proposta, nos termos
do item 6.10 deste Edital.

11.4.E indicio de inexequibilidade das propostas valores inferiores a 50% (cinquenta por cento) do valor orcado pelo ORC; em
tal situacdo, ndo sendo possivel a imediata confirmacdo, sera dada ao licitante a oportunidade de demonstrar a sua
exequibilidade, sendo-lhe facultado o prazo de 24 (vinte e quatro) horas para apresentar, por meio do sistema eletrénico, a
documentacéo que comprove a viabilidade da proposta:

11.4.1.E facultado & Pregoeira prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitacdo fundamentada e aceita, feita também no
sistema pelo licitante, antes de findo o prazo, ou de oficio, quando constatado que o prazo estabelecido ndo é suficiente;
11.4.2.A inexequibilidade, nessa hipétese, sé sera considerada apo6s diligéncia da Pregoeira, que comprove:

11.4.2.1.Que o custo do licitante ultrapassa o valor da proposta; e

11.4.2.2.Inexistirem custos de oportunidade capazes de justificar o vulto da oferta.

11.4.3.Salienta-se que tais ocorréncias ndo desclassificam automaticamente a proposta, apenas o lote correspondente.

11.5.A Pregoeira podera, no julgamento das propostas, sanar erros ou falhas que néo alterem a sua substancia e sua validade
juridica, atribuindo-lhes eficacia para fins de classificacéo.

11.6.Havendo necessidade, a Pregoeira suspendera a sesséo publica inclusive para a realizag¢éo de diligéncias com vistas ao
saneamento de eventuais erros e falhas das propostas. Em qualquer hip6tese, o seu reinicio somente podera ocorrer mediante
aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia e a ocorréncia sera registrada em ata.
11.7.Encerrada a fase de julgamento, apés verificada a conformidade da proposta classificada em primeiro lugar quanto a
adequacdo ao objeto estipulado e compatibilidade do preco final em relagdo ao estimado para a contragdo, a Pregoeira
verificara a documentagdo de habilitacdo do licitante, observado o disposto neste Edital. Antes, porém, como requisito de pré
habilitacdo, sera solicitado ao licitante provisoriamente vencedor a comprovacao do recolhimento de quantia a titulo de garantia
de proposta, nos termos do item 6.10 deste Edital.

12.0.DA HABILITACAO

12.1.0s documentos previstos neste instrumento, necessarios e suficientes para demonstrar a capacidade do licitante de
realizar o objeto da licitagdo, serdo exigidos para fins de habilitagdo, conforme as disposi¢cdes dos Arts. 62 a 70, da Lei
14.133/21.

12.2.0s Iicitqntes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentac¢do relacionada nos itens a seguir, para fins de
HABILITACAO:

12.3.PESSOA JURIDICA:



12.3.1.Prova de inscri¢céo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica — CNPJ.

12.3.2.Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes municipal, relativo a sede do licitante, pertinente ao seu ramo de
atividade e compativel com o objeto contratual.

12.3.3.No caso de empresério individual: inscricdo no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da
respectiva sede. Em se tratando de Microempreendedor Individual — MEI: Certificado da Condigdo de Microempreendedor
Individual - CCMEIl, cuja aceitagdo ficarA condicionada a verificagdo da autenticidade no  sitio
www.portaldoempreendedor.gov.br. No caso de sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade
identificada como empresa individual de responsabilidade limitada — EIRELI: inscricdo do ato constitutivo, estatuto ou contrato
social no Registro Publico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de
documento comprobatdrio de seus administradores. No caso de sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro
Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores. No caso
de filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresaria: inscrigdo do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da
sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Publico de
Empresas Mercantis onde tem sede a matriz. Em se tratando de sociedade empresaria estrangeira com atuagao permanente
no Pais: decreto de autorizagdo para funcionamento no Brasil. Salienta—se que os documentos relacionados neste subitem
deverdo estar acompanhados de todas as altera¢des ou da consolidac¢éo respectiva.

12.3.4.Balango patrimonial, demonstracéo de resultado de exercicio e demais demonstracdes contabeis dos dois Ultimos
exercicios sociais. Os referidos documentos limitar—-se—&0 ao Ultimo exercicio no caso de a pessoa juridica ter sido constituida
h&4 menos de dois anos. As pessoas juridicas criadas no exercicio financeiro desta licitacdo deverdo atender a todas as
exigéncias da habilitacdo e poderdo substituir os demonstrativos contabeis pelo balanco de abertura.

12.3.5.Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentagéo de certiddo expedida conjuntamente
pela Secretaria da Receita Federal do Brasil — RFB e pela Procuradoria—Geral da Fazenda Nacional — PGFN, referente a todos
os créditos tributarios federais e a Divida Ativa da Unido — DAU por elas administrados, inclusive aqueles relativos a
Seguridade Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do
Brasil e da Procuradora—Geral da Fazenda Nacional.

12.3.6.Prova de regularidade com a Fazenda Estadual ou Distrital da sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio
contrata ou concorre, mediante apresentacao de certiddo negativa, ou outro equivalente, na forma da lei.

12.3.7.Comprovacéo de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico — FGTS, apresentando o respectivo
Certificado de Regularidade fornecido pela Caixa Econémica Federal.

12.3.8.Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentagcdo de Certiddo
Negativa de Débitos Trabalhistas CNDT, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo
Decreto—Lei n® 5.452, de 1° de maio de 1943.

12.3.9.Declaracao do licitante atestando que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, insalubre ou perigoso e
nem menor de dezesseis anos, em qualquer trabalho, podendo existir menor, a partir de quatorze anos, na condicdo de
aprendiz, nos termos do Art. 7°, Inciso XXXIIl, da Constituicdo Federal, conforme modelo — Anexo II.

12.3.10.Declaragdo do licitante, sob pena de desclassificagdo, de que sua proposta econémica compreende a integralidade
dos custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas, conforme modelo — Anexo lII.

12.3.11.Certid@o negativa de feitos sobre faléncia expedida pelo distribuidor da sede do licitante, no méximo 30 (trinta) dias da
data prevista para abertura das propostas.

12.3.12.Consulta Consolidada de Pessoa Juridica expedida pelo Tribunal de Contas da Unido, no maximo 30 (trinta) dias da
data prevista para abertura das propostas, no endereco eletrdnico: www.tcu.gov.br.

12.3.13.Comprovagao do cumprimento de requisitos normativos, conforme modelos - Anexo VI:

12.3.13.1.Declaracéo de ciéncia dos termos do Edital;

12.3.13.2.Declaracéo de inexistir fato impeditivo;

12.3.13.3.Declaracdo de nédo possuir no quadro societario servidor da ativa do ORC;

12.3.13.4.Declaracéo de ndo utilizar trabalho degradante ou for¢ado;

12.3.13.5.Declaracéo de cumprimento da reserva de cargo para deficiente e de acessibilidade; e

12.3.13.6.Declaracéo de observancia do limite de contratagdo com a Administracéo Publica.

12.4.Documentacdao de licitantes reunidos em consorcio:

12.4.1.A documentacéo de cada pessoa juridica que estejam reunidas em consdrcio, nos termos das disposi¢Oes deste Edital,
devera ser apresentada pela empresa responsavel pelo consércio, quando solicitada pela Pregoeira, correspondendo a:
12.4.1.1.Comprovacao da existéncia de compromisso publico ou particular de constituicdo de consorcio, subscrito pelos
consorciados, com indicacdo da empresa lider do consércio, que sera responsavel por sua representacao perante o ORC;
12.4.1.2.Documentos de habilitagdo exigidos neste instrumento, por parte de cada consorciado, com admisséo, quando for o
caso, para efeito de habilitagdo técnica, do somatdrio dos quantitativos de cada consorciado e, para efeito de habilitacéo
econdmico-financeira, do somatério dos valores de cada consorciado:

12.4.1.2.1.Sera estabelecido para o consorcio acréscimo de 30% (trinta por cento) sobre o valor exigido de licitante individual
para a habilitagdo econdmico-financeira. O referido acréscimo néo se aplica aos consorcios compostos, em sua totalidade, de
microempresas e pequenas empresas, assim definidas em lei.

12.5.0s documentos exigidos para habilitagdo serdo enviados por meio do sistema, em formato digital, no prazo de 24 (vinte e
quatro) horas, contado da solicitacdo da Pregoeira, prorrogavel por igual periodo, nas seguintes situacoes:

12.5.1.Por solicitagdo do licitante, mediante justificativa aceita pela Pregoeira; ou

12.5.2.De oficio, a critério da Pregoeira, quando constatado que o prazo estabelecido ndo é suficiente para o envio dos
documentos exigidos.

12.6.Seré exigida a apresentagdo dos documentos de habilitagdo apenas do licitante vencedor:

12.6.1.0s documentos relativos a regularidade fiscal constantes deste Edital, somente serdo exigidos em momento posterior ao
julgamento das propostas, e apenas do licitante mais bem classificado.

12.7.A verificacdo pela Pregoeira, em sitios eletrdnicos oficiais de 6rgdos e entidades emissores de certiddes constitui meio
legal de prova, para fins de habilita¢&o.



12.8.Ap6s a entrega dos documentos para habilitacdo, ndo serd permitida a substituicdo ou a apresentacdo de novos
documentos, salvo em sede de diligéncia, para:

12.8.1.Complementacéo de informagdes acerca dos documentos ja apresentados pelos licitantes e desde que necessaria para
apurar fatos existentes a época da abertura do certame; e

12.8.2.Atualizagdo de documentos cuja validade tenha expirado apds a data de recebimento das propostas.

12.9.Na hipotese de o licitante ndo atender as exigéncias para habilitacdo, a Pregoeira examinara a proposta subsequente e
assim sucessivamente, na ordem de classificacdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda ao presente Edital, observados
0 prazo e os termos definidos neste instrumento para o envio da proposta e, se necessario, dos documentos complementares,
adequada ao ultimo lance ofertado:

12.9.1.Serdo disponibilizados para acesso publico os documentos de habilitacdo dos licitantes convocados para a
apresentacdo da documentagdo habilitatoria, apés concluidos eventuais procedimentos da Comissdao de Contratacdo, para
sanar erros ou falhas que ndo alterem a substancia dos documentos e a sua validade juridica, observadas as disposicdes
deste Edital.

12.10.A comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista das microempresas e empresas de pequeno porte somente sera
exigida para efeito de contratacdo, e ndo como condigdo para participagdo na licitagdo, observando-se o seguinte
procedimento:

12.10.1.As microempresas e empresas de pequeno porte, por ocasido da participagdo nesta licitacdo, deverdo apresentar toda
a documentacao exigida para comprovacdo de regularidade fiscal e trabalhista, dentre os documentos enumerados neste
instrumento para efeito de habilitacdo, mesmo que esta apresente alguma restricao;

12.10.2.Na hipétese de haver alguma restricdo relativa a regularidade fiscal e trabalhista quando da comprovacao de que trata
0 subitem anterior, ser4 assegurado prazo de cinco dias Uteis, prorrogavel por igual periodo, para a regularizagdo da
documentacéo, a realizagdo do pagamento ou parcelamento do débito e a emissdo de eventuais certidfes negativas ou
positivas com efeito de certiddo negativa;

12.10.3.Para aplicagéo do disposto no subitem anterior, 0 prazo para regularizacéo fiscal e trabalhista sera contado a partir da
divulgacédo do resultado da fase de habilitacdo. A prorrogacdo desse prazo podera ser concedida, a critério da Pregoeira,
guando requerida pelo licitante, mediante apresentacao de justificativa,;

12.10.4.A abertura da fase recursal em relagdo ao resultado do certame ocorrera apdés o prazo de regularizacéo fiscal e
trabalhista de que tratam os dois subitens anteriores;

12.10.5.A néo regularizacdo da documentagdo, no prazo acima previsto, implicara decadéncia do direito a contratagdo, sem
prejuizo das sangfes previstas no Art. 156, da Lei 14.133/21, sendo facultado ao ORC convocar os licitantes remanescentes,
na ordem de classificagdo, ou revogar a licitagcéo;

12.10.6.Se, na ordem de classificagdo, seguir-se outra microempresa ou empresa de pequeno porte com alguma restricdo na
documentacéo fiscal e trabalhista, ser4 concedido o mesmo prazo para regularizagao.

12.11.Somente havera a necessidade de comprovacdo do preenchimento de requisitos, mediante apresentacdo dos
documentos originais ndo digitais, quando houver alguma divida em relagédo a integridade do documento digital ou quando a
lei expressamente o exigir.

12.12.N&@o serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicacdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente
permitidos:

12.12.1.Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos os
documentos deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos
somente em nome da matriz.

12.13.0s documentos exigidos para fins de habilitacdo no certame deverdo ser organizados na ordem descrita neste
instrumento, precedidos por indice correspondente, apresentados em original; ou por cOpia autenticada por cartério
competente, ou pelo Pregoeiro, ou por membro da Equipe de Apoio ou da Comissdo de Contrata¢édo; ou publicagcdo em 6érgdo
da imprensa oficial. Estando perfeitamente legiveis, sem conter borr8es, rasuras, emendas ou entrelinhas e dentro do prazo de
validade, considerado o disposto neste Edital. A eventual auséncia do referido indice nao inabilitara o licitante, sendo que:
12.13.1.A prova de autenticidade de cdpia de documento publico ou particular podera ser feita perante os agentes do ORC
relacionados no item anterior, mediante apresentagdo de original ou de declaracdo de autenticidade por advogado, sob sua
responsabilidade pessoal;

12.13.2.Quando o documento for obtido via Internet sua autenticidade sera comprovada no endereco eletrénico nele indicado;
12.13.3.Podera ser utilizada, a critério da Pregoeira, a documentacao cadastral de fornecedor, constante dos arquivos do ORC,
para comprovacao da autenticidade de elementos apresentados pelo licitante.

12.14.Na analise dos documentos de habilitagdo, a Comissédo de Contratagdo podera sanar erros ou falhas que nado alterem a
substancia dos documentos e sua validade juridica, mediante decisdo fundamentada, registrada em ata e acessivel a todos,
atribuindo-lhes eficacia para fins de habilitagéo.

12.15.Havendo necessidade, a Pregoeira suspendera a sessdo publica inclusive para a realizagdo de diligéncias com vistas ao
saneamento de eventuais erros e falhas dos documentos de habilitacdo apresentados. Em qualquer hipétese, o seu reinicio
somente podera ocorrer mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de antecedéncia e a
ocorréncia sera registrada em ata.

13.0.D0 ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

13.1.A proposta final do licitante declarado vencedor - proposta atualizada - devera ser encaminhada no prazo de 24 (vinte e
quatro) horas, a contar da solicitagdo da Pregoeira no sistema eletronico, e devera:

13.1.1.Ser elaborada em consonancia com as especificagfes constantes deste Edital e seus Anexos, redigida em lingua
portuguesa e impressa em uma via em papel timbrado do proponente, quando for o caso, sem emendas, rasuras, entrelinhas
ou ressalvas; datada e assinada pelo licitante ou seu representante legal, com indicac¢éo: do valor global da proposta; do prazo
de entrega; das condi¢Bes de pagamento; e da sua validade;

13.1.2.Conter a indicacdo do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento;

13.1.3.Estar adequada ao ultimo lance ofertado e a negociagdo realizada, acompanhada, dos documentos complementares
eventualmente solicitados, quando necessarios a confirmacéo daqueles exigidos neste Edital e j& apresentados.

13.2.Seré& cotado um Unico preco para cada item, com a utilizacdo de duas casas decimais, sendo que, nesse Ultimo caso, a
indicacdo em contrario esta sujeita a correcdo, observando-se aos seguintes critérios:

13.2.1.Falta de digitos: serdo acrescidos zeros;

13.2.2.Excesso de digitos: sendo o primeiro digito excedente menor que cinco, todo o excesso sera suprimido, caso contrario
havera o arredondamento do digito anterior para mais e os demais excedentes suprimidos.



13.3.0s precos deverdo ser expressos em moeda corrente nacional, o pre¢o unitario e o total em algarismos e o valor global da
proposta em algarismos e por extenso:

13.3.1.Existindo discrepancia entre o preco unitario e total, resultado da multiplicagdo do preco unitario pela quantidade, o
preco unitario prevalecera;

13.3.2.No caso de divergéncia entre o valor numérico e o expresso por extenso, prevalecera o valor expresso por extenso;
13.3.3.Fica estabelecido que havendo divergéncia de precos unitarios para um mesmo produto, prevalecera o de menor valor;
13.3.4.0 deséagio eventualmente obtido no valor do lote sera repassado integralmente e de forma linear a todos os seus itens,
sendo que, se apds esse rateio restar valor unitario, para qualquer item do lote, superior ao estimado pelo ORC, sera atribuido
ao respectivo item o valor estimado, procedendo-se novo rateio para que seja preservado o desagio obtido no lote.

13.4.A proposta obedecera aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que nao corresponda as
especifica¢des ali contidas ou que estabele¢a vinculo a proposta de outro licitante.

13.5.A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de pre¢o ou de
qualquer outra condigdo que induza o julgamento a mais de um resultado.

13.6.No valor proposto estara incluso todos 0s custos operacionais, encargos previdencidrios, trabalhistas, tributarios,
comerciais e quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens; inclusive a integralidade dos
custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas.

13.7.A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em considerac¢éo no decorrer da execugéo do contrato
e aplicacdo de eventual sancdo ao Contratado:

13.7.1.Todas as especificacdes do objeto contidas na proposta vinculam o Contratado.

13.8.As propostas que contenham a descricdo do objeto, o valor e os documentos complementares estardo disponiveis na
internet, apos a homologagéo.

13.9.0 prazo de validade da proposta néo sera inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data de seu encaminhamento.

14.0.D0S RECURSOS

14.1.A interposicao de recurso referente ao julgamento das propostas, a habilitacdo ou inabilitacdo de licitantes, a anulagéo ou
revogacao da licitagdo, observara o disposto no Art. 165, da Lei 14.133/21.

14.2.Qualquer licitante podera, durante o prazo concedido na sessdo publica, que no presente certame sera de 30 (trinta)
minutos, de forma imediata apés o término do julgamento das propostas e do ato de habilitagdo ou inabilitagdo, em campo
proprio do sistema eletrénico, manifestar sua intencéo de recorrer.

14.3.Quando o recurso apresentado impugnar o julgamento das propostas ou o ato de habilitagcdo ou inabilitagéo do licitante:
14.3.1.A intencao de recorrer devera ser manifestada imediatamente, sob pena de precluséo;

14.3.2.0 prazo para apresentacéo das razdes recursais sera iniciado na data de intimacao ou de lavratura da ata de habilitagédo
ou inabilitagao.

14.4.0 prazo recursal é de 03 (trés) dias Uteis, contados da data de intimag&o ou de lavratura da ata.

14.5.As razdes do recurso deverdo ser apresentadas, exclusivamente, da seguinte forma:

14.5.1.Em campo proprio do sistema eletronico.

14.6.0 recurso sera dirigido a autoridade que tiver editado o ato ou proferido a deciséo recorrida, a qual podera reconsiderar o
ato ou a decisdo no prazo de 03 (trés) dias Uteis, ou, nesse mesmo prazo, encaminhar o recurso com a sua manifestagdo a
autoridade superior, a qual devera proferir sua decisdo no prazo de 10 (dez) dias Uteis, contado do recebimento dos autos.
14.7.0s recursos interpostos fora do prazo nédo serdo conhecidos.

14.8.0 prazo para apresentacéo de contrarrazdes ao recurso pelos demais licitantes sera de 03 (trés) dias uteis, contados da
data da intimagdo pessoal ou da divulgagdo da interposicdo do recurso, assegurada a vista imediata dos elementos
indispensaveis a defesa de seus interesses.

14.9.0 recurso e o pedido de reconsideracéo terdo efeito suspensivo do ato ou da decisédo recorrida até que sobrevenha
deciséo final da autoridade competente.

14.10.0 acolhimento do recurso invalida tAo somente o0s atos insuscetiveis de aproveitamento.

14.11.0s autos do processo permanecerdo com vista franqueada aos interessados no seguinte sitio:
www.portaldecompraspublicas.com.br/.

15.0.DA HOMOLOGAGAO

15.1.Encerradas as fases de julgamento e habilitagdo, e exauridos os recursos administrativos, o processo licitatorio sera
encaminhado a autoridade superior, que podera:

15.1.1.Determinar o retorno dos autos para saneamento de irregularidades;

15.1.2.Revogar a licitag@o por motivo de conveniéncia e oportunidade;

15.1.3.Proceder a anulacdo da licitagdo, de oficio ou mediante provocacdo de terceiros, sempre que presente ilegalidade
insanavel;

15.2.4.Adjudicar o objeto e homologar a licitacéo.

16.0.DO CONTRATO

16.1.Ap6s a homologagéo pela autoridade superior do ORC, o licitante vencedor serd convocado para, dentro do prazo de 05
(cinco) dias consecutivos da data de recebimento da notificagdo, e nas condi¢Bes estabelecidas neste Edital e seus anexos,
assinar o respectivo contrato, podendo o mesmo sofrer alteragfes nos termos definidos pela Lei 14.133/21:

16.1.1.0 prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitacdo da parte durante seu
transcurso, devidamente justificada, e desde que o motivo apresentado seja aceito pela Administracéo;

16.1.2.A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato no prazo estabelecido pela Administragdo caracterizara o
descumprimento total da obrigacdo assumida e o sujeitara as penalidades legalmente estabelecidas e a imediata perda da
garantia de proposta em favor ORC:

16.1.2.1.A regra do subitem anterior ndo se aplicara aos licitantes remanescentes convocados na forma estabelecida neste
dispositivo;

16.1.3.Decorrido o prazo de validade da proposta indicado neste Edital sem convocacdo para a contratacdo, ficardo os
licitantes liberados dos compromissos assumidos.

16.2.Na hipétese de o vencedor da licitagdo ndo assinar 0 contrato no prazo e nas condi¢des estabelecidas, outro licitante
podera ser convocado, respeitada a ordem de classificacéo, para celebrar a Ata de Registro de Pregos ou a contratagdo, ou



instrumento habil, nas condi¢cdes propostas pelo licitante vencedor, sem prejuizo da aplicagdo das sangfes previstas na Lei
14.133/21, e em outras legisla¢gfes aplicaveis.

16.3.Na assinatura do contrato serd exigida a comprovacgdo de todas as condi¢cdes de habilitagdo consignadas neste Edital,
gue deverao ser mantidas pelo Contratado durante a vigéncia do referido contrato.

16.4.0 contrato que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, podera ser alterado com a devida justificativa,
unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos e condi¢Bes previstas nos Arts. 124 a 136 e sua
extin¢éo, formalmente motivada nos autos do processo, assegurados o contraditorio e a ampla defesa, ocorrera nas hipéteses
e disposi¢Oes dos Arts. 137 a 139, todos da Lei 14.133/21; e o fornecimento realizado de forma parcelada.

16.5.Nas alteragOes unilaterais a que se refere o inciso |, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado sera obrigado a
aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, acréscimos ou supressdes que se fizerem nas compras, de até o respectivo limite
fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do contrato. Nenhum acréscimo ou supressdo poderéa
exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

16.6.Garantia da contratacgéo:

16.6.1.0bservadas as disposi¢des dos autos do presente certame, serd exigida a garantia da contratacdo de que tratam os
Arts. 96 e seguintes, da Lei 14.133/21, podendo o Contratado optar pela caugdo em dinheiro ou em titulos da divida publica,
seguro-garantia, fianca bancaria ou titulo de capitalizacéo; em valor correspondente a 5% (cinco por cento) do valor total da
contratacao.

16.6.2.Em caso de opcédo pelo seguro-garantia, a parte adjudicataria devera apresenta-la, no prazo maximo de 01 (um) més,
contado da data de homologacé&o da licitacéo, e anterior & assinatura do contrato:

16.6.2.1.A apdlice de seguro-garantia devera ter validade durante a vigéncia do contrato e por mais 90 (noventa) dias apds
término deste prazo de vigéncia, permanecendo em vigor mesmo que o Contratado ndo pague o prémio nas datas
convencionadas;

16.6.2.2.Caso o adjudicatario ndo apresente a apdlice de seguro de garantia no prazo fixado, ocorrera a preclusdo do direito de
escolha dessa modalidade de garantia;

16.6.2.3.A apdlice de seguro-garantia devera acompanhar as modificag6es referentes a vigéncia do contrato principal mediante
a emissao do respectivo endosso pela seguradora;

16.6.2.4.Serad permitida a substituicdo da apdlice de seguro-garantia na data de renovagdo ou de aniversario, desde que
mantidas as condi¢cdes e coberturas da apdlice vigente e nenhum periodo fique descoberto, ressalvados os periodos de
suspensao contratual;

16.6.2.5.A apolice de seguro-garantia devera ter cobertura para pagamento direto ao empregado apds decisao definitiva em
processo administrativo que apure montante liquido e certo a ele devido em razdo de inadimpléncia do Contratado,
independentemente de transito em julgado de deciséo.

16.6.3.Caso o adjudicatario nao opte pelo seguro-garantia ou ndo apresente a apélice de seguro de garantia nos termos deste
instrumento, deverd apresentar, no prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis, prorrogaveis por igual periodo, a critério do
Contratante, contado da assinatura do contrato, comprovante de prestacdo de garantia nas modalidades de caugdo em
dinheiro ou titulos da divida publica, fianca bancaria ou titulos de capitalizacéo:

16.6.3.1.Quando a garantia em dinheiro for a modalidade escolhida pelo Contratado, devera ser efetuada em favor do
Contratante, em conta bancaria especifica de institui¢cdo financeira por ele indicada;

16.6.3.2.0ptando por utilizar titulos da divida publica, estes devem ter sido emitidos sob a forma escritural, mediante registro
em sistema centralizado de liquidacéo e de custédia autorizado pelo Banco Central do Brasil, e avaliados pelos seus valores
econdmicos, conforme definido pelo Ministério competente;

16.6.3.3.No caso de garantia na modalidade de fianca bancaria, deverd ser emitida por banco ou instituicdo financeira
devidamente autorizada a operar no Pais pelo Banco Central do Brasil e devera constar expressa renuncia do fiador aos
beneficios do artigo 827 do Cdédigo Civil;

16.6.3.4.Na hipotese de opgéo pelo titulo de capitalizagdo, a garantia devera ser custeada por pagamento Unico, com resgate
pelo valor total, sob a modalidade de instrumento de garantia, emitido por sociedades de capitalizacdo regulamente
constituidas e autorizadas pelo Governo Federal. O titulo de capitalizacdo devera ser apresentado ao Contratante juntamente
com as condi¢cdes gerais e o numero do processo administrativo sob o qual o plano de capitalizagdo foi aprovado pela
Superintendéncia de Seguros Privados SUSEP.

16.6.4.A garantia assegurara, qualquer que seja a modalidade escolhida, sob pena de ndo aceitagdo, o pagamento de:
16.6.4.1.Prejuizos advindos do ndo cumprimento do objeto do contrato e do ndo adimplemento das demais obrigacdes nele
previstas;

16.6.4.2.Multas moratdrias e punitivas aplicadas pela Administragdo ao Contratado; e

16.6.4.3.0brigacg0es trabalhistas e previdenciarias de qualquer natureza e para com o FGTS, ndo adimplidas pelo Contratado.
16.6.5.No caso de alteracédo do valor do contrato, ou prorrogacao de sua vigéncia, a garantia devera ser ajustada ou renovada,
seguindo os mesmos parametros utilizados quando da contratacao.

16.6.6.Na hipotese de suspenséo do contrato por ordem ou inadimplemento do Contratante, o Contratado ficara desobrigado
de renovar a garantia ou de endossar a apdlice de seguro até a ordem de reinicio da execugdo ou o adimplemento pela
Administracao.

16.6.7.Se o valor da garantia for utilizado total ou parcialmente em pagamento de qualquer obrigacéo, o Contratado obriga-se a
fazer a respectiva reposi¢do no prazo maximo de 5 (cinco) dias Uteis, prorrogaveis por igual periodo, a critério do Contratante,
contados da data em que for notificado.

16.6.8.0 Contratante executara a garantia na forma prevista na legislagédo que rege a matéria:

16.6.8.1.0 emitente da garantia ofertada pelo Contratado devera ser notificado pelo Contratante quanto ao inicio de processo
administrativo para apurac¢édo de descumprimento de clausulas contratuais;

16.6.8.2.Caso se trate da modalidade seguro-garantia, ocorrido o sinistro durante a vigéncia da apdlice, sua caracterizagao e
comunicacao poderdo ocorrer fora desta vigéncia, ndo caracterizando fato que justifique a negativa do sinistro, desde que
respeitados os prazos prescricionais aplicados ao contrato de seguro.

16.6.9.Extinguir-se-a a garantia com a restituicdo da carta fianca, autorizacdo para a liberacéo de importancias depositadas em
dinheiro a titulo de garantia ou anuéncia ao resgate do titulo de capitalizacdo, acompanhada de declaracdo do Contratante,
mediante termo circunstanciado, de que o Contratado cumpriu todas as clausulas do contrato:

16.6.9.1.A extingdo da garantia na modalidade seguro-garantia observara a regulamentagdo da Superintendéncia de Seguros
Privados SUSEP;

16.6.9.2.A Administracé@o devera apurar se h4 alguma pendéncia contratual antes do término da vigéncia da apdlice.



16.6.10.A garantia somente sera liberada ou restituida ap6s a fiel execugcdo do contrato ou apds a sua extingdo por culpa
exclusiva do Contratante e, quando em dinheiro, serd atualizada monetariamente.

16.6.11.0 Contratado autoriza o Contratante a reter, a qualquer tempo, a garantia, na forma prevista neste instrumento.
16.6.12.0 garantidor ndo é parte para figurar em processo administrativo instaurado pelo Contratante com o objetivo de apurar
prejuizos e/ou aplicar san¢des ao Contratado.

16.6.13.A garantia de execucao € independente de eventual garantia do produto prevista nesta contratacéo.

17.0.DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

17.1.Formalizacdo e Cadastro de Reserva:

17.1.1.Ap6s a homologacao do certame, serdo registrados na Ata de Registro de Pre¢os, 0s precos e 0s quantitativos do
adjudicatario, observado o disposto neste Edital; e serd incluido na referida ata, na forma de anexo, o registro:

17.1.1.1.Dos licitantes que aceitarem cotar o objeto com preco igual ao do adjudicatario, observada a classificagao na licitagéo;
e

17.1.1.2.Dos licitantes que mantiverem sua proposta original.

17.1.2.Sera respeitada, nas contratagfes, a ordem de classificacdo dos licitantes registrados:

17.1.2.1.A apresentacdo de novas propostas na forma deste subitem ndo prejudicara o resultado do certame em relagdo ao
licitante mais bem classificado;

17.1.2.2.Para fins da ordem de classificacdo, os licitantes que aceitarem cotar o objeto com prec¢o igual ao do adjudicatario
antecederdo aqueles que mantiverem sua proposta original.

17.1.3.A habilitacdo dos licitantes que compordo o Cadastro de Reserva sera efetuada quando houver necessidade de
contratagdo dos licitantes remanescentes, nas seguintes hipéteses:

17.1.3.1.Quando o licitante vencedor ndo assinar a Ata de Registro de Precos no prazo e nas condi¢cbes estabelecidos neste
Edital; ou

17.1.3.2.Quando houver o cancelamento do registro do fornecedor ou do registro de pregos, nas hipoteses previstas neste
Edital.

17.1.4.Na hip6tese de nenhum dos licitantes que aceitaram cotar o objeto com prego igual ao do adjudicatario concordar com a
contratacdo nos termos em igual prazo e nas condi¢cdes propostas pelo primeiro classificado, a Administracao, observados o
valor estimado e a sua eventual atualizagdo na forma prevista neste Edital, podera:

17.1.4.1.Convocar os licitantes que mantiveram sua proposta original para negociagdo, na ordem de classificagdo, com vistas a
obtencéo de preco melhor, mesmo que acima do prego do adjudicatario; ou

17.1.4.2.Adjudicar e firmar a contratacdo nas condi¢cbes ofertadas pelos licitantes remanescentes, observada a ordem de
classificacdo, quando frustrada a negociacao de melhor condigédo.

17.2.Assinatura:

17.2.1.Homologado o resultado da licitagédo, o licitante mais bem classificado tera o prazo de 05 (cinco) dias consecutivos,
contados a partir da data de sua convocagdo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade encontra-se
nela fixado, sob pena de decadéncia do direito a contratacdo, sem prejuizo das san¢8es previstas na Lei 14.133/21.

17.2.2.0 prazo de convocagdo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, mediante solicitacdo do licitante mais bem
classificado convocado, desde que:

17.2.2.1.A solicitacé@o seja devidamente justificada e apresentada dentro do prazo; e

17.2.2.2.A justificativa apresentada seja aceita pela Administracéo.

17.2.3.Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Precos quantas forem necessarias para o registro de todos os itens
constantes no Termo de Referéncia - Anexo | deste instrumento, devidamente homologados, com a indicagdo do licitante
vencedor, a descri¢cdo do correspondente item, a respectiva quantidade, preco registrado e demais condigdes.

17.2.4.0 preco registrado, com a indicagao do fornecedor, sera divulgado no Portal Nacional de Contratacdes Publicas PNCP e
disponibilizado durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos.

17.2.5.A existéncia de pregos registrados implicara compromisso de fornecimento nas condi¢cdes estabelecidas, mas ndo
obrigard a Administracdo a contratar, facultada a realizacdo de licitagdo especifica para a aquisicao pretendida, desde que
devidamente justificada.

17.2.6.Na hipotese de o convocado ndo assinar a Ata de Registro de Pregos no prazo e nas condi¢des estabelecidas, fica
facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes do Cadastro de Reserva, na ordem de classificacdo, para
fazé-lo em igual prazo e nas condi¢8es propostas pelo primeiro classificado.

17.3.Vigéncia:

17.3.1.0 prazo de vigéncia da Ata de Registro de Precos sera de um ano, contado do primeiro dia util subsequente a data de
divulgacdo no Portal Nacional de Contratacdes Publicas PNCP, e podera ser prorrogado por igual periodo, desde que
comprovado que o preco é vantajoso.

17.3.2.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato serda determinado: até o final do exercicio financeiro de 2025,
considerado da data de sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipéteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei
14.133/21, especialmente as disposi¢des do Art. 107, por tratar-se a presente contratacéo, de fornecimento continuo.

17.4.Vedagao a acréscimos de quantitativos:
17.4.1.E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos estabelecidos na Ata de Registro de Pregos.

17.5.Controle e gerenciamento:

17.5.1.0 controle e o gerenciamento das Atas de Registro de Precos seréo realizados por meio de procedimentos de gestéo de
atas, quanto a:

17.5.1.1.0s quantitativos e os saldos; e

17.5.1.2.As solicitacdes de adesao.

17.6.Alteracdo ou atualizagdo dos precos registrados:

17.6.1.0s precos registrados poderdo ser alterados ou atualizados em decorréncia de eventual reducdo dos precos praticados
no mercado ou de fato que eleve o custo do bem registrado, nas seguintes situacdes:

17.6.1.1.Em caso de criacéo, alteracdo ou extingdo de quaisquer tributos ou encargos legais ou superveniéncia de disposi¢cdes
legais, com comprovada repercusséo sobre 0s pre¢os registrados;



17.6.1.2.Em caso de for¢a maior, caso fortuito ou fato do principe ou em decorréncia de fatos imprevisiveis ou previsiveis de
consequéncias incalculaveis, que inviabilizem a execucao da ata tal como pactuada, nos termos do disposto na alinea "d" do
inciso Il do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21; ou

17.6.1.3.Na hipdtese de reajustamento sobre 0s pre¢os registrados, prevista neste instrumento, nos termos do disposto na Lei
14.133/21.

17.7.Negociacéo de precos registrados:

17.7.1.Na hipotese de o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado, por motivo superveniente, o 6rgdo
gerenciador convocara o fornecedor para negociar a reducéo do preco registrado:

17.7.1.1.Caso nédo aceite reduzir seu preco aos valores praticados pelo mercado, o fornecedor sera liberado do compromisso
assumido quanto ao item registrado, sem aplicacéo de penalidades administrativas;

17.7.1.2.Na hip6tese prevista no subitem anterior, o gerenciador convocara os fornecedores do cadastro de reserva, na ordem
de classificagcdo, para verificar se aceitam reduzir seus precos aos valores de mercado, observado o disposto neste
instrumento;

17.7.1.3.Se néo obtiver éxito nas negociacgdes, o 6rgdo gerenciador procedera ao cancelamento da Ata de Registro de Precos,
nos termos do disposto neste instrumento, e adotara as medidas cabiveis para a obtengéo de contratagdo mais vantajosa;
17.7.1.4.Na hipétese de redugdo do preco registrado, o 6rgdo gerenciador comunicara aos 6rgaos e as entidades que tiverem
firmado contratos decorrentes da Ata de Registro de Precos, para que avaliem a conveniéncia e a oportunidade de
diligenciarem negociacdo com vistas a altera¢é@o contratual, observado o disposto neste instrumento.

17.7.2.Na hipo6tese de o preco de mercado tornar-se superior ao prego registrado e o fornecedor ndo poder cumprir as
obrigacdes estabelecidas na ata, serd facultado ao fornecedor requerer ao gerenciador a alteracdo do preco registrado,
mediante comprovacao de fato superveniente que o impossibilite de cumprir o0 compromisso:

17.7.2.1.Para fins do disposto no subitem anterior, o fornecedor encaminhara, juntamente com o pedido de alteracdo, a
documentacdo comprobatéria ou a planilha de custos que demonstre a inviabilidade do preco registrado em relagdo as
condicdes inicialmente pactuadas. Na hipétese de comprovagdo dessa ocorréncia, o 6rgao gerenciador atualizard o prego
registrado, de acordo com a realidade dos valores praticados pelo mercado;

17.7.2.2.Na hip6tese de ndo comprovacado da existéncia de fato superveniente que inviabilize o preco registrado, o pedido sera
indeferido pelo gerenciador e o fornecedor deverd cumprir as obrigacdes estabelecidas na ata, sob pena de cancelamento do
seu registro, nos termos do disposto neste instrumento, sem prejuizo da aplicacdo das sangdes previstas na Lei 14.133/21, e
na legislagdo aplicavel;

17.7.2.3.Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, nos termos do disposto no subitem anterior, o gerenciador
convocara os fornecedores do cadastro de reserva, ha ordem de classificac@o, para verificar se aceitam manter seus pregos
registrados, observado o disposto neste instrumento;

17.7.2.4.Se nédo obtiver éxito nas negociagdes, o 6rgao gerenciador procedera ao cancelamento da Ata de Registro de Pregos,
nos termos do disposto neste instrumento, e adotard as medidas cabiveis para a obtencédo da contratacdo mais vantajosa;
17.7.2.5.0 orgéo gerenciador comunicara aos 6rgdos e as entidades que tiverem firmado contratos decorrentes da Ata de
Registro de Precos sobre a efetiva alteracdo do preco registrado, para que avaliem a necessidade de alteragdo contratual,
observado o disposto neste instrumento.

18.0.D0 CANCELAMENTO DO REGISTRO DO FORNECEDOR E DO PRECO REGISTRADO

18.1.Cancelamento do registro do fornecedor:

18.1.1.0 registro do fornecedor sera cancelado pelo 6rgao gerenciador, quando o fornecedor:

18.1.1.1.Descumprir as condi¢des da ata de registro de precos sem motivo justificado;

18.1.1.2.Nao retirar a nota de empenho, ou instrumento equivalente, no prazo estabelecido pela Administracdo sem justificativa
razoavel;

18.1.1.3.Nao aceitar manter seu preco registrado, na hipdtese prevista neste instrumento; ou

18.1.1.4.Sofrer sancao prevista nos Incisos Il ou 1V, do caput do Art. 156, da Lei 14.133/21. Nessa hipotese, caso a penalidade
aplicada ao fornecedor ndo ultrapasse o prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos, o 6rgdo gerenciador podera,
mediante decisdo fundamentada, decidir pela manutengdo do registro de pre¢os, vedadas novas contratacdes derivadas da ata
enquanto perdurarem os efeitos da sancéao.

18.1.2.0 cancelamento do registro nas hipéteses previstas neste item sera formalizado por despacho do 6rgéo gerenciador,
garantidos os principios do contraditério e da ampla defesa.

18.1.3.Na hipdtese de cancelamento do registro do fornecedor, o 6rgdo gerenciador podera convocar os licitantes que
compdem o cadastro de reserva, observada a ordem de classificacéo.

18.2.Cancelamento dos precos registrados:

18.2.1.0 cancelamento dos pregos registrados podera ser realizado pelo gerenciador, em determinada Ata de Registro de
Precos, total ou parcialmente, nas seguintes hipéteses, desde que devidamente comprovadas e justificadas:

18.2.1.1.Por razédo de interesse publico;

18.2.1.2.A pedido do fornecedor, decorrente de caso fortuito ou forga maior; ou

18.2.1.3.Se ndo houver éxito nas negociacdes, nos termos do disposto neste instrumento.

19.0.DA CONTRATA(;AO COM FORNECEDOR REGISTRADO

19.1.Formalizacgéo:

19.1.1.A contratacdo com o fornecedor registrado na ata sera formalizada pelo érgéo ou pela entidade interessada por meio de
instrumento habil, na forma definida neste Edital, conforme as disposi¢des constantes do Art. 95, da Lei 14.133/21.

19.1.2.0 instrumento de que trata o subitem anterior, serad assinado no prazo de validade da Ata de Registro de Precos.
19.1.3.A contratacdo posterior de item especifico constante do lote exigira prévia pesquisa de mercado e demonstracdo de sua
vantagem para o ORC, observados os parametros estabelecidos nos §8 1°, 2° e 3°, do Art. 23, da Lei 14.133/21.

19.2.Alteracéo do contrato:
19.2.1.0 contrato eventualmente decorrente da ata podera ser alterado, observado o disposto no Art. 124, da Lei 14.133/21.

19.3.Vigéncia do contrato:



19.3.1.A vigéncia do respectivo contrato serd a estabelecida neste Edital, observadas as disposi¢des do Art. 105, da Lei
14.133/21.

20.0.DO GERENCIAMENTO DO SISTEMA

20.1.Competéncias:

20.1.1.A administracdo e os atos de controle da Ata de Registro de Precos, decorrentes do presente certame, serdo do ORC,
através do Departamento de Compras, atuando como 6rgédo gerenciador do sistema de registro de pregos, ao qual compete,
em especial:

20.1.1.1.Gerenciar a Ata de Registro de Precos;

20.1.1.2.Conduzir as negociag@es para altera¢do ou atualizagcao dos precos registrados; e

20.1.1.3.Aplicar, garantidos os principios da ampla defesa e do contraditério, as penalidades decorrentes de infragbes no
procedimento deste certame.

21.0.00 ORGAO OU DA ENTIDADE PARTICIPANTE

21.1.Competéncias:

21.1.1.0 o6rgéo ou a entidade participante é responsavel por manifestar seu interesse em participar do registro de pregos, ao
gual compete, em especial:

21.1.1.1.Tomar conhecimento da Ata de Registro de Pregos, inclusive de eventuais altera¢g@es, para o correto cumprimento de
suas disposicoes;

21.1.1.2.Assegurar-se, quando do uso da Ata de Registro de Pregos, de que a contratacdo a ser realizada atenda aos seus
interesses, sobretudo quanto aos valores praticados;

21.1.1.3.Zelar pelos atos relativos ao cumprimento das obrigagdes assumidas pelo fornecedor e pela aplicagdo de eventuais
penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na Ata de Registro de Pre¢os ou de obrigacdes contratuais; e
21.1.1.4.Prestar as informacgdes solicitadas pelo 6rgdo gerenciador do sistema de registro de pre¢os quanto a contratagcéo e a
execucdo da demanda destinada ao seu 6rgao ou a sua entidade.

22.0.D0OS USUARIOS DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

22.1.A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada:

22.1.1.Pelo ORC, que também é o 6rgéo gerenciador responséavel pela administracdo e controle da Ata de Registro de Precos,
representada pela sua estrutura organizacional definida no respectivo orgamento programa.

22.1.2.Por 6rgdos ou entidades da Administracdo Publica ndo participantes do presente certame, atendidos os requisitos deste
instrumento convocatorio, que fizerem adesado a Ata de Registro de Pre¢os, mediante a anuéncia do 6rgao gerenciador.

22.2.0 usuario da ata, sempre que desejar efetivar a contratagdo do objeto registrado, far4 através de solicitagdo ao
gerenciador do sistema de registro de precos, mediante processo regular.

23.0.DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS POR ORGAO OU ENTIDADE NAO PARTICIPANTE

23.1.Regra geral:

23.1.1.Durante a vigéncia da ata, os 6rgaos e as entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital € municipal que
ndo participaram do procedimento de Intencdo de Registro de Precos IRP, poderdo aderir a Ata de Registro de Pregos na
condigdo de ndo participantes, observados os seguintes requisitos:

23.1.1.1.Apresentacdo de justificativa da vantagem da ades&o, inclusive em situacdes de provavel desabastecimento ou de
descontinuidade de servico publico;

23.1.1.2.Demonstragdo da compatibilidade dos valores registrados com os valores praticados pelo mercado, na forma prevista
no Art. 23, da Lei 14.133/21; e

23.1.1.3.Consulta e aceitagao prévias do 6rgdo ou da entidade gerenciadora e do fornecedor.

23.1.2.A autorizagdo do 6rgdo ou da entidade gerenciadora apenas serd realizada apds a aceitacdo da adesdo pelo
fornecedor.

23.1.3.Apos a autorizacdo do 6rgao ou da entidade gerenciadora, o 6rgao ou a entidade ndo participante efetivara a aquisicéo
ou a contratagdo solicitada em até noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata.

23.1.4.0 prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado excepcionalmente, mediante solicitacdo do 6rgdo ou da
entidade ndo participante aceita pelo 6rgao ou pela entidade gerenciadora, desde que respeitado o limite temporal de vigéncia
da ata de registro de pregos.

23.1.5.0 orgéo ou a entidade podera aderir a item da ata de registro de pregos da qual seja integrante, na qualidade de néo
participante, para aqueles itens para os quais ndo tenha quantitativo registrado, observados os requisitos previstos neste
instrumento.

23.1.6.A faculdade de aderir a ata de registro de precos na condicéo de ndo participante podera ser exercida:

23.1.6.1.Por 6rgéos e entidades da Administracdo Publica federal, estadual, distrital @ municipal, relativamente a ata de registro
de pregos de 6rgéo ou entidade gerenciadora federal, estadual ou distrital; ou

23.1.6.2.Por 6rgéos e entidades da Administragdo Publica municipal, relativamente a ata de registro de precos de 6rgdo ou
entidade gerenciadora municipal, desde que o sistema de registro de precos tenha sido formalizado mediante licitagéo.
23.1.7.E vedada aos 6rgéos e as entidades da Administracdo Publica federal a ades&o a ata de registro de precos gerenciada
por 6rgao ou entidade estadual, distrital ou municipal.

23.2.Limites para as adesdes:

23.2.1.Serdo observadas as seguintes regras de controle para a adesdo a Ata de Registro de Precos de que trata este
instrumento:

23.2.1.1.As aquisi¢cbes ou as contratacBes adicionais ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta por cento dos
guantitativos dos itens do instrumento convocatério registrados na Ata de Registro de Precos para o 6rgao gerenciador; e
23.2.1.2.0 quantitativo decorrente das adesfes ndo poderd exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada item
registrado na Ata de Registro de Precos para o 6rgéo gerenciador, independentemente do niumero de érgdos ou entidades nao
participantes que aderirem a Ata de Registro de Precos.

24.0.00 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE
24.2.1.0s precos contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.



24.2.2.Dentro do prazo de vigéncia da contratacdo e mediante solicitacdo do Contratado, os precos poderdo sofrer reajuste
apos o interregno de um ano, na mesma propor¢éo da variacdo verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando—se por base o
més do orgamento estimado, exclusivamente para as obrigacdes iniciadas e concluidas ap6s a ocorréncia da anualidade.
24.2.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano seréa contado a partir dos efeitos financeiros do
ultimo reajuste.

24.2.4.No caso de atraso ou ndo divulgacéo do indice de reajustamento, o Contratante pagard ao Contratado a importancia
calculada pela Ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo.
Fica o Contratado obrigado a apresentar meméria de calculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sempre que este ocorrer.

24.2.5.Nas aferi¢c6es finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

24.2.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma néo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substitui¢cdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

24.2.7.Na auséncia de previsédo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do
preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

24.2.8.0 registro da variacdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos podera ser realizado por simples
apostila.

24.2.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico—financeiro, quando for o caso, sera de
até um més, contado da data do fornecimento da documentagdo comprobatéria do fato imprevisivel ou previsivel de
consequéncia incalculavel, observadas as disposi¢des dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

25.0.DA COMPROVAGAO DE EXECUGAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

25.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condicbes de adimplemento das obrigacbes pactuadas, os
procedimentos e condigBes para receber o seu objeto pelo Contratante obedeceréo, conforme o caso, as disposi¢des do Art.
140, da Lei 14.133/21.

25.2.Serdo designados pelo ORC representantes com atribuicdes de Gestor e Fiscal do respectivo contrato, nos termos da
norma vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucao, respectivamente, permitida a contratacdo de
terceiros para assisténcia e subsidio de informag8es pertinentes a essas atribui¢des.

26.0.DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE E DO CONTRATADO

26.1.0brigacdes do Contratante:

26.1.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as clausulas do respectivo
contrato ou outros instrumentos hébeis;

26.1.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para a fiel execugdo do objeto da presente contratagcdo, nos
termos do correspondente instrumento de ajuste;

26.1.3.Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos ou servigos,
exercendo a mais ampla e completa fiscalizagcdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades pactuadas e
preceitos legais;

26.1.4.0utras obrigacdes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

26.2.0brigagdes do Contratado:

26.2.1.Responsabilizar-se por todos os dnus e obrigagées concernentes a legislacéo fiscal, civil, tributaria e trabalhista, bem
como por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razao
da execucéo do objeto contratado;

26.2.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, 0s materiais ou servigos que apresentarem defeitos, alterages,
imperfeicBes ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste pactuado, ainda que
constatados somente apés o recebimento ou pagamento;

26.2.3.Néo transferir a outrem, no todo ou em parte, o objeto da contratacéo, salvo mediante prévia e expressa autorizagao do
Contratante;

26.2.4.Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos habeis, em compatibilidade com as obriga¢Ges
assumidas, todas as condi¢des de habilitagdo e qualificacdo exigidas no respectivo processo contratacdo direta por Dispensa
de Licitagdo, conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos necessarios, sempre que solicitado;

26.2.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou do certame e
consequentemente apresentou a documentacéo exigida na fase de habilitacéo;

26.2.6.Executar todas as obrigacdes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-se,
rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificagcdes técnicas correspondentes;

26.2.7.0utras obrigagfes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

27.0.D0 PAGAMENTO

27.1.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados pelo
ORC, bem como as disposi¢des dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta
dias, contados do periodo de adimplemento.

27.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo sera superior ao valor do respectivo adimplemento, de acordo com o cronograma
aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a disponibilidade de recursos financeiros.

27.3.Nenhum valor sera pago ao Contratado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que lhe for
imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser compensada com o pagamento pendente, sem que iSso
gere direito a acréscimo de qualquer natureza.

27.4.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha
concorrido de alguma forma para o atraso, serd admitida a compensacao financeira, devida desde a data limite fixada para o
pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratorios devidos em razdo do atraso
no pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM = N x VP x |, onde: EM = encargos moratorios; N =
ndamero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | =
indice de compensacéo financeira, assim apurado: | = (TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos
tltimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipétese do referido
indice estabelecido para a compensacéo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substitui¢cdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.



28.0.DAS INFRACOES ADMINISTRATIVAS E SANCOES

28.1.0 licitante ou o Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do interessado,
pelas infragBes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condi¢des, regras, prazos e procedimentos
definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes sang¢fes: a — adverténcia aplicada exclusivamente pela
infracdo administrativa de dar causa a inexecucdo parcial do contrato, quando nao se justificar a imposicao de penalidade mais
grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso
injustificado na execucdo do objeto da contratacdo; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer
das infragBes administrativas previstas no referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contatar no &mbito da Administracao
Pulblica direta e indireta do ente federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao
responsavel pelas infragbes administrativas previstas nos incisos Il, lll, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155, quando ndo
se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e — declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da
Administracao Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo de seis anos,
aplicada ao responsavel pelas infragdes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e Xll do caput do referido Art. 155,
bem como pelas infragbes administrativas previstas nos incisos Il, 111, IV, V, VI e VII do caput do mesmo artigo que justifiquem a
imposi¢éo de penalidade mais grave que a sancao referida no § 4° do referido Art. 156; f — aplicagdo cumulada de outras
sanc0es previstas na Lei 14.133/21.

28.2.Se o0 valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apds a comunicagdo ao
Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus,
acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

29.0.DAS OBRIGACOES PERTINENTES A LGPD

29.1.As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n°® 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que é a Lei Geral de Protecédo de
Dados Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo deste certame ou do termo de
ajuste que eventualmente venha a ser firmado, a partir da apresentacdo da proposta no procedimento de contratacéo,
independentemente de declaragéo ou de aceitagdo expressa.

29.2.0s dados obtidos somente poderéo ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo com a boa-
fé e com os principios do Art. 6°, da Lei 13.709/18.

29.3.E vedado o compartilhamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipoteses permitidas em Lei.

29.4.0utras obrigacdes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

30.0.DAS DISPOSICOES GERAIS

30.1.Seréa divulgada ata da sesséo publica no sistema eletronico.

30.2.Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega a realizacdo do certame na data marcada,
a sessdo sera automaticamente transferida para o primeiro dia Gtil subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido,
desde que ndo haja comunicac@o em contrério, pela Pregoeira.

30.3.Todas as referéncias de tempo no Edital, nos seus anexos, no aviso e durante a sessao publica observarédo o horario de
Brasilia — DF.

30.4.A homologacéo do resultado desta licitagdo ndo implicara direito a contratagéo.

30.5.As normas disciplinadoras da licitagdo serdo sempre interpretadas em favor da ampliacdo da disputa entre os
interessados, desde que ndo comprometam o interesse do ORC, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da
contratacao.

30.6.0s licitantes assumem todos 0s custos de preparacéo e apresentacao de suas propostas e 0 ORC nao serd, em nenhum
caso, responsavel por esses custos, independentemente da condug¢édo ou do resultado do processo licitatorio.

30.7.Para todos os efeitos, na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus anexos, excluir-se—a o dia do inicio e
incluir-se—a o do vencimento. S6 se iniciam e vencem os prazos em dias de expediente no ORC.

30.8.0 desatendimento de exigéncias formais ndo essenciais ndo importara o afastamento do licitante, desde que seja possivel
0 aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

30.9.Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes do Edital e de seus anexos ou demais pecas que compdem O processo,
prevalecera as do Edital.

30.10.0 Edital e seus anexos também estdo disponibilizados na integra no endereco eletrbnico:
www.portaldecompraspublicas.com.br/; no Portal Nacional de Contrata¢des Publicas PNCP; e poderéo ser lidos, e quando for o
caso obtidos, mediante processo regular e observados os procedimentos definidos pelo ORC, no enderecgo: Rua Julio Pereira
da Silva, SN — Centro — Mamanguape — PB, nos horarios normais de expediente: das 08:00 as 12:00 horas; mesmo enderego
e horério nos quais os autos do processo administrativo permanecerdo com vista franqueada aos interessados.

30.11.Para dirimir eventuais controvérsias decorrentes deste certame, excluido qualquer outro, o foro competente € o da
Mamanguape, Estado da Paraiba.

Mamanguape - PB, 09 de Julho de 2025.

RAISSA CRISTINA TORRES MENEZES
Pregoeira Oficial



i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATAGAO

ANEXO | - PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025

TERMO DE REFERENCIA - ESPECIFICACOES

1.0.DO OBJETO
1.1.Constitui objeto desta licitacao: Aquisicdo de moveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape—PB.

2.0.DA JUSTIFICATIVA
2.1.A contratacdo acima descrita, que sera processada nos termos deste instrumento convocatorio, especificagdes técnicas e
informacdes complementares que o acompanham, quando for o caso, justifica-se: Pela necessidade da devida efetivagdo de
compra para suprir demanda especifica — Aquisi¢cdo de mdéveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape—PB —
, considerada oportuna e imprescindivel, bem como relevante medida de interesse publico; e ainda, pela necessidade de
desenvolvimento de acgdes continuadas para a promoc¢ao de atividades pertinentes, visando a maximiza¢do dos recursos em
relacdo aos objetivos programados, observadas as diretrizes e metas definidas nas ferramentas de planejamento aprovadas.

2.2.As caracteristicas e especificagdes do objeto ora licitado séo:

1-LOTE

CODIGO

DISCRIMINACAO

UNIDADE

QUANTIDADE

PRECO UNIT.

PRECO TOTAL

1

RECEPCAO PLENARIO — painel ripado medindo 2,75m de (L) X
3,00m de (A), em MDF na cor CINZA SAGRADO, 15mm, contendo|
espacamento de 50mm, 3 espagcamento de 30mm, 1 espagamento|
de 45mm, 2 espacamento de 150mm, intercalados com as ripas de
250mm, 1 de 150mm, 4 de 75mm, 250mm, 75mm, 30mm, 30mm, ,
250mm, 150mm, 75mm, 50mm, 250mm, 50mm, 75mm, 30mm,
70mm e 30mm, composto por um armario balcdo na parte inferior
com modulo interno na cor branca BP 15mm, e externo na cor cinza|
sagrado 15mm, sistema fecho—joque, medindo 2,75m de (L) €
0,40m de (P), composto por quatro gavetas com corredi¢as
telescépica, gavetas medindo 0,45m de (L), 01 porta com um nicho
com 01 prateleira, medindo 0,45m de (L), duas portas medindo|
0,47m de (L), cada totalizando 0,95m de (L), com uma prateleira,
duas portas medindo, 0,45m de (L) com uma prateleira, totalizando|
0,90m de (L). Porta e parte estrutural superior revestido em MDF|
15mm na cor cinza sagrado, totalizando 3m de (A) x 091m (L).

UND

1

21.420,00

21.420,00

Painel ripado medindo 3m de (A) em MDF 15mm, na cor cinza
sagrado, com espacamento de 2 de 50mm, 1 de 75mm, 1 de 35mm,
e ripas de 250mm, 150mm, 150mm, 75mm, 50mm, 50mm, 250mm,
150mm, 50mm, 30mm, 50mm, 50mm e 30mm, com portas e|
superior estrutural revestido em MDF, 15mm na cor cinza sagrado.

UND

5.316,67

5.316,67

Bancada da Recepgédo em L medindo 3m de (L) x 1m (A), estrutura|
em mdf de 25mm na cor preto trama, com painel frontal ripado em
mdf de 15mm, na cor cinza sagrado, ripas de 50mm e espagamento|
de 10mm, prolongamento lateral em mdf de 25mm na cor preto
trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinza sagrado medindo
2,80M (C) x 0,75 (P) x 0,75 (P) x 0,75 (A)

UND

20.288,33]

20.288,33

Recepcdo Gabinete, parede efeito marmore realista com prateleiras|
em mdf 25mm titanio trama em toda a extensédo da parede medindo|
025m de (L) x 3m (C), com mesa em mdf 25mm titanio tramal
medindo (A) 0,75m x (L) 0,60M x 2,00m (L), com balcdo em mdf|
15mm titanio trama medindo (A) 0,725mm, 0,40mm (P) x 1m (C),
com quatro gavetos cor internas branco BP, frente titanio trama,
sistema fecho torque, com um modulo, cor interna branco BP, portal
de giro na cor titdnio trama, e uma prateleira na cor titanio trama,
sistema fecho torque

UND

11.888,33

11.888,33

Gabinete presidéncia, painel, ripado em MDF 15m, carvalho
hanover, ripas de 50m com espagamento de 10mm, medindo 2,86m
de (L) x 3m de (A), com uma prateleira em mdf de 25mm, carvalho|
hanover medindo 1,60m de (C) x 035m de (P), e arméario com 2
portas basculantes medindo 2,17m de (C) x 0,35m de (P) x 0,35m
de (A) com dois nichos laterais medindo 0,80m de (C) x 0,35m de|
(A) x 0,35 de (P), corpo em titdnio trama e parte superior e inferior|
em carvalho hanover, interna branco BP, portas basculhantes,
sistemas fecho toque.

UND

17.256,67

17.256,67

Mesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medindo 2,00m de (C)
por 0,60m de (L) com um modulo confeccionado em mdf de 15mm,
na cor titanio trama, medindo 1,57m de (C) x 0,725m de (A),
composto por 03 portas de giro, sistema fecho toque, partes internas|

branco BP, gquatro gavetas com corredicas telescépicas partes|

UND

12.088,33

12.088,33]




internas na cor branco BP. Sistemas fecho toque, modulo
sobreposto por prateleiras de 25mm em mdf titdnio trama, painel
ripado medindo 1,90 de (C) x 3M de (A), com ripas de 50mm, com
espacamento de 10mm na cor carvalho hanover

Plenario painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C) x 3,45m de|
(A), fundo base em mdf 15mm na cor preto trama, ripas na cor
padrédo thassos, contendo 6 ripas de 500mm, 6 ripas de 300mm, 6
ripas de 150mm, 8 ripas de 100mm, painel central medindo 4,19m
de (L) por 3,45m de (A) com avan¢o de 50mm para passagem de|
fixa led, confeccionado em mdf de 15mm, padréo thassos.

UND

34.743,33

34.743,33]

Copa — Armario Suspenso medindo 3,75m de (C) x 0,928m de (A) X
0,45m de (P), contendo um nicho medindo 0,885m (C) x 0,55m (A) X
0,420m (P), em mdf de 15mm cor itapud, um basculante
confeccionado em mdf 15mm na cor branco BP, medindo 0,70m (C)
X 0,550m (A) x 0,420m (P), com porta em MDF 15mm na cor titanio,
puxado tipo ponto em inox escovado, nicho para micro—ondas
medindo 0,70m (L) x 0,378m (A) x 0,420m (P), confeccionado em
mdf de 15mm na cor itapud, dois modulos totalizando 1,40m, em
cada modulo, confeccionado em mdf de 15mm na cor branco parte|
interna e portas em mdf 15mm na cor titdnio, com puxador tipo
ponto em ago inox escovado, nicho basculante medindo 0,765m (L)
X 0,550m de (A) x 0,420m de (P), confeccionado internamente em
mdf de 15mm na cor branco BP, com porta em MDF 15mm , na cor|
tithnio, puxador tipo ponto em acgo inox escovado, nicho em mdf
15mm na cor itapud medindo 0,765m (C) x 0,370m (A) x 0,42m (P).

UND

10.200,00

10.200,00

Bancada com granito verde Ubatuba com modulo na parte inferior|
medindo 2,10m de (C) x 0,550m de (P) x 0,700m de (A), com 2
modulos com 2 portas cada uma prateleira interna cada,
confeccionado internamente em mdf 15mm, na cor branco BP ¢
externo em titdnio trama, puxadores tipo ponto em aco inox
escovado, 1 modulo com 4 gavetas sendo uma com divisor para
taliteres corredigas telescépicas, medindo 0,70m (A) x 0,70m (L) X
0,55m (P), partes internas em mdf 15mm branco BP, e puxadores|
tipo ponto em aco inox escovado.

UND

6.425,00

6.425,00

10

Cozinha servigo — armario suspenso confeccionado em mdf de
15mm na cor branco BP, medindo 1,80m de (L) x 1,00m (A) x 0,35m
(P) composto por 2 modulos com 2 portas cada, sendo 1 com uma|
prateleira e outro com 2 prateleiras com portas de giro, puxador tipo|
ponto em acgo inox escovado.

UND

3.343,33

3.343,33

11

IArmario Balcdo — com 2 modulos confeccionado em mdf de 15mm
na cor branco BP, medindo 1,80m de (L) x 0,70m (A) x 0,45m (P),
cada modulo contendo duas portas e uma prateleira cada, porta tipo,
giro com puxadores tipo ponto em aco inox escovado.

UND

981,67

981,67,

12

IArmario Suspenso — Confeccionado em MDF 15mm na cor branco
BP, sendo um modulo medindo 0,750m (L) x 0,92m (A) x 0,35m (P)
com uma porta basculante medindo 0,46m (A) x 0,75m (L) x 0,35m
(P) com puxador tipo ponto em ago inox escovado, € um nicho|
medindo 0,750m (L) x 0,45m (A) x 0,75m (L), trés mddulos|
totalizando 2,10m (L) x 1,00m (A) x 0,35m (P), cada, modulo com
duas portas e duas prateleiras, internas, portas de giro e puxadores|
tipo ponto em aco inox escovado.

UND

5.396,33

5.396,33

13

Balcdo — medindo 2,10m (L) x 0,70m (A) x 0,45m (P), composto por|
trés modulos sendo 01 com 04 gavetas com corredigas telescopical
e puxadores tipo ponto em ago inox escovado, sendo uma gaveta
com diviséria para talheres, medindo, 0,70m (L) x 0,70m (A) x 0,45m
(P), confeccionado em mdf de 15mm branco BP, puxadores tipo
ponto em ago inox escovado. Dois médulos medindo 0,70m (A) x|
0,70m (A) x 0,45m (P) contendo 2 portas cada e uma prateleira
interna cada, portas do tipo giro com puxadores tipo ponto em aco|
inox escovado.

UND

5.995,00

5.995,00

14

Prancha — prancha com nicho central medindo 2,45m na parte|
superior e 2,10m na parte interior, com um nicho medindo 0,70m (L)
X 0,37m (A) confeccionado em mdf de 15mm, branco BP, com
bancada em granito verde Natuba medindo 2,00m de (L) x 0,85 (A) X
0,50 (P)

UND

3.521,67

3.521,67

15

\Vassoureiro — Confeccionado em mdf de 15mm, branco BP,
medindo 2,35m de (A) x 0,90 (L) x 0,35m (P), um na parte superior €|
outro na inferior, e trés nichos medindo 0,48m (A) x 0,35m (P) X
1,45m (A), com 2 portasde giro e puxadores tipo ponto em ago inox|
escovado, basculante medindo 0,90m(L) x 0,35m (P) x 0,45m (A)
com puxadores tipo ponto em aco inox escovado.

UND

2.485,00

2.485,00

16

ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estacdo de trabalho modelo
Delta para um usuario com tampo em MDP25mm, retaguardas em
MDP BP 15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas nal
medida de 735mm(A) x 1250mm(L1) x 1250mm(L2) X 600 mm(P),
seguindo as caracteristicas: Tampo: Confeccionado em MDP BP|
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdao com acabamento em fita em PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes.

Retaguarda das mesas: Confeccionado em MDP BP (15mm)

UND

1.681,67|

6.726,68




(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|
as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa]
pressdo medindo: 1048mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixadal
através de 02 canaletas de aco. Pés da Estagdo Trabalho —
Confeccionado em chapa de acgo 18 (1,20mm), em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios, apoiado em|
04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés
para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
possui 1 canaleta soldada para fixagdo das retaguardas. Pé central
confeccionado em ago chapa #18 (1,20mm) em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 50mm(P) com passagem para fios, sendo|
apoiado em ponteira regulavel sextavada, para proporcionar melhor
nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada
para fixacdo das retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado
confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas
aos tubos inferiores com utilizagdo de buchas plasticas que permite
a regulagem quando h& desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO: Partes em Ago com
tratamento anti—corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso|
controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metélico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo al
Nevoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com
névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosdo determinado|
conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O
licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do|
fabricante os documentos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo
de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por|
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do|
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer,
em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assinal
o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento
do fabricante, mencéo a norma NR —17, analise e conclusdo, data e
\validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade
perante o IBAMA cédigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira €|
de moveis e 3 —10 fabricagio de artefatos de ferro, aco e de metais
ndo —ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas .
Laudo de Camera Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de|
garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome do
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a|
revender os produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT]
NBR  14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT
NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D
3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

17

IARMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) x 792mm(L) X
410mm(P) com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura com bordas aparentes. Laterais: 2 laterais|
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Médid
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umal
folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E) x 650mm(A) x 385mm(L) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Prateleiras: 1 prateleira]
confeccionada em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por umal
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo, com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessural
medindo 15mm(E) x 768mm(L) x 335mm(P), fixada nas laterais do|
armario, proporcionando ao produto para melhor estabilidade.
Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em MDF (9mm) (Fibras de|
Média Densidade) fabricado através de fibras de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados,

medindo 9mm(E) x 640mm(A) x 387mm(L). Fundo: 1 fundo (base)

UND

10

860,00

8.600,00




confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Médid
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solu¢cdo melaminica fixada através de um)
processo de prensa de baixa pressdo medindo 643mm (A) x 390mm
(L) x 15mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura),
sem dobradicas, com articulagdo pivotante na parte superior €
inferior mediante a trava aco, pino dobradica arruelado e bucha de|
nylon com encaixe em furacéo para travamento na parte inferior do|
tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte superior
do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado|
contendo 2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno (Plastico
de alto impacto derivado do petréleo) tipo concha medindo 96mm(L).
Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de polietileno
(Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite o ajuste
guando ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do
produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em aco. O licitante|
\vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de|
ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharial
seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo laudo. certificado|
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do|
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
mengdo a norma NR —17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA cédigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de|
moveis e 3 —10 fabricacéo de artefatos de ferro, ago e de metais néo|
—ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia).
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IARMARIO ALTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) x 792mm(L) X|
410mm(P) com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm
espessura com bordas aparentes. Laterais: 2 laterais
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umal
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo)
15mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L) com acabamento em fita PVC|
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Prateleiras: 3 prateleiras|
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por umal
folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo, com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura,
sendo 2 moveis com opcdo de regulagem medindo 15mm(E) X
768mm(L) x 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindo
15mm(E) x 768mm(L) x 368mm(P), fixada nas laterais do armario,
proporcionando ao produto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2
unidades confeccionadas em MDF (9mm) (Fibras de Média
Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindo|
9mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base)
confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umal
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo)
15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureid
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdao medindo 1535mm (A) X|
390mm (L) x 15mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm
espessura), ), sem dobradi¢cas, com articulagdo pivotante na parte

superior e inferior mediante a trava aco, pino dobradica arruelado e|

UND
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1.466,67|

14.666,70)




bucha de nylon com encaixe em furacdo para travamento na parte|
inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada nal
parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de
ajustes ou regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistemal
articulado contendo 2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em
Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo|
concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com espessura de|
(5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que|
permite 0 ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto, sendo fixado através de suporte fixagcdo em|
aco. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do
abricante os documentos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo
de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
lergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo. certificado|
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
mencgao a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA cédigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricacéo de artefatos de ferro, aco e de metais nao|
ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia).
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GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR Confeccionado em
chapa de aco #26(0,45mm) MDP 15 mm e MDP 25mm com 3
gavetas sendo 1 destinada a pastas suspensas, puxadores em PVC,
gavetas com deslizamento por trilho corredica através de roldanas
de nylon e carrinho telescépio, 4 rodizios 2 com travas e 2 sem
ravas. Tampo: Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com|
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por|
uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminical
ixada através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo: 25mm(E) x 409mm(L) x 469mm(P), com acabamento em
ita em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura com bordas|
aparentes encabecadas. Laterais: Em chapa de ago#26(0,45mm)
nas medidas 564mm(L) x 548mm(A) tendo na vertical 2 dobras|
sendo 12 a 13mm com 90°, a 22 a 530mm com 90° e termina com
13mm, e na horizontal 6 dobras seno a 12 a 10mm com 180° a 22 a
13mm com 90°, a 32 a 13mm com90°, a 42 a 510mm com 90° a 52 &
13mm com 90° a 62 a 13mm com 180° e termina com 10mm.
ravessas para travamento: Confeccionada em chapa de ago|
20(0,90mm) tipo um com estampas para travamento juntos as
laterais, sendo 2 superiores (frontal/traseira) e duas inferiores
(frontal/traseira) nas medidas horizontais 402mm(L) x 60mm(A) e nal
ertical 107mm(A) x 4lmm(L). Gavetas: 3 corpo gavetas|
confeccionado em aco na chapa # 26(0,45mm) frentes das gavetas|
em MDP BP 15mm (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo: 2 Gavetas
superiores com frentes medindo : 90mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E),
corpo na medida 62mm(A) x 340mm(L) x 404mm(P) com
deslizamento por trilho corredica através de roldanas em nylon
ixadas por rebites com rosca conexa M4 ZA e parafusos M4 X
10MM. 1 Gaveta inferior Grande com frentes medindo: 282mm(A) X
365mm(L) x 15mm(E), corpo na medida 62mm(A) x 340mm(L) X
04mm(P) com suporte para armazenagem de pastas suspensas,
desliza por trilho corredica telescopico D3531 de 400mm com
esferas de aco. Fechadura cilindrica Tipo Yale — com sistema
articulado contendo 2 chaves. Puxador: Contém 3 unidades em
Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petréleo), medindo|
96mm. Acompanha 4 rodizios sendo 2 sem travamento e 2 frontais
com travamento, confeccionados em poliestireno podendo ser nal
cor preta. ACABAMENTO Todas as partes em aco recebem
ratamento anti—corrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40|
microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso|
controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metélico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposigdo a
Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com
névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado|
conforme a ISO 46283, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme|
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O
licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do
abricante os documentos abaixo direcionados a este érgdo: Laudo

de conformidade ergondmica para com a NR 17, acompanhado po

UND
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768,33

7.683,30




cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissédo do|
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer,
em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina
o laudo, com foto do produto e sua descri¢éo técnica em documento|
do fabricante, mencéo a norma NR —17, analise e conclusao, data e
\validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade
perante o IBAMA c6digo 7 —4 (fabricacéo de estruturas de madeira €|
de moveis e 3 —10 fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais
ndo —ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive]
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas |
Laudo de Camera Uumida NBR —8095/2015 500 horas Termo de
garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome do|
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando &
revender os produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR|
9209:1986, ABNT NBR 10443:2008, ABNT NBR 11003:2023, ABNT]
NBR 14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023, ABNT
NBR 105452014, ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D
3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.
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MESA REUNIAO REDONDA TUBULAR MESA de reunido redondal
com tampo inteirico de 25mm e pé de aco tubular, com medida total
de 735mm(A) x 1100mm(L) x 1200mm(P), com acabamento em fital
em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura, arredondado nas
extremidades. Tampo: Confeccionado em MDP25mm (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por|
uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminical
fixada através de um processo de prensa de baixa presséo,
medindo 1100mm(diametro) x (P)25mm(E), nas cores padrao|
Pandin, com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm|
espessura com bordas aparentes encabecadas. Pé Tubo;
Confeccionado em chapa de aco 18 (1,20mm), em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios. Ponteiras:
contém quatro unidades em formato sextavado confeccionadas em
poliestireno sobre uma base rosca, acopladas aos tubos inferiores|
com utilizagdo de buchas metalicas permitindo a regulagem quando
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto.
IACABAMENTO Todas as partes em ago recebem tratamento anti—
corrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatical
a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem
em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade)
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e néo
revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina”, onde é feito
ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo
0 grau de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, néo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT|
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacdo uniforme. O licitante vencedor do certame
devera apresentar por parte do fabricante os documentos abaixo|
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade ergondmica paral
com a NR 17, acompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitagdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharial
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo. certificado|
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do|
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
mencdo a norma NR —17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA cédigo 7 -4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricacéo de artefatos de ferro, ago e de metais néo|
ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas |
Laudo de Camera Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de
garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome do|
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando &
revender os produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade, ABNT NBR 17088:2023, ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT]
NBR  14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT
NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D
3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.

UND

1.234,67|

7.408,02

21

IARQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA PASTAS
SUSPENSAS Caracteristicas: Arquivo de pasta suspensas|
confeccionado em madeira (MDP) com composto 4 gavetas, com
porta etiqueta e puxador tipo alca em cada gaveta, sendo que o

fechamento é feito somente pela primeira gaveta. Tampo: Tampo

UND

1.607,50

12.860,00)




confeccionado em MDP25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha|
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixadal
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo;
457mm(L) x 473mm(P) x 25mm (E), com acabamento em fita em
PVC (Poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes|
encabecgadas. Laterais: 2 laterais Confeccionadas em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com resinas sintéticas|
revestidas em ambas as faces com uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo, anexadas aos pés utilizando sistema
girofix com castanhas de 15mm e pino M6 zincado, nas medidas:
15mm(E)x1243mm(L)x455mm(P) com acabamento em fita em PVC|
(Poliestireno) com 0,45 mm espessura com bordas aparentes|
encabecadas. Retaguardas: Confeccionadas em (Duraplac) de 3mm
particulas de média densidade com resinas sintéticas revestidas em|
ambas as faces na medida 3mm(E) x 1213mm(L) x 425mm(P).
Gavetas: 4 gavetas com as frentes confeccionadas em (MDP BP) de|
(15)mm na medida de 15mm(E) x 441mm(L) x 305mm(A) e corpo|
das gavetas confeccionado em A¢o com pintura na cor cinza no|
sistema de dobras com travamento utilizando cantoneiras traseiras
com 250mm (A) em formato L 15x15mm confeccionada em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de fixacdo e|
travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e
2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L
15X15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com
2 garras de fixacdo com travamento por encaixe com lado pré—
definido, sendo uma aplicada ao lado direito e outra ao lado
esquerdo, sendo utilizadas para fixacdo da frente ao corpo dal
gaveta, medidas externas do corpo gaveta sem as frentes 98mm(A)
X 60mm(L) x 473mm(P), fundo em chapa de aco #26 (0,45mm),
hastes para pastas suspensas (medida 470 x 30mm) em Galvalume|
(Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de dobra em Omega.
Fundo: Confeccionado em MDP BP de (15) mm sendo revestidas|
em ambas as faces com peliculas decorativas banhadas em solucéo
melaminica fixada por meio de calor e pressdo através de um
processo de prensa de baixa pressdo na espessura, acabamento|
com fita de borda de PVC de 0,45mm de espessura, aplicada com
sistema hotmelt, nas medidas: 15mm(E) x 425mm(L) x 451mm(P).
Pés: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de polietileno
(Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite a regulagem|
quando a desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto|
Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2|
chaves e com sistema de fechamento somente na primeira gaveta.
Sistema de deslizamento das gavetas: por trilho corredica,
deslizamento com esferas de ago. Peca Unica de montagem
esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a
retirada da gaveta, confeccionada em ago galvanizado na espessural
de 1,00mm com 14 pares de esferas em cada lado. CAPACIDADE|
DE PESO E QUANTIDADE DE PASTAS O peso recomendado por|
gaveta é de 25 kg bem distribuidos. A quantidade de pasta varia
entre 30 e 40 pastas por gaveta dependendo do tamanho das|
pastas. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte
do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgéao:
Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de documento
de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacéo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharial
seguranca do trabalho, para emisséo do respectivo laudo. certificado
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
mencdo a norma NR -17, analise e concluséo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA cdédigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricacéo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo
—ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia).
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ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estacdo de trabalho modelo
Delta para um usuario com tampo em MDP25mm, retaguardas em
MDP BP 15 mm e pés tubulares com ponteiras sextavadas nal
medida de 735mm(A) x 1350mm(L1) x 1350mm(L2) X 600 mm(P),
seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP|
BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo com acabamento em fita em PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes.
Retaguarda das mesas: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de|

madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|

UND

1.750,00

7.000,00




as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdo medindo: 1148mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada|
através de 02 canaletas de aco. Pés da Estacdo Trabalho —
Confeccionado em chapa de ago 18 (1,20mm), em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para fios, apoiado em
04 ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um dos pés|
para proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,|
possui 1 canaleta soldada para fixacdo das retaguardas. Pé central
confeccionado em aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 50mm(P) com passagem para fios, sendo
apoiado em ponteira regulavel sextavada, para proporcionar melho
nivelamento e maior estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada
para fixacdo das retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado
confeccionadas em poliestireno sobre uma base rosca, acopladas|
aos tubos inferiores com utilizagao de buchas plasticas que permite|
a regulagem quando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO Partes em A¢o com
tratamento anti—corrosivo por um processo de nanotecnologia €
pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40
microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso|
controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo|
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metdlico revestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo al
Nevoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo acelerada com
névoa salina por 500hs, devendo o grau de corrosdo determinado|
conforme a ISO 46283, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme|
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagcdo uniforme. O
licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do|
fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgéo: Laudo
de conformidade ergonémica para com a NR 17, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo. certificado pela ABERGO com validade a vencer,
em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assinal
o laudo, com foto do produto e sua descricdo técnica em documento
do fabricante, mencé@o a norma NR —17, analise e conclusao, data e
\validade. Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade
perante o IBAMA cédigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira €|
de moveis e 3 —10 fabricagdo de artefatos de ferro, ago e de metais
ndo —ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive)
galvanoplastia. Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas |
Laudo de Camera Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de
garantia de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome do|
fabricante e credenciamento em nome do licitante autorizando a
revender os produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT]
NBR  14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBR
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT
NBR 105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D|
3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.
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MESA TUBULAR 1500x700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm,
retaguarda em MDP BP 15 mm e pés tubulares com ponteiras|
sextavadas na medida de 735mm(A) x 1500mm(L) x 700 mm(P),
seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP
BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo com acabamento em fita em PVC|
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes.
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|
as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdo medindo: 1380mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada|
através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa: Confeccionado em)
chapa de ago 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) X
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04 ponteiras|
regulaveis sextavada sendo 02 em cada um dos pés para
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
possui 1 canaleta soldada para fixagao da retaguarda. Ponteiras: em
formato sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base
rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilizagéo de buchas|
plasticas que permite a regulagem quando ha desnivel do piso|
facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as
partes em ago recebem tratamento anti—corrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com

camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.

UND
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1.443,33

28.866,60




Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratdrio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR|
8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corroséo
por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosao
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintural
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagao
uniforme. O licitante vencedor do certame deverd apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
6rgdo: Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagédo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializagdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sual
descricdo técnica em documento do fabricante, mencéo a norma NR
17, analise e concluséo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA cdédigo 7 —4
(fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 —10 fabricacao|
de artefatos de ferro, aco e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa
salina NBR —8094/1983 500 horas. Laudo de Camera umida NBR —
8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contral
defeitos de fabricagdo em nome do fabricante e credenciamento em
nome do licitante autorizando a revender os produtos e prestar|
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de conformidade, ABNT|
NBR 17088:2023, ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2008,
ABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018, ABNT NBR 151562015, ABNT NBR 151582016,
IABNT NBR 15185:2023, ABNT NBR 105452014, ASTM D 523:2018,
, ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 ,JIS|
Z 2801:2010.
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MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampo em MDP25mm,
retaguarda em MDP BP 15 mm e pés tubulares com ponteiras|
sextavadas na medida de 735mm(A) x 1700mm(L) x 700 mm(P),
seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em MDP|
BP (25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo com acabamento em fita em PVC
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas aparentes.
Retaguarda da mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|
as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugao
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdo medindo: 1584mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixadal
através de 02 canaletas de aco. Pés da Mesa: Confeccionado em
chapa de aco 18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) X
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04 ponteiras
regulaveis sextavada sendo 02 em cada um dos pés pard
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade a mesa,
possui 1 canaleta soldada para fixagao da retaguarda. Ponteiras: em
formato sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma base
rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilizagdo de buchas
plasticas que permite a regulagem quando ha desnivel do piso
facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as
partes em ago recebem tratamento anti—corrosivo por um processo
de nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C,
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corroséo
por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo|
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corroséo,
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura|
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacéo)
uniforme. O licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este|
6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacao de|
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sual
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencéo a norma NR

17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal

UND

1.639,00

9.834,00




de Certificado de regularidade perante o IBAMA coédigo 7 -4
(fabricagcdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 —10 fabricacao|
de artefatos de ferro, ago e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoal
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camera imida NBR —
8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contral
defeitos de fabricagdo em nome do fabricante e credenciamento em
nome do licitante autorizando a revender os produtos e prestar|
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT|
NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
LABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR|
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD
7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.
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IARMARIO MISTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo medindo 25mm(E) x 792mm(L) X
410mm(P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes. Laterais: 2 laterais
Confeccionadas em MDP BP de (15mm) (particulas de médial
densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umal
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada|
atraves de um processo de prensa baixa pressao medindo 15mm(E)
X 1545mm(A) x 385mm(L) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura. Prateleiras: 3 prateleiras|
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces por umal
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo, com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura,
sendo 2 moveis com opgdo de regulagem medindo 15mm(E) x
768mm(L) x 335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindo
15mm(E) x 768mm(L) x 368mm(P), fixada nas laterais do armario,
proporcionando ao produto para melhor estabilidade. Retaguarda: 2|
unidades confeccionadas em MDF (9mm) (Fibras de Médid
Densidade) fabricado através de fibras de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os lados, medindo
9mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L). Fundo: 1 fundo (base)
confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por umal
folha celuldsica decorativa banhada em solu¢do melaminica fixadal
através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2 Portas Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solu¢cdo melaminica fixada através de um)
processo de prensa de baixa pressdo medindo 1535mm (A) X
390mm (L) x 15mm (E), com acabamento em fita ABS (0,45mm
espessura), ), sem dobradigas, com articulagdo pivotante na parte|
superior e inferior mediante a trava ago, pino dobradica arruelado e

bucha de nylon com encaixe em furacéo para travamento na parte
inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na
parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de|
ajustes ou regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale: com sistemal
articulado contendo 2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em
Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo|
concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com espessura de
(5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que|
permite o ajuste quando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em|
aco. O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do|
fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6érgdo: Laudo
de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de|
ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovacdo de autenticidade, que comprove habilitacdo ¢
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharial
seguranca do trabalho, para emissao do respectivo laudo. certificado|
pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do|
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do fabricante,
mencdo a norma NR -17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade perante 0
IBAMA cédigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de|
moveis e 3 —10 fabricacéo de artefatos de ferro, aco e de metais ndo

ferrosos com ou sem tratamento de superficie, inclusive

UND

1.228,33

8.598,31




galvanoplastia).
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PLATAFORMA COMPLEMENTO DUPLA PARA 2 PESSOAS 1200
Plataforma Complemento Dupla para 2 pessoas: médulo utilizado|
para acoplamento a configuracdo inicial, de forma a ampliar o
ndmero de usudarios em multiplos de 2, formando ambientes amplos|
e funcionais, sendo fixado ao inicial mediante encaixe de travessas
tubulares 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais e 0
travamento dos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC.
[Tampos: 2 tampos Confeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricados através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol),revestidos por ambas as faces
por uma folha celulésica decorativa banhada em solucéo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa]
pressdo com 25mm de espessura e 1 Tampo juncdo no Mesmo|
material e no mesmo comprimento do tampo, todas as partes com
acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com
bordas aparentes encabecadas nas 4 faces dos tampos. Pé Central:
Confeccionado com estrutura tubular de aco 50x50 de chapa com
espessura de #16 (1,50mm), com chapas de conexao soldadas no
pé para a fixagdo do mesmo no tampo e com chapas em perfil “U”
para o facil encaixe das travessas com parafuso ¥4 x %2 TP 13 PHS e|
porca sextavada de % torneada, possui 2 almofadas em chapa de|
aco espessura #20 (0,9mm) com dobras internas sendo a 1° a
18mm com 109° a segunda a 33mm com 162° a terceira a 510mm
com 162° com recorte de 100x32mm entre a 22 e 32 dobra paral
passagem de fiagdo e a quarta a 33mm com 109° terminando com
18mm, sendo 1 soldada no centro do pé central e outra removivel
facilitando a passagem dos fios, com estampo de grafismo Unico.
ITubo Superior: Confeccionadas em estrutura tubular 50x50 com
espessura #16 (1,50mm) com chapas soldadas na travessa para a
fixacdo da mesma do tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA
PHS. Calha Passa Fio: Confeccionadas em chapa de aco com &
espessura de #26 (0,45mm) com trés dobras de 90° para cada lado.
Caixa de Tomada: Confeccionadas em chapa de ago com a
espessura de #18 (1,2mm), com trés dobras a 90° para o0 encaixe nal
calha, uma segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos
dispositivos, com estampo que possibilitam o encaixe de plugs de
conexdo USB , plug entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo|
TPA2-3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 6x4vias para linha
telefénica, 1 RJ45 modelo CATSE BF TF PO8N, para conexdo de
redes de computadores, entrada VGA e estampo para conector|
especial (tomadas e conectores ndo acompanham o produto),
sistema de fixacdo nas calhas por rebites M4, na cor preta. Tampa
Caixa de Tomada: Tampas para as caixas de tomada confeccionadal
em copolimero de alta qualidade Acrilonitrila Butadieno Estireno|
(ABS), com sistema de abertura e fechamento por pino, com|
abertura frontal para a passagem dos fios para o exterior da mesa
quando a caixa estda fechada, com acabamento na cor preta.
Ponteira plastica: Ponteira regulavel tipo octogonal para os tubos|
que ficam com sua parte interna exposta, com medidas exatas para|
0 encaixe em tubo de 50x50, confeccionadas em um polimero
termoplastico mais comumente chamado de Polipropileno (PP), com
pequenas estrias para exercer pressdo na parte interna do tubo,
com acabamento na cor preta, permitindo o nivelamento quando hal
desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto.
Opcionais: admite—se opcionais para fixagdo na parte superior do|
tampo, podendo ser: Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm
com moldura em aco, sendo fixado pelo suporte em polipropileno;
Prateleiras centrais em madeira em MDPBP 15mm, com suporte de
fixacdo; e Painel divisor em vidro de 8mm, com suporte de fixacéo.
IAcabamento partes em acgo: Tratado pelo processo anticorrosivo |
base de fosfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 (tinta hibrida)
com camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240° C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um|
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR|
8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corroséo
por exposicdo a Nevoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo|
acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintural
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo
uniforme. O licitante vencedor do certame devera apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este
6rgdo: Laudo de conformidade ergondémica para com a NR 17,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacéo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca do|
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pela
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e suad
descricdo técnica em documento do fabricante, mencéo a norma NR
17, analise e conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal

de Certificado de regularidade perante o IBAMA cdédigo 7 -4

UND

3.246,67

12.986,68




(fabricac&o de estruturas de madeira e de moveis e 3 —10 fabricacéo|
de artefatos de ferro, aco e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camera Umida NBR
8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contrd
defeitos de fabricagdo em nome do fabricante e credenciamento em
nome do licitante autorizando a revender 0s produtos e prestar|
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT
NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
LABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD
7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.
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PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE ACO 1400 —1500 —

1600 Plataforma Dupla para 4 pessoas: modulo inicial utilizado na
linha corporativa sendo vendida para utilizagdo com numero de|
usuarios em miultiplos de 4, formando ambientes amplos e
funcionais, sendo fixado ao inicial mediante encaixe de barra
estabilizadora 30x50 com espessura #16 (1,50mm), aos pés centrais
e o travamento dos tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS
BIC, aceitando em sua estrutura moédulos complementos que
possibilitam ampliar o nimero de usuarios em multiplos de 2 de|
acordo com a necessidade de usuarios. Tampos: 4 tampos
Confeccionados em MDP BP (25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricados através de particulas de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), revestidos por ambas as faces por uma
folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdo com 25mm(E)
e 2 Tampos jungdo no mesmo material, todas as partes com
lacabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm espessura com
bordas aparentes encabegadas nas 4 faces dos tampos. Pés|
Laterais: Confeccionados em forma de “U” em 90°, com estrutura
tubular de aco 50x50 de chapa com espessura de #16 (1,50mm),
com chapas soldadas nos pés para a fixacdo da mesma no tampo
através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS e com chapas em perfil
“U” para o facil encaixe das travessas. Pé Central: Confeccionado|
com estrutura tubular de ago 50x50 de chapa com espessura de #16)
(1,50mm), com chapas de conexdo soldadas no pé para a fixagao
do mesmo no tampo e com chapas em perfil “U” para o facil encaixe|
das travessas. com parafuso ¥ x ¥ TP 13 PHS e porca sextavadal
de Y4 torneada, possui 2 almofadas em chapa de aco espessura #20
(0,9mm) com dobras internas sendo a 1° a 18mm com 109° &
segunda a 33mm com 162° a terceira a 510mm com 162° com
recorte de 100x32mm entre a 2% e 32 dobra para passagem de|
fiacdo e a quarta a 33mm com 109° terminando com 18mm, sendo 1
soldada no centro do pé central e outra removivel facilitando a
passagem dos fios com estampo de grafismo Unico. Tubo Superior:
Confeccionadas em estrutura tubular 50x50 com espessura #16
(1,50mm) com chapas soldadas na travessa para a fixagdo da
mesma do tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha|
Passa Fio: Confeccionadas em chapa de agco com a espessura de|
#26 (0,45mm) com trés dobras de 90° para cada lado. Caixa de
Tomada: Confeccionadas em chapa de ago com a espessura de #18
(1,2mm), com trés dobras a 90° para o encaixe na calha, uma
segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos dispositivos, com
lestampo que possibilitam o encaixe de plugs de conexao USB , plug
entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPA2 3E3F10 amperes,
1 conector RJ11 6x4vias para linha telefénica, 1 RJ45 modelo
CATSE BF TF PO8N, para conexao de redes de computadores,
entrada VGA e estampo para conector especial (tomadas e
conectores ndo acompanham o produto), sistema de fixacdo nas
calhas por rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de Tomada:
[Tampas para as caixas de tomada confeccionada em copolimero de
alta qualidade Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS), com sistemal
de abertura e fechamento por pino, com abertura frontal para &
passagem dos fios para o exterior da mesa quando a caixa estd
fechada, com acabamento na cor preta. Ponteira plastica: Ponteira|
regulavel tipo octogonal para os tubos que ficam com sua parte
interna exposta, com medidas exatas para o encaixe em tubo de|
50x50, confeccionadas em um polimero termoplastico mais
comumente chamado de Polipropileno (PP), com pequenas estrias|
para exercer pressdo na parte interna do tubo, com acabamento nal
cor preta, permitindo o nivelamento quando ha desnivel do piso
facilitando assim o manuseio do produto. Opcionais: admite—se
opcionais para fixagdo na parte superior do tampo, podendo ser:
Painel divisores de madeira em MDPBP 15mm com moldura em
aco, sendo fixado pelo suporte em polipropileno; Prateleiras centrais
em madeira em MDPBP 15mm, com suporte de fixacdo; ePainel
divisor em vidro de 8mm, com suporte de fixagdo. Acabamento
partes em aco: Tratado pelo processo anticorrosivo a base de|
fosfato de zinco e pintura eletrostatica a pé (tinta hibrida) com
camada de 30 a 40 micron com secagem em estufa a 240° C,

Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
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laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metélico revestido e ndo revestido a corroséo
por exposicdo a Nevoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo|
acelerada com névoa salina por 500hrs, devendo o grau de corroséo|
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri
1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura|
eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacéo
uniforme. O licitante vencedor do certame deverd apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este|
6rgdo: Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em)
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do|
trabalho, para emissdo do respectivo laudo. certificado pelal
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencédo a norma NR
17, analise e concluséo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 —4
(fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e 3 —10 fabricagao|
de artefatos de ferro, ago e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa|
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camera imida NBR —
8095/2015 500 horas Termo de garantia de 24 meses contral
defeitos de fabricagdo em nome do fabricante e credenciamento em
nome do licitante autorizando a revender os produtos e prestal
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de conformidade ,ABNT|
NBR 17088:2023,ABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008
LABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR|
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM
D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD
7091:2022 ,JIS Z 2801:2010

Total do Lote] 309.159,95

2 - LOTE
CcODIGO DISCRIMINAQAO UNIDADE |QUANTIDADE|PRECO UNIT.|PRECO TOTAL
28 CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares, UND 14 4.168,33 58.356,62

na dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regiao
central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. Constituida com|
cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagdo central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro|
na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de liga de|
aluminio pelo processo de injecdo sob pressdo Constituida com
cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furacao central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro
na ordem de 680 mm. As pas de apoio séo fabricadas em chapa de|
aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e
travadas por soldagem MIG, formando um perfil de secgdo 26 x 26,5
mm. O anel central é fabricado em tubo de aco carbono, onde as|
pas sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base|
recebe uma protegdo de preparagdo de superficie metalica em|
nanoceramica, e revestimento eletroestatico ep6xi em pd, que|
garante prote¢do e maior vida Util ao produto. O conjunto recebe|
uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a fungdo de|
protecdo e acabamento, além de possuir uma blindagem telescopical
para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. Fabricado
em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 mm de
espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparagdo de|
superficie metdlica e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante prote¢do e maior vida Util ao produto. Possui apenas umal
alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada comandal
o acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da
cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava 0
movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo possui 0S|
seguintes recursos: — Movimento sincronizado de reclinagcdo do

encosto/assento com uma posi¢do de travamento, e relagdo de
inclinacdo de 1:1. — Opg¢éo de livre flutuagdo, onde o encosto
encontra—se livre para movimentagéo, mantendo o mesmo sempre
lem contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do|
mecanismo. Sua estrutura é composta por dois segmentos distintos,
a estrutura frontal fabricada com tubo de ago carbono, medindo 20 x|
45 mm e com espessura de 1,5 mm, produzido por meio do
processo mecanico de calandragem, e a estrutura superior,
responsavel por realizar o apoio dos bragos do usuério. Essa €
desenvolvida em polipropileno através do processo de injecéo, e
possui dimensdes aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm
de largura e 7 mm de espessura. Nas extremidades inferiores do|
apoia bracos tém-se duas ponteiras, desenvolvidas para protecéo e

acabamento do conjunto, fabricadas em polipropileno, pelo processo|




de injecdo. O conjunto recebe uma protecdo de preparagdo de|
superficie metalica em nanoceramica, e revestimento eletroestatico
epoxi em pé ou cromeagdo, que garante protecdo e maior vida Gtil
a0 produto. Conjunto constituido por duas conchas desenvolvidas|
em compensado de madeira, ambas com aproximadamente 6 mm
de espessura, usinadas e furadas de maneira a se obter &
configuracdo do produto. Na localizac&o dos furos s&o inseridas
porcas de fixagdo com garras. Uma das conchas é inteirica e outral
segmentada em duas partes, sendo uma parte responsavel por
estruturar 0 encosto e outra por estruturar o assento. Apos|
tapecadas ambas as partes sdo unidas entre si através formando
uma concha Unica. Essa é encaixada na concha inteirica jé
tapecada, por meio de dois suportes, fabricados em chapa de ac¢o
carbono com espessura de 2,25 mm protegidos contra corroséo a
base de eletrodeposi¢éo a zinco, localizados na regido superior do
encosto e fixada na regido frontal do assento. As dimensfes do
encosto séo de aproximadamente de 500 mm de largura e 700 mm
de altura, enquanto o assento possui dimensfes aproximadas de|
500 mm de largura e 450 mm de profundidade. Na estrutura dal
concha s&o fixadas almofadas de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricadas pelo processo de laminagdo. A
almofada do assento possui densidade controlada de 45 kg/m3, e a|
almofada do encosto possui densidade controlada de 30 kg/m3,
podendo em ambas ocorrer variagdes de +/ 10 %, e espessura
média de 60 mm. Apresentar Laudo ou declaragdo, comprovando
que o mobilidrio ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado po
cépia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
ART paga com a devida comprovagdo de autenticidade, que
comprove habilitagcéo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do
respectivo laudo que possam oferecer, indubitavelmente, elementos|
de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou
produto de mesma familia/linha de produgdo ofertada. Ndo seréo|
aceitos laudos genéricos, sem identificagdo detalhada do produto
objeto da andlise. Apresentar certificados 1SO 9001 I1SO 14001
CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE
RECURSOS AMBIENTAIS — IBAMA. Apresentar seguintes laudos|
NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015
NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016
NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019
NBR 1SO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR
14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pinturd
NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020
NBR 10545:2014.
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CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares,
na dimensdo de 55 mm de didmetro, fabricadas em sua regido|
central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. Constituida com|
cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagao central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro
na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em material de liga de|
aluminio pelo processo de injecdo sob pressédo. Fabricado em ago|
com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 mm de espessura, €
corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de espessura. O
mecanismo recebe uma protecdo de preparacdo de superficie
metélica e revestimento eletroestatico epdxi em po, que garante
protecdo e maior vida Gtil ao produto. Possui apenas uma alavanca
localizada no lado direito, que ao ser rotacionada comanda o
acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da cadeira,
e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava o movimento de|
reclinagdo do encosto. O mecanismo possui 0S seguintes recursos:
— Movimento sincronizado de reclinagdo do encosto/assento com
uma posicao de travamento, e relagdo de inclinagdo de 1:1. — Opgao|
de livre flutuagdo, onde o encosto encontra—se livre pard
movimentagcdo, mantendo o0 mesmo sempre em contato e sob|
pressdo com as costas do usuario. Essa pressédo pode ser ajustadal
através de um knob na parte frontal do mecanismo. Sua estrutura €
desenvolvida em tubo de ago carbono na configuragdo oblongal
possuindo medidas de 25 x 50 mm e espessura 1,5 mm. Possui
ainda uma capa de polipropileno com medidas aproximadas de 315
mm de comprimento, 53 mm de largura e 5 mm de espessura.
Conjunto constituido por duas estruturas, sendo elas o assento e 0
encosto unificados, formando um tipo de concha, produzidos|
predominantemente a partir de chapas de madeira de 18 mm de
espessura, sdo utilizadas porcas garras para a fixacdo do assento|
no encosto e posteriormente séo utilizados parafusos para a fixagéo|
na estrutura, na parte interna de ambas as estruturas, séo fixadas|
fitas elasticas entrelagadas com a funcéo de amortecer a espuma do

assento e do encosto. Para compor 0 assento e 0 encosto sdo

UND

5.106,67

10.213,34




utilizadas almofadas de espuma a base de poliuretano, fabricadal
pelo processo de laminagdo O conjunto é revestido com tecido pelo|
processo de tapecamento, apresentando em suas extremidades|
cantos arredondado. Para a configuracdo do assento as dimensées|
da espuma giram em torno de 557 mm de comprimento, 520 mm de
largura, 40 mm de espessura e densidade media de 33 kg/ms3. J&
para 0 encosto a espuma tem dimensdes de 770 mm de
comprimento, 520 mm de largura, 20 mm de espessura e densidade
média de 28 kg/m3. Ambas as espumas possuem tolerancia de|
densidade de +/~ 10%. Apresentar Laudo ou declaragéao,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas
estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia,
acompanhado por cépia de documento de identidade profissional
(CREA ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagédo de|
autenticidade, que comprove habilitacdo e especializacdo em
medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
rabalho, para emisséo do respectivo laudo que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para identificar que se
rata do mesmo produto ou produto de mesma familia/linha de|
producdo ofertada. N&o serdo aceitos laudos genéricos, sem
identificacdo detalhada do produto objeto da andlise. Apresenta
certificados 1SO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAOQ|
DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO FEDERAL DE|
TIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - [IBAMA,
presentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR
8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR
8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR|
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016.
presentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR 8095:2015|
STM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR
11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983
STM D 3363:2020 NBR 10545:2014.
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CADEIRA OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas|
circulares, na dimens&o de 50 mm de didmetro, fabricadas em sua|
regido central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. Constituida com|
cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagao central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro
na ordem de 680 mm. As pas de apoio séo fabricadas em chapa de|
aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem €|
ravadas por soldagem MIG, formando um perfil de secc¢éo 26 x 26,5
mm. O anel central é fabricado em tubo de aco carbono, onde as|
pas sdo fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base
recebe uma protegdo de preparacdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico ep6xi em po6, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto. O conjunto recebe|
uma blindagem, montada por cliques de fixagdo, com a fungdo de|
protecdo e acabamento, além de possuir uma blindagem telescopical
para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. Fabricado
em ago com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 mm de
espessura, e corpo mével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de
espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de preparacéo de|
superficie metdlica e revestimento eletroestatico epoxi em po, que
garante prote¢do e maior vida Util ao produto. Possui apenas umal
alavanca localizada no lado direito, que ao ser rotacionada comanda
o acionamento da coluna a gés, para regulagem de altura da
cadeira, e ao ser puxada, e empurrada, trava e destrava 0
movimento de reclinagdo do encosto. O mecanismo possui 0S|
seguintes recursos: — Movimento sincronizado de reclinagcdo do
encosto/assento com uma posi¢do de travamento, e relacdo de|
inclinacdo de 1:1. — Opc¢éo de livre flutuagdo, onde o encosto
encontra—se livre para movimentagéo, mantendo o0 mesmo sempre
lem contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa pressao
pode ser ajustada através de um knob na parte frontal do
mecanismo. Conjunto constituido por estrutura plastica injetada em
polipropileno com fibra de vidro. Possui porcas garra inseridas nos|
pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do assento é fixadal
uma almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU),
abricada pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofadal
possui densidade controlada de 55 kg/m3 podendo ocorrer variagdes|
na ordem de +/— 10 %, e espessura média de 35 mm. O conjunto €
revestido com tecido pelo processo de tapecamento. Suas
dimens@es sdo aproximadamente 482 mm de largura x 456 mm de
profundidade apresentando em suas extremidades cantos|
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastical
abricada pelo processo de injecdo em polipropileno. Apoio de braco
com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de um
botdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso
para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢es definidas. Al
alma do apoio de brago é fabricada em chapa de ago com 6,35 mm
de espessura, ja os restantes dos componentes séo fabricados em

polipropileno. O encosto possui estrutura injetada em polipropileno
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reforcada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos|
pontos de montagem do mecanismo e lamina. Suas dimensdes s&o|
aproximadamente 471 mm de largura x 622 mm de altura, com
cantos arredondados. Para acabamento, o encosto recebe umal
blindagem de termoplastico injetada em polipropileno, que €
encaixada a estrutura, dispensando o uso de parafusos e grampos.
Na estrutura do encosto é fixada uma almofada de espuma flexivel &
base de Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injegdo sob)
pressdo. Esta almofada possui densidade controlada de 33 Kg/m3|
podendo ocorrer variagdes na ordem de +/— 10%, e espessura
média de 43 mm. Na versdo com encosto fixo, a lamina que liga o
encosto ao assento é fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de
lespessura com vinco central para maior resisténcia. J& a laminal
com catraca, para a versdo com regulagem de altura, é fabricadal
em chapa de aco com 6,35 mm de espessura. Possui catracal
fabricada em pecas injetadas em poliamida, reforcada com fibra de
vidro. Esse mecanismo de regulagem é automatico, ou seja, €
regulado sem a utilizagdo de alavancas ou qualquer tipo de
manipulos, bastando puxar e mover 0 encosto para cima e 0
posicionar na posicdo desejada. Para baixad—lo basta elevar o
encosto até a altura méaxima que o mecanismo se desarma e 0
libera até a posi¢cdo mais baixa. O encosto possui 66 mm de curso
para a regulagem de altura, disposto em oito posi¢des definidas. .
IApresentar Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da Normal
Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de|
documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART pagal
com a devida comprovagao de autenticidade, que comprove
habilitacédo e especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia ou
engenharia seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo
laudo que possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou produto
de mesma familia/linha de producédo ofertada. Ndo serdo aceitos
laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto dal
analise. Apresentar certificados 1ISO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO
DE DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS —
IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR
8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR
8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR
9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO|
105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura NBR
17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR
10443:2008. ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983. ASTM D 3363:2020)
NBR 10545:2014.
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sua configuragéo &
definida por uma estrutura com quatro pés, fabricada em tubo de
aco carbono com diametro de 25,4 mm e parede de 1,5 mm, ¢
travessas de ago carbono em tubo de secgdo quadrada 20x20 mm
com 1,2 mm de espessura. A base em forma de quatro pés €
fabricada pelo processo mecanico de curvamento, possuindo duas
travessas que unem uma perna a outra pelo processo de soldagem
MIG. A estrutura contem quatro deslizadores articulados,
desenvolvidos para manter a base apoiada sobre o piso €
principalmente evitar o contato direto do metal com a superficie de|
apoio, fabricados em polipropileno, pelo processo de inje¢éo. Toda &
estrutura recebe uma protecéo de preparagao de superficie metalical
lem nanoceramica, e revestimento eletroestatico epdxi em po, que
garante protecdo e maior vida Util ao produto. Conjunto constituido
por compensado multilaminado de madeira com 14 mm de|
lespessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de montagem
da estrutura. Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo|
de injegdo sob pressdo. Esta almofada possui densidade controladal
de 45 kg/m3 podendo ocorrer variacdes na ordem de +/— 10 %, €|
espessura média de 55 mm. O conjunto é revestido com tecido pelo|
processo de tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente|
478 mm de largura x 453 mm de profundidade apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
polipropileno. O encosto possui estrutura injetada em polipropileno
reforcada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos
pontos de montagem. Suas dimensdes sdo aproximadamente 420
mm de largura x 380 mm de altura, com cantos arredondados. Para|
acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada em
polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de|
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricadal
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes nal

ordem de +/— 10%. Apresentar Laudo ou declaracdo, comprovando|

UND
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que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro dal
Norma Regulamentadora NR 17 — Ergonomia, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA ou CRM) ou
IART paga com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranca do trabalho, para emissédo do|
respectivo laudo que possam oferecer, indubitavelmente, elementos|
de evidéncia para identificar que se trata do mesmo produto ou
produto de mesma familia/linha de produgdo ofertada. Ndo serdo|
aceitos laudos genéricos, sem identificacdo detalhada do produto)
objeto da analise. Apresentar certificados 1SO 9001 ISO 14001
CERTIFICADO DE DESTINACAO DE RESIDUOS SOLIDOS
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE
RECURSOS AMBIENTAIS — IBAMA. Apresentar seguintes laudos|
NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015|
NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016
NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019
NBR 1SO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR|
14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintural
NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR|
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D|
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020,
NBR 10545:2014
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituido de duas roldanas
circulares, na dimensdo de 50 mm de diametro, fabricadas em sua|
regido central em poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos. Constituida com|
cinco pas de apoio para fixagdo dos rodizios e uma furagdo central
conificada para acoplamento da coluna a gas, obtendo um diametro|
na ordem de 680 mm. As pas de apoio séo fabricadas em chapa de|
aco carbono, conformadas pelo processo de estampagem e
travadas por soldagem MIG, formando um perfil de sec¢édo 26 x 26,5
mm. O anel central é fabricado em tubo de aco carbono, onde as|
pas sao fixadas a este pelo processo de soldagem MIG. A base
recebe uma protecdo de preparacdo de superficie metélica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epoxi em pod, que|
garante protecdo e maior vida Util ao produto. O conjunto recebe
uma blindagem, montada por cliques de fixagcdo, com a fungéo de
protec@o e acabamento, além de possuir uma blindagem telescopical
para a coluna a gas, ambas fabricadas em polipropileno. Fabricado|
lem ago com corpo predominantemente desenvolvido em chapas de
2,65 mm de espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metdlica e revestimento eletroestéatico
epoxi em po, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. O|
mesmo possui uma blindagem de polipropileno com acabamento|
superficial texturizado para impedir o acesso do usuario nas partes
moveis do mecanismo. Possui duas alavancas localizadas no lado
direito, uma que trava e destrava o movimento de reclinagdo do
encosto, e a outra que comanda o acionamento da coluna a gés,
para regulagem de altura da cadeira. O mecanismo possui 0|
seguinte recurso: — Movimento de reclinagdo do encosto com
possibilidade de travamento em qualquer posi¢cdo. Conjunto
constituido por compensado multilaminado de madeira com 14 mm
de espessura. Possui porcas garra inseridas nos pontos de
montagem da estrutura. Na estrutura do assento é fixada uma
almofada de espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricadal
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 kg/m3 podendo ocorrer variacbes nal
ordem de +/- 10 %, e espessura média de 55 mm. O conjunto €
revestido com tecido pelo processo de tapegcamento. Suas|
dimensbes sdo aproximadamente 478 mm de largura x 453 mm de|
profundidade apresentando em suas extremidades cantos|
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem plastica
fabricada pelo processo de injecédo em polipropileno. Apoio de brago
com regulagem de altura, que se da pelo pressionamento de um
botdo na parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de curso|
para a regulagem de altura, dispostos em oito posi¢des definidas. Al
alma do apoio de braco é fabricada em chapa de aco com 6,35 mm|
de espessura, ja os restantes dos componentes sdo fabricados em
polipropileno. O encosto possui estrutura injetada em polipropileno
reforcada com fibra de vidro e possui porcas garra fixadas nos|
pontos de montagem. Suas dimensdes sdo aproximadamente 420
mm de largura x 380 mm de altura, com cantos arredondados. Para|
acabamento, o encosto recebe uma blindagem injetada em
polipropileno, que é encaixada a estrutura, dispensando o uso de|
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto é fixada umal
almofada de espuma flexivel a base de Poliuretano (PU), fabricadal
pelo processo de injecdo sob pressdo. Esta almofada possui
densidade controlada de 45 Kg/m3 podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/— 10%. Na versédo com encosto fixo, a lamina que liga 0
lencosto ao assento € fabricada em chapa de ago com 4,75 mm de
espessura com vinco central para maior resisténcia. Na versdo com|

encosto regulavel, a regulagem de altura do encosto se da por meio|

UND
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de uma catraca automatica, ou seja, basta puxar o encosto para
cima e posicionar na altura desejada. Para baixa—lo, basta puxar até
a altura maxima que o mecanismo se desarma e libera o encosto
até a posicdo mais baixa. Possui 70 mm de curso para a regulagem
de altura, dispostos em sete posi¢bes definidas. Apresentar Laudo
ou declaragdo, comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem
e medidas estd dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por copia de documento de identidade]
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a devida
comprovagdo de autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia ou engenharial
seguranca do trabalho, para emissdo do respectivo laudo que|
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de evidéncia pard
identificar que se trata do mesmo produto ou produto de mesmal
familia/linha de producdo ofertada. Ndo serdo aceitos laudos
genéricos, sem identificacdo detalhada do produto objeto da analise.
IApresentar certificados 1SO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE
DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO|
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS - [IBAMA,
IApresentar seguintes laudos NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR
8537:2015 NBR 8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR
8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010 NBR
12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016.
IApresentar certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR 8095:2015
IASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR
11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983
IASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014
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LONGARINA 3 LUGARES - ESPECIFICACOES TECNICAS:
Conjunto montado sobre longarina DE 3 LUGARES , dispostos
simetricamente de maneira a se obter a acomodagdo dos usuarios
de forma ergondmica e confortavel. a)Base Componente utilizado|
para manter a estabilidade da longarina,em todas as suas|
funcionalidades, e nivelamento sobre o piso Pé Plastico:E
compostoem suas extremidades por material injetado em)
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno),
lenquanto sua parte central € composta por dois tubos industriais de
construgdo mecanica na configuragao circular de aco carbono ABNT|
1008/1020 com 38,10 mm de diametro e 0,9 mm de espessura, 0|
que confere ao elemento a resisténcia necesséria para suportar 0s
carregamentos inerentes ao uso. As extremidades sdo unidas aos|
tubos centrais sob presséo, evitando o contatoda parte inferior dos
tubos com a umidade do chdo. J& quando configurada na opgéao
com Pé Plastico, conta com duas travessas desenvolvidas em tubo

industrial de construgdo mecanica na configuragao retangular de ago|
carbono ABNT 1008/1020 com as dimensdes de 20x40 mme
espessura de 1,2 mm. Cada travessa une—se aos pés por meio de|
doisparafusos com arruelas e porcas. As extremidades da longarina
sdo compostas por ponteiras, desenvolvidas para protecéo e
acabamento do conjunto e fabricadas pelo processo de inje¢ao em
material termoplastico denominado Polipropileno (PP).Todas as|
partes metalicas recebem uma protegdo de preparacéo de superficie|
metalica em nanotecnologia (nanoceramica), e pintura eletrostatica
epdxi em pd, que garante protecdo e maior vida Util ao produto. b)
IAssento Conjunto estrutural de apoio para a atividade de sentar e
com a finalidade de acomodar o usuario de maneira confortavel e
lergondmica. Conjunto constituido por compensado multilaminado de
madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas garra inseridas|
nos pontos de montagem da madeira, fabricadas em ago carbono e
revestidas pelo processo de eletrodeposi¢do a zinco. Na estrutural
do assento é fixada uma almofada de espuma ergonémica e flexivel
a base de poliuretano (PU), fabricada através de sistemas quimicos|
a base de poliol/isocianato pelo processo de inje¢cdo sob pressao.
Esta almofada possui densidade controlada de 55 kg/m3, podendo
ocorrer variagbes na ordem de +/-10%, e espessura média de 40|
mm.O conjunto é revestido com tecido pelo processo de|
tapecamento convencional. Suas dimensdes sdo aproximadamente
500 mm de largura e 450 mm de profundidade, apresentando em
suas extremidades cantos arredondados. O assento ainda possui
uma blindagem plastica fabricada pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) c)Apoia|
BracosConjunto mecanico de apoio e posicionamento dos bragos de|
forma ergondmica e confortavel. Brago Fixo: A estrutura do apoio de
brago é fabricada em tubo industrial de construcdo mecéanica ABNT
1008/1020 no diametro de 25,4 mm, com 1,9 mm de espessura,
cortado em maquinas de corte e dobrados em curvadoras CNC.O|
apoio de bragco é fabricado pelo processo de injecdo em
termoplastico de engenharia (Copolimero de Polipropileno) e possui
dimensfes aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm de|
largura e 4 mm de espessura. Para a montagem de cada apoio
bracos a estrutura séo utilizados dois parafusos flangeados paral
plastico. d) Encosto Componente utilizado para sustentagdo dal

regido do apoio lombar com a funcionalidade de acomoda
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confortavelmente as costas em um desenho com concordancias de
raios e curvas ergondmicas, e que modelam de forma agradavel e
anatdmica aos mais variados biotipos de usuérios. E constituido por
uma estrutura em termoplastico de engenharia (Copolimero de|
Polipropileno) com dimensdes aproximadas de 420 mm de largura,
450 mm de altura e espessura média de 4,5 mm. E fabricada pelo
processo de injecdo de termoplasticos, com combinagdes de raios e
concordancias anatémicas, referenciado a um poligono irregular que
combina a uma geometria semelhante a um pentagono, além de
possuir aberturas que facilitam a transferéncia térmica. O suporte do
encosto é fabricado em tubo industrial de construgdo mecéanical
IABNT 1008/1020 de 25,4 mm de didmetro e espessura de 1,5 mm.
Cada extremidade do suporte possui uma chapa de fixagéo,
fabricada em material ago ABNT 1008/1020 com 3 mm de
espessura, a qual sera responsavel por realizar a fixagdo do suporte
a0 assento. As chapas sao unidas aos suportes pelo processo de|
soldagem MIG. Para que o suporte se una ao assento sdo utilizados
seis parafusos, trés em cada chapa. A fixagdo do encosto ao
suporte se da através de trés parafusos para plastico. Para Este|
Item Apresentar Catalago Com Descricdo Do Item Em Nome Do
Fabricante E Os Seguintes Laudos: ¢ Iso 9001 « Iso 14001 -
Certificado De Destinagdo De Residuos Sélidos ¢« Cadastro Técnico|
Federal De Atividades Potencialmente Poluidoras E Utilizadoras De|
Recursos Ambientais — Ibama, Abnt Nbr 16031 Laudo Ergonémico —
NR 17 NBR 16031 NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015
NBR 8537:2015 NBR 8537:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017
NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015
NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06/2010 NBR 12060:1991 NBR
14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016 Certificado de|
Cadeia de Custédia — FSC Atestado de Fornecimento ASTM
D790:2017 1SO 178:2019 ASTM D256:2010 ASTM E1645:2021
NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013 NBR
10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020,
NBR 10545:2014

34 Sofa 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e bracos em madeiral UND 4 6.190,00 24.760,00
Pinus com perfil de 50 x 20 mm e compensado Virola com perfil de|
2,20m x 1,60m com espessura de 10 mm para fechamento das
laterais dos bragos e encosto; fixagdo das pecas através de
parafusos sextavados soberbo, com dimensdes de 1/4” x 65mm;
IArruela 1/4” zincado branco e Grampos 80/10 e 14 x 45; base do
assento forrada com cinta elastica de 50 mm entrelagadas paral
posicionamento das almofadas; Almofadas de encosto fixas:
Espuma laminada com densidade D28 com espessura de 80 mm,
revestida em manta de espuma laminada com densidade D28 e
espessura de 20 mm; Acabamento: Estrutura revestida em manta de
espuma laminada com densidade D20 e espessura de 20 mm; TNT|
na cor preta pra fechamento da parte inferior; Capa de revestimento|
conforme catalogo com costuras laterais; Almofadas de assento;
IAlmofadas de assento em espuma laminada com densidade D28 ¢
espessura de 180mm revestida em espuma plumante de 25mm;
Capa de revestimento com costura lateral com fechamento em ziper.
Estrutura: Estrutura metalica com pés e parte superior em tubo|
redondo de ago carbono com perfil de 1” e 1,5mm de espessura,
parte central em tubo redondo de ago carbono com perfil de 5/8” ¢
1,2mm de espessura, base inferior em cantoneira de ago carbono
com perfil de 1.1/4 x 1/8”; Acabamento: Estrutura cromada ou com
Pintura realizada por processo eletrostatico, utilizando—se tinta a po,
disponivel nas cores preto texturizado, cinza texturizado ou aluminio

Total do Lote] 256.056,68|

| TOTAL] 565.216,63

3.0.DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE

3.1.Efetuar o pagamento relativo ao objeto contratado efetivamente realizado, de acordo com as clausulas do respectivo
contrato ou outros instrumentos habeis.

3.2.Proporcionar ao Contratado todos os meios necessérios para a fiel execugcdo do objeto da presente contratagdo, nos
termos do correspondente instrumento de ajuste.

3.3.Natificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade dos produtos ou servicos, exercendo a
mais ampla e completa fiscalizagdo, o que n&o exime o Contratado de suas responsabilidades pactuadas e preceitos legais.
3.4.0utras obrigac6es estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

4.0.DAS OBRIGAGCOES DO CONTRATADO

4.1.Responsabilizar-se por todos os 6nus e obriga¢des concernentes a legislagao fiscal, civil, tributaria e trabalhista, bem como
por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razédo da
execucdo do objeto contratado.

4.2.Substituir, arcando com as despesas decorrentes, 0s materiais ou servicos que apresentarem defeitos, alteracdes,
imperfeices ou quaisquer irregularidades discrepantes as exigéncias do instrumento de ajuste pactuado, ainda que
constatados somente apds o recebimento ou pagamento.

4.3.Néo transferir a outrem, no todo ou em parte, 0 objeto da contratacdo, salvo mediante prévia e expressa autorizagao do
Contratante.



4.4 Manter, durante a vigéncia do contrato ou outros instrumentos hébeis, em compatibilidade com as obrigag6es assumidas,
todas as condi¢bes de habilitacdo e qualificagdo exigidas no respectivo processo contratacao direta por Dispensa de Licitacao,
conforme o caso, apresentando ao Contratante os documentos necessarios, sempre que solicitado.

4.5.Emitir Nota Fiscal correspondente a sede ou filial da empresa que efetivamente participou do certame e consequentemente
apresentou a documentacao exigida na fase de habilitagao.

4.6.Executar todas as obrigagfes assumidas sempre com observancia a melhor técnica vigente, enquadrando-se,
rigorosamente, dentro dos preceitos legais, normas e especificacdes técnicas correspondentes.

4.7.0utras obrigagfes estabelecidas e relacionadas na Minuta do Contrato - Anexo V.

5.0.D0 PRAZO E DA VIGENCIA
5.1.0 prazo méximo para a execuc¢do do objeto ora licitado, conforme suas caracteristicas e as necessidades do ORC, e que
admite prorrogacéo nas condig¢des e hipdteses previstas na Lei 14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emisséo
do Pedido de Compra:

Entrega: 10 (dez) dias.
5.2.Salvo disposicdes em contrario devidamente estabelecidas neste instrumento, o local para a entrega, observada a
demanda e oportunidade, sera na sede do Contratante ou em uma das unidades administrativas, por ele indicada, que compd&e
a sua estrutura operacional.
5.3.0 prazo de vigéncia do correspondente contrato sera determinado: até o final do exercicio financeiro de 2025, considerado
da data de sua assinatura; podendo ser prorrogado, nas hipdteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21,
especialmente as disposi¢es do Art. 107, por tratar-se a presente contratagdo, de fornecimento continuo.

6.0.00 REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE

6.2.1.0s precos contratados séo fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

6.2.2.Dentro do prazo de vigéncia da contratacéo e mediante solicitagdo do Contratado, os pregos poderdo sofrer reajuste ap6s
o interregno de um ano, na mesma propor¢do da variacéo verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o0 més
do orgcamento estimado, exclusivamente para as obriga¢des iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

6.2.3.Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano seré contado a partir dos efeitos financeiros do
ultimo reajuste.

6.2.4.No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a importancia
calculada pela Ultima variagdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo.
Fica o Contratado obrigado a apresentar memdria de célculo referente ao reajustamento de pregos do valor remanescente,
sempre que este ocorrer.

6.2.5.Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.

6.2.6.Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substitui¢cdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

6.2.7.Na auséncia de previséo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do
preco do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

6.2.8.0 registro da variacéo do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos podera ser realizado por simples apostila.
6.2.9.0 prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico—financeiro, quando for o caso, sera de até
um més, contado da data do fornecimento da documentacéo comprobatdria do fato imprevisivel ou previsivel de consequéncia
incalculavel, observadas as disposicdes dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

7.0.D0 PAGAMENTO

7.1.0 pagamento sera realizado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados pelo ORC,
bem como as disposi¢fes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de trinta dias,
contados do periodo de adimplemento.

7.2.0 desembolso maximo do periodo, ndo sera superior ao valor do respectivo adimplemento, de acordo com o cronograma
aprovado, quando for o caso, e sempre em conformidade com a disponibilidade de recursos financeiros.

7.3.Nenhum valor ser4 pago ao Contratado enquanto pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo financeira que lhe for
imposta, em virtude de penalidade ou inadimpléncia, a qual podera ser compensada com o pagamento pendente, sem que iSso
gere direito a acréscimo de qualquer natureza.

8.0.DA COMPROVACAO DE EXECUGAO E RECEBIMENTO DO OBJETO

8.1.Executada a presente contratacdo e observadas as condicdes de adimplemento das obrigacdes pactuadas, os
procedimentos e condiges para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerédo, conforme o caso, as disposicdes do Art.
140, da Lei 14.133/21.

9.0.DOS PROCEDIMENTOS DE FISCALIZACAO E GERENCIAMENTO

9.1.Serdo designados pelo Contratante representantes com atribuicbes de Gestor e Fiscal do contrato, nos termos da norma
vigente, especialmente para acompanhar e fiscalizar a sua execucdo, respectivamente, permitida a contratacdo de terceiros
para assisténcia e subsidio de pertinentes a essas atribuicdes.

9.2.A administracdo e os demais atos de controle da correspondente Ata de Registro de Precos, decorrente do competente
processo licitatdrio, serdo realizados através do Departamento de Compras, atuando como Gerenciador do Sistema de
Registro de Precos.

9.3.Cabera ao gerenciador a realizagdo periddica de pesquisa de mercado para comprovacdo de vantajosidade,
acompanhando os precos praticados para 0s respectivos lotes registrados, nas mesmas condi¢cdes ofertadas, para fins de
controle e, conforme o caso, fixagdo do valor maximo a ser pago para a correspondente contratagao.

10.0.DAS INFRAGOES ADMINISTRATIVAS E SANGCOES

10.1.0 licitante ou o Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do interessado,
pelas infragbes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condi¢des, regras, prazos e procedimentos
definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes san¢fes: a — adverténcia aplicada exclusivamente pela
infracdo administrativa de dar causa a inexecuc¢ao parcial do contrato, quando néo se justificar a imposicao de penalidade mais
grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso
injustificado na execuc¢do do objeto da contratagdo; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer



das infragBes administrativas previstas no referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contatar no ambito da Administragcao
Puablica direta e indireta do ente federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao
responsavel pelas infragbes administrativas previstas nos incisos Il, lll, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155, quando néo
se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e — declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da
Administracao Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo de seis anos,
aplicada ao responsavel pelas infragdes administrativas previstas nos incisos VI, IX, X, XI e XIl do caput do referido Art. 155,
bem como pelas infragbes administrativas previstas nos incisos Il, 111, IV, V, VI e VII do caput do mesmo artigo que justifiquem a
imposi¢éo de penalidade mais grave que a sancao referida no § 4° do referido Art. 156; f — aplicagdo cumulada de outras
sanc0es previstas na Lei 14.133/21.

10.2.Se o valor da multa ou indenizacdo devida ndo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias ap6s a comunicacdo ao
Contratado, sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus,
acrescido de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

11.0.DA COMPENSACAO FINANCEIRA

11.1.Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha
concorrido de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensagao financeira, devida desde a data limite fixada para o
pagamento até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratérios devidos em razéo do atraso
no pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte formula: EM = N x VP x |, onde: EM = encargos moratorios; N =
namero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | =
indice de compensacéo financeira, assim apurado: | = (TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos
ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hip6tese do referido
indice estabelecido para a compensagéo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substitui¢do, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

12.0.[?0 MODELO DE PROPOSTA
12.1.E parte integrante deste Termo de Referéncia o modelo de proposta correspondente, podendo o licitante utiliza-lo como
referéncia - Anexo 01.

CLAUDIO LEITE FILHO
Tesoureiro da Camara Municipal de Mamanguape



ESTAD

O DA PARAIBA

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATACAO

ANEXO 01 AO TERMO DE REFERENCIA - PROPOSTA

PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025

PROPOSTA

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE - PB.

OBJETO: Aquisicdo de méveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape—PB.

PROPONENTE:

CNPJ:

Prezados Senhores,

Nos termos da licitacdo em epigrafe, apresentamos proposta conforme abaixo:

1-LOTE

CcODIGO

DISCRIMINACAO

MARCA/MODELO|

UNIDADE

QUANTIDADE]

PRECO
UNIT.

PRECO
TOTAL

1

RECEPCAO PLENARIO — painel ripado medindo)
2,75m de (L) x 3,00m de (A), em MDF na cor CINZA
SAGRADO, 15mm, contendo espacamento de 50mm,
3 espacamento de 30mm, 1 espagamento de 45mm, 2|
espacamento de 150mm, intercalados com as ripas de
250mm, 1 de 150mm, 4 de 75mm, 250mm, 75mm,
30mm, 30mm, , 250mm, 150mm, 75mm, 50mm,
250mm, 50mm, 75mm, 30mm, 70mm e 30mm,
composto por um arméario balcéo na parte inferior com|
modulo interno na cor branca BP 15mm, e externo na
cor cinza sagrado 15mm, sistema fecho—joque,
medindo 2,75m de (L) e 0,40m de (P), composto por
quatro gavetas com corredicas telescopica, gavetas
medindo 0,45m de (L), 01 porta com um nicho com 01
prateleira, medindo 0,45m de (L), duas portas
medindo 0,47m de (L), cada totalizando 0,95m de (L),
com uma prateleira, duas portas medindo, 0,45m de
(L) com uma prateleira, totalizando 0,90m de (L). Porta|
e parte estrutural superior revestido em MDF 15mm na
cor cinza sagrado, totalizando 3m de (A) x 091m (L).

UND

1

Painel ripado medindo 3m de (A) em MDF 15mm, nal
cor cinza sagrado, com espagamento de 2 de 50mm,
1 de 75mm, 1 de 35mm, e ripas de 250mm, 150mm,
150mm, 75mm, 50mm, 50mm, 250mm, 2150mm,
50mm, 30mm, 50mm, 50mm e 30mm, com portas e
superior estrutural revestido em MDF, 15mm na cor
cinza sagrado.

UND

Bancada da Recepg¢é@o em L medindo 3m de (L) x 1m
(A), estrutura em mdf de 25mm na cor preto trama,
com painel frontal ripado em mdf de 15mm, na cor
cinza sagrado, ripas de 50mm e espagamento de
10mm, prolongamento lateral em mdf de 25mm na cor
preto trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinza
sagrado medindo 2,80M (C) x 0,75 (P) x 0,75 (P) X
0,75 (A)

UND

Recepcdo Gabinete, parede efeito marmore realistal
com prateleiras em mdf 25mm titanio trama em toda a|
extensdo da parede medindo 025m de (L) x 3m (C),
com mesa em mdf 25mm titdnio trama medindo (A),
0,75m x (L) 0,60M x 2,00m (L), com balcdo em mdf
15mm titanio trama medindo (A) 0,725mm, 0,40mm
(P) x 1m (C), com quatro gavetos cor internas branco|
BP, frente titdnio trama, sistema fecho torque, com um
modulo, cor interna branco BP, porta de giro na cor
titAnio trama, e uma prateleira na cor titanio trama,

sistema fecho torque

UND




Gabinete presidéncia, painel, ripado em MDF 15m,
carvalho hanover, ripas de 50m com espagamento de|
10mm, medindo 2,86m de (L) x 3m de (A), com uma
prateleira em mdf de 25mm, carvalho hanover
medindo 1,60m de (C) x 035m de (P), e armério com 2
portas basculantes medindo 2,17m de (C) x 0,35m de
(P) x 0,35m de (A) com dois nichos laterais medindo|
0,80m de (C) x 0,35m de (A) x 0,35 de (P), corpo em|
tithnio trama e parte superior e inferior em carvalho|
hanover, interna branco BP, portas basculhantes,
sistemas fecho toque.

UND

Mesa em mdf de 25mm carvalho hanover, medindo|
2,00m de (C) por 0,60m de (L) com um modulo
confeccionado em mdf de 15mm, na cor titanio trama,
medindo 1,57m de (C) x 0,725m de (A), composto por
03 portas de giro, sistema fecho toque, partes internas|
branco BP, quatro gavetas com corredicas
telescépicas partes internas na cor branco BP.
Sistemas fecho toque, modulo sobreposto por
prateleiras de 25mm em mdf titanio trama, painel
ripado medindo 1,90 de (C) x 3M de (A), com ripas de|
50mm, com espacamento de 10mm na cor carvalho
hanover

UND

Plenéario painel ripado em mdf medindo 15.50m de (C)
X 3,45m de (A), fundo base em mdf 15mm na cor preto
trama, ripas na cor padréo thassos, contendo 6 ripas|
de 500mm, 6 ripas de 300mm, 6 ripas de 150mm, 8§
ripas de 100mm, painel central medindo 4,19m de (L)
por 3,45m de (A) com avanco de 50mm para
passagem de fixa led, confeccionado em mdf de
15mm, padrdo thassos.

UND

Copa — Armario Suspenso medindo 3,75m de (C) X
0,928m de (A) x 0,45m de (P), contendo um nicho
medindo 0,885m (C) x 0,55m (A) x 0,420m (P), em
mdf de 15mm cor itapud, um basculante
confeccionado em mdf 15mm na cor branco BP,
medindo 0,70m (C) x 0,550m (A) x 0,420m (P), com
porta em MDF 15mm na cor titnio, puxado tipo ponto|
em inox escovado, nicho para micro—ondas medindo
0,70m (L) x 0,378m (A) x 0,420m (P), confeccionado|
em mdf de 15mm na cor itapud, dois médulos
totalizando 1,40m, em cada modulo, confeccionado
lem mdf de 15mm na cor branco parte interna e portas|
em mdf 15mm na cor titAnio, com puxador tipo ponto
em ago inox escovado, nicho basculante medindo
0,765m (L) x 0,550m de (A) x 0,420m de (P),
confeccionado internamente em mdf de 15mm na cor
branco BP, com porta em MDF 15mm , na cor titanio,
puxador tipo ponto em ago inox escovado, nicho em
mdf 15mm na cor itapud medindo 0,765m (C) X
0,370m (A) x 0,42m (P).

UND

Bancada com granito verde Ubatuba com modulo na
parte inferior medindo 2,10m de (C) x 0,550m de (P) X
0,700m de (A), com 2 modulos com 2 portas cada
uma prateleira interna cada, confeccionado
internamente em mdf 15mm, na cor branco BP e
externo em titanio trama, puxadores tipo ponto em ago|
inox escovado, 1 modulo com 4 gavetas sendo uma
com divisor para taliteres corredicas telescopicas,
medindo 0,70m (A) x 0,70m (L) x 0,55m (P), partes|
internas em mdf 15mm branco BP, e puxadores tipo
ponto em aco inox escovado.

UND

10

Cozinha servico — armario suspenso confeccionado
em mdf de 15mm na cor branco BP, medindo 1,80m|
de (L) x 1,00m (A) x 0,35m (P) composto por 2
modulos com 2 portas cada, sendo 1 com uma
prateleira e outro com 2 prateleiras com portas de giro,
puxador tipo ponto em aco inox escovado.

UND

11

/Armario Balcdo — com 2 modulos confeccionado em
mdf de 15mm na cor branco BP, medindo 1,80m de
(L) x 0,70m (A) x 0,45m (P), cada modulo contendo|
duas portas e uma prateleira cada, porta tipo, giro com|
puxadores tipo ponto em aco inox escovado.

UND

12

IArmario Suspenso — Confeccionado em MDF 15mm
na cor branco BP, sendo um modulo medindo 0,750m
(L) x 0,92m (A) x 0,35m (P) com uma porta basculante]
medindo 0,46m (A) x 0,75m (L) x 0,35m (P) com
puxador tipo ponto em ago inox escovado, € um nicho
medindo 0,750m (L) x 0,45m (A) x 0,75m (L), trés
maodulos totalizando 2,10m (L) x 1,00m (A) x 0,35m
(P), cada, modulo com duas portas e duas prateleiras,
internas, portas de giro e puxadores tipo ponto em ago|
inox escovado.

UND

13

|Balcdo — medindo 2,10m (L) x 0,70m (A) x 0,45m (P),

UND




composto por trés modulos sendo 01 com 04 gavetas
com corredicas telescépica e puxadores tipo ponto em|
aco inox escovado, sendo uma gaveta com diviséria
para talheres, medindo, 0,70m (L) x 0,70m (A) x 0,45m
(P), confeccionado em mdf de 15mm branco BP,
puxadores tipo ponto em ago inox escovado. Dois
modulos medindo 0,70m (A) x 0,70m (A) x 0,45m (P)
contendo 2 portas cada e uma prateleira interna cada,
portas do tipo giro com puxadores tipo ponto em ago|
inox escovado.

14

Prancha — prancha com nicho central medindo 2,45m
na parte superior e 2,10m na parte interior, com um
nicho medindo 0,70m (L) x 0,37m (A) confeccionado|
em mdf de 15mm, branco BP, com bancada em
granito verde Natuba medindo 2,00m de (L) x 0,85 (A)
x 0,50 (P)

UND

15

\Vassoureiro — Confeccionado em mdf de 15mm,
branco BP, medindo 2,35m de (A) x 0,90 (L) x 0,35m
(P), um na parte superior e outro na inferior, e trés
nichos medindo 0,48m (A) x 0,35m (P) x 1,45m (A),

com 2 portasde giro e puxadores tipo ponto em aco
inox escovado, basculante medindo 0,90m(L) x 0,35m
(P) x 0,45m (A) com puxadores tipo ponto em ago inox
escovado.

UND
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ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estagdo de
trabalho modelo Delta para um usuario com tampo em
MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés|
tubulares com ponteiras sextavadas na medida de
735mm(A) x 1250mm(L1l) x 1250mm(L2) X 600
mm(P), seguindo as caracteristicas: Tampo:
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com|
2mm espessura com bordas aparentes. Retaguardal
das mesas: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia|
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugéo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: 1048mm(L) x 250mm(P) x 15mm
(E), fixada através de 02 canaletas de ago. Pés da
Estac@o Trabalho — Confeccionado em chapa de ago
18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) X
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04
ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para|
fixacdo das retaguardas. Pé central confeccionado em
aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo|
50mm(L) x 50mm(P) com passagem para fios, sendo
apoiado em ponteira reguladvel sextavada, pard
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade)
a mesa, possui 1 canaleta soldada para fixacdo das|
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado]
confeccionadas em poliestireno sobre uma base
rosca, acopladas aos tubos inferiores com utiliza¢éo
de buchas plasticas que permite a regulagem quando|
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do
produto. ACABAMENTO: Partes em Ago com
tratamento anti—corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a pdé (tinta
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso|
controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da|
NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e n&o
revestido a corrosdo por exposicdo a Nevoa Salina",
onde é feito ensaio de corroséo acelerada com névoa
salina por 500hs, devendo o grau de corrosag
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendog
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma|
IABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por|
Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O]
licitante vencedor do certame devera apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade]
ergonémica para com a NR 17, acompanhado por|
copia de documento de identidade profissional (CREA

ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacgao de

UND




autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséao
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
\validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descricdo técnica em documento do
fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago €
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camera|
Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de garantia
de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome|
do fabricante e credenciamento em nome do licitante
autorizando a revender os produtos e prestar
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de|
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR
11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR
105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023
LASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 JIS Z
2801:2010.
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IARMARIO BAIXO Tampo: 1 Tampo confeccionado em
MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|
as faces por uma folha celulésica decorativa banhadal
em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdo medindo
25mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento
em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura
com bordas aparentes. Laterais: 2 laterais
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 15mm(E) x 650mm(A) x 385mm(L) com
acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm),
de espessura. Prateleiras: 1 prateleira confeccionada
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade),
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas|
as faces por uma folha celulésica decorativa banhadal
em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm),
de espessura medindo 15mm(E) x 768mm(L) X
3356mm(P), fixada nas laterais do armaério,
proporcionando ao produto para melhor estabilidade.
Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em MDF|
(9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através|
de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia|
Formol), com pintura em ambos os lados, medindo|
9mm(E) x 640mm(A) x 387mm(L). Fundo: 1 fundo
(base) confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2|
Portas Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solucédo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdo medindo 643mm (A) x 390mm (L) x 15mm
(E), com acabamento em fita ABS (0,45mm
espessura), sem dobradicas, com articulacao
pivotante na parte superior e inferior mediante a trava
aco, pino dobradica arruelado e bucha de nylon com
encaixe em furacdo para travamento na parte inferior
do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada|
na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem &

necessidade de ajustes ou regulagens. Fechadura

UND

10




cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo|
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileng
(Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo|
concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto
Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando)
h& desnivel do piso facilitando assim o manuseio do|
produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em
aco. O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM),
ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitagcdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséo
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
\validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descricdo técnica em documento do
fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago €
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia).
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IARMARIO ALTO Tampo: 1 Tampo confeccionado em
MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas
as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdo medindo
25mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento
em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessura|
com bordas aparentes. Laterais: 2 laterais
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 15mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L) com|
acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm)
de espessura. Prateleiras: 3 prateleiras|
confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de|
Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureid
Formol),revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solucéo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdo, com acabamento em fita PVC(poliestireno)
com (0,45mm) de espessura, sendo 2 moéveis com|
opcéo de regulagem medindo 15mm(E) x 768mm(L) X
335mm(P) e 1 central fixa (ndo regulavel) medindog
15mm(E) x 768mm(L) x 368mm(P), fixada nas laterais
do armario, proporcionando ao produto para melhor
estabilidade. Retaguarda: 2 unidades confeccionadas
em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade)
fabricado através de fibras de madeira com resinas|
sintéticas (Ureia Formol), com pintura em ambos os|
lados, medindo 9mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L).
Fundo: 1 fundo (base) confeccionado em MDP BP|
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado|
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada em
solucdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)
X768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2 Portas|
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 1535mm (A) x 390mm (L) x 15mm (E), com
acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), ), sem|
dobradicas, com articulagdo pivotante na parte
superior e inferior mediante a trava aco, pino

dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em
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furacéo para travamento na parte inferior do tampo e
lencaixe na parte superior da porta , fixada na parte
superior do fundo pelo pino arruelado, sem a|
necessidade de ajustes ou regulagens. Fechadura
cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno
(Plastico de alto impacto derivado do petr6leo) tipo
concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com|
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Altog
Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando|
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do|
produto, sendo fixado através de suporte fixagdo em
aco. O licitante vencedor do certame deverd|
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de|
documento de identidade profissional (CREA ou CRM)
ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo €
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia|
ou engenharia seguranca do trabalho, para emissao
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com|
\validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descrigdo técnica em documento do|
fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusédo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de|
moveis e 3 —10 fabricagdo de artefatos de ferro, ago €|
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de|
superficie, inclusive galvanoplastia).

19

GAVETEIRO VOLANTE 3 GAVETAS TUBULAR
Confeccionado em chapa de aco #26(0,45mm) MDP
15 mm e MDP 25mm com 3 gavetas sendo 1
destinada a pastas suspensas, puxadores em PVC|
gavetas com deslizamento por trilho corrediga através|
de roldanas de nylon e carrinho telescopio, 4 rodizios
2 com travas e 2 sem travas. Tampo: Confeccionado|
em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|
as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solucdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo:
25mm(E) x 409mm(L) x 469mm(P), com acabamento
em fita em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura|
com bordas aparentes encabecadas. Laterais: Em|
chapa de ago#26(0,45mm) nas medidas 564mm(L) x|
548mm(A) tendo na vertical 2 dobras sendo 12 a|
13mm com 90°, a 22 a 530mm com 90° e termina com
13mm, e na horizontal 6 dobras seno a 12 a 10mm
com 180° a 22 a 13mm com 90°, a 32 a 13mm com90°,
a 42 a 510mm com 90° a 5% a 13mm com 90° a 62 a|
13mm com 180° e termina com 10mm. Travessas
para travamento: Confeccionada em chapa de acgo
#20(0,90mm) tipo um com estampas para travamento

juntos as laterais, sendo 2 superiores (frontal/traseira)
e duas inferiores (frontal/traseira) nas medidas
horizontais 402mm(L) x 60mm(A) e na vertical
107mm(A) x 41lmm(L). Gavetas: 3 corpo gavetas
confeccionado em ago na chapa # 26(0,45mm) frentes
das gavetas em MDP BP 15mm (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira|
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido pori
ambas as faces por uma folha celulésica decorativa
banhada em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdo medindo: 2
Gavetas superiores com frentes medindo : 90mm(A) X
365mm(L) x 15mm(E), corpo na medida 62mm(A) X|
340mm(L) x 404mm(P) com deslizamento por trilho
corredica através de roldanas em nylon fixadas por
rebites com rosca conexa M4 ZA e parafusos M4 X
10MM. 1 Gaveta inferior Grande com frentes medindo:
282mm(A) x 365mm(L) x 15mm(E), corpo na medida|
62mm(A) x 340mm(L) x 404mm(P) com suporte para|
armazenagem de pastas suspensas, desliza por trilho
corredica telescopico D3531 de 400mm com esferas
de aco. Fechadura cilindrica Tipo Yale — com sistema
articulado contendo 2 chaves. Puxador: Contém 3
unidades em Polietileno (Plastico de alto impacto|
derivado do petréleo), medindo 96mm. Acompanha 4

rodizios sendo 2 sem travamento e 2 frontais com
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travamento, confeccionados em poliestireno podendo|
ser na cor preta. ACABAMENTO Todas as partes em|
aco recebem tratamento anti—corrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a
pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns|
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as|
normas da NBR 8094:1983 " Material metalicol
revestido e ndo revestido a corrosao por exposicao a
Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosao|
acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, nag
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocador, tornando a aplicagao
uniforme. O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17|
lacompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovacdo de autenticidade, que comprove|
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
lergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para|
emissdo do respectivo laudo. certificado peld
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado|
do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, men¢do a norma NR -17,
analise e conclusé&o, data e validade. Cadastro técnico
federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos|
de ferro, aco e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas .
Laudo de Camera Umida NBR —8095/2015 500 horas|
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de|
fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento
em nome do licitante autorizando a revender o0s
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade, ABNT NBR 17088:2023,
ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2008,
IABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023,
ABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR 151562015,
ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023,
IABNT NBR 105452014, ASTM D 523:2018 ,ASTM D
3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022
,JIS Z 2801:2010.
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MESA REUNIAO REDONDA TUBULAR MESA de|
reunido redonda com tampo inteirico de 25mm e pé de|
aco tubular, com medida total de 735mm(A) X
1100mm(L) x 1100mm(P), com acabamento em fita
em PVC (Poliestireno) com 2mm espessura,
arredondado nas extremidades. Tampo:
Confeccionado em MDP25mm (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira|
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo, medindo
1100mm(diametro) x (P)25mm(E), nas cores padréo|
Pandin, com acabamento em fita em PVC]
(poliestireno) com 2mm espessura com bordas
aparentes encabecadas. Pé Tubo: Confeccionado em
chapa de aco 18 (1,20mm), em formato tubular,
medindo 50mm(L) x 30mm(P) com passagem para
fios. Ponteiras: contém quatro unidades em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma
base rosca, acopladas aos tubos inferiores com
utilizag&o de buchas metalicas permitindo a regulagem
guando ha desnivel do piso facilitando assim o
manuseio do produto. ACABAMENTO Todas as
partes em ago recebem tratamento anti—corrosivo por
um processo de nanotecnologia e pintura eletrostéatical
a pé (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns
com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as|
normas da NBR 8094:1983 " Material metélicoj
revestido e ndo revestido a corrosao por exposicao a
Névoa Salina", onde é feito ensaio de corroséo,

lacelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
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de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, nag
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da
norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatical
controlada por Reciprocador, tornando a aplicacédo
uniforme. O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17,
lacompanhado por cépia de documento de identidade]
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovacdo de autenticidade, que comprove|
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
lergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para|
emissdo do respectivo laudo. certificado pela
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado|
do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, mencdo a norma NR -17,
analise e concluséo, data e validade. Cadastro técnico|
federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA codigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos
de ferro, ago e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas .
Laudo de Camera Umida NBR —8095/2015 500 horas|
Termo de garantia de 24 meses contra defeitos de|
fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento|
em nome do licitante autorizando a revender os
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade, ABNT NBR 17088:2023,
IABNT NBR 9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT|
NBR 11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT]
NBR 14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT]
NBR 151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR
105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023
LASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 JIS Z
2801:2010.
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IARQUIVO DE MADEIRA COM 4 GAVETAS PARA
PASTAS SUSPENSAS Caracteristicas: Arquivo de|
pasta suspensas confeccionado em madeira (MDP)
com composto 4 gavetas, com porta etiqueta e
puxador tipo alca em cada gaveta, sendo que O
fechamento é feito somente pela primeira gaveta.
Tampo: Tampo confeccionado em MDP25mm
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa
presséo medindo: 457mm(L) x 473mm(P) x 25mm (E),
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com|
2mm espessura com bordas aparentes encabecadas.
Laterais: 2 laterais Confeccionadas em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com resinas|
sintéticas revestidas em ambas as faces com uma
folha celulésica decorativa banhada em solugéo)
melaminica fixada através de um processo de prensa
de baixa pressdo, anexadas aos pés utilizando
sistema girofix com castanhas de 15mm e pino M6
zincado, nas medidas:
15mm(E)x1243mm(L)x455mm(P) com acabamento
em fita em PVC (Poliestireno) com 0,45 mm|
espessura com bordas aparentes encabegadas,
Retaguardas: Confeccionadas em (Duraplac) de 3mm
particulas de média densidade com resinas sintéticas
revestidas em ambas as faces na medida 3mm(E) X
1213mm(L) x 425mm(P). Gavetas: 4 gavetas com as
frentes confeccionadas em (MDP BP) de (15)mm na|
medida de 15mm(E) x 441mm(L) x 305mm(A) e corpo|
das gavetas confeccionado em A¢o com pintura na cor|
cinza no sistema de dobras com travamento utilizando|
cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L]
15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20
(0,90mm) com 4 garras de fixagdo e travamento por|
encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e
2(duas) cantoneiras frontais com 245mm (A) com em
formato L 15X15mm confeccionada em Galvalume
(Al+Zn) #20 (0,90mm) com 2 garras de fixagdo com
travamento por encaixe com lado pré—definido, sendo
uma aplicada ao lado direito e outra ao lado esquerdo,
sendo utilizadas para fixagdo da frente ao corpo da|
gaveta, medidas externas do corpo gaveta sem as

frentes 98mm(A) x 60mm(L) x 473mm(P), fundo em
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chapa de aco #26 (0,45mm), hastes para pastas
suspensas (medida 470 x 30mm) em Galvalume)
(Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de
dobra em Omega. Fundo: Confeccionado em MDP BP
de (15) mm sendo revestidas em ambas as faces com|
peliculas  decorativas banhadas em  solucao]
melaminica fixada por meio de calor e presséo através|
de um processo de prensa de baixa pressdo na
espessura, acabamento com fita de borda de PVC de
0,45mm de espessura, aplicada com sistema hotmelt,
nas medidas: 15mm(E) x 425mm(L) x 451mm(P). Pés:
Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de|
polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem|
que permite a regulagem quando a desnivel do piso
facilitando assim o manuseio do produto Fechadura
cilindrica do tipo Yale com sistema articulado
contendo 2 chaves e com sistema de fechamento
somente na primeira gaveta. Sistema de deslizamento
das gavetas: por trilho corredica, deslizamento com
esferas de aco. Peca Unica de montagem esquerda ou|
direita e trava fim de curso aberto que permite a|
retirada da gaveta, confeccionada em ago galvanizado
na espessura de 1,00mm com 14 pares de esferas em
cada lado. CAPACIDADE DE PESO E QUANTIDADE]
DE PASTAS O peso recomendado por gaveta € de 25
kg bem distribuidos. A quantidade de pasta varia entre|
30 e 40 pastas por gaveta dependendo do tamanho
das pastas. O licitante vencedor do certame deverd|
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este Orgdo: Laudo de
conformidade ergondémica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia, acompanhado por cépia de|
documento de identidade profissional (CREA ou CRM),
ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranca do trabalho, para emissao
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
\validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descrigdo técnica em documento do|
fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusédo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA|
codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de|
moveis e 3 —10 fabricagcdo de artefatos de ferro, ago €|
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de|
superficie, inclusive galvanoplastia).
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ESTACAO DE TRABALHO TUBULAR Estagdo de
trabalho modelo Delta para um usuario com tampo em
MDP25mm, retaguardas em MDP BP 15 mm e pés|
tubulares com ponteiras sextavadas na medida de
735mm(A) x 1350mm(L1l) x 1350mm(L2) X 600
mm(P), seguindo as caracteristicas abaixo: Tampo:
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de|
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com|
2mm espessura com bordas aparentes. Retaguardal
das mesas: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de|
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia|
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: 1148mm(L) x 250mm(P) x 15mm
(E), fixada através de 02 canaletas de ago. Pés da
Estac@o Trabalho — Confeccionado em chapa de ago
18 (1,20mm), em formato tubular, medindo 50mm(L) x|
30mm(P) com passagem para fios, apoiado em 04
ponteiras regulaveis sextavada sendo 02 de cada um
dos pés para proporcionar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para|
fixagdo das retaguardas. Pé central confeccionado em
aco chapa #18 (1,20mm) em formato tubular, medindo|
50mm(L) x 50mm(P) com passagem para fios, sendo
apoiado em ponteira regulavel sextavada, para
proporcionar melhor nivelamento e maior estabilidade]
@ mesa, possui 1 canaleta soldada para fixagcdo das
retaguardas. Ponteiras: em formato sextavado

confeccionadas em poliestireno sobre uma base
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rosca, acopladas aos tubos inferiores com utilizacéo
de buchas plasticas que permite a regulagem quando
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do|
produto. ACABAMENTO Partes em Aco com
tratamento anti—corrosivo por um processo de
nanotecnologia e pintura eletrostatica a p6 (tintal
Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso
controle de qualidade analisado por um laboratério|
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da|
NBR 8094:1983 " Material metélico revestido e ndo
revestido a corrosdo por exposi¢cdo a Nevoa Salina”,
onde é feito ensaio de corroséo acelerada com névoa
salina por 500hs, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma|
IABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada pori
Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O]
licitante vencedor do certame devera apresentar por
parte do fabricante o0s documentos abaixo|
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade]
ergondmica para com a NR 17, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséo
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
\validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do|
fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusédo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA|
codigo 7 —4 (fabricagdo de estruturas de madeira e de|
moveis e 3 —10 fabricag¢io de artefatos de ferro, ago e
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camerd
Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de garantia
de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome
do fabricante e credenciamento em nome do licitante]
autorizando a revender os produtos e prestar|
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR
11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR
105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023
LASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 JIS Z
2801:2010.
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MESA TUBULAR 1500x700 Mesa Reta com tampo
em MDP25mm, retaguarda em MDP BP 15 mm e pés
tubulares com ponteiras sextavadas na medida de
735mm(A) x 1500mm(L) x 700 mm(P), seguindo as|
caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em
MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas
as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugcdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdo com
acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm|
espessura com bordas aparentes. Retaguarda da|
mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo: 1380mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada|
através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa:
Confeccionado em chapa de aco 18 (1,20mm), em
formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com
passagem para fios, apoiado em 04 ponteiras
regulaveis sextavada sendo 02 em cada um dos pés|
para proporcionar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para|
fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato)
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma|
base rosca, acopladas aos tubos inferiores com
utilizacdo de buchas plasticas que permite 4

regulagem quando h& desnivel do piso facilitando|
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assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas
as partes em ago recebem tratamento anti—corrosivo
por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a|
40 microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metdlico revestido e néo revestido a corrosao|
por exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau de corros@o determinado conforme a|
ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacé@o uniforme. O licitante vencedor do
certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgédo: Laudo
de conformidade ergondmica para com a NR 17,
lacompanhado por copia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovagado de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
lergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para|
emissdao do respectivo laudo. certificado pela|
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado
do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigao técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR -17,
analise e concluséo, data e validade. Cadastro técnico
federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA codigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos|
de ferro, ago e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas.
Laudo de Camera umida NBR —8095/2015 500 horas|
ITermo de garantia de 24 meses contra defeitos de|
fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento
em nome do licitante autorizando a revender oS
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade, ABNT NBR 17088:2023,
ABNT NBR 9209:1986, ABNT NBR 10443:2008,
IABNT NBR 11003:2023, ABNT NBR 14847:2023,
IABNT NBR 14951-1:2018, ABNT NBR 151562015,
ABNT NBR 151582016, ABNT NBR 15185:2023,
IABNT NBR 105452014, ASTM D 523:2018 , ASTM D
3359:2023 ,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022
JIS Z 2801:2010.
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MESA TUBULAR 1700x700 Mesa Reta com tampo|
em MDP25mm, retaguarda em MDP BP 15 mm e pés|
tubulares com ponteiras sextavadas na medida de
735mm(A) x 1700mm(L) x 700 mm(P), seguindo as
caracteristicas abaixo: Tampo: Confeccionado em
MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas
as faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdao com
lacabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm|
espessura com bordas aparentes. Retaguarda da|
mesa: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celulésical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo: 1584mm(L) x 250mm(P) x 15mm (E), fixada|
através de 02 canaletas de ago. Pés da Mesa:
Confeccionado em chapa de aco 18 (1,20mm), em
formato tubular, medindo 50mm(L) x 30mm(P) com
passagem para fios, apoiado em 04 ponteiras|
regulaveis sextavada sendo 02 em cada um dos pés|
para proporcionar melhor nivelamento e maior
estabilidade a mesa, possui 1 canaleta soldada para|
fixacdo da retaguarda. Ponteiras: em formato
sextavado confeccionadas em poliestireno sobre uma|
base rosca, acopladas aos tubos inferiores com
utilizacdo de buchas plasticas que permite 2
regulagem quando ha desnivel do piso facilitando|
lassim o manuseio do produto. ACABAMENTO Todas
as partes em ago recebem tratamento anti—corrosivo

por um _processo de nanotecnologia e pintura
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eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a
40 microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelg
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metdlico revestido e néo revestido a corrosao|
por exposicao a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h,
devendo o grau de corros@o determinado conforme a|
ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010,
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador,
tornando a aplicacé@o uniforme. O licitante vencedor do
certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgéo: Laudo|
de conformidade ergondmica para com a NR 17|
lacompanhado por cépia de documento de identidade]
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com a
devida comprovacado de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializagdo em medicina do trabalho,
lergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para|
emissdao do respectivo laudo. certificado pela|
IABERGO com validade a vencer, em papel timbrado
do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigao técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR -17,
analise e conclusédo, data e validade. Cadastro técnico|
federal de Certificado de regularidade perante o
IBAMA codigo 7 -4 (fabricagdo de estruturas de
madeira e de moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos|
de ferro, ago e de metais ndo —ferrosos com ou sem
tratamento de superficie, inclusive galvanoplastia.
Laudo de nevoa salina NBR —8094/1983 500 horas .
Laudo de Camera umida NBR —8095/2015 500 horas|
ITermo de garantia de 24 meses contra defeitos de|
fabricacdo em nome do fabricante e credenciamento
em nome do licitante autorizando a revender oS
produtos e prestar assisténcia técnica. Apresentar|
Certificado de conformidade LABNT NBR
17088:2023,ABNT NBR  9209:1986,ABNT NBR
10443:2008 ,ABNT NBR 11003:2023 ,ABNT NBR
14847:2023, ABNT NBR 14951-1:2018,ABNT NBR|
151562015, ABNT NBR 151582016,ABNT NBR
15185:2023 , ABNT NBR 105452014 ,ASTM D
523:2018 ,ASTM D 3359:2023 ,ASTM D 3363:2022
LASTMD 7091:2022 ,JIS Z 2801:2010.
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IARMARIO MISTO Tampo: 1 Tampo confeccionado
em MDP BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas|
as faces por uma folha celulésica decorativa banhadal
em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressdo medindo
25mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento
em fita PVC (poliestireno) com 2mm espessura com|
bordas aparentes. Laterais: 2 laterais Confeccionadas
em MDP BP de (15mm) (particulas de médial
densidade) fabricado através de particulas de madeira
com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada atraves de um
processo de prensa baixa pressédo medindo 15mm(E)
X 1545mm(A) x 385mm(L) com acabamento em fita|
PVC (poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em MDP BP|
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado|
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestido por ambas as faces|
por uma folha celuldsica decorativa banhada em
solugcdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo, com acabamento em fita
PV C(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, sendo|
2 méveis com opgao de regulagem medindo 15mm(E),
X 768mm(L) x 335mm(P) e 1 central fixa (n&o
regulavel) medindo 15mm(E) x 768mm(L) X
368mm(P), fixada nas laterais do armario,
proporcionando ao produto para melhor estabilidade.
Retaguarda: 2 unidades confeccionadas em MDF
(9mm) (Fibras de Média Densidade) fabricado através|
de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), com pintura em ambos os lados, medindo|
9mm(E) x 1530mm(A) x 386mm(L). Fundo: 1 fundo
(base) confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas|

de Média Densidade) fabricado através de particulas
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de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha celuldsical
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo 15mm(E) x768mm(L) x 368mm(P). Portas: 2
Portas Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixal
pressdao medindo 1535mm (A) x 390mm (L) x 15mm
(E), com acabamento em fita ABS (0,45mm
espessura), ), sem dobradicas, com articulagao
pivotante na parte superior e inferior mediante a trava
aco, pino dobradica arruelado e bucha de nylon com
encaixe em furacdo para travamento na parte inferior
do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada|
na parte superior do fundo pelo pino arruelado, sem &
necessidade de ajustes ou regulagens. Fechadura
cilindrica Tipo Yale: com sistema articulado contendo|
2 chaves. Puxadores: 2 puxadores em Polietileno
(Plastico de alto impacto derivado do petréleo) tipo|
concha medindo 96mm(L). Pés: Tipo sextavado com|
espessura de (5mm) de polietileno (Plastico de Alto
Impacto) com regulagem que permite o ajuste quando
ha desnivel do piso facilitando assim o manuseio do|
produto, sendo fixado através de suporte fixacdo em
aco. O licitante vencedor do certame deverd
apresentar por parte do fabricante os documentos
abaixo direcionados a este o6rgdo: Laudo de
conformidade ergondmica para com a NR 17, por
profissional de ergonomia, acompanhado por copia de|
documento de identidade profissional (CREA ou CRM)
ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo €
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséao
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com|
\validade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descricdo técnica em documento do|
fabricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA
codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricacdo de artefatos de ferro, ago €
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de|
superficie, inclusive galvanoplastia).
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PLATAFORMA COMPLEMENTO DUPLA PARA 2
PESSOAS 1200 Plataforma Complemento Dupla para
2 pessoas: mddulo utlizado para acoplamento a
configuracédo inicial, de forma a ampliar o nimero de
usuarios em mdultiplos de 2, formando ambientes
lamplos e funcionais, sendo fixado ao inicial mediante
encaixe de travessas tubulares 30x50 com espessura|
#16 (1,50mm), aos pés centrais e o travamento dos
tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC.
Tampos: 2 tampos Confeccionados em MDP BP
(25mm) (Particulas de Média Densidade) fabricados|
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol),revestidos por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada em|
solugcdo melaminica fixada através de um processo de|
prensa de baixa pressdo com 25mm de espessura e 1
Tampo jungdo no mesmo material € no mesmo|
comprimento do tampo, todas as partes com|
acabamento em fita em PVC (poliestireno) com 2mm
espessura com bordas aparentes encabecgadas nas 4
faces dos tampos. Pé Central: Confeccionado com
estrutura tubular de aco 50x50 de chapa com
espessura de #16 (1,50mm), com chapas de conexao
soldadas no pé para a fixagdo do mesmo no tampo €
com chapas em perfil “U” para o facil encaixe das
travessas com parafuso ¥4 x % TP 13 PHS e porca
sextavada de Y. torneada, possui 2 almofadas em

chapa de ago espessura #20 (0,9mm) com dobras
internas sendo a 1° a 18mm com 109° a segunda &
33mm com 162° a terceira a 510mm com 162° com
recorte de 100x32mm entre a 22 e 32 dobra para
passagem de fiagdo e a quarta a 33mm com 109°
terminando com 18mm, sendo 1 soldada no centro do|
pé central e outra removivel facilitando a passagem

dos fios, com estampo de grafismo Unico. Tubo
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Superior: Confeccionadas em estrutura tubular 50x50
com espessura #16 (1,50mm) com chapas soldadas
na travessa para a fixagdo da mesma do tampo
através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS. Calha|
Passa Fio: Confeccionadas em chapa de ago com &
espessura de #26 (0,45mm) com trés dobras de 90°
para cada lado. Caixa de Tomada: Confeccionadas
lem chapa de ago com a espessura de #18 (1,2mm),
com trés dobras a 90° para o encaixe na calha, uma|
segunda dobra a 120° para o melhor encaixe dos
dispositivos, com estampo que possibilitam o encaixe
de plugs de conexdo USB , plug entrada para HDMI, 4
omadas 2p+t modelo TPA2-3E3F10 amperes, 1]
conector RJ11 6x4vias para linha telefonica, 1 RJ45
modelo CATSE BF TF PO8N, para conexdo de redes
de computadores, entrada VGA e estampo para|
conector especial (tomadas e conectores nao
acompanham o produto), sistema de fixacdo nas
calhas por rebites M4, na cor preta. Tampa Caixa de
omada: Tampas para as caixas de tomada
confeccionada em copolimero de alta qualidade]
crilonitrila Butadieno Estireno (ABS), com sistema de|
abertura e fechamento por pino, com abertura frontal
para a passagem dos fios para o exterior da mesa
quando a caixa esta fechada, com acabamento na cor
preta. Ponteira plastica: Ponteira regulavel tipo|
octogonal para os tubos que ficam com sua parte
interna exposta, com medidas exatas para o encaixe|
lem tubo de 50x50, confeccionadas em um polimerg
ermoplastico mais comumente chamado de
Polipropileno (PP), com pequenas estrias para exercer
pressdo na parte interna do tubo, com acabamento na
cor preta, permitindo o nivelamento quando hd
desnivel do piso facilitando assim o manuseio do
produto. Opcionais: admite—se opcionais para fixa¢éo
na parte superior do tampo, podendo ser: Painel
divisores de madeira em MDPBP 15mm com moldura
em aco, sendo fixado pelo suporte em polipropileno;
Prateleiras centrais em madeira em MDPBP 15mm,
com suporte de fixagéo; e Painel divisor em vidro de|
8mm, com suporte de fixagcdo. Acabamento partes em
aco: Tratado pelo processo anticorrosivo a base de
osfato de zinco e pintura eletrostatica a po (tintal
hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem
em estufa a 240° C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metélico revestido e néao
revestido a corrosdo por exposicdo a Nevoa Salina",
onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500hrs, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma|
BNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O]
licitante vencedor do certame devera apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade]
ergonbmica para com a NR 17, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovacgéao de|
autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializagdo em medicina do trabalho, ergonomia|
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com
alidade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do|
produto e sua descricdo técnica em documento do|
abricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusdo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA|
cédigo 7 —4 (fabricacéo de estruturas de madeira e de
moveis e 3 —10 fabricagcdo de artefatos de ferro, ago e
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camera
Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de garantia|
de 24 meses contra defeitos de fabricagdo em nome
do fabricante e credenciamento em nome do licitante
autorizando a revender os produtos e prestar|
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR|
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR
11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR




14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR
105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023
LASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 JIS Z
2801:2010.
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PLATAFORMA DUPLA PARA 4 PESSOAS PE ACO
1400 —1500 —1600 Plataforma Dupla para 4 pessoas;
maodulo inicial utilizado na linha corporativa sendo|
\vendida para utilizagdo com nUmero de usuarios em
multiplos de 4, formando ambientes amplos e
funcionais, sendo fixado ao inicial mediante encaixe
de barra estabilizadora 30x50 com espessura #16
(1,50mm), aos pés centrais e o travamento dos|
tampos por parafusos 4,5x14 Cab Panela PHS BIC,
aceitando em sua estrutura médulos complementos
que possibilitam ampliar o nimero de usuarios em
multiplos de 2 de acordo com a necessidade de|
usuarios. Tampos: 4 tampos Confeccionados em MDP)
BP (25mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricados através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestidos por|
ambas as faces por uma folha celuldésica decoratival
banhada em solugdo melaminica fixada através de um|
processo de prensa de baixa pressédo com 25mm(E) ¢
2 Tampos jungdo no mesmo material, todas as partes
com acabamento em fita em PVC (poliestireno) com
2mm espessura com bordas aparentes encabecadas
nas 4 faces dos tampos. Pés Laterais:
Confeccionados em forma de “U” em 90°, com
estrutura tubular de aco 50x50 de chapa com
espessura de #16 (1,50mm), com chapas soldadas
nos pés para a fixacdo da mesma no tampo através|
de parafusos 5,0x80 CHATA PHS e com chapas em|
perfil “U” para o facil encaixe das travessas. P¢
Central: Confeccionado com estrutura tubular de ago
50x50 de chapa com espessura de #16 (1,50mm),
com chapas de conexdo soldadas no pé para a
fixacdo do mesmo no tampo e com chapas em perfil
“U” para o facil encaixe das travessas. com parafuso
/2 x ¥ TP 13 PHS e porca sextavada de ¥4 torneada,
possui 2 almofadas em chapa de ago espessura #20
(0,9mm) com dobras internas sendo a 1° a 18mm com
109° a segunda a 33mm com 162° a terceira a 510mm
com 162° com recorte de 100x32mm entre a 22 e 39
dobra para passagem de fiagdo e a quarta a 33mm
com 109° terminando com 18mm, sendo 1 soldada no|
centro do pé central e outra removivel facilitando a
passagem dos fios com estampo de grafismo Unico.
[Tubo Superior: Confeccionadas em estrutura tubular|
50x50 com espessura #16 (1,50mm) com chapas
soldadas na travessa para a fixagdo da mesma do
tampo através de parafusos 5,0x80 CHATA PHS.
Calha Passa Fio: Confeccionadas em chapa de aco
com a espessura de #26 (0,45mm) com trés dobras de
90° para cada lado. Caixa de Tomadaj
Confeccionadas em chapa de aco com a espessura|
de #18 (1,2mm), com trés dobras a 90° para o0 encaixe
na calha, uma segunda dobra a 120° para o melhor|
encaixe dos dispositivos, com estampo que
possibilitam o encaixe de plugs de conexédo USB, plug
entrada para HDMI, 4 tomadas 2p+t modelo TPA2
3E3F10 amperes, 1 conector RJ11 6x4vias para linha|
telefénica, 1 RJ45 modelo CATSE BF TF PO8N, para|
conexdo de redes de computadores, entrada VGA ¢
estampo para conector especial (tomadas e
conectores ndo acompanham o produto), sistema de
fixagdo nas calhas por rebites M4, na cor preta.
Tampa Caixa de Tomada: Tampas para as caixas de|
tomada confeccionada em copolimero de altal
qualidade Acrilonitrila Butadieno Estireno (ABS), com|
sistema de abertura e fechamento por pino, com
abertura frontal para a passagem dos fios para o
exterior da mesa quando a caixa esta fechada, com
acabamento na cor preta. Ponteira plastica: Ponteira
regulavel tipo octogonal para os tubos que ficam com
sua parte interna exposta, com medidas exatas para 0
encaixe em tubo de 50x50, confeccionadas em um|
polimero termoplastico mais comumente chamado de|
Polipropileno (PP), com pequenas estrias para exercer
pressdo na parte interna do tubo, com acabamento na
cor preta, permitindo o nivelamento quando h@
desnivel do piso facilitando assim o manuseio do|
produto. Opcionais: admite—se opcionais para fixa¢ao

na parte superior do tampo, podendo ser: Painel
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divisores de madeira em MDPBP 15mm com moldura
em aco, sendo fixado pelo suporte em polipropileno;
Prateleiras centrais em madeira em MDPBP 15mm,
com suporte de fixagdo; ePainel divisor em vidro de|
8Bmm, com suporte de fixagdo. Acabamento partes em|
aco: Tratado pelo processo anticorrosivo a base de|
osfato de zinco e pintura eletrostatica a p6 (tintal
hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem
em estufa a 240° C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratério certificado
pelo INMETRO atendendo as normas da NBR
8094:1983 " Material metélico revestido e ndo
revestido a corrosdo por exposi¢cdo a Nevoa Salina”,
onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500hrs, devendo o grau de corrosao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo
ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma
BNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. O
licitante vencedor do certame devera apresentar por|
parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade
ergondmica para com a NR 17, acompanhado por
copia de documento de identidade profissional (CREA
ou CRM) ou ART paga com a devida comprovagao de
autenticidade, que comprove habilitacdo €
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia|
ou engenharia seguranca do trabalho, para emissao
do respectivo laudo. certificado pela ABERGO com|
alidade a vencer, em papel timbrado do profissional
que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do
produto e sua descrigdo técnica em documento do|
abricante, mencdo a norma NR -17, analise e
conclusédo, data e validade. Cadastro técnico federal
de Certificado de regularidade perante o IBAMA|
codigo 7 —4 (fabricacdo de estruturas de madeira e de|
moveis e 3 —10 fabricagcdo de artefatos de ferro, ago e
de metais ndo —ferrosos com ou sem tratamento de
superficie, inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoad
salina NBR —8094/1983 500 horas . Laudo de Camera
Umida NBR —8095/2015 500 horas Termo de garantial
de 24 meses contra defeitos de fabricacdo em nome|
do fabricante e credenciamento em nome do licitante
autorizando a revender os produtos e prestar|
assisténcia técnica. Apresentar Certificado de|
conformidade ,ABNT NBR 17088:2023,ABNT NBR
9209:1986,ABNT NBR 10443:2008 ,ABNT NBR
11003:2023 ,ABNT NBR 14847:2023, ABNT NBR
14951-1:2018,ABNT NBR 151562015, ABNT NBR
151582016,ABNT NBR 15185:2023 , ABNT NBR
105452014 ,ASTM D 523:2018 ,ASTM D 3359:2023
,ASTM D 3363:2022 ,ASTMD 7091:2022 JIS Z
2801:2010

2 - LOTE
CODIGO DISCRIMINACAO MARCA/MODELO| UNIDADE |QUANTIDADE, PRECO PRECO
UNIT. TOTAL
28 CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas UND 14

roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm de|
diametro, fabricadas em sua regido central em|
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para
acoplamento da coluna a gas, obtendo um didmetro
na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em
material de liga de aluminio pelo processo de injecao|
sob pressédo Constituida com cinco pas de apoio para|
fixagdo dos rodizios e uma furagdo central conificada|
para acoplamento da coluna a géas, obtendo um
didmetro na ordem de 680 mm. As pas de apoio sao
fabricadas em chapa de ago carbono, conformadas
pelo processo de estampagem e travadas por
soldagem MIG, formando um perfil de secgdo 26 X
26,5 mm. O anel central é fabricado em tubo de ago
carbono, onde as pas sdo fixadas a este pelg
processo de soldagem MIG. A base recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epéxi em|
pb, que garante prote¢ao e maior vida util ao produto.
O conjunto recebe uma blindagem, montada por
cligues de fixagdo, com a funcdo de protecdo e
acabamento, além de possuir uma blindagem|

telescépica para a coluna a gas, ambas fabricadas em




polipropileno. Fabricado em ago com corpo fixg
desenvolvido em chapa de 2,65 mm de espessura, €
corpo moével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de|
espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metalica e revestimento|
eletroestatico ep6xi em pod, que garante protecdo €
maior vida Util ao produto. Possui apenas uma
alavanca localizada no lado direito, que ao ser
rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada,
e empurrada, trava e destrava o movimento de
reclinacdo do encosto. O mecanismo possui 0S
seguintes recursos: — Movimento sincronizado de
reclinacdo do encosto/assento com uma posicdo de|
ravamento, e relagdo de inclinacdo de 1:1. — Opcgéo
de livre flutuacdo, onde o encosto encontra—se livre
para movimentacdo, mantendo o mesmo sempre em
contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressao pode ser ajustada através de um knob na
parte frontal do mecanismo. Sua estrutura € compostal
por dois segmentos distintos, a estrutura frontal
abricada com tubo de ago carbono, medindo 20 x 45|
mm e com espessura de 1,5 mm, produzido por meio|
do processo mecénico de calandragem, e a estrutura|
superior, responsavel por realizar o apoio dos bragos
do usuario. Essa é desenvolvida em polipropileng
através do processo de injegdo, e possui dimensdes
aproximadas de 395 mm de comprimento, 49 mm de
largura e 7 mm de espessura. Nas extremidades|
inferiores do apoia bragos tém-se duas ponteiras,
desenvolvidas para protegdo e acabamento do
conjunto, fabricadas em polipropileno, pelo processo
de injecdo. O conjunto recebe uma protecéo de
preparacéo de superficie metalica em nanoceramica,
e revestimento eletroestatico ep6xi em poé ou
cromeac&o, que garante protecdo e maior vida Util ao|
produto. Conjunto constituido por duas conchas
desenvolvidas em compensado de madeira, ambas
com aproximadamente 6 mm de espessura, usinadas
e furadas de maneira a se obter a configuracdo do
produto. Na localizacdo dos furos séo inseridas porcas
de fixagdo com garras. Uma das conchas é inteirica €
outra segmentada em duas partes, sendo uma parte
responsavel por estruturar o encosto e outra por|
estruturar o assento. Apds tapegadas ambas as partes
sdo unidas entre si através formando uma concha
Unica. Essa é encaixada na concha inteirica j4
apecada, por meio de dois suportes, fabricados em
chapa de ago carbono com espessura de 2,25 mm|
protegidos contra corrosdo a base de eletrodeposicao|
a zinco, localizados na regido superior do encosto €
ixada na regido frontal do assento. As dimensdes do
encosto sdo de aproximadamente de 500 mm de
largura e 700 mm de altura, enquanto o assento|
possui dimens@es aproximadas de 500 mm de largura|
e 450 mm de profundidade. Na estrutura da concha|
sdo fixadas almofadas de espuma flexivel a base de
poliuretano (PU), fabricadas pelo processo de|
laminacdo. A almofada do assento possui densidade
controlada de 45 kg/m3, e a almofada do encosto
possui densidade controlada de 30 kg/ms3, podendo|
em ambas ocorrer varia¢des de +/ 10 %, e espessura|
média de 60 mm. Apresentar Laudo ou declaracéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem|
e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por copia de
documento de identidade profissional (CREA ou CRM),
ou ART paga com a devida comprovacdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranca do trabalho, para emisséo
do respectivo laudo que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto
de mesma familia/linha de producdo ofertada. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacao
detalhada do produto objeto da analise. Apresentar
certificados ISO 9001 I1SO 14001 CERTIFICADO DE|
DESTINAGCAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO|
ECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS -
IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020,
NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR




8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR|
8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010
NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021]
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura
NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013|
e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR
11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR|
10545:2014.
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CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas
roldanas circulares, na dimensdo de 55 mm de|
diametro, fabricadas em sua regido central em
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para
lacoplamento da coluna a gés, obtendo um diametro|
na ordem de 706 mm. O conjunto é fabricado em
material de liga de aluminio pelo processo de injecao|
sob pressdo. Fabricado em ago com corpo fixo
desenvolvido em chapa de 2,65 mm de espessura, e
corpo moével desenvolvido em chapa de 2,25 mm de|
espessura. O mecanismo recebe uma protecdo de
preparacdo de superficie metélica e revestimentol
eletroestatico epoxi em po6, que garante protecdo €
maior vida atil ao produto. Possui apenas umal
alavanca localizada no lado direito, que ao ser|
rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada,
e empurrada, trava e destrava o movimento de|
reclinacdo do encosto. O mecanismo possui 0S
seguintes recursos: — Movimento sincronizado de
reclinacdo do encosto/assento com uma posicédo de|
travamento, e relacdo de inclinagdo de 1:1. — Opgéo
de livre flutuacdo, onde o encosto encontra—se livre
para movimentacdo, mantendo o mesmo sempre em
contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa
pressao pode ser ajustada através de um knob na
parte frontal do mecanismo. Sua estrutura €
desenvolvida em tubo de ago carbono na configuracéo
oblonga possuindo medidas de 25 x 50 mm e
espessura 1,5 mm. Possui ainda uma capa de
polipropileno com medidas aproximadas de 315 mm
de comprimento, 53 mm de largura € 5 mm de
lespessura. Conjunto constituido por duas estruturas,
sendo elas o assento e o0 encosto unificados,
formando um tipo de concha, produzidos
predominantemente a partir de chapas de madeira de|
18 mm de espessura, sdo utilizadas porcas garras
para a fixagdo do assento no encosto €
posteriormente séo utilizados parafusos para a fixagéo|
na estrutura, na parte interna de ambas as estruturas,
sdo fixadas fitas elasticas entrelagadas com a funcao
de amortecer a espuma do assento e do encosto.
Para compor o assento e 0 encosto sdo utilizadas
almofadas de espuma a base de poliuretano,
fabricada pelo processo de laminagdo O conjunto é
revestido com tecido pelo processo de tapecamento,
apresentando  em suas extremidades cantos
arredondado. Para a configuragdo do assento as
dimens6es da espuma giram em torno de 557 mm de
comprimento, 520 mm de largura, 40 mm de
espessura e densidade media de 33 kg/m3. Ja para 0
encosto a espuma tem dimensGes de 770 mm de
comprimento, 520 mm de largura, 20 mm de
espessura e densidade média de 28 kg/m3. Ambas as
espumas possuem tolerdncia de densidade de +/-
10%. Apresentar Laudo ou declaragdo, comprovando
que o mobiliario ofertado, com imagem e medidas estéd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17 -
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de|
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga|
com a devida comprovagdo de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo em medicina
do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo que|
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma familia/linha de|
producdo ofertada. N&o serdo aceitos laudos|
genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da andlise. Apresentar certificados 1SO 9001

ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINACAO DE|

UND




RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO TECNICO
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE]
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS
IAMBIENTAIS — IBAMA. Apresentar seguintes laudos
NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR!
8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR
8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR
9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR
ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016
NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar|
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR|
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008
IASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM
D 3363:2020 NBR 10545:2014.
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CADEIRA OPERATIVA PRESIDENTE Constituido de
duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de
diametro, fabricadas em sua regido central em
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pés de apoio para fixacdo dos
rodizios e uma furacdo central conificada para
lacoplamento da coluna a géas, obtendo um diametro
na ordem de 680 mm. As péas de apoio sédo fabricadas|
em chapa de aco carbono, conformadas pelo
processo de estampagem e travadas por soldagem
MIG, formando um perfil de sec¢do 26 x 26,5 mm. O]
anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde
as pas séo fixadas a este pelo processo de soldagem|
MIG. A base recebe uma protecédo de preparacgdo de
superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico epoxi em p6, que garante protecédo e
maior vida atil ao produto. O conjunto recebe uma
blindagem, montada por cliques de fixacdo, com 4
funcdo de protecdo e acabamento, além de possuir|
uma blindagem telescépica para a coluna a gas,
lambas fabricadas em polipropileno. Fabricado em ago|
com corpo fixo desenvolvido em chapa de 2,65 mm de
espessura, e corpo movel desenvolvido em chapa de
2,25 mm de espessura. O mecanismo recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metélica e
revestimento eletroestatico epéxi em po, que garante
protecdo e maior vida Util ao produto. Possui apenas|
uma alavanca localizada no lado direito, que ao ser
rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas,
para regulagem de altura da cadeira, e ao ser puxada,
e empurrada, trava e destrava o movimento de
reclinacdo do encosto. O mecanismo possui 0S|
seguintes recursos: — Movimento sincronizado de
reclinacdo do encosto/assento com uma posicao de
travamento, e relacdo de inclinagdo de 1:1. — Opgéo
de livre flutuagdo, onde o encosto encontra—se livre
para movimenta¢gdo, mantendo 0 mesmo sempre em
contato e sob pressdo com as costas do usuario. Essa|
pressdo pode ser ajustada através de um knob na
parte frontal do mecanismo. Conjunto constituido por|
estrutura plastica injetada em polipropileno com fibra|
de vidro. Possui porcas garra inseridas nos pontos de|
montagem da estrutura. Na estrutura do assento €|
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de|
poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecao|
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 55 kg/m? podendo ocorrer variagdes na|
ordem de +/— 10 %, e espessura média de 35 mm. O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de|
tapecamento. Suas dimensfes sao aproximadamente|
482 mm de largura x 456 mm de profundidade
apresentando em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem|
plastica fabricada pelo processo de injecdo em
polipropileno. Apoio de bragco com regulagem de
altura, que se da pelo pressionamento de um botéo na|
parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de|
curso para a regulagem de altura, dispostos em oito|
posicoes definidas. A alma do apoio de braco €|
fabricada em chapa de aco com 6,35 mm de|
espessura, ja os restantes dos componentes Sao|
fabricados em polipropileno. O encosto possui
estrutura injetada em polipropileno refor¢cada com fibra|
de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de
montagem do mecanismo e lamina. Suas dimensges|
sdo aproximadamente 471 mm de largura x 622 mm
de altura, com cantos arredondados. Pard

acabamento, o encosto recebe uma blindagem de|
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termoplastico injetada em polipropileno, que §é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto €
fixada uma almofada de espuma flexivel a base de|
Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecao|
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 33 Kg/m?3 podendo ocorrer variagdes na|
ordem de +/— 10%, e espessura média de 43 mm. Na
lversdo com encosto fixo, a lamina que liga o encosto|
a0 assento é fabricada em chapa de ago com 4,75
mm de espessura com vinco central para maior|
resisténcia. JA a lamina com catraca, para a versao|
com regulagem de altura, é fabricada em chapa de|
aco com 6,35 mm de espessura. Possui catraca
fabricada em pecas injetadas em poliamida, reforcadal
com fibra de vidro. Esse mecanismo de regulagem é
lautomatico, ou seja, é regulado sem a utilizacdo de
alavancas ou qualquer tipo de manipulos, bastando
puxar e mover o encosto para cima e o posicionar na
posicdo desejada. Para baixa—lo basta elevar o
encosto até a altura méaxima que o mecanismo se€
desarma e o libera até a posicdo mais baixa. O
lencosto possui 66 mm de curso para a regulagem de|
altura, disposto em oito posi¢cbes definidas.
IApresentar Laudo ou declaragédo, comprovando que 0|
mobiliario ofertado, com imagem e medidas estd
dentro da Norma Regulamentadora NR 17
Ergonomia, acompanhado por cépia de documento de|
identidade profissional (CREA ou CRM) ou ART paga|
com a devida comprovacdo de autenticidade, que
comprove habilitagdo e especializagdo em medicing
do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranga do
trabalho, para emissdo do respectivo laudo que
possam oferecer, indubitavelmente, elementos de
evidéncia para identificar que se trata do mesmo
produto ou produto de mesma familia/linha de|
producdo ofertada. N&o serdo aceitos laudos|
genéricos, sem identificacdo detalhada do produto
objeto da analise. Apresentar certificados 1SO 9001
ISO 14001 CERTIFICADO DE DESTINAGAO DE|
RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO  TECNICO
FEDERAL DE ATIVIDADES POTENCIALMENTE]
POLUIDORAS E UTILIZADORAS DE RECURSOS
IAMBIENTAIS — IBAMA. Apresentar seguintes laudos|
NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR
8587:2015 NBR 8597:2015 NBR 8619:2015 NBR
8797:2017 NBR 8910:2016 NBR 9176:2016 NBR
9177:2015 NBR 9178:2015 NBR 14961:2019 NBR
ISO 105C06:2010 NBR 12060:1991 NBR 14099:2016
NBR 14552:2021 NBR 14554:2016. Apresentar,
certificado de pintura NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 e NBR 10443:2008,
ASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983. ASTM
D 3363:2020 NBR 10545:2014.
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA 4 PES Sud
configuracéo € definida por uma estrutura com quatro|
pés, fabricada em tubo de ago carbono com diametro|
de 25,4 mm e parede de 1,5 mm, e travessas de ago
carbono em tubo de sec¢éo quadrada 20x20 mm com
1,2 mm de espessura. A base em forma de quatro pés|
é fabricada pelo processo mecanico de curvamento,
possuindo duas travessas que unem uma perna a
outra pelo processo de soldagem MIG. A estrutura
contem quatro deslizadores articulados, desenvolvidos
para manter a base apoiada sobre o piso ¢
principalmente evitar o contato direto do metal com a
superficie de apoio, fabricados em polipropileno, pelo|
processo de injecdo. Toda a estrutura recebe uma
protecdo de preparacdo de superficie metalica em
nanoceramica, e revestimento eletroestatico epéxi em
pd, que garante prote¢ao e maior vida util ao produto.
Conjunto constituido por compensado multilaminado|
de madeira com 14 mm de espessura. Possui porcas
garra inseridas nos pontos de montagem da estrutura.
Na estrutura do assento é fixada uma almofada de
espuma flexivel a base de poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de injecao sob pressdo. Esta almofadal
possui densidade controlada de 45 kg/m3 podendo
ocorrer variagcdes na ordem de +/— 10 %, e espessura|
média de 55 mm. O conjunto é revestido com tecido
pelo processo de tapegamento. Suas dimensdes s&o
aproximadamente 478 mm de largura x 453 mm de

profundidade apresentando em suas extremidades|
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cantos arredondados. O assento ainda possui uma
blindagem plastica fabricada pelo processo de injecao|
em polipropileno. O encosto possui estrutura injetada
lem polipropileno reforcada com fibra de vidro e possui
porcas garra fixadas nos pontos de montagem. Suas|
dimens6es sdo aproximadamente 420 mm de largura|
X 380 mm de altura, com cantos arredondados. Para|
acabamento, o encosto recebe uma blindagem
injetada em polipropileno, que é encaixada a estrutura,
dispensando o uso de parafusos e grampos. Na
estrutura do encosto é fixada uma almofada de
espuma flexivel & base de Poliuretano (PU), fabricada
pelo processo de injecao sob presséo. Esta almofada
possui densidade controlada de 45 Kg/m3® podendo|
ocorrer variacdes na ordem de +/— 10%. Apresentar|
Laudo ou declaragdo, comprovando que o mobiliario
ofertado, com imagem e medidas esta dentro da
Norma Regulamentadora NR 17 - Ergonomia,
lacompanhado por cépia de documento de identidade
profissional (CREA ou CRM) ou ART paga com &
devida comprovacdo de autenticidade, que comprove
habilitacdo e especializacdo em medicina do trabalho,
ergonomia ou engenharia seguranga do trabalho, para
emissdo do respectivo laudo que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto|
de mesma familia/linha de produgdo ofertada. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagcao
detalhada do produto objeto da analise. Apresentar
certificados 1SO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE|
DESTINAGAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS -
IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020
NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR
8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR
8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR I1SO 105C06:2010
NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura
NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013,
e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR
11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014
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CADEIRA OPERATIVA EXECUTIVA Constituido de
duas roldanas circulares, na dimensdo de 50 mm de|
diametro, fabricadas em sua regido central em
poliamida (PA) e em sua banda de rodagem em
poliuretano (PU), destinando — se a pisos rigidos.
Constituida com cinco pas de apoio para fixagdo dos
rodizios e uma furagdo central conificada para
lacoplamento da coluna a gés, obtendo um diametro|
na ordem de 680 mm. As pas de apoio sao fabricadas
em chapa de ago carbono, conformadas pelo
processo de estampagem e travadas por soldagem
MIG, formando um perfil de sec¢éo 26 x 26,5 mm. O]
anel central é fabricado em tubo de ago carbono, onde|
as pas séo fixadas a este pelo processo de soldagem|
MIG. A base recebe uma protecédo de preparacgao de
superficie metalica em nanoceramica, e revestimento
eletroestatico ep6xi em p6, que garante protecdo €
maior vida Gtil ao produto. O conjunto recebe uma
blindagem, montada por cliques de fixacdo, com 4
funcdo de protecdo e acabamento, além de possuir|
uma blindagem telescépica para a coluna a gas,
lambas fabricadas em polipropileno. Fabricado em ago
com corpo predominantemente desenvolvido em
chapas de 2,65 mm de espessura. O mecanismo
recebe uma protecdo de preparagdo de superficiel
metélica e revestimento eletroestatico epéxi em pd,
que garante protecdo e maior vida Util ao produto. O
mesmo possui uma blindagem de polipropileno com
acabamento superficial texturizado para impedir o
acesso do usuario nas partes méveis do mecanismo.
Possui duas alavancas localizadas no lado direito,
uma que trava e destrava o movimento de reclinacéo
do encosto, e a outra que comanda o acionamento da
coluna a gas, para regulagem de altura da cadeira. O
mecanismo possui 0 seguinte recurso: — Movimento
de reclinagdo do encosto com possibilidade de
travamento em qualquer posi¢éo. Conjunto constituido
por compensado multilaminado de madeira com 14

mm de espessura. Possui porcas garra inseridas nos
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pontos de montagem da estrutura. Na estrutura do|
assento é fixada uma almofada de espuma flexivel &
base de poliuretano (PU), fabricada pelo processo de
injecéo sob pressédo. Esta almofada possui densidade]
controlada de 45 kg/m? podendo ocorrer variagdes na
ordem de +/— 10 %, e espessura média de 55 mm. O
conjunto é revestido com tecido pelo processo de
tapecamento. Suas dimensdes sdo aproximadamente
478 mm de largura x 453 mm de profundidade|
apresentando  em suas extremidades cantos
arredondados. O assento ainda possui uma blindagem|
plastica fabricada pelo processo de injecdo em
polipropileno. Apoio de brago com regulagem de|
altura, que se da pelo pressionamento de um botéo na
parte frontal do apoio de brago. Possui 70 mm de
curso para a regulagem de altura, dispostos em oito
posicoes definidas. A alma do apoio de braco €|
fabricada em chapa de aco com 6,35 mm de|
espessura, ja 0s restantes dos componentes S&o
fabricados em polipropileno. O encosto possui
estrutura injetada em polipropileno reforcada com fibra|
de vidro e possui porcas garra fixadas nos pontos de
montagem. Suas dimensfes sdo aproximadamente|
420 mm de largura x 380 mm de altura, com cantos|
arredondados. Para acabamento, o encosto recebe
uma blindagem injetada em polipropileno, que é
encaixada a estrutura, dispensando o uso de
parafusos e grampos. Na estrutura do encosto €
fixada uma almofada de espuma flexivel & base de
Poliuretano (PU), fabricada pelo processo de injecao|
sob pressdo. Esta almofada possui densidade
controlada de 45 Kg/m?® podendo ocorrer variagdes na|
ordem de +/- 10%. Na versdo com encosto fixo, a
lamina que liga o encosto ao assento é fabricada em
chapa de ago com 4,75 mm de espessura com vinco
central para maior resisténcia. Na versédo com encosto|
regulavel, a regulagem de altura do encosto se da por
meio de uma catraca automatica, ou seja, basta puxar|
0 encosto para cima e posicionar na altura desejada.
Para baixa—lo, basta puxar até a altura maxima que o
mecanismo se desarma e libera o encosto até a
posicdo mais baixa. Possui 70 mm de curso para &
regulagem de altura, dispostos em sete posicoes|
definidas. Apresentar Laudo ou declaracgéo,
comprovando que o mobiliario ofertado, com imagem|
e medidas esta dentro da Norma Regulamentadora
NR 17 — Ergonomia, acompanhado por coépia de|
documento de identidade profissional (CREA ou CRM),
ou ART paga com a devida comprovagdo de
autenticidade, que comprove habilitacdo e
especializacdo em medicina do trabalho, ergonomia
ou engenharia seguranga do trabalho, para emissao
do respectivo laudo que possam oferecer,
indubitavelmente, elementos de evidéncia para
identificar que se trata do mesmo produto ou produto|
de mesma familia/linha de produgdo ofertada. N&o|
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificacao
detalhada do produto objeto da analise. Apresentar
certificados 1SO 9001 ISO 14001 CERTIFICADO DE|
DESTINAGCAO DE RESIDUOS SOLIDOS CADASTRO
ITECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE POLUIDORAS E
UTILIZADORAS DE RECURSOS AMBIENTAIS -
IBAMA. Apresentar seguintes laudos NBR 8515:2020
NBR 8516:2015 NBR 8537:2015 NBR 8587:2015 NBR|
8597:2015 NBR 8619:2015 NBR 8797:2017 NBR
8910:2016 NBR 9176:2016 NBR 9177:2015 NBR
9178:2015 NBR 14961:2019 NBR ISO 105C06:2010
NBR 12060:1991 NBR 14099:2016 NBR 14552:2021
NBR 14554:2016. Apresentar certificado de pintura
NBR 17088:2023 NBR 8095:2015 ASTM D 7091:2013
e NBR 10443:2008 ASTM D 3359:2017 NBR
11003:2009 ASTM D 523:2014 ASTM D 2794:1993
NBR 8096:1983 ASTM D 3363:2020 NBR 10545:2014

33

LONGARINA 3 LUGARES - ESPECIFICACOES|
TECNICAS: Conjunto montado sobre longarina DE 3
LUGARES , dispostos simetricamente de maneira a se
obter a acomodagdo dos wusuarios de forma
ergondmica e confortavel. a)Base Componente
utilizado para manter a estabilidade da longarina,em
todas as suas funcionalidades, e nivelamento sobre o
piso Pé Plastico:E compostoem suas extremidades
por material injetado em termoplastico de engenharial

(Copolimero de Polipropileno), enquanto sua parte|

UND

16




central é composta por dois tubos industriais de
construgdo mecanica na configuragdo circular de ago|
carbono ABNT 1008/1020 com 38,10 mm de diametro|
e 0,9 mm de espessura, 0 que confere ao elemento a|
resisténcia necessaria para suportar 0S|
carregamentos inerentes ao uso. As extremidades sdo
unidas aos tubos centrais sob pressdo, evitando 0
contatoda parte inferior dos tubos com a umidade do
chdo. Ja quando configurada na opgdo com Pé¢
Plastico, conta com duas travessas desenvolvidas em
ubo industrial de construcdo mecanica na
configuracdo retangular de ago carbono ABNT
1008/1020 com as dimensGes de 20x40 mme|
espessura de 1,2 mm. Cada travessa une—se aos pés
por meio de doisparafusos com arruelas e porcas. As
extremidades da longarina sdo compostas por
ponteiras, desenvolvidas para protecdo e acabamento|
do conjunto e fabricadas pelo processo de injecdo em
material termoplastico denominado Polipropileng
(PP).Todas as partes metalicas recebem uma
protecdo de preparacdo de superficie metélica em
nanotecnologia (nanoceramica), e pintura eletrostatical
lepdxi em pé, que garante protegdo e maior vida Util ao|
produto. b) Assento Conjunto estrutural de apoio para
a atividade de sentar e com a finalidade de acomodar
o usuario de maneira confortavel e ergondmica.
Conjunto constituido por compensado multilaminado
de madeira com 12 mm de espessura. Possui porcas
garra inseridas nos pontos de montagem da madeira,|
abricadas em ago carbono e revestidas pelo processo|
de eletrodeposicdo a zinco. Na estrutura do assento €
ixada uma almofada de espuma ergondmica e flexivel
A base de poliuretano (PU), fabricada através de|
sistemas quimicos a base de poliol/isocianato pelo
processo de inje¢cdo sob pressdo. Esta almofada
possui densidade controlada de 55 kg/ms3, podendo|
ocorrer variacdes na ordem de +/-10%, e espessurd
média de 40 mm.O conjunto é revestido com tecido|
pelo processo de tapecamento convencional. Suas|
dimensfes sdo aproximadamente 500 mm de largura
e 450 mm de profundidade, apresentando em suas
extremidades cantos arredondados. O assento ainda
possui uma blindagem plastica fabricada pelo
processo de injecdo em termoplastico de engenharia
(Copolimero de Polipropileno) c)Apoia BragosConjunto|
mecanico de apoio e posicionamento dos bragos de|
orma ergondmica e confortavel. Brago Fixo: A
estrutura do apoio de brago é fabricada em tubo
industrial de construgdo mecanica ABNT 1008/1020|
no diametro de 25,4 mm, com 1,9 mm de espessura,
cortado em magquinas de corte e dobrados em
curvadoras CNC.O apoio de brago é fabricado pelo|
processo de injecdo em termoplastico de engenharial
(Copolimero de Polipropileno) e possui dimensofes
aproximadas de 253 mm de comprimento, 54 mm de|
largura e 4 mm de espessura. Para a montagem de
cada apoio bragos a estrutura sdo utilizados dois
parafusos flangeados para plastico. d) Encosto
Componente utilizado para sustentagdo da regido do
apoio lombar com a funcionalidade de acomodar
confortavelmente as costas em um desenho com
concordancias de raios e curvas ergondmicas, e que
modelam de forma agradavel e anatdbmica aos mais
ariados biétipos de usuérios. E constituido por umal
lestrutura em termoplastico de engenharia (Copolimerg
de Polipropileno) com dimensdes aproximadas de 420
mm de largura, 450 mm de altura e espessura médial
de 4,5 mm. E fabricada pelo processo de injecéo de|
ermoplésticos, com combinacbes de raios e
concordancias anatdbmicas, referenciado a um
poligono irregular que combina a uma geometria
semelhante a um pentagono, além de possuir|
aberturas que facilitam a transferéncia térmica. O
suporte do encosto é fabricado em tubo industrial de
construgdo mecanica ABNT 1008/1020 de 25,4 mm de
diametro e espessura de 1,5 mm. Cada extremidade]
do suporte possui uma chapa de fixa¢éo, fabricada em
material aco ABNT 1008/1020 com 3 mm de|
espessura, a qual serd responsavel por realizar a
ixacdo do suporte ao assento. As chapas sdo unidas
aos suportes pelo processo de soldagem MIG. Para|
que o suporte se una ao assento séo utilizados seis|
parafusos, trés em cada chapa. A fixagdo do encosto
@0 suporte se da através de trés parafusos para|




plastico. Para Este Item Apresentar Catalago Com
Descricdo Do Item Em Nome Do Fabricante E Os|
Seguintes Laudos: ¢ Iso 9001 « Iso 14001 « Certificado
De Destinacdo De Residuos Solidos « Cadastro]
Técnico Federal De Atividades Potencialmente
Poluidoras E Utilizadoras De Recursos Ambientais —
Ibama, Abnt Nbr 16031 Laudo Ergondmico —NR 17
NBR 16031 NBR 8515:2020 NBR 8516:2015 NBR
8537:2015 NBR 8537:2015 NBR 8537:2015 NBR|
8619:2015 NBR 8797:2017 NBR 8910:2016 NBR|
9176:2016 NBR 9177:2015 NBR 9178:2015 NBR|
14961:2019 NBR ISO 105C06/2010 NBR 12060:1991]
NBR 14099:2016 NBR 14552:2021 NBR 14554:2016
Certificado de Cadeia de Custdédia — FSC Atestado de
Fornecimento ASTM D790:2017 ISO 178:2019 ASTM
D256:2010 ASTM E1645:2021 NBR 17088:2023 NBR
8095:2015 ASTM D 7091:2013 NBR 10443:2008
IASTM D 3359:2017 NBR 11003:2009 ASTM D
523:2014 ASTM D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM
D 3363:2020 NBR 10545:2014

34 Sofa 3 lugares Estrutura: Assento, encosto e bragos
em madeira Pinus com perfil de 50 x 20 mm e
compensado Virola com perfil de 2,20m x 1,60m com
espessura de 10 mm para fechamento das laterais
dos bragos e encosto; fixagdo das pecas através de
parafusos sextavados soberbo, com dimensfes de
1/4” x 65mm; Arruela 1/4” zincado branco e Grampos|
80/10 e 14 x 45; base do assento forrada com cinta
elastica de 50 mm entrelagadas para posicionamento|
das almofadas; Almofadas de encosto fixas: Espuma
laminada com densidade D28 com espessura de 80|
mm, revestida em manta de espuma laminada com
densidade D28 e espessura de 20 mm; Acabamento:
Estrutura revestida em manta de espuma laminada
com densidade D20 e espessura de 20 mm; TNT na|
cor preta pra fechamento da parte inferior; Capa de
revestimento conforme catélogo com costuras laterais;
IAlmofadas de assento: Almofadas de assento em
espuma laminada com densidade D28 e espessura de
180mm revestida em espuma plumante de 25mm;
Capa de revestimento com costura lateral com
fechamento em ziper. Estrutura: Estrutura metélica|
com pés e parte superior em tubo redondo de ago|
carbono com perfil de 1” e 1,5mm de espessura, parte
central em tubo redondo de aco carbono com perfil de|
5/8” e 1,2mm de espessura, base inferior em
cantoneira de ago carbono com perfil de 1.1/4 x 1/8”;
/Acabamento: Estrutura cromada ou com Pintura]
realizada por processo eletrostatico, utilizando—se tinta|
a po, disponivel nas cores preto texturizado, cinza
texturizado ou aluminio
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VALOR GLOBAL DA PROPOSTA - R$

PRAZO DE ENTREGA:
CONDICOES DE PAGAMENTO:
VALIDADE DESTA PROPOSTA:

Dados bancarios do proponente para fins de pagamento:
Banco:
Conta:

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a proposta deveréa ser elaborada em papel timbrado do proponente.




i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATACAO

ANEXO Il - PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
MODELO DE DECLARACAO - de ndo empregar menor
REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARAGCAO de ndo empregar menor.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno,
insalubre ou perigoso e nem menor de dezesseis anos, em qualquer trabalho, podendo existir menor, a partir de quatorze
anos, na condicdo de aprendiz na forma da legislacédo vigente; em acatamento as disposigdes do Art. 7°, Inciso XXXIII, da
Constituicao Federal, acrescido pela Lei Federal n°® 9.854, de 27 de outubro de 1999.

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracgéo devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.



i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATAGAO

ANEXO Il - PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025

MODELO DE DECLARACAO - que a proposta compreende a integralidade dos custos
REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025

CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAFPE - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARAGCAO que a proposta econémica compreende a integralidade dos custos.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que sua proposta econdmica compreende a integralidade dos
custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo Federal, nas leis trabalhistas, nas normas
infralegais, nas convengdes coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega das
propostas.

Local e Data.

NOME/CPF/ASSINATURA
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracéo devera ser elaborada em papel timbrado do proponente.



i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATAGAO

ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
MINUTA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS
ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°: ..../2025

Aos ... dias do més de ... de ..., na sede do Setor de Contratagdo da Camara Municipal de Mamanguape, Estado da Paraiba,
localizada na Rua Julio Pereira da Silva - Centro - Mamanguape - PB, nos termos da Lei Federal n°® 14.133, de 1° de Abril de
2021; Lei Complementar n° 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n® 11.462, de 31 de Margo de 2023; Instrugéo
Normativa n°® 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de 2022; e legislacdo pertinente, consideradas as altera¢des posteriores das
referidas normas; e, ainda, conforme a classificacédo da proposta apresentada no Pregédo Eletrdnico n® 00001/2025 que objetiva
o registro de pregos para: Aquisicdo de moveis diversos destinados a Camara Municipal de Mamanguape—PB; resolve registrar
0 prego nos seguintes termos:

Orgéo e/ou entidade integrante da presente Ata de Registro de Precos: CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE - CNPJ n°
12.720.256/0001-52.

VENCEDOR:
CNPJ:
TOTAL:
1-LOTE
ITEM ESPECIFICACAO MARCA UNID. QUANT.
Total do Lote 1
2-LOTE
ITEM ESPECIFICACAO MARCA UNID. QUANT.
Total do Lote 2

CLAUSULA PRIMEIRA - DA VALIDADE DOS PRECOS:

O prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos sera de um ano, contado do primeiro dia Util subsequente a data de
divulgacdo no Portal Nacional de Contratacdes Publicas PNCP, e poderd ser prorrogado por igual periodo, desde que
comprovado que o prego é vantajoso.

A existéncia de precos registrados implicard compromisso de fornecimento nas condi¢des estabelecidas, mas ndo obrigara a
Administracao a contratar, facultada a realizacdo de licitagdo especifica para a contratacao pretendida, desde que devidamente
justificada.

CLAUSULA SEGUNDA - DA UTILIZAGAO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

A cada efetivacdo da contratacdo do objeto registrado decorrente desta Ata, devidamente formalizada através do
correspondente Contrato, serdo observadas as clausulas e condi¢cdes constantes do Edital de licitacdo que a precedeu,
relativamente ao Pregdo Eletrénico n°® 00001/2025, parte integrante deste instrumento de compromisso. A presente Ata de
Registro de Precos, durante sua vigéncia podera ser utilizada:

Pela Camara Municipal de Mamanguape, que também é o érgdo gerenciador responséavel pela administragéo e controle desta
Ata, representada pela sua estrutura organizacional definida no respectivo orcamento programa.

Por 6rgédos ou entidades da administracdo publica, observadas as disposi¢cdes do Pregdo Eletrdnico n® 00001/2025, que
fizerem adesé&o a esta Ata, mediante a consulta e a anuéncia do 6rgéo gerenciador.

Os ¢6rgdos e entidades que ndo participaram do registro de precos, quando desejarem fazer uso da ata de registro de precos,
deverdo consultar o 6rgao gerenciador da ata para manifestacdo sobre a possibilidade de adeséo;

Caberd ao fornecedor beneficiario da ata de registro de precos, observadas as condi¢cdes nela estabelecidas, optar pela
aceitacdo ou ndo do fornecimento decorrente de ades&@o, desde que ndo prejudique as obrigacdes presentes e futuras
decorrentes da ata, assumidas com o érgao gerenciador e 6rgdos participantes;

As aquisi¢Bes ou as contratagdes adicionais mediante adesdo a ata ndo poderdo exceder, por 6rgdo ou entidade, a cinquenta
por cento dos quantitativos dos lotes do instrumento convocatério e registrados na ata do registro de pregos para o 6rgdo
gerenciador e 6rgdos participantes;

O quantitativo decorrente das adesdes a ata ndo poderd exceder, na totalidade, ao dobro do quantitativo de cada lote
registrado na ata de registro de pregos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos participantes, independentemente do nimero de
orgdos nao participantes que aderirem;

Ap0s a autorizagdo do 6rgado gerenciador, o 6érgdo ndo participante devera efetivar a aquisi¢do ou contratacéo solicitada em até
noventa dias, observado o prazo de vigéncia da ata de registro de precos;



Compete ao 6rgdo ndo participante os atos relativos a cobrangca do cumprimento pelo fornecedor das obrigaces
contratualmente assumidas e a aplicacdo, observada a ampla defesa e o contraditdrio, de eventuais penalidades decorrentes
do descumprimento de clausulas contratuais, em relagédo as suas préprias contratagdes, informando as ocorréncias ao 6rgédo
gerenciador.

O usuario da ata, sempre que desejar efetivar a contratagdo do objeto registrado, fara através de solicitacdo ao gerenciador do
sistema de registro de precos, mediante processo regular.

CLAUSULA TERCEIRA - DA CONTRATACAO:

As obrigacbes decorrentes da execucdo do objeto deste certame, constantes da Ata de Registro de Pregos, serdo firmadas
com o fornecedor registrado, observadas as condi¢des estabelecidas no presente instrumento e a contragédo sera formalizada
por intermédio do Contrato.

O prazo para assinatura do Contrato, sera de 05 (cinco) dias consecutivos, considerados da data da convocagao.

O quantitativo do objeto a ser executado sera exclusivamente o fixado no correspondente Contrato e observara,
obrigatoriamente, o valor registrado na respectiva Ata.

Nao atendendo a convocagdo para assinar o Contrato, e ocorrendo essa dentro do prazo de validade da Ata de Registro de
Precos, o licitante perdera todos os direitos que porventura tenha obtido como vencedor da licitagao.

E permitido ao Orgéo Realizador do Certame, no caso do licitante vencedor ndo comparecer para assinar o Contrato no prazo
e condi¢Bes estabelecidos, convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo e sucessivamente, para fazé-lo
em igual prazo do licitante vencedor, aplicadas aos faltosos as penalidades cabiveis.

O Contrato decorrente do presente certame, devera ser assinado no prazo de validade da respectiva Ata de Registro de
Precos; e aquele que eventualmente venha a ser assinado pelo licitante vencedor, podera ser alterado com a devida
justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes, nos casos e condi¢des previstas nos Arts. 124 a
136; e sua extingdo, formalmente motivada nos autos do processo, assegurados o contraditério e a ampla defesa, ocorrerd nas
hipéteses e disposi¢des dos Arts. 137 a 139, todos da Lei 14.133/21.

CLAUSULA QUARTA - DAS SANQOES ADMINISTRATIVAS:

O Contratado sera responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do interessado, pelas infragGes
previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condic¢des, regras, prazos e procedimentos definidos nos
Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes san¢fes: a — adverténcia aplicada exclusivamente pela infracdo
administrativa de dar causa a inexecucgéo parcial do contrato, quando néo se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; b
— multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso injustificado na
execuc¢do do objeto da contratacdo; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer das infragBes
administrativas previstas no referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contatar no &mbito da Administragéo Publica direta e
indireta do ente federativo que tiver aplicado a san¢éo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao responsavel pelas
infragcbes administrativas previstas nos incisos I, I, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155, quando néo se justificar a
imposicdo de penalidade mais grave; e — declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da Administragdo
Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo de seis anos, aplicada ao
responsavel pelas infragcdes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e Xll do caput do referido Art. 155, bem como
pelas infragBes administrativas previstas nos incisos I, lll, IV, V, VI e VIl do caput do mesmo artigo que justifiquem a imposicéo
de penalidade mais grave que a sanc¢do referida no § 4° do referido Art. 156; f — aplicagdo cumulada de outras san¢Bes
previstas na Lei 14.133/21.

Se o0 valor da multa ou indenizagdo devida nédo for recolhido no prazo de 15 (quinze) dias apds a comunicag¢édo ao Contratado,
sera automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros
moratorios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA QUINTA - DAS DISPOSICOES GERAIS:
Integram esta Ata, o Edital do Pregdo Eletrdnico n°® 00001/2025 e seus anexos, e as seguintes propostas vencedoras do
referido certame:

Lote(s):
Valor: R$

Lote(s):
Valor: R$

CLAUSULA SEXTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes da utilizagdo da presente Ata, fica eleito o Foro da Comarca de Mamanguape.




i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATAGAO

ANEXO V - PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
MINUTA DO CONTRATO

PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 250707PE00001

CONTRATO N¢: ..../...-SDC

TERMO DE CONTRATO QUE ENTRE SI CELEBRAM A CAMARA MUNICIPAL DE
MAMANGUAPE E ......... , PARA FORNECIMENTO CONFORME DISCRIMINADO NESTE
INSTRUMENTO NA FORMA ABAIXO:

Pelo presente instrumento de contrato, de um lado Camara Municipal de Mamanguape - Rua Julio Pereira da Silva, SN -
Centro - Mamanguape - PB, CNPJ n°® 12.720.256/0001-52, neste ato representada pelo Presidente da Camara Municipal de
Mamanguape Jodo Belino e Silva Neto, Brasileiro, Casado, Advogado, residente e domiciliado na Segunda Travessa
Rodrigues de Carvalho, 07 - Centro - Mamanguape - PB, CPF n° 035.155.884-50, Carteira de Identidade n°® 2539126 SSP-PB,
doravante simplesmente CONTRATANTE, e do outro lado ......... e EEN E - ..., CNPJ n° ......... , heste ato
representado por .... residente e domiciliado na ..., ......... E R e -..,CPFnn°...... , Carteira de Identidade n°
...., doravante simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regera
pelas clausulas e condi¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DOS FUNDAMENTOS:

Este contrato decorre da licitagdo modalidade Pregéo Eletrdnico n°® 00001/2025, processada nos termos da Lei Federal n°
14.133, de 1° de Abril de 2021; Lei Complementar n® 123, de 14 de Dezembro de 2006; Decreto Federal n° 11.462, de 31 de
Marco de 2023; Instru¢cdo Normativa n°® 73 SEGES/ME, de 30 de Setembro de 2022; e legislagcdo pertinente, consideradas as
alteracdes posteriores das referidas normas, as quais os contratantes estédo sujeitos como também as clausulas deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA - DO OBJETO:
O presente contrato, cuja lavratura foi autorizada ..., tem por objeto: Aquisicdo de mdveis diversos destinados a Camara
Municipal de Mamanguape—PB.

O fornecimento devera ser executado rigorosamente de acordo com as condigdes expressas neste instrumento, proposta
apresentada, especificagfes técnicas correspondentes, processo de licitagdo modalidade Pregéo Eletronico n°® 00001/2025 e
instruces do Contratante, documentos esses que ficam fazendo partes integrantes do presente contrato, independente de
transcrico; e serd realizado na forma parcelada.

CLAUSULA TERCEIRA - DO VALOR E PRECOS:
O valor total deste contrato, a base do preco proposto, é de R$ ... (...).

CLAUSULA QUARTA - DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO - REAJUSTE:

Os precgos contratados sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano.

Dentro do prazo de vigéncia da contratacdo e mediante solicitacdo do Contratado, os precos poderdo sofrer reajuste apds o
interregno de um ano, na mesma propor¢éo da varia¢éo verificada no IPCA-IBGE acumulado, tomando-se por base o més do
or¢camento estimado, exclusivamente para as obrigac¢des iniciadas e concluidas apds a ocorréncia da anualidade.

Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera contado a partir dos efeitos financeiros do Gltimo
reajuste.

No caso de atraso ou ndo divulgacéo do indice de reajustamento, o Contratante pagara ao Contratado a importancia calculada
pela Ultima variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja divulgado o indice definitivo. Fica o
Contratado obrigado a apresentar memoria de célculo referente ao reajustamento de precos do valor remanescente, sempre
que este ocorrer.

Nas aferi¢des finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o definitivo.

Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, sera
adotado, em substituicdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo novo indice oficial, para reajustamento do pre¢o
do valor remanescente, por meio de termo aditivo.

O registro da variagdo do valor contratual para fazer face ao reajuste de pregos podera ser realizado por simples apostila.

O prazo para resposta ao pedido de restabelecimento do equilibrio econémico—financeiro, quando for o caso, sera de até um
més, contado da data do fornecimento da documentagdo comprobatéria do fato imprevisivel ou previsivel de consequéncia
incalculavel, observadas as disposicdes dos Arts. 124 a 136, da Lei 14.133/21.

CLAUSULA QUINTA - DA DOTA(;AO:
As despesas correrdo por conta da seguinte dotacdo, constante do orgamento vigente:
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CLAUSULA SEXTA - DO PAGAMENTO:

O pagamento serd efetuado mediante processo regular e em observancia as normas e procedimentos adotados pelo
Contratante, bem como as disposi¢Bes dos Arts. 141 a 146 da Lei 14.133/21; da seguinte maneira: Para ocorrer no prazo de
trinta dias, contados do periodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA - DO PRAZO E DA VIGENCIA:

O prazo maximo de entrega do objeto ora contratado, que admite prorroga¢do nas condices e hipoteses previstas na Lei
14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emisséo do Pedido de Compra:

a - Entrega: 10 (dez) dias.

A vigéncia do presente contrato sera determinada: até o final do exercicio financeiro de 2025, considerada da data de sua
assinatura; podendo ser prorrogada, nas hipoteses e nos termos dos Arts. 105 a 114, da Lei 14.133/21, especialmente as
disposicdes do Art. 107, por tratar-se a presente contrata¢éo, de fornecimento continuo.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATANTE:

a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas clausulas do presente
contrato;

b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;

¢ - Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto fornecido, exercendo a mais
ampla e completa fiscalizagdo, o que ndo exime o Contratado de suas responsabilidades contratuais e legais;

d - Designar representantes com atribuices de Gestor e Fiscal deste contrato, conforme requisitos estabelecidos na norma
vigente, ou pelos respectivos substitutos, especialmente para coordenar as atividades relacionadas a fiscalizagcdo e
acompanhar e fiscalizar a sua execuc¢éao, respectivamente, permitida a contratagédo de terceiros para assisténcia e subsidio da
fiscalizacdo com informaces pertinentes a essa atribuicao;

e - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposi¢cdes dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

CLAUSULA NONA - DAS OBRIGACOES DO CONTRATADO:

a - Executar devidamente o fornecimento descrito na clausula correspondente do presente contrato, dentro dos melhores
parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com observancia aos prazos
estipulados;

b - Responsabilizar-se por todos os 6nus e obrigagGes concernentes a legislagdo fiscal, civil, tributaria e trabalhista, bem como
por todas as despesas e compromissos assumidos, a qualquer titulo, perante seus fornecedores ou terceiros em razdo da
execuc¢do do objeto contratado;

c - Manter preposto capacitado e idéneo, aceito pelo Contratante, quando da execuc¢do do contrato, que o represente
integralmente em todos os seus atos;

d - Permitir e facilitar a fiscalizagdo do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos solicitados;

e - Seré responsavel pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo na
execucdo do contrato, ndo excluindo ou reduzindo essa responsabilidade a fiscalizagdo ou o acompanhamento pelo 6rgéao
interessado;

f - Nao ceder, transferir ou subcontratar, no todo ou em parte, o objeto deste instrumento, sem o0 conhecimento e a devida
autorizacéo expressa do Contratante;

g - Manter, durante a vigéncia do contrato, em compatibilidade com as obrigacdes assumidas, todas as condi¢Bes de
habilitagdo e qualificagcdo exigidas no respectivo processo licitatorio, apresentando ao Contratante os documentos necessarios,
sempre que solicitado;

h - Prestar garantia da contratacdo, quando exigida, observados os procedimentos, condi¢Bes e prazo definidos na licitagdo
modalidade Pregao Eletrénico n° 00001/2025. N&o ocorrendo a efetiva prestacdo de garantia na forma determinada, sujeitara o
Contratado as penalidades estabelecidas neste contrato e na legislagdo pertinente, sem prejuizo da sua extingéo;

i - Cumprir a reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia, para reabilitado da Previdéncia Social ou para
aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras normas especificas, ao longo de toda a execucéo do contrato,
e sempre que solicitado pelo Contratante, devera comprovar o cumprimento dessa reserva de cargos, com a indicacdo dos
empregados que preencherem as referidas vagas;

j - Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposi¢cfes dos Arts. 115 a 123 da Lei 14.133/21.

CLAUSULA DECIMA - DA ALTERACAO E EXTINCAO:

Este contrato podera ser alterado com a devida justificativa, unilateralmente pelo Contratante ou por acordo entre as partes,
nos casos e condi¢cBes previstas nos Arts. 124 a 136 e sua extingdo, formalmente motivada nos autos do processo,
assegurados o contraditério e a ampla defesa, ocorrera nas hipéteses e disposi¢cdes dos Arts. 137 a 139, todos da Lei
14.133/21.

Nas alteracdes unilaterais a que se refere o inciso |, do caput do Art. 124, da Lei 14.133/21, o Contratado sera obrigado a
aceitar, nas mesmas condigdes contratuais, acréscimos ou supressfes que se fizerem nas compras, de até o respectivo limite
fixado no Art. 125, do mesmo diploma legal, do valor inicial atualizado do contrato. Nenhum acréscimo ou supressdo podera
exceder o limite estabelecido, salvo as supressdes resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DO RECEBIMENTO:

Executada a presente contratacdo e observadas as condi¢des de adimplemento das obriga¢des pactuadas, os procedimentos
e condi¢des para receber o seu objeto pelo Contratante obedecerdo, conforme o caso, as disposi¢cdes do Art. 140, da Lei
14.133/21.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DAS PENALIDADES:

O licitante ou o Contratado seré responsabilizado administrativamente, facultada a defesa no prazo legal do interessado, pelas
infragcBes previstas no Art. 155, da Lei 14.133/21 e serdo aplicadas, na forma, condi¢des, regras, prazos e procedimentos
definidos nos Arts. 156 a 163, do mesmo diploma legal, as seguintes san¢@es: a — adverténcia aplicada exclusivamente pela



infracdo administrativa de dar causa a inexecuc¢ao parcial do contrato, quando nao se justificar a imposi¢céo de penalidade mais
grave; b — multa de mora de 0,5% (zero virgula cinco por cento) aplicada sobre o valor do contrato, por dia de atraso
injustificado na execucdo do objeto da contratacdo; ¢ — multa de 10% (dez por cento) sobre o valor do contrato por qualquer
das infragbes administrativas previstas no referido Art. 155; d — impedimento de licitar e contatar no &mbito da Administracdo
Puablica direta e indireta do ente federativo que tiver aplicado a sancdo, pelo prazo maximo de trés anos, aplicada ao
responsavel pelas infragfes administrativas previstas nos incisos Il, 11, IV, V, VI e VII do caput do referido Art. 155, quando ndo
se justificar a imposicdo de penalidade mais grave; e — declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar no ambito da
Administracéo Publica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo minimo de trés anos e maximo de seis anos,
aplicada ao responsavel pelas infragdes administrativas previstas nos incisos VIII, IX, X, XI e Xll do caput do referido Art. 155,
bem como pelas infrag6es administrativas previstas nos incisos Il, I, 1V, V, VI e VIl do caput do mesmo artigo que justifiquem a
imposi¢éo de penalidade mais grave que a sancao referida no § 4° do referido Art. 156; f — aplicagdo cumulada de outras
sancdes previstas na Lei 14.133/21.

Se o valor da multa ou indenizagéo devida nao for recolhido no prazo de 15 dias apdés a comunicacdo ao Contratado, sera
automaticamente descontado da primeira parcela do pagamento a que o Contratado vier a fazer jus, acrescido de juros
moratorios de 1% (um por cento) ao més, ou, quando for o caso, cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA COMPENSACAO FINANCEIRA:

Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado ndo tenha concorrido
de alguma forma para o atraso, sera admitida a compensacao financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento
até a data correspondente ao efetivo pagamento da parcela. Os encargos moratérios devidos em razdo do atraso no
pagamento serdo calculados com utilizagdo da seguinte férmula: EM = N x VP x |, onde: EM = encargos moratérios; N =
niamero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento; VP = valor da parcela a ser paga; e | =
indice de compensacéo financeira, assim apurado: | = (TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do IPCA-IBGE acumulado nos
ultimos doze meses ou, na sua falta, um novo indice adotado pelo Governo Federal que o substitua. Na hipétese do referido
indice estabelecido para a compensacéo financeira venha a ser extinto ou de qualquer forma ndo possa mais ser utilizado,
serd adotado, em substitui¢cdo, o que vier a ser determinado pela legislacdo entdo em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA - DAS OBRIGAGOES PERTINENTES A LGPD:

a - As partes contratantes deverdo cumprir a Lei n® 13.709, de 14 de Agosto de 2018, que € a Lei Geral de Protecéo de Dados
Pessoais LGPD, quanto a todos os dados pessoais a que tenham acesso em razdo deste contrato, independentemente de
declaracéo ou de aceitagdo expressa.

b - Os dados obtidos somente poderao ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo com a boa-fé
e com os principios do Art. 6°, da Lei 13.709/18.

¢ - E vedado o compartilhamento com terceiros de qualquer dado obtido, fora das hipéteses permitidas em Lei.

d - Constitui atribuicdo do Contratado orientar e treinar seus empregados, quando for o caso, sobre os deveres, requisitos e
responsabilidades decorrentes da LGPD.

e - O Contratante devera ser informado, no prazo de cinco dias Uteis sobre todos os contratos de suboperagao firmados ou que
venham a ser celebrados pelo Contratado.

f - O Contratado devera exigir de suboperadores e subcontratados o cumprimento dos deveres da presente clausula,
permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia.

g - O Contratante podera realizar diligéncia para aferir o cumprimento desta clausula, devendo o Contratado atender
prontamente eventuais pedidos de comprovacgéo formulados.

h - O Contratado devera prestar, no prazo fixado pelo Contratante, prorrogavel mediante justificativa, quaisquer informagées
acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte realizado.

i - Terminado o tratamento dos dados nos termos do Art. 15, é dever do Contratado elimina-los, com excecéo das hipoteses do
Art. 16, ambos da Lei 13.709/18, incluindo aquelas em que houver necessidade de guarda de documentacd@o para fins de
comprovacgdo do cumprimento de obrigacBes legais ou contratuais e somente enquanto ndo prescritas essas obrigacoes.

j - Os bancos de dados formados a partir da execugéo do objeto deste contrato, notadamente aqueles que se proponham a
armazenar dados pessoais, devem ser mantidos em ambiente virtual controlado, com registro individual rastredvel de
tratamentos realizados, conforme Art. 37, da Lei 13.709/18, com cada acesso, data, horario e registro da finalidade, para efeito
de responsabilizagdo, em caso de eventuais omissfes, desvios ou abusos. Os referidos bancos de dados devem ser
desenvolvidos em formato interoperavel, a fim de garantir a reutilizacéo desses dados pelo Contratante nas hipoteses previstas
na LGPD.

k - O presente contrato esta sujeito a alteragdes nos procedimentos pertinentes ao tratamento de dados pessoais, quando
indicado pela autoridade competente, em especial a Autoridade Nacional de Prote¢do de Dados, por meio de opiniGes técnicas
ou recomendacgdes, editadas na forma da LGPD.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DO FORO:
Para dirimir as questdes decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Mamanguape.

E, por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai assinado pelas partes e por duas
testemunhas.

Mamanguape - PB, ... de ............... de .....

TESTEMUNHAS PELO CONTRATANTE

PELO CONTRATADO



i ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE
SETOR DE CONTRATAGAO

ANEXO VI - PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025

MODELOS DE DECLARACOES - cumprimento de requisitos normativos

REFERENTE: PREGAO ELETRONICO N° 00001/2025
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE - PB.

PROPONENTE
CNPJ

1.0 - DECLARACAO de ciéncia dos termos do Edital.
O proponente acima qualificado, declara sob as penas da Lei, que esta ciente e concorda com as condigdes contidas no Edital
€ Seus anexos.

2.0 - DECLARACAO de inexistir fato impeditivo.
O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que inexiste até a presente data fato impeditivo no que diz
respeito a habilitagao/participacédo na presente licitagdo, estando ciente da obrigatoriedade de informar ocorréncias posteriores.

3.0 - DECLARACAO de nao possuir no quadro societéario servidor da ativa do 6rg&o.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que ndo possui em seu quadro societario e de funcionarios,
qualquer servidor efetivo ou comissionado ou empregado da Camara Municipal de Mamanguape, como também em nenhum
outro 6rgdo ou entidade a ela vinculada, exercendo fungdes técnicas, gerenciais, comerciais, administrativas ou societarias.

4.0 - DECLARACAO de néo utilizar trabalho degradante ou forgcado.
O proponente acima qualificado, declara sob as penas da Lei, que ndo possui em sua cadeia produtiva, nos termos do Art. 1°,
Incisos Il e IV, e do Art. 5°, Inciso lll, da Constituicdo Federal, empregados executando trabalho degradante ou for¢cado.

5.0 - DECLARACAO de cumprimento da reserva de cargo para deficiente e de acessibilidade.

O proponente acima qualificado, declara sob as penas da Lei, que esta ciente do cumprimento da reserva de cargo prevista na
norma vigente, consoante Art. 93, da Lei Federal n° 8.213, de 24 de julho de 1991, para pessoa com deficiéncia ou para
reabilitado da Previdéncia Social e que, se aplicado ao numero de funcionario da empresa, atende as regras de acessibilidade
previstas.

6.0 - DECLARACAO de observancia do limite de contratacdo com a Administracdo Publica.

O proponente acima qualificado declara, sob as penas da Lei, que, na condicdo de microempresa ou empresa de pequeno
porte, no presente ano-calendéario, ainda n&do celebrou contratos com a Administracdo Publica cujos valores somados
extrapolem a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento como EPP, nos termos do Art. 4°, 8§ 2° e 3°, da Lei
14.133/21.

Local e Data.

NOME/ASSINATURA/CARGO
Representante legal do proponente.

OBSERVACAO: a declaracéio deveréa ser elaborada em papel timbrado do proponente.



