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ESTADO DA PARAIBA
CAMARA MUNICIPAL DE MAMANGUAPE

SETOR DE cONTRATAeAO

PREGAO ELETRONICO N® 00001/2025
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 250707PEO0001

CONTRATO N°: 00025/2025€DC

TERMO    DE    CONTRAT0    QUE    ENTRE    SI    CELEBRAM    A    CAMARA    MUNICIPAL    DE
MAMANGUAPE  E  PONTUAL  COMERCIO  DE  MOVEIS  PARA  ESCRITORIO  EIRELI,  PARA
FORNECIMENTO    CONFORME    DISCRIMINADO     NESTE     INSTRUMENTO    NA    FORMA
ABAIXO:

Pelo  presente  instrumento  de  contrato,  de  urn  lado  Camara  Municipal  de  Mamanguape  -  Rua  Julio  Pereira  da  Silva,  SN  -
Centro -Mamanguape  -PB,  CNPJ  n°  12.720.256/0001~52,  neste  ato  representada  pelo  Presidente  da  Camara  Municipal  de
Mamanguape   Joao   Belino  e   Silva   Neto,   Brasileiro,   Casado,   Advogado,   residente   e   domiciliado   na   Segunda   Travessa
Rodrigues de Carvalho,  07 -Centro -Mamanguape -PB, CPF n° 035.155.884-50,  Carteira de ldentidade  n° 2539126 SSP-PB,
doravante simplesmente CONTRATANTE,  e do outro lado PONTUAL COMERCIO  DE  MOVEIS  PARA ESCRITORIO  EIRELI -
AVENIDA  BARAO   DE  MAMANGUAPE,   169  -TORRE  -JOA0   PESSOA  -   PB,   CNPJ   n°  33.737.137/0001-82,   doravante
simplesmente CONTRATADO, decidiram as partes contratantes assinar o presente contrato, o qual se regera pelas clausulas e
condig6es seguintes:

CLAuSULA PFUMEIRA -DOS FUNDAMENTOS:
Este  contrato  decorre  da  licitagao  modalidade  Pregao  Eletr6nico  n°  00001/2025,  processada  nos  termos  da  Lei  Federal  n°
14.133,  de  1°  de Abril  de  2021 ;  Lei  Complementar n°  123,  de  14  de  Dezembro de 2006;  Decreto  Federal  n°  11.462,  de  31  de
Margo de 2023;  lnstrugao  Normatjva n° 73  SEGES/ME,  de 30 de Setembro de 2022;  e legislagao  pertinente,  consideradas as
alterag6es posteriores das referidas normas, as quais os contratantes esfao sujeitos como tamb6m as clausulas deste contrato.

CLAUSULA SEGUNDA -DO OBJETO:
0  presente  contrato,  cuja  lavratura foi  devidamente  autorizada,  tern  por  objeto:  Aquisieao  de  m6veis  diversos  destinados a
Camara Municipal de Mamanguape-PB.

0  fornecimento  devefa  ser  executado  rigorosamente  de  acordo  com  as  condie6es  expressas  neste  instrumento,  proposta
apresentada,  especificae6es t6cnicas  correspondentes,  processo de  licitaeao modalidade  Pregao  Eletr6nico  n° 00001/2025 e
instruc6es  do  Contratante,  documentos  esses  que  ficam  fazendo  partes  integrantes  do  presente  contrato,  independente  de
transcricao; e sera realizado na forma parcelada.

cLAusuLA TERCEiRA -DO VALOR E pREeos:
0  valor total  deste  contrato,  a  base  do  preeo  proposto,  e  de  R$  128.368,21  (CENTO  E  VINTE  E  OITO  MIL  TREZENTOS  E
SESSENTA E 0lTO REAIS E VINTE  E uM CENTAVOS).

1  - LOTE
CODIG DISCRIMINACAO UNIDAD QUANT. VALOR UNIT

1 RECEP9AO PLENARIO -  painel ripado medindo 2,75m de (L) x 3,00m  de (A), UND 1 R$  18.500,0 R$  18.500,0
em  MDF  na  cor CINZA SAGRADO,15mm,  contendo  espaeamento  de  50mm,
3  espacamento  de   30mm,   1   espacamento  de  45mm,   2  espacamento   d
150mm,   intercalados  com  as  ripas  de  250mm,   1   de  150mm,  4  de  75mm,
250mm,   75mm,   30mm,   30mm,   ,   250mm,   150mm,   75mm,   50mm,   250mm,
50mm,  75mm,  30mm,  70mm  e  30mm,  composto  por  urn  armario  balcao  na
parfe  inferior  com  modulo  intemo  na  cor  branca  BP  15mm,  e  externo  na  co
cinza sagrado 15mm, sistema fechc+joque, medindo 2,75m de (L) e 0,40m d
(P),   composto   por   quatro   gavetas   com   corredieas   telesc6pica,   gaveta
medindo  0,45m  de  (L),  01   porta  com  urn  nicho  com  01   prateleira,  medind
0,45m  de  (L),  duas  portas  medindo  0,47m  de  (L),  cada  totalizando  0,95m  d
(L),   com   uma   prateleira,   duas   portas   medindo,   0.45m   de   (L)   com   urn
prateleira,  totalizando  0,90m de  (L).  Porta  e  parte estrutural  superior revestid
em MDF  15mm na car cinza saqrado, totalizando 3m de (A) x 091 in (L).

3 Bancada da Recepgao em  L medindo 3m de (L) x 1 in (A), estrutura em  mdf d UNO 1 R$  17.200,0 R$  17.200,0
25mm  na  cor preto trama,  com  painel  frontal  ripado em  mdf de  15mm,  na  co
cinza sagrado, ripas de 50mm e espaeamento de 10mm, prolongamento latera
em mdf de 25mm na cor preto trama, mesa interna em mdf 25mm na cor cinz
saarado medindo 2,80M (C) x 0.75 (P) x 0,75 (P) x 0.75 (A)

7 Plenario  painel  ripado  em  mdf medindo  15.50m  de  (C)  x 3,45m  de  (A),  fund UND 1 R$ 26.905,0 R$ 26.905,0
base em mdf 15mm na cor preto trama,  ripas na cor padrao thassos, contend
6  ripas  de  500mm,  6  ripas de  300mm,  6  ripas de  150mm,  8  ripas de  100mm,
painel  central  medindo  4,19m  de  (L)  por 3,45m  de  (A)  com  avango  de  50mm
Dara Dassaaem de fixa led, confeccionado em mdf de 15mm, padrao thassos.

18 RMARIO   ALTO   Tampo:   1   Tampo   confeccionado   em   MDP   BP   (25mm UND R$  1.250,0 R$ 2.500,0
(Particulas  de  Media  Densidade)  fabricado  atrav6s  de  parti'culas  de  madeir
com  resinas sinteticas  (Ureia  Formol),  revestido  por ambas as faces  por  uma
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olha  celul6sica  deccirativa  banhada  em  solueao  melami'nica fixada  atraves d
urn  processo  de  prensa  de  baixa  pressao  medindo  25mm(E)  x  792mm(L)

10mm(P) com acabamento em fita em PVC (poliestireno)com 2mm espessur
com   bordas   aparentes.   Laterais:   2   laterals   confeccionadas   em   MDP   8
(15mm)  (Parti.culas  de  Media  Densidade)  fabricado  atraves  de  particulas  d
madeira  com  resinas  sinteticas  (Ureia  Formol),  revestido  por ambas  as  face
por  uma  folha  oelul6sica  decorativa  banhada  em  solueao  melami'nica  fixad
atrav6s  de  urn  processo  de  prensa  de  baixa  pressao  medindo  15mm(E)
1530mm(A)  x  386mm(L)   com   acabamento  em   fita   PVC   (poliestireno)   co
(0,45mm) de espessura. Prateleiras: 3 prateleiras confeccionadas em  MDP a
(15mm)  (Parti'culas  de  Media  Densidade)  fabricado  atrav6s  de  parti'culas  d
madeira  com  resinas  sinteticas  (Ureia  Formol),revestido  par  amba§  as  face
por  uma  folha  celul6sica  decorativa  banhada  em  solucao  melaminica  fixad
atrav6s de urn processo de prensa de baixa pressao, com acabamento em fi
PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, sendo 2 m6veis com op9ao d
regulagem  medindo  15mm(E)  x  768mm(L)  x  335mm(P)  e  1   central  fixa  (na
regulavel)  medindo  15mm(E)  x  768mm(L)  x  368mm(P),  fixada  nas  laterals  d
armario,  proporcionando  ao  produto  para  melhor  estabilidade.  Retaguarda:
unidades   confeccionadas   em    MDF   (9mm)   (Fibras   de   Media   Densidade
abricado  atrav6s  de  fibras  de  madeira  com  resinas  sinteticas  (Ureia  Formol)

com  pintura em  ambos os lados,  medindo 9mm(E) x  1530mm(A) x 386mm(L).
Fundo:   1   fundo   (base)  confeccionado  em   MDP   BP   (15mm)   (Partl'culas  d
Media   Densidade)  fabricado  atrav6s  de  particulas  de  madeira  com  resina
sinteticas   (Ureia   Formol),   revestido   par   ambas   as   faces   por   uma   folh
celul6sica  decorativa  banhada  em  solueao  melaminlca  fixada  atrav6s  de  u
processo   de   prensa   de   baixa   pressao   medindo   15mm(E)   x768mm(L)
368mm(P).  Portas:  2  Portas  Confeccionado  em  MDP  BP  (15mm)  (Particula
de  Media  Densidade) fabricado  atrav6s de  particulas  de  madeira  com  resina
sint6ticas   (ureia   Formol),    revestido   por   ambas   as   faces   par   uma   fc)Ih
celul6sica  decorativa  banhada  em  solucao  melaminica  fixada  atraves  de  u
processo  de  prensa  de  baixa  pressao  medindo  1535mm  (A)  x  390mm  (L)
15mm   (E),   com   acabamento   em   fita   ABS   (O,45mm   espessura),   ),   se
dobradicas,  com  articulacao  pivotante  na  parte  superior e  inferior  mediante  a
rava ago,  pino dobradica arruelado e  bucha de nylon com encaixe em furaea

para  travamento  na  parte  inferior  do  tampo  e  encaixe  na  parte  superior  d
porta    ,   fixada   na   parte   superior   do   fundo   pelo   pino   arruelado,   sem
necessidade  de  ajustes  ou  regulagens.  Fechadura  cilindrica  Tipo  Yale:  co
sistema  articulado contendo 2  chaves.  Puxadores:  2  puxadores em  Polietilen
(Plastico de alto  impacto  derivado do  petrdieo) tipo concha  medindo 96mm(L).
P6s:  Tipo  sextavado com  espessura  de  (5mm) de  polietileno  (Plastico  de Alt
lmpacto)  com  regulagem  que  permite  o  ajuste  quando  ha  desni'vel  do  pis
acilitando  assim  o  manuseio  do  produto,  sendo  fixado  atrav6s  de  suport

fixacao em  ago.  0  licitante  vencedor do  certame  devefa  apresentar  por part
do  fabricante  os  documentos  abaixo  direcionados  a  este  6ngao:   Laudo  d
conformidade  ergon6mica  para  com  a  NR  17,  por  profissional  de  ergonomia
acompanhado  por  c6pia  de  documento  de  identidade  profissional  (CREA  ou
CRM)   ou   ART   paga   com   a   devida   comprovagao   de   autenticldade,   qu
comprove habilitagao e especializa?ao em medicina do trabalho,  ergonomia ou
engenharia    seguranea    do   trabalho,    para    emissao   do    respectivo    laudo.
cerfificado   pela   ABERGO   com   validade   a   vencer,   em   papel   timbrado   d
profissional  que  faz  a  analise,  emite  e  assina  o  laudo,  com  toto  do  produto
sua descrigao t6cnica em documento do fabricante,  mencao a norma  NR -17
analise  e  conclusao,  data  e  validade.  Cadastro  t6cnico  federal  de  Certificad
de  regularidade  perante  o  lBAMA  c6digo  7  4  (fabricacao  de  estruturas  d
madeira e de moveis e 3 -10 fabricacao de artefatos de ferro, aeo e de metai
nao -ferrosos com ou sem tratamento de suDerficie, inclusive qalvanoplastia).

27 PLATAFORMA   DUPLA   PARA   4   PESSOAS   PE   ACO   1400   -1500   -160 UND 1 R$ 4.900,0 R$ 4.900,0
Plataforma  Dupla  para  4  pessoas:  m6dulo inicial  utilizado  na  linha  corporativ
sendo  vendida  para  utilizacao  com  ntimero  de  usuarios  em  multiplc>s  de  4,
formando  ambientes  amplos  e  funcionais,  sendo  fixado  ao  inicial   mediant
encaixe  de  barra  estabilizadora  30x50  com  espessura  #16  (1,50mm),  acts  pe
centrais  e  o  travamento  dos  tampos  por  parafusos  4,5xl4  Cab  Panela  PH
BIC,   aceitando   em   sua   estrutura   m6dulos   complementos   que   possibilitam
ampliar a ntlmero de usu5rios em  mtlltiplos de 2 de acordo com a necessidad
de   usuarios.   Tampos:   4   tampos   Confeccionados   em   MDP   BP   (25mm
(Particulas  de  Media  Densidade)  fabricados  atrav6s  de  parti.culas  de  madeir
com resinas sinteticas (ureia  Formol),  revestidos por ambas as faces  por uma
olha  celul6sica  decorativa  banhada  em  solueao  melaminica fixada  atraves d
urn processo de prensa de baixa pressao com 25mm(E) e 2 Tampos juneao n
mesmo    material,    todas    as    partes    com    acabamento   em   fita    em    PVC
(poliestireno) com 2mm espes§ura  com  bordas  aparentes encabegadas  nas
faces  dos tampos.  Pes  Laterais:  Confeccionados  em  foma  de  "  U"    em  goo
com   estrutura   tubular   de   a8o   50x50   de   chapa   com   espessura   de   #1
(1,50mm),  com  chapas soldadas nos p6s para  a fixagao da mesma no tamp
atraves de parafusos 5,Ox80 CHATA PHS e com chapas em  perfil "  U"   para
acil  encaixe  das  travessas.  P6  Central:  Confeccionado  com  estrutura  tubula
de  aco  50x50  de  chapa  com  espessura  de  #16  (1,50mm),  com  chapas  d
conexao soldadas no pe para a fixagao do mesmo no tampo e com chapas e
perfil  -U"   para o facil encaixe das travessas. com parafuso % x % TP  13 PH
e  porca  sextavada  de  1/4  tomeada,  possui  2  almofadas  em  chapa  de  a
espessura #20  (0,9mm)  com  dobras  intemas sendo  a  1° a  18mm  com  109°
segunda  a  33mm  com   162°   a  terceira  a  510mm  com   162°  com  recorte  d
100x32mm entre a 2a e 3a dobra para  passagem de fiacao e a quarta a 33mm
com  109°  terminando  com  18mm,  sendo  1  soldada  no  centre  do  pe  central
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outra  removl'vel  facilitando  a  passagem  dos  fios  com  estampo  de  grafism
dnico.    Tuba   Superior:    Confeccionadas   em   estrutura   tubular   50x50   co
espessura #16 (1,50mm) com  chapas soldadas na travessa para a fixa?ao d
mesma do tampo atrav6s de parafusos 5,Ox80 CHATA PHS. Calha Passa Fio:
Confeccionadas em chapa de ago com a espessura de ce6 (0,45mm) com tre
dobras de  goo  para  cada  lado.  Caixa  de Tomada:  Confeccionadas  em  chap
de  ago  com  a  espessura  de  #18  (1,2mm),  com  tres  dobras  a  90°  para
encaixe  na  calha,   uma  segunda  dobra  a  120°  para  o  melhor  encaixe  do
dispositivos,  com  estampo  qiie  possibilitam  o  encaixe  de  plugs  de  conexa
USB   ,   plug   entrada   para   HDMI,   4   tomadas   2p+t   modelo   TPA2   3E3F1
amperes,1   conector   RJ116x4vias   para   linha   telefonica,1   RJ45   model
CATSE BF TF PO8N, pare conexao de redes de computadores. entrada VGA
estampo  para  conector  especial  (tomadas  e  conectores  nao  acompanham
produto),  sistema  de  fixagao  na§  calhas  por rebites  M4,  na  car preta.  Tamp
Caixa  de  Tomada:   Tampas  para  as  caixas  de  tomada  confeccionada  em
copolimero   de   alta   qualidade   Acrilonitrila   Butadieno   Estireno   (ABS),   co
sistema  de  abertura  e  fechamento   por  pino,   com  abertura  frontal   para  a
passagem dos fios para o exterior da mesa quando a caixa esta fechada, co
acabamento  na  car  preta,  Ponteira  plastica:  Ponteira  regulavel  tipo  octogona
para os tubos que ficam  com  sua  parte  interna  exposta,  com  medidas exata
para    o   encaixe   em   tuba   de    50x50,    confeccionadas   em    urn    polimer
ermoplastico mais comumente chamado de Polipropileno (PP), com pequena
estrias para exercer pressao na parte intema do tubo, com acabamento na co
preta,  permitindo o nivelamento quando ha desnivel do piso facilitando asslm
manuseio  do  produto.  Opcionais:  admiterse  opcionais  para  fixaeao  na  part
superior  do  tampo,   podendo   ser:   Painel   divisores  de  madeira  em   MDPB
15mm  com   moldura  em   ago,   sendo  fixado  pelo  suporte  em   polipropileno
Prateleiras  centrais  em  madeira  em  MDPBP  15mm,  com  suporte  de  fixaeao;
epainel divisor em vidro de 8mm, com suporte de fixacao. Acabamento parte
em  ago:  Tratado  pelo  processo  anticorrosivo  a  base  de  fosfato  de  zinco
pintura  eletrosfatica  a  p6  (tinta  hibrida)  com  camada  de  30  a  40  micron  com
secagem  em  estufa  a  240°  C.  Processo  com  rigoroso  controle  de  qualidad
analisado  por urn  laborat6rio  certificado  pelo  lNMETRO atendendo  as  norma
da NBR 8094:1983 " Material mefalico revestido e nao revestido a corTosao po
exposioao  a  Nevoa  Salina",  onde  6  feito  ensaio  de  corrosao  acelerada  com
n6voa salina  por 500hrs, devendo o grau de corrosao determinado conforme
lso 4628-3,  nao devendo ser maior que  Ri  1,  conforme item 4.3.1  da  norm

BNT 13961 :2010.  Pintura eleti.osfatica controlada par Reciprocador,  tornand
a  aplicacao  uniforme.  0  licitante vencedor do  certame devefa  apresentar  po
parte do fabricante os documentos abaixo direcionados a este 6rgao:  Laudo d
conformidade  ergon6mica  para  com  a   NR   17,  acompanhado  par  c6pia  d
documento  de  identidade  profissional  (CREA  ou  CRM)  ou  ART  paga  com
devida     comprovagao     de     autenticidade,     que     comprove     habilitacao
especializacao em  medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia seguranca
do trabalho,  para  emissao do  respectivo laudo.  certificado  pela ABERGO  com
validade a veneer,  em papel timbrado do profissional que faz a anali§e, emite
assina o laudo, com foto do produto e sila descrigao t6cnica em documento d
abricante,  mengao  a  norma  NR  -17,  analise  e  conclusao,  data  e  validade

Cadastro  tecnico  federal   de   Certificado  de   regularidade   perante   o   IBAM
c6digo  7  ut  (fabricagao  de  estruturas  de   madeira  e  de   moveis  e  3  -1
abricaeao de artefatos de ferro,  ago e de  metais  nao -ferrosos com ou  se
ratamento de superffoie,  inclusive galvanoplastia. Laudo de nevoa  salina  NB
8094/1983  500  horas  .  Laudo  de  Camera  tlmida  NBR -8095/2015  500  hora
ermo  de  garantia  de  24  meses  contra  defeitos  de  fabricaeao  em  nome  d

abricante  e  credenciamento  em  nome  do  licitante  autorizando  a  revender o
produtos e prestar assistencia t6cnica. Apresentar Certificado de conformidad
ABNT    NBR    17088:2023,ABNT    NBR    9209:1986,ABNT    NBR    10443:200
ABNT    NBR    11003:2023    .ABNT    NBR    14847:2023,    ABNT    NBR    14951
1:2018,ABNT      NBR      151562015,      ABNT      NBR      151582016,ABNT      NB
15185:2023  , ABNT  NBR  105452014  ,ASTM  D 523:2018  ,ASTM  D  3359:202
ASTM  D 3363:2022 ,ASTMD 7091 :2022 ,JIS Z 2801 :2010

Total do Lote. 70.005,0

- LOTE

CODIG DISCRIMINACAO UNIDAD QUANT. VALOR UNIT. VALOR TOTAL
28 CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares,  na dimensa UND 1 R$ 3.777,7 R$ 49.111,2

de  55  mm  de diametro,  fabricadas em  sua regi2io central em  poliamida  (PA)
em  sua  banda  de  rodagem  em  poliuretano  (PU),  destinando  -   se  a  piso
rigidos.  Constitui'da  com  cinco  pas  de  apoio  para  fixacao  dos  rodi'zios  e  urn
uragao  central  conificada  para  acoplamento  da  coluna  a  gas,  obtendo  urn

diametro na ordem de 706 mm.  0 conjunto e fabricado em  material de liga d
aluminio  pelo  processo de  injeeao sob  pressao Constituida  com  cinco  pas d
apoio   para   fixaeao   dos   rodi.zios   e   uma   furacao   central   conificada   par
acoplamento da coluna a gas,  obtendo urn diametro na ordem de 680 mm. A
pas  de  apoio  sao  fabricadas  em  chapa  de  aap  carbono,  conformadas  pel
processo de estampagem e travadas por soldagem MIG, formando urn perfil d
seceao  26  x  26,5  mm.  0  anel  central  6  fabricado  em  tubo  de  aco  carbono
onde  as  pas  sao  fixadas  a  este  pelo  processo  de  soldagem  MIG.  A  bas
recebe uma protegao de preparagao de superfl'cie metalica em nanoceramica
e  revestimento  eletroestatico  ep6xi  em  p6,  que  garante  protecao  e  maior vid
tltjl  ao  produto.  0  conjunto  recebe  uma  blindagem,  montada  por  cliques  d
ixaeao,   com  a  funcao  de   protegao  e  acabamento,   al6m   de   possuir  uma
blindagem    telesc6pica    para    a    coluna    a    gas,    ambas    fabricadas    e
DoliDroDileno.   Fabricado  em  aco  com  corpo  fixo  desenvolvido  em  chaDa  d
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2,65 mm de espe§sura, e corpo m6vel desenvoMdo em chapa de 2,25 mm d
espessura.  0  mecanismo  recebe  uma  protegao  de  preparagao  de  superfl'ci
metalica  e  revestimento  eletroesfatico  ep6xi  em  pd,  que  garante  prote9ao
maior  vida  tltil  ao  produto.  Possui  apenas  uma  alavanca  localizada  no  lad
direito, que ao ser rotacionada comanda o acionamento da coluna a gas,  para
regulagem  de  altura  da  cadeira,   e  ao  ser  puxada,  e  empiirrada,   trava
destrava  o   movimento  de  reclina9ao  do  encosto.   0  mecanlsmo  possul  o
seguintes      recursos:      -      Movimento     sincronizado      de      reclinagao      d
encosto/assento com  uma  posigao de travamento,  e  relagao de  inclinagao d
1:1.   -Opgao   de   livre   flutuagao,   c>nde   o   encosto   encontra-se   livre   par
movimentaeao, mantendo o mesmo sempre em contato e sob pressao com a
costas  do  usuario.  Essa  pressao  pode  ser  ajustada  atrav€s  de  urn  knob  n
parte  frontal  do  mecanismo.  Sua  estrutura  e  composta  par  dois  segmento
distintos,  a estrutura frontal fabricada  com tubo de aeo carbono,  medindo 20

5   mm   e   com   espessura   de   1,5   mm,   produzido   par   meia   do   process
mecanico  de  calandragem,  e  a  estrutura  sLlperior,  respons6vel  par  realizar
apoio dos braQos do usuario.  Essa 6 desenvolvida em polipropileno atrav6s d
processo   de   injeeao,   e   possui   dimens6es   aproximadas   de   395   mm   d
comprimento,  49  mm  de  largura  e  7  mm  de  espessura.  Nas  extremidade
inferiores do apoia bragos tern-se duas ponteiras, desenvolvidas para protect
e  acabamento  do  conjunto,  fabricadas  em  polipropileno,   pelo   processo  d
injecao. 0 conjunto recebe uma protecao de preparacao de superficie metalica
em  nanoceramica,  e  revestimento  eletroestatico  ep6xi  em  p6  ou  cromeag5o,
que  garante  protecao  e  maior  vida  tltil  ao  produto.  Conjunto  constitul'do  po
duas   conchas   desenvolvidas   em   compensado   de   madeira,   ambas   co
aproximadamente  6  mm  de  espessura,  usinadas e  furadas  de  maneira  a  s
obter a configuragao do produto.  Na localizagao dos furos sao inseridas porca
de  fixagao  com  garras.  uma  das  conchas e  inteirica  e  outra  segmentada  e
duas partes, sendo uma parte responsavel por estruturar o encosto e outra po
estruturar  o  assento.  Ap6s  tapegadas  ambas  as  partes  sao  unidas  entre  s
atrav6s formando uma concha unica.  Essa e encaixada  na concha  inteiriea j .
apeeada,  por  meio  de  dois  suportes,  fabricados  em  chapa  de  a¢o  carbon
com    espessiira    de    2,25    mm    protegidos    contra    corrosao    a    base    d
eletrodeposicao a zinco, localizados na regiao superior do encosto e fixada  na
regiao frontal do assento. A§ dimens6es do encosto sac de aproximadament
de   500   mm   de   largura  e   700   mm   de  altura,   enquanto  a  assento   possul
dimens6es aproximadas de 500 mm de largura e 450 mm de profundidade.  N
estrutura  da  concha  sao  fixadas  almofadas  de  espuma  flexi'vel  a  base  d
poliuretano   (Pu),   fabricadas   pelo   processo   de   laminacao.   A   almofada   d
assento  possui  densidade  controlada  de  45  kg/m3,  e  a  almofada  do  encost
possui   densidade   controlada   de   30   kg/m3,   podendo   em   ambas   ocorre
ariae6es  de  +/  10  %,  e  espessura  media  de  60  mm.  Apresentar  Laudo  a

declaracao,  comprovando  que  o  mobiliario  ofertado,  com  imagem  e  medida
es fa  dentro  da  Norma  Regulamentadora  NR  17  -Ergonomia,  acompanhad
por  c6pia  de  documento  de  identidade  profissional  (CREA  ou  CRM)  ou  AR
paga com a devida comprovaoao de autenticidade, que comprove habilitaeao
especializaeao em  medicina  do trabalho, ergonomia  oil engenharja  §eguranpe
do   trabalho,    para   emissao    do   respectivo   laudo   que    possam    oferecer
indubitavelmente,   elementos   de   evidencia   para   identificar  que  se  trata   d
mesmo produto ou  produto de  mesma famflia/inha de produgao ofertada.  Na
serao aceitos laudos genericos,  sem identificagao dctalhada do produto objet
da  analise.  Apresentar  certificados  lso  9001   lso  14001   CERTIFICADO  D
DESTiNAeAO  DE  REs(Duos  soLiDOs  CADASTRO  TECNico  FEDERA
DE  ATIVIDADES  POTENCIALMENTE  POLulDORAS  E  UTILIZADORAS  D
RECURSOS   AMBIENTAIS   -    lBAMA.   Apresentar   seguintes   laudos   NB
8515:2020  NBR  8516:2015  NBR  8537:2015  NBR  8587:2015  NBR  8597:201
NBR   8619:2015   NBR   8797:2017    NBR   8910:2016    NBR   9176:2016    NB
9177:2015   NBR   9178:2015   NBR   14961:2019   NBR   ISO   105C06:2010   NB
12060:1991   NBR  14099:2016  NBR  14552:2021   NBR  14554:2016.  Apresenta
certificado de  pintura  NBR  17088:2023  NBR  8095:2015 ASTM  D  7091 :2013
NBR   10443:2008  ASTM   D   3359:2017   NBR   11003:2009  ASTM   D   523:201

STM  D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM  D 3363:2020 NBR  10545:2014.
29 CADEIRA PRESIDENTE Constituido de duas roldanas circulares,  na dimensa UNDI R$ 4625,9 R$ 9.251,9

de  55  mm  de diametro,  fabricadas em  sua  regiao central em  poliamida  (PA)
em  sua  banda  de  rodagem  em  poliuretano  (PU),  destinando  -   se  a  piso
rigido§.  Constituida  com  cinco  pas  de  apoio  para  fixaeao  dos  rodi'zios  e  urn
uracao  central  conificada  para  acoplamento  da  coluna  a  gas,  obtendo  urn

diametro  na ordem de  706 mm.  0 conjunto 6 fabricado em  material  de liga d
aluminio  pelo  processo de  injeeao sob pressao.  Fabricado em aeo com  carp
ixo   desenvolvido   em   chapa   de   2,65   mm   de   espessura,   e   corpo   move

desenvolvido em chapa de 2,25  mm de espessura. 0 mecanismo recebe urn
proteeao  de  prepara?ao  de  superficie  metalica  e  revestimento  eletroestati
ep6xi em p6, que garante protecao e maior vida dtil ao produto. Possui apena
uma  alavanca  localizada  no  lado  direito,  que  ao  ser  rotacionada  comanda
acionamento da  coluna  a  gas,  para  regulagem  de altura  da  cadeira,  e ao se
puxada. e empurrada, trava e destrava a movimento de reclinacao do encosto
0  mecanismo  possui  os  seguinte§  recursos:  -  Movimento  sincronizado  d
reclinacao do encosto/assento  com  uma  posicao de travamento,  e  relagao d
inclina8ao de  1 : 1. -Opeao de livre flutua9ao. onde o encosto encontra-se livr
para  movimenta¢ao,  mantendo  o  mesmo  sempre  em  contato  e  sob  pressa
com as costas do usuarici. Essa pressao pode ser ajustada atraves de urn kno
na  parte frontal do  mecanismo.  Sua  estrutura  e desenvolvida  em tubo de a
carbono   na   configuraeao   oblonga   possuindo   medidas   de   25   x   50   mm
espessura   1,5  mm.   Possui  ainda   uma  capa  de  Dolipropileno  com   medida
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aproximadas  de  315  mm  de  comprimento,  53  mm  de  largLlra  e  5  mm  d
espessura.  Conjunto constitui'do por duas estruturas, sendo elas a assento e
encosto      unificados,      formando      urn      tipo      de      concha,       produzido
predominantemente  a  partir de  chapas  de  madeira  de  18  mm  de  espessura,
sao   utilizadas   porcas   garras   para   a   fixaeao   do   assento   no   encosto
posteriormente  sao  utilizados  parafusos  para  a fixaeao  na  estrutura,  na  part
intema de ambas as estruturas,  sao fixadas fitas elasticas entrelagadas com
uneao  de  amortecer  a  espuma  do  assento  e  do  encosto.  Para  compor

assento   e   o   encosto   sao   utilizadas   almofadas   de   espuma   a   base   d
poliuretano, fabricada pelo processo de laminaeao 0 conjunto e revestido com
ecido  pelo  processo  de  tapecamento,  apresentando  em  suas  extremidade
cantos arredondado. Para a configuracao do assento as dimens6es da espum
giram  em  torno  de  557  mm  de  comprimento,  520  mm  de  largura,  40  mm  d
espessura  e densidade  media  de 33  kg/m3.  Ja  para o encosto a espuma  te
dimens6es  de   770   mm   de  comprimento,   520   mm  de  largura,   20   mm   d
espessura  e  densidade  media  de  28  kg/m3.  Ambas  as  espilmas  possue
olerancia   de   densidade   de   +/-   10%.   Apresentar   Laudo   ou   declaracao
comprovando que a mobiliario ofertado, com imagem e medidas esta dentro d
Norma  Regulamentadora   NR   17  -Ergonomia,  acompanhado  par  c6pia  d
documento  de  identidade  profissional  (CREA  ou  CRM)  ou  ART  paga  com
devida     comprovacao    de    autenticidade,     que     comprove     habilitaeao
especializaeao em  medicina do trabalho, ergonomia ou engenharia  seguranga
do   trabalho,    para   emissao   do   respectivo   laudo   que   possam    oferecer
indubitavelmente,   elementos   de   evidencia   para   identificar  que   se   trata   d
mesmo produto ou  produto de mesma familianinha de producao ofertada.  Na
serao aceitos laudos genericos,  sem identifjcagao detalhada do produto objet
da  analise.  Apresentar  certificados  lso  9001  lso  14001  CERTIFICADO  DDESTINACAODERESIDUOSSOLIDOSCADASTROTECNICOFEDERA

DE  ATIVIDADES  POTENCIALMENTE   POLUIDORAS  E  UTILIZADORAS   D
RECuRSOS   AMBIENTAIS   -    IBAMA.   Apresentar   seguintes   laudos   NB
8515:2020  NBR  8516:2015  NBR  8537:2015  NBR  8587:2015  NBR  8597:201
NBR   8619:2015   NBR   8797:2017   NBR   8910:2016   NBR   9176:2016    NB
9177:2015   NBR  9178:2015   NBR   14961:2019   NBR   ISO   105C06:2010   NB
12060:1991  NBR  14099:2016  NBR  14552:2021  NBR  14554:2016.  Apresenta
certificado de pintura  NBR  17088:2023  NBR 8095:2015 ASTM  D 7091 :2013
NBR   10443:2008  ASTM   D  3359:2017   NBR   11003:2009  ASTM   D   523:201

STM  D 2794:1993 NBR 8096:1983 ASTM  D 3363:2020 NBR 10545:2014.
Total do Lote: 58.363,21

Total 128.368]21

LJ

CLAUSULA QUARTA -DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO ESTRITO -REAJUSTE:
Os precos contratados sao fixos e irreajusfaveis no prazo de urn ano.
Dentro do  prazo de vigencia da contratacao e  mediante solicitaeao do Contratado,  os  pregos  poderao  sofrer reajuste ap6s a
interregno de urn ano, na mesma proporcao da variacao verificada no lpcA-lBGE acumulado, tomando-se por base o mss do
oreamento estimado, exclusivamente para as obrigag6es iniciadas e concluidas ap6s a ocorfencia da anualidade.
Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de urn ano sera contado a  partir dos efeitos financeiros do tlltimo
reajuste.
No caso de atraso ou nao divulgaeao do indice de reajustamento, a Contratante pagara ao Contratado a importancia calculada
pela  dltima  variagao  conhecida,  liquidando  a  diferenpe  correspondente  fao  logo  seja  divulgado  o  I'ndice  definitivo.   Fica  o
Contratado obrigado a  apresentar mem6ria de calculo  referente ao reajustamento de  pregos do valor remanescente,  sempre
que este ocorrer.
Nas aferi?6es finais, o indice utilizado para reajuste sera, obrigatoriamente, o definitivo.
Caso o  indice estabelecido  para  reajustamento venha a  ser extinto ou  de qualquer forma  nao  possa  mais ser utilizado,  sera
adotado, em substituicao, o que vier a ser determinado pela legislagao entao em vigor.
Na ausencia de previsao legal quanto ao indice substituto, as partes elegerao novo indice oficial,  para reajustamento do preco
do valor remanescente,  par meio de termo aditivo.
0 registro da varia9ao do valor contratual para fazer face ao reajuste de precos podefa ser realizado por simples apostila.
0 prazo para resposta ao pedido de  restabelecimento do equill.brio econ6mico-financeiro,  quando for o caso, sera de ate urn
mss,  contado  da  data  do  fornecimento  da  documentacao  comprobat6ria  do  fato  imprevisi'vel  ou  previsivel  de  consequencia
incalculavel, observadas as disposic6es dos Arts.124 a 136, da Lei  14.133/21.

CLAuSULA QUINTA -DA DOTACAO:

a:cduer:i:S::oC:irnecr:,%::::n::::s::8::'T.t8]do°ia%aA°wli°RnataMnLeN¢8,3rA:mDeEnt£Xj#anke:UAPE;oi.o3"oi.ioo2_EQuipAGEM
E  iNFORMATlzAeAO  DAs  AcoEs  LEGisLATivAs;  i5Ooiooo  -REcuRsOs  LlvREs  toRDiNARiot;  0002.4490.52.99  -
EQUIPAMENTOS  E MATERIAL PERMANENTE

CLAUSULA SEXTA -DO PAGAIVIENTO:
0   pagamento  sera  efetuado   mediante  processo  regular  e  em  observancia  as  normas  e  procedimentos  adotados  pelo
Contratante,  bern como as disposic6es dos Arts.141  a  146 da  Lei  14.133/21;  da  seguinte  maneira:  Para  ocorrer no  prazo de
trinta dias, contados do perfodo de adimplemento.

CLAUSULA SETIMA -DO PRAZO E DA VIGENCIA:
0  prazo  maximo  de  entrega  do  objeto  ora  contratado,  que  admite  prorrogacao  nas  condig6es  e  hip6teses  previstas  na  Lei
14.133/21, esta abaixo indicado e sera considerado da emissao do Pedido de Compra:
a -Entrega:  10 (dez) dias.
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A vigencia  do  presente  contrato  sera  determinada:  ate  o final  do  exercicio financeiro  de  2025,  considerada  da  data  de  sua
assinatura;  podendo  ser  prorrogada,  nas  hip6teses  e  nos  termos  dos  Arts.105  a  114,  da  Lei  14.133/21,  especialmente  as
disposig6es do Art.  107, por tratar-se a presente contrataeao, de fornecimento continuo.

®

\J

cLAusuLA OiTAVA -DAs OBRiGAeoEs DO CONTRATANTE:
a - Efetuar o pagamento relativo ao fornecimento efetivamente realizado, de acordo com as respectivas clausulas do presente
contrato;
b - Proporcionar ao Contratado todos os meios necessarios para o fiel fornecimento contratado;
c -Notificar o Contratado sobre qualquer irregularidade encontrada quanto a qualidade de produto fornecido, exercendo a mais
ampla e completa fiscalizacao, o que nao exime o Contratado de suas responsabilidades contratuais e legais;
d -  Designar representantes com  atribuie6es  de  Gestor e  Fiscal  deste  contrato,  conforme  requisitos  estabelecidos  na  norma
vigente,   ou   pelos   respectivos   substitutos,   especialmente   para   coordenar   as   atividades   relacionadas   a   fiscalizacao   e
acompanhar e fiscalizar a sua execugao, respectivamente, permitida a contratacao de terceiros para assistencia e subsidio da
fiscaliza¢5o com informae6es pertinentes a essa atribuicao;
e -Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposie6es dos Arts.115 a 123 da Lei  14.133/21.

CLAuSULA NONA . DAS OBRIGAC6ES DO CONTRATADO:
a  -  Executar  devidamente  o  fornecimento  descrito  na  clausula  correspondente  do  presente  contrato,  dentro  dos  melhores
parametros de qualidade estabelecidos para o ramo de atividade relacionada ao objeto contratual, com observancia aos prazos
estipulados;
b -Responsabilizar-se por todos os Onus e obrigag6es concernentes a legislagao fiscal, civil, tributaria e trabalhista,  bern como
por todas  as  despesas  e  compromissos  assumidos,  a  qualquer titulo,  perante  seus  fornecedores  ou  terceiros  em  razao  da
execugao do objeto contratado;
c  -  Manter  preposto  capacitado  e  id6neo,  aceito  pelo  Contratante,   ciuando  da  execueao  do  contrato,  que  o  represente
integralmente em todos os seus atos;
d - Permitir e facilitar a fiscalizaeao do Contratante devendo prestar os informes e esclarecimentos solicitados;
e - Sera  responsavel  pelos danos causados diretamente ao Contratante ou a terceiros,  decorrentes de sua  culpa  ou  dolo  na
execueao  do  contrato,  nao  excluindo  ou  reduzindo  essa  responsabilidade  a  fiscalizaeao  ou  a  acompanhamento  pelo  6rgao
interessado;
f -  Nao  ceder,  transferir ou  subcontratar,  no  todo ou  em  parte,  o  objeto  deste  instrumento,  sem  o  conhecimento  e  a  devida
autorizaeao expressa do Contratante;
g  -  Manter,   durante  a  vigencia  do  contrato,  em  compatibilidade  com  as  obrigag6es  assumidas,  todas  as  condig6es  de
habilitaeao e qualificaeao exigidas no  respectivo processo licitat6rio, apresentando ao Contratante os documentos necessarios,
sempre que solicitado;
h  -  Prestar garantia da  contratacao,  quando  exigida,  observados os  procedimentos,  condig6es e  prazo derlnidos  na licitacao
modalidade Pregao Eletr6nico n° 00001/2025.  Nao ocorrendo a efetiva prestacao de garantia na forma determinada, sujeitara o
Contratado as penalidades estabelecidas neste contrato e na legislaeao pertinente, sem prejuizo da sua extineao;
i  -  Cumprir  a  reserva  de  cargos  prevista  em  lei  para  pessoa  com  deficiencia,  para  reabilitado  da  Previdencia  Social  ou  para
aprendiz,  bern como as reservas de cargos previstas em outras normas especificas, ao longo de toda a execueao do contrato,
e  sempre que  solicitado  pelo  Contratante,  devefa  comprovar o  cumprimento  dessa  reserva  de  cargos,  com a  indicagao dos
empregados que preencherem as referidas vagas;
j -Observar, em compatibilidade com o objeto deste contrato, as disposi?6es dos Arts.115 a  123 da Lei  14,133/21.

CLAuSuLA DECIMA -DA ALTERACAO E EXTINCAO:
Este  contrato  podera  ser alterado  com  a  devida justificativa,  unilateralmente  pelo  Contratante  ou  por acordo  entre  as  partes,
nos   casos  e   condig6es   previstas  nos  Arts.   124  a   136  e   sua  extingao,  formalmente   motivada   nos  autos  do   processo,
assegurados  o  contradit6rio  e  a  ampla  defesa,  ocorrefa  nas  hip6teses  e  disposig6es  dos  Arts.   137  a   139,  todos  da  Lei
14.133/21.
Nas  alterag6es  unilaterais  a  que  se  refere  o  inciso  I,  do  caput  do  Art.124,  da  Lei  14.133/21,  o  Contratado  sera  obrigado  a
aceitar,  nas mesmas condic6es contratuais, acr6scimos ou supress6es que se fizerem nas compras, de ate o respectivo limite
fixado  no Art.125,  do  mesmo diploma  legal,  do valor inicial  atualizado  do contrato.  Nenhum  acfescimo ou  supressao  podefa
exceder o limite estabelecido, salvo as supress6es resultantes de acordo celebrado entre os contratantes.

CLAUSuLA DECIMA PRIMEIRA I DO RECEBIMENTO:
Executada a  presente contratacao e observadas as condi¢6es de adimplemento das obrigac6es pactuadas,  os procedimentos
e  condig6es  pare  receber a  seu  objeto  pelo  Contratante  obedecerao,  conforme  o  caso,  as  disposic6es  do  Art.  140,  da  Lei
14 .133/21.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA -DAS PENALIDADES:
0 licitante ou o Contratado sera responsabilizado administrativamente,  facultada a defesa no prazo legal do interessado.  pelas
infrae6es  previstas  no  Art.  155,  da  Lei  14.133/21  e  sefao  aplicadas,  na  forma,  condig6es,  regras,  prazos  e  procedimentos
definidos  nos Arts.156  a  163,  do  mesmo diploma  legal,  as seguintes sanc6es:  a -advertencia aplicada exclusivamente  pela
infra?ao administrativa de dar causa a inexecugao parcial do contrato,  quando nao se justificar a imposi€ao de penalidade mais
grave;  b  -  multa  de  mora  de  0,5%  (zero  virgula  cinco  por  cento)  aplicada  sobre  o  valor  do  contrato,  por  dia  de  atraso
injustificado  na execugao  do objeto  da  contratacao;  c -multa  de  10%  (dez  por cento)  sobre  o valor do  contrato  por qualquer
das  infrac:6es  administrativas  previstas  no  referido Art.155;  d -impedimento de  licitar e  contatar no ambito da Administracao
Pilblica  direta  e  indireta  do  ente  federativo  que  tiver  aplicado  a  saneao,   pelo  prazo  maximo  de  tres  anos,  aplicada  ao
responsavel  pelas infrag6es administrativas previstas nos incisos 11,Ill, lv, V, VI  e VIl do caput do referido Art.155, quando nao
se  justificar  a  imposicao  de  penalidade  mais  grave;  e  -  declaracao  de  inidoneidade  para  licitar  ou  contratar  no  ambito  da
Administracao Pdblica direta e indireta de todos os entes federativos, pelo prazo mi'nimo de tres anos e maximo de seis anos,
aplicada ao responsavel  pelas infrac6es administrativas previstas nos incisos VIII,  IX, X,  Xl e Xll do caput do referido Art.155,
bern como pelas infrac6es administrativas previstas nos incisos 11,Ill,  IV, V, Vl e Vll  do caput do mesmo artigo que justifiquem a

PONIUM

fag:rorRE  ii£.
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imposigao de  penalidade  mais  grave  que a  sancao  referida  no  §  4°  do  referido Art.156;  f -aplicaeao  cumulada  de outras
sanc6es previstas na Lei  14.133/21.
Se  o  valor da  multa  ou  indenizagao  devida  nao for recolhido  no  prazo  de  15 dias  ap6s  a  comunicaeao  ao  Contratado,  sera
automaticamente  descontado  da  primeira  parcela  do  pagamento  a  que  o  Contratado  vier  a  fazer  jus,  acrescido  de  juros
morat6rios de 1 0/o (urn por cento) ao mss, ou, quando for o caso,  cobrado judicialmente.

CLAUSULA DECIIVIA TERCEIRA -DA COMPENSACAO FINANCEIRA:
Nos casos de eventuais atrasos de pagamento nos termos deste instrumento, e desde que o Contratado nao tenha concorrido
de alguma forma para o atraso,  sera admitida a compensagao financeira, devida desde a data limite fixada para o pagamento
ate  a  data  correspondente  ao  efetivo  pagamento  da  parcela.   Os  encargos  morat6rios  devidos  em  razao  do  atraso  no
pagamento  sefao  calculados  com  utiliza9ao  da  seguinte  formula:  EM  =  N  x  VP  x  I,  onde:  EM  =  encargos  morat6rios;  N  =
numero  de dias  entre  a  data  prevista  para  o  pagamento e  a  do  efetivo  pagamento;  VP  =  valor da  parcela  a  ser paga;  e  I  =
indice de compensaeao financeira, assim apurado:  I = (TX + 100) + 365, sendo TX = percentual do lpcA-lBGE acumulado nos
i]ltimos doze  meses ou,  na  sua falta,  urn  novo  indice adotado  pelo Governo  Federal  que a substitua.  Na  hip6tese  do  referido
I'ndice  estabelecido  para  a  compensa¢ao  financeira  venha  a  ser  extinto  ou  de  qualquer forma  nao  possa  mais  ser  utilizado,
sera adotado, em substituicao, o que vier a ser determinado pela legislac5o entao em vigor.

CLAUSULA DECIMA QUARTA -DAS OBRIGAC6ES PERTINENTES A LGPD:
a -As partes contratantes deverao cumprir a Lei  n° 13.709, de  14 de Agosto de 2018, que 6 a Lei  Geral de  Proteeao de Dados
Pessoais  LGPD,  quanto  a todos  os  dados  pessoais  a  que tenham  acesso  em  razao  deste  contrato,  independentemente  de
declaragao ou de aceitagao expressa.
b -Os dados obtidos somente poderao ser utilizados para as finalidades que justificaram seu acesso e de acordo com a boa-fe

:.CEmve°dsapdr;n:'8t°:pda°rtAhrt;:a:ndt:::L't3:7c°e?(::.dequaiquerdadoobtido,foradaship6tesespermitidasemLeh
d -  Constitui  atribuigao do  Contratado orientar e treinar seus empregados,  quando for o caso,  sobre os deveres,  requisitos e
responsabilidades decorrentes da LGPD.
e - 0 Contratante devefa ser informado, no prazo de cinco dias uteis sobre todos os contratos de suboperagao firmados ou que
venham a ser celebrados pelo Contratado.
f  -   0  Contratado  devera  exigir  de  suboperadores  e  subcontratados  o  cumprimento  dos   deveres  da   presente  clausula,
permanecendo integralmente responsavel por garantir sua observancia.
g  -   0  Contratante   podefa   realizar  diligencia   para  aferir  o   cumprimento  desta  clausula,   devendo   o   Contratado  atender
prontamente eventuais pedidos de comprovacao formulados.
h  -  0  Contratado devefa  prestar,  no  prazo fixado pelo  Contratante,  prorrogavel  mediante justificativa,  quaisquer informa¢6es
acerca dos dados pessoais para cumprimento da LGPD, inclusive quanto a eventual descarte realizado.
i -Terminado o tratamento dos dados nos termos do Art.15, e clever do Contratado elimina-los, com excegao das hip6teses do
Art.16,  ambos  da  Lei  13.709/18,  incluindo  aquelas  em  que  houver  necessidade  de  guarda  de  documentagao  para  fins  de
comprovagao do cumprimento de obrigag6es legais ou contratuais e somente enquanto nao pre§critas essas obrigag6es.
j  -  Os  bancos de dados formados  a  partir da  execugao do objeto deste  contrato,  notadamente  aqueles que se  proponham  a
armazenar  dados   pessoais,   devem   ser   mantidos   em   ambiente   virtual   controlado,   com   registro   individual   rastreavel   de
tratamentos realizados, conforme Art.  37, da Lei  13.709/18, com cada acesso, data,  hofario e registro da finalidade, para efeito
de  responsabilizacao,  em  caso  de  eventuais  omiss6es,  desvios  ou  abusos.   Os  referidos  bancos  de  dados  devem  ser
desenvolvidos em formato interoperavel, a tim de garantir a reutilizacao desses dados pelo Contratante nas hip6teses previstas
na LGPD.
k  -  0  presente  contrato  esta  sujeito  a  alterae6es  nos  procedimentos  pertinentes  ao tratamento  de  dados  pessoais,  quando
indicado pela autoridade competente, em especial a Autoridade Nacional de Protecao de Dados,  por meio de opini6es t6cnicas
ou recomendac6es, editadas na forma da LGPD.

CLAUSULA DECIMA QUINTA -DO FORO:
Para dirimir as quest6es decorrentes deste contrato, as partes elegem o Foro da Comarca de Mamanguape.

E,  por estarem de pleno acordo, foi lavrado o presente contrato em 02(duas) vias, o qual vai assinado pelas partes e por duas
testemunhas.

TESTEMUNHAS

Mamanguape - PB, 28 de Agosto de 2025.

PELO CONTRATANTE

035.155. 884-50

PELO CONTRATADO

PONTUAL COMERclo DE NIOVEIS PARA ESCRITORIO
EIRELI

Impresso por convidado em 05/11/2025 11:08. Validação: 37A0.C419.7A99.5997.B5C8.3C7C.9AEC.61ED. 
Contrato ou instrumento equivalente. Doc. 90096/25. Data: 09/10/2025 14:38. Responsável: Josenildo S. de Oliveira.

445

445


